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Postopek za provedbo raztaljene glinoprstine v zdrobljeno obliko.

Prijava z dne 11. junija 1927.

Iz raztala dcbljena glinoprstina je, ka-
kor znano, silno trd materijal, ki se le
zelo tezko more razdrobiti do one drob-
nosti, ki je potrebna za elektrolititno pre-
delavo v aluminij. Predmetni izum bazira
na spoznanju, «a se staljena glinoprstinag
pri zelo nagli strditvi mocno skréi, pri &e-
mur nastanejo prav majhni kristali. Nash
smo, da se pri pravilni izvedbi procesa
oplaSenja  (Abschreckprozess) lahko do-
bijo stvori, ki vsebujejo posamezne kri-
stale, ki so tako majhni, da odgovarjajo
potrebam elektrolize in ki so samo nasvo-
jih robovih ali oglih skupaj sprijeti in se
vsled tega zelo lahko morejo razsebiti
drug od drugega, n. pr. v mrvacéi ali v
drugi enostavni drebilni pripravi.  Poleg
izredne enostavnosti drobilnega procesa
nudi izum Se to nadaljno presenetljivo
potrebam elektrolize in ki so samo na svo-
na, dobljena potom naglega oplasenja mo-
re v raztalni elektrolizi laZzje predelavati
od neoplasene ali pocasi oplasene glino-
prstine.

Granuliranje glinoprstine je po sebi
znano, vendar so v to svrho uporabljene
metode, kakor n. pr. metoda, pri kateri
pustimo te¢i raztalno glinoprstino v vodo
ali jo polivamo z vodo, nezadostne, da se
doseZejo prednosti predmetnega izuma.
Tudi imajo take metode nedostatek, da se
vsled visoke temperature tekofe glinopr-
stine (okroglo 2000° C) pojavlja pri vteka-
nju iste v vodo lokalno pregretje in tvor-
ba pokalnega plina, vsled Gesar se lahko
povzrotijo eksplozije.

Velja od 1. februarja 1928,

V smislu predmetnega izuma postopa-
mo tako, da se raztalna glinoprstina naj-
prej prevede v fino porazdeljeno stanje in
se v tem stanju podvrze naglemu oplase-
nju. Postopa se n. pr. lahko tako, da se iz
peci iztekajo¢i curek glinoprstine raz-
prasi v majhne kapljice, ki se potem vsled
svojega malega premera in relativno ve-
like povrsine izdatno ohladijo Ze pri pro-
stopu skozi zrak, ki je svrhi primerno gi-
ban in hlajen. S pridom postopamo n. pr.
tako, da se razprasena glinoprstina vodi
s tim najvecjo hitrostjo po svrhi primer-
no dolgi poti skozi hlade¢i medij, ki more
obstojati n. pr. iz zraka ali drugih plinov
ali par ali iz zmesi plinov in par.

Se posebno dobro je delati n. pr. tako,
da se k zratnemu hlajenju prikljuci $e na-
daljno hlajenje n. pr. z vodo, n. pr. tako,
da se Kkapljice najprej mecejo skozi zrak
in se mato prestrezejo v mrzli, svrhi pri-
merno gibani, n. pr. teko&i vodi. Pri tem
se kapljice vsled zraka Ze toliko ohladijo,
da ne obstoja vet nevarnost pregrevanja
in razkrajanja vode.

Razprsitev  raztalne glinoprstine se
lahko izvede na razlitne nadine. Curek
lahko n. pr. pustimo padati na primerno
ablikovane podloge, ki povzrolajo razpr-
Sitev curka v posamezne delce. Ali pa se
raztepe curek n. pr. s pomocjo hitro vr-
te¢ih se, svrhi primerno hlajenih lopati-
tastih koles. Ali pa se curek razprSi n. pr.
s tem, da ga pustimo padati na hitro vrte-
¢e se, svrhi primerno hlajene razprasilne
kelute. Taki razpraSilni koluti se lahko
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namestijo n. pr. iznad hladilne tekoline
ali tudi tesno pod hladilno tekocino, v ka-
teri naj se prestreZe razpraseni materijal.
V poslednjem slucaju se razprasilni kolut
vsled hlajenja $tedi in istodasno se hladil-
na tekodina vsled naglega premelanja ob-
varuje lokaluega pregretja. Pri uporab-
ljanju vrtecih se razprasilnih kolutov mo-
remo s pridom delati n. pr. tudi tako, da
pustimo c¢b robu istih mimo strujati mr-
zel zrak ali druge pline ali pare. Nadalje
labko povzrotimo razprasitev glinoprsti-
ne n. pr. s pomocjo tlakoczraka, pare ali
drugih komprimiranih plinov ali plinskik
zmesi ali zmesi par in plinov, ki se na
prikladen na¢in vpihavajo proti curku
glinoprstine ali v njega.

“Se posebno dobro je delati n. pr. tako,
da se glinoprstina, razprasena n. pr. s po-
mocjo komprimiranega zraka ali plinov ali
par ali zmesi par in plinov, dovede v tesen
dotik s fino porazdeljenc vodo ali parami,
n. pr. z vodno prso, nakar se more glino-
prstina eventualuo Se v vodi prestreci.

Sliki 1 in 2 shemati¢no kazeta primeri-
¢no pripravo za izvedbo postopka.

Skozi primerno oblikovani kljun vode-
ni curek a glinoprstine se zgrabi od zraka,
strujajocega iz Sobe b, in se vodi v obliki
finih kapljic v hladilni prostor ¢. Tu se
razpraseni materijal pomesa s prho, pov-
zroteno od priprave d, ter se hladi-vsled iz-
parilne toplote vode, katera toplota se mit
odvzema. Razprasilni zrak pri tem istoca-
sno povzro¢a naglo odvajanje sopuha.

Tako preohlajeni materijal pada v spre-
mo e, ki je hlajena od vode ali skozi kate-
ro fece voda. lz varnostnih ozirov pa se je
pokazalo kot svrhi primerno razporediti
omenjene priprave n. pr. v trikotniku ta-
ko, da prvi¢ curek glinoprstine ne more
pasti nerazprsen v vodno spremo, t. . sle-
dnja mora biti oddaljena od izteka, in da
drugit¢ iz prine priprave strujajota voda
zadene razprieni materijal od zgoraj, s
gimer se izognemu temu, da bi vodna pa-
ra na svoji navzgor usmerjeni poti mogla
priti v dotik z vro¢im raztalom ter se raz-
krojiti. Ako namred iz kateregakoli vzroka
odpove razprasilna naprava b in Ce je isto-
tasno v e premalo vode, tedaj dospe teko-
¢a glinoprstina s svojo veliko toplinsko
vsebino v spremo, &e¢ je slednja namesle-
na preblizu iztetnemu kljunu in tedaj vsled
pregretja vode lahko nastane eksplozija.
Ce pa se po drugi strani razprasena glino-
prstina skropi z vodo od spadaj, tedaj mo-
re razvijajoca se vodna para na svoji nav-
zgor usmerjeni poti dospeti k vrotemu
curku glincprstine in dati povod za tvorbo
pokalnega plina.

V svrho, da se popolnoma izkljuéi mo-

Znost sretanja vodne pare, ki se ‘razvija

v prostoru ¢, z nerazpraSenim vrotim ma-
terijalom, je dobro privlacevati sopuh sko-
zi kamin ali pod, pri Cemur se odtegne so-
puh navzgor in pro€¢ od nerazpraSenega
curka glinoprstine. Kamin se svrhi primer-
no namesti zgoraj in nasproti vstopnemu
mestu razpradene glinoprstine v hladilni
prostor.

Kot dobro se je tudi izkazalo namesce-
nje stranskih varovalnih sten f ob iztel
nem kljunu v svrho, da se raztal, ki se lah-
ko strdi, ne strdi vsled prevelikih izgub iz-
zarevanja, se predno ga zgrabi zracna stru-
ja in ga razpra$i.

V svrho, da se prostor pred elektriéno
pecjo ali drugim virom tekoce glinoprsti-
ne ne zagradi od hladilne komore, se mo-
re slednja razporediti prevozna.

Glinoprstina, ki se v smislu izuma raz-
pradi z naglim oplasenjem in ki obitajno
izpada v obliki malih otlih krogelj, vsebuje
posamezne Kkristalce v taki obliki, ki omo-
gota izredno lahko nadaljno zdrobitev 7
mehani¢nimi sredstvi. Cesto se morejo
otle kroglje razdrobiti Ze s tem, da se stis-
nejo med prsti. Zdrobljeni stvori so se iz-
kazali kot posebno prikladni za izdelova-
nje aluminija in aluminijevih zlitin potom
elektrolize. Kakor znano, je predelavanje
navadne kristalizirane glinoprstine v alu-
minij zvezano z znatnimi potezkocami, n.
pr. vsled tega, ker se ista ne raztopi zado-
sti hitro v kriclit-kopeli, tako da padejo
delci na dno kopeli, kjer povetavajo pre-
hodni upor od katode do kovine, povzro-
cajo s tem zvisanje temperature, ki zopet
vodi do tvorbe karbida in nadalnega zvi-
fanja prehodnega upora. [stotasno posta-
ne kopel revina glinoprstine, vsled Cesar se
pojavi moteti takozvani anodni efekt. V
svrho odstranitve teh tezko¢ je bilo  pri-
poroceno dovesti tudi Kristalizirano glino-
prstino na ono stopnjo drobnosti, ki jo
ima kalcinirana glinoprstina. Fina mletey
trde glinoprstine pa je zelo draga in je lah-
ko svezana z izgubami vsled razp:aSitve.
Te tezkoCe le deloma odstranjuje zmesa-
nje s kalcinirano glinoprstino. Presenetlji-
vo jg, da take tezkofe ne nastopajo pri

predelavanju glinoprstine, ki je bila v smi-

slu izuma zdrobljena z naglim oplasenjem.
Ista se more n. pr. pri zrnitosti 3 mm laZje
predelavati, kakor neoplaSena Kkristalizira-
na glinoprstina, ki ima zrnitost 0.2 mm ali
manjfo.

Patentni zahtevi:

|. Postopek za prevedbo raztaljene gli-
noprstine v zdrobljeno, za raztalino élektro-
lizo posebno prikladno obliko, oznaken s
tem, da se tekola glinoprstina prevede v



fino porazdeljenem stanju in se v tem sta-
nju podvrze naglemu oplafenju, nakar se
morejo dobljeni stvori, ki vsebujejo gli-
neprstine v obliki finih, lahko razseblji-
vih kristalov, podvreti Se v danem slucaju
mehanicnemu drobilnemu postopki.

2. Postopek po zahtevu 1., oznalen s
tem, da se raztaljena, v danem slutaju iz
proizvajalne peci neposredno jemana gli-
noprstina razpradi s pomotjo mehanitnih
sredstev, n. pr. hitro vrtetih se razprasil-
nih kolutov, lopatitastih koles ali pod. ali
potom vpihavanja zraka ali drugih plinov
ali par, in se v razprafenem stanju podvr-
ze naglemu oplasenju, n. pr. s tem, da se
mecejo delci z veliko hitrostjo svrhi pri
merno na Cim dalj$i poti skozi zrak ali
drugo atmosfero.

3. Postopek po zahtevih 1. in 2., ozna-
cen s tem, da se razpraseni delci glinopi-
stine podvrZejo prikljutenemu hlajenju
vodo, n. pr. tako, da se prestrezejo v vodi,
ki se svrhi primerno nahaja v gibanju.

4. Postopek po zahtevih 1.—3., ozna-
cen s tem, da se glinoprstina, razpriena n.
pr. s pomocjo tlakozraka ali pod., hladi s
pomocjo fino porazdeljene vode, n. pr. v
obliki dezja ali razpriene ali razpraSene
vode, n, pr. tako, da se mele razpraSena
snov v prostor, pocurljavan od vode, na-
kar se delci glinoprstine prestrezejo pred-
nostnc v spremi, ki je hlajena od vode aii
skozi Katero tete voda.

5. Postopek po zahtevih 1.—4., oznaten
s tem, da se razvijajota se vodna para ta-
ko odvaja, da ne pride v dotik z vrogim,
posebne z vroCini, Se nerazprienim razta-
[om.

6. Priprava po zahtevih 1.—5., oznacena
z razpriilno pripravo (b), namesteno pod
iztelkajoto glinoprstino, s hladilnim  pro-
storom (c), z vodno prho (d), ki od zgo-
raj Skropi razprieno snov, z vodno spre-
mo (e), katere ne more doseti nerazpra-
Seni vro¢i curek glinoprstine in ki le#i ni-
zje in je svrhi primerno poglobljen, in z
odvednim kanalom (g) za sopuh hladilne-
ga prostora.

7. Priprava po zahtevu 6., oznacena s
tem, da je hldailni prostor (c¢) tako razpo-
rejen, da se more prevazati.

8. Priprava po zahtevu 6., oznacena <
tem, da se v svrho, da se prepre&i prez-
godnja srditev glinoprstine, namesti na iz-
tetnem kljunu varovalo pred Zzarenjem n.
pr. stranske plosce (f).

9. Uporaba potom naglega oplasenja
zdrobljene glinoprstine, ki se lahko prido-
bi po zahtevih [.—8., za elektrolitiéno iz-
delovanje aluminija in aluminijevih  zli-
tin.

10. Postopek po zahtevu 9., oznacen s
tem, da se glinoprstina, ne da bi se fino
mlela, predelava n. pr. v velikostih zrna
od 3 mm.
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