KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 21 (6)

INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 DECEMBRA 1937.

PATENTNI SPIS BR. 13685
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Cev praZnjenja pod visokim pritiskom.

Prijava od 13 oktobra 1936.

Vazi od 1 jula 1937.

Naznageno pravo prvenstva od 14 oktobra 1935 (Nemacka).

Poznato je da se kod cevi praZnjenja
sa metalnom parom pod visokim priti-
skom, koje su snabdevene &vrstim Zar-
nim elektrodama, ispred tih Zarnih elek-
troda postavljaju metalni ili izolacioni
Stitnici, koji imaju centralni otvor i ima-
Ju tu svrhu da prihvate deli¢e materija-
la koje izbacuju Zarne elektrode.

U poslednje vreme otkrivene su ce-
vi praznjenja sa vrlo visokim pritiskom
Zivine pare, koje imaju srazmerno ma-
li unutrasnji pre¢nik. Taj je prenik ma-
nji od 7mm; u mnogim cevima ¢ak manji
od 5 mm. Zbog ovih malih srazmera prak-
ticno nije mogucée da se u tim cevima
postave narociti Stitniei.

Ovaj se pronalazak odnosi na cevi
praZnjenja sa metalnom parom pod viso-
kim pritiskom sa uzanim sudom praZnje-
nja, €iji je unutraSnji pretnik na pr. ma-
nji od 7 mm i koje su snabdevene najma-
nje jednom &vrstom Zarnom elektrodom
narotito oksidnom elektrodom. Svrha je
ovog pronalaska da se takva cev obrazu-
je tako da se deli¢i materijala, koje izba-
cuju zarne elektrode, prihvate a da se ne
moraju u cevi privévrstiti narodéiti $tit-
f1ci.

Prema ovom pronalasku se sud za e-
lektrode zasebno stapa sa sudom praz-
njenja pri Cemu se sud za elektrode ili
sud praznjenja na mestu spajanja snab-
deva popre¢nom pregradom Kkoja ima cen-
tralni otvor. Zasebna izrada suda za elek-
trode i suda praznjenja omogucuje da se
popreCna pregrada obrazuje tanka a da
se ne Smanjuje mehanitka ¢vrstoca sa-
mog zida cevi.

toga vrlo vaZna, §to u cevi praznjenja
moZe vladati vrlo visoki pritisak Zivine
pare (uop$te veéi od 10 atm.) i s time
skopcan veliki gradient napona) napon
na pojedini cm drZine putanje praZnje-
nja). Pri suZavanju samog zida cevi bio
bi znatan pad napona u tom suZenju pa
bi mogao sainjavati praznjenja, tako da
bi za koristan deo putanje praZnjenja bio
na raspoloZenju manji napon. Pored to-
ga bi zbog takvog suZenja znatno pora-
stao napon paljenja. Medutim popretna
pregrada obrazovana prema ovom pro-
nalasku ima u duzini cevi dimenzije koja
su znatno manji od duZine suZenja, koje
bi bilo izradeno suZavanjem cevi.

Takode je mogucée da se popretna
pregrada obrazuje tako da ona praktic-
no lezi upravno na osu cevi a posledica
toga je da se deli¢i materijala, koje je
prihvatila pregrada, ne odvajaju lako sa
pregrade.

U nastavku je podrobnije opisan pri-
mer jedne cevi prainjenja prema ovom
pronalasku i nalin na koji se takva cev
moze izraditi.

Sud za elektrode izraduje se od be-
lutkove ceviice sa debljinom zida od na
pr. 1 do 3 mm. Ova e cev¢ica na jednom
kraju zatopi pa se naduva tako da nasta-
je sud 1 (sl. 1) u vidu Suplje kupe. Potom
se centralni deo danca tog suda tako za-
greje, produva i probije, da se obrazuje
tanki zid 2 sa centralnim otvorom 3 (sl.
2). Zatim se sa tim sudom stopi kapica
4 (sl. 3), koja se sastoji od stakla prven-

Tanka pregrada je zbog stveno sledeceg sastava:
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88,3% SiO,
84% B,O,
2,9% ALO,

0,4% CaO

Potom se u toj kapici obrazuje otvor
5 kroz koji se provuce volframska Zica
7 (sl. 4) koja je prevudena slojem 6 sta-
kla istog sastava pa Se zatim kapa 4 sto-
pi sa slojem stakla 6. Deo volframske Zi-
ce koji stréi u unutrasnjosti suda. omo-
tan je tankom volframskom Zicom. pa je
prevucen oksidom koji jako emituje e-
lektrone. Ovaj deo 8 sacinjava jednu Zar-
nu elektrodu koju praznjenje dovodi, pri
radu cevi, na visoku temperaturu,

Naposletku se oba kraja suda 9 praz-
njenja, koji se sastoji od belutka, stope
S5a po jednim sudom za elektrodu koji
je izraden na napred opisan nacin (sl. 5)
pa se cev praznjenja dovrSava na poznati
nacin, pri ¢emu se cev snabdeva malom
koli¢inom zive.

Radi ilustracije pomenucemo dimen-
zije jedne prakti¢no izvedene cevi pra-
Znjenja sa zivinom parom pod visokim
pritiskom. Cev 9 od belutka ima: wunu-
trasnji pre¢nik 4 mm, spoljasnji prec¢nik
7 mm. Medusobni razmak krajeva elek-
trode oko 20 mm. Debljinu popreine
pregrade oko 1 mm. Cev je ispunjena
plemenitim gasom i smeStena je u unu-
traSnjost staklenog =zastitnog omotaca u
obliku sijalitne kruske ispunjene azotom.
Cev je puStena u rad naizmeni¢nom stru-
jom, koja je u krajnjem stanju iznosila
0,4 Ampera. Pri tome je napon i1zmedu
elektroda iznosio 230 Volti, a opterece-
nje 70 Watti, a pritisak Zivine pare 25 at-

mosfera. Popretna pregrada istaknuta u
unutrasnjosti suda prainjenja  bila  je
znatno ‘tanja od debljine zida cevi, dok
je precnik otvora u pregradi iznosio 1,5
do 2 mm, Ustanovljeno je da je poprecua
pregrada znatno doprinela  zastiti suda
praznjenja protiv crnjenja od strane de-
lica materijala koje izbacuju Zarne elek-
trode. Ove deli¢e su prihvatale one stra-
ne popretnih pregrada koje su okrenute
prema elektrodama. Veliko je preimué-
stvo da te strane poprecnih pregrada le-
Ze prakti€no upravno.na osu cevi, jer ti-
me nahvatani deliéi materijala ne mogu
opet lako da otpadnu sa zida.

Iako je moguce da se poprecna pre-
grada obrazuje na kraju suda praznjenja,
ipak je tehnicki preimucstveno da se po-
pretna pregrada obrazuje na sudu za
elektrodu.

Patentni zahtevi:

1) Cev praZnjenja sa metalnom pa-
rom pod visokim pritiskom sa uzanim
sudom praznjenja, narodito sa unutras-
njim pre¢nikom manjim od 7 mm i kaoja
je cev snabdevena najmanje jednom Cvr-
stom zarnom elektrodom, naroé&ito oksid-
nom elektrodom, naznaCena time, Sto je
sud za elektrode stopljen sa sudom pra-
Znjenja i Sto je sud za elektrode ili sud
praznjenja na mestu spajanja saabdeven
popretnom pregradom koja ima central-
ni otvor. :

2) Cev praZnjenja. prema zahfevu 1,
naznacena time, Sto je debljina p:precne
pregrade manja od debljine zid1 suda
praznjenja.
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