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Ovaj se pronalazak odnosi na toplotnu
obradu minerala i drugog podesnog maleri-
jala a narocito na karbonizaciju uglja, 3krilj-
ca i drugih goriva na niskoj temperaturi.

Cilj je pronalasku da spreéi prianjanje
goriva uz povrsine, koje dodiruje za vreme
toplotne obrade pomoccu procesa na nis-
koj temperaturi, ¢ime se uklanja jedna od
najvecih tedkoéa kod aktivno nisko tem-
peraturskih procesa, i omoguéava obradu
svim vrstama goriva zaklju¢no i nadima-
jucoj se i nenadimajucoj se vrsti uglja.
Dalji je cilj pronalasku da izvrdi istovre-
meno ugljenisanje (karbonizaciju) i o&vrs-
cavanje goriva tako da se izostavi slede-
¢e_briketiranje i upotreba dodavanja ve-
zaca.

Dalji je cilj pronalasku da pruZi novi i
poboljSani aparat narolito za nisko tem-
peratursku karbonrzaciju goriva i za to-
plotnu obradu minerala i vop3te drugog
podesnog materijala.

Pronalazak, ako se primeni na nisko tem-
peratursku karbonizaciju uglja i drugog
podesnog goriva, sastcji se u op3tim pote-
zima u tome, $to se izmedu goriva za ob-
radu i sprovodnika, reSetke ili druge po-
vriine, sa kojima se gorivo dodiruje za
vreme toplotne obrade, postavlja kakvo
sredstvo, koje se raspada za vreme te to-
plotne obrade, da bi se dobio suv ugljenik
na dodirnoj povrdini ili povrdinama, a da
se ne prode kroz srednju plasti¢nu ili tec-
nu fazu za vreme razlaganja.

Gornje sredstvo moZe biti celulozno ili

organsko na pr. hartija, kaSa hartije, siro-
va hartija, karton i drvene strugotine.

Premua jednom obliku izvedenja prona-
laska ugalj ili drugo gorivo se sipa u ce-
vaste sudove, koji su prethodno oplaceni
celuloznim ili drugim sredstvima prvenst-
veno papirnom kaSom ili rastvorom papir-
ne kase. Oblaganje se vrsi prskanjem. Ti
cevasti sudovi se vode kroz karbonizacio-
nu retortu pomoéu beskrajnih lanaca ili
sli¢nog oblika beskrajnog sprovodnika.

U praksi je bolje da vise nego jedan
sloj cevastih sudova istovremeno ide kroz
retortu. Svaki je sloj odvojen od drugog
sloja ispod sebe i oni idu u suprotnim
pravcima, pri cem se cevasti sudovi, koji
sadrze gorivo za obradu, prethodno zagre-
vaju toplotom, koju odaje zraceci prvi idu-
¢i sloj sudova, koji sadrie karbonizirano
gorivo.

Kod boljeg oblika aparata po ovom pro-
nalasku, praZnjenje sudova, CiSCenje, ob-
laganje i punjenje istih sveZim gorivom
i njihovo naknadno uvodenje u karboniza-
cione reforte vrSi se aulomalski i nepre-
kidno.

Aparat po ovom pronalasku sastoji se iz
horizontalne retorte, koja se sa svoje sira-
ne sastoji iz jedne srediSno postavljene
grejane kerbonizacione zone, zatim iz zcne
za prethodno zagrevanje na svakom kraju
karbonizacione zone, iz sredstava za unu-
tarnje zagrevanje cexnfralne zone, iz ne-
prekidnog lanca ili kog drugog sprovod-
nika, postavijenog u reforti i podeSencg
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da sprovodi malerial za obradu pri svakom
svom hodu, i izsredstava, koja pri svakom
hodu sprovodnika, sipaju material na isti,
i iz sredstava na suprotnom kraju svakog
sprovodnika za uklanjanje obradenog ma-
terijala.

Jedan oblik izvodenja pronalaska, koji
se sastoji iz aparala za nisko temperatur-
sku karbonizaciju goriva, pokazan je na
prilozenim nacrtima, u kojima je:

SI. 1 uzduZni vertikalni, bo¢ni izgled re-
torte, koja je radi preglednosti pokazana
iz tri dela.

Sl 2 je izgled odozgo iste retorte.

Sl. 3 je verlikalni popreéni presek uzet
kroz grejnu zonu retorte.

Sl. 4 je isti izgled uzet kroz jedan i dru-
gi krajnji deo reforte.

SI. 5 pokazuje, u uvecanoj razmeri, u
izgledu sa strane, deo unutarnjeg lanca-
stog sprovodnika.

SI. 6 je delimi¢an izgled u preseku, u
uveéanoj razmeri, koji pokazuje nacin na
koji su zglobovi unutarnjeg lanca drZani i
naéin, na koji su karbonizacione cevi dr-
zane od strane kapa pomocu unutarnjeg
lancastog sprovodnika.

SL 7 je uzduzini vertikalni presek kroz
dva kraja retorte, koji pokazuje unutarniji
lancasti sprovodnik i na krajevima istog
oruda za punjenje i praznjenje karboniza-
cionih cevi.

Sl 8 je izgled sa sitrane u uvecanoj raz-
meri, mehanizma za ¢iSCenje, oblaganje i
punjenje karbonizacionih cevi i za spro-
vodenje napunjenih cevi u poloZaj, gde se
one automatski unose u retortu.

Sl. 9 je izgled odozgo reciprocirajucih
kolica, koja nose aparat za praznjenje kar-
boniziranog materijala iz cevi i za oblaga-
nje ovih i punjenje istih. sveZim gorivom.

SI. 10 je boéni izgled takvih kolica, a
koji pokazuje ista prikljucena boc¢no i uz
jedan kraj retorte.

SL 11 je delimi¢an izgled u . preseku,
u uvecanoj razmeri, mehanizma za auto-
matsko zatvaranje i olvaranje karbonizacio-
nih cevi.

Sl. 12 je nepolpua izgled istog meha-
nizma, a koji pokazuje oruda za odvode-
nje uklonjene kape u poloZaje gotove za
ponovno poklapanje.

Sl 13 je delimian krajnji izgled meha-
nizma, pokazanog u sl 11.

SI. 14 je uzduZni presek u uvecanoj raz-
meri, jedne od karbounizacionih cevi, koji
presek pokazuje jednu odvojenu i sa jed-
nom krajnjom kapom nasvom mestu.

Aparat pokazan na nacrtima namenjen
je u prvom redu za nisko temperatursku
karbonizaciju uglja i drugog podesnog go-
riva i isti je konsiruisan za automatsko iz-

vodenje svih potrebnih radova, pocev od
oblaganja karbonizacionih cevi sa papirnom
kaSom ili tomesl, zalim punjenje iako ob-
loZenih cevi gorivom za karboniziranje pa
sve do prainjenja karboniziranog materi-
jela iz cevi i sledeéeg spremanja islih za
prijem nove obloge od papirne kase ¢ime
je ceo rad aparala nacinjen neprekidnim.
Za iu svrhu pokazani aparat sastoji se iz
retorte, udeSene da se iznuira greje sago-
revanjem ulja ili gasa u cevima, koje u raz-
macima prolaze kroz unutraSnjost zagrevne
zone retorte i prvensiveno naizmeni¢no
sa svake slrane iste, iz neprekidnog lan-
castog sprovodnika za odvodenje napu-
njenih cevi u suprotne pravce i u razne
horizontalne ravni kroz celu duzinu retorte,
iz sredstava na oba kraja retorte za uvo-
denje napunjenih cevi i prainjenje cevi,
koje sadrie obradeno gorivo, i iz oruda
u vidu neprekidnog lancaslog sprovodnika
na spoljnoj strani relorte za sprovodenje is-
praznjenih vrelih cevi sajednog kraja retorie
na suprotni kraj iste radi hladenja tih cevi, i
iz oruda, na oba kraja reforle, za prijem
hladenih cevi, praznjenje karboniziranog go-
riva, CiSéenje unutradnjosti cevi, oblaganje
isth papirnom kaSom ili drugim maleria-
lom, punjenje istih sveZzim gorivom i uvode-
nje tih punih cevi uretortu u cilju nepre-
kidnog rada,

Gore nabrojani delovi aparata bice u
slede¢em, pobrojanim redom, opisani u
vezi sa nacriima.

Relorta.

Retorta je pokazsna u sl 1, 2, 3 i 4.
Ona ima duZinu, dovoljnu za izvodenje Ze-
ljene karbonizacije i za izvodenje pregre-
vanja napunjenih cevi pre nego 35to one
udu sa jednog ili drugog kraja grejne ili
karbonzacione zone. Za tu svrhu se retorta
sastoji iz centralne zone A, vidi sl. 1 i 2,
i iz dve kranje zone B. Srednja zona A
obrazuje samu grejnu zZonu, a obe krajnje
zone B zone za prethodno zagrevanje. Ove
poslednje zone isto tako dopuétaju izmenu
toplote izmedu cevi, koje izlaze iz grejne
zone, a ¢ija je sadrzina karbonizirana, i
cevi, koje sadrie gorivo za karboniziranje
a prilikom njihovog puta ka zagrejnoj
zoni.

Retortu kao celinu a celom njenom du-
zinom nose Sine 1, koje obrazuju skoro
celo postolie potrebno za postrojenje, i
koje omogucavaju slobodno uzduino S&ire-
nje reforte. Zidovi retorte sagradeni su iz
veceg br9ja Supljih delova 2 od livenog
gvozda, Cije su ivice naéinjene tako, da
daju diagonalno rasporedenje odbojne spo-
jeve, Cije su odbojne povrsine izdubljene,
kao $to je pokazano u sl. 3 za prijem (pri
montazi) mekane ispune 3. Ova konstruk-



cija omogucava ~gasno hermelicki spoj i
istovremeno omogucava relativna kretanja
izmedu strana, da bi se predvidelo mesto
za Sirenje.

Pomocu ove specijalne konstrukcije o-
lakSan je saslav, a isto tako i nadgledanje
unuirasnjosti retorie, koja se moZe izvesii
iz jednog ili vise tih delova.

Centralna zona A zagreva se pomodu
* veceg broja cevi 4, koje su rasporedene
kao Cetiri sloja jedan iznad drugog, pri
cem se svaki sloj poprecno produzuje kroz
retortu. Raspored ovih grejnih cevi najho-
lie je pokazan u sl. 3, sa koje se vidi, da
one leze iznad i ispod ove grupe karbo-
niziranih cevi, koje su pokazane kod 5 i
koje sluie =zalo, da ove cevi zagrevaju
zracenjem. Ove grejne cevi loZe se na
jednom kraju pomocu gasnih goriljki 6 ili,
ako se Zeli, pomocu podesnih uljnih go-
riljki.

Suprotni krajevi grejnih cevi otvoreni su
kao kod 7 za pristup u unuiragnjost sva-
kog Supljeg dele 2 na obe strane retorte,
usled Cega vreli proizvodi sagorevanja iz-
laze u 3uplje zidove retorte kao i kroz o-
tvor 8. Ovi vreli gasovi cirkulidu kroz
Supljine sva Cetiri zida retorte, od jednog
do drugog, ¢ime se stvara sloj vrelih ga-
sova, koji sprecavaju gubitak toplote usled
radiacije sa unutra$nje sirane retorte pre-
ma spoljnoj. Da bi bila ravhomerna ras-
podela ovih vrelih gasova i isto tako rav-
nomerno zagrevanje karbonizaciovnih cevi,
goriljke 6 su naizmeni¢no rasporedene na
obema stranama retorte kroz celu sredi$nu
zonu A Na ovaj nalin vreli gasoviiz jed-
nog reda vertikainih cevi 4 izlaziée u %u-
pliine jedne verlikalne retorte, dok ée vreli
gasovi iz obliznjih vertikalnih redova grej-
nih cevi izlaziti u Supljinuna drugoj strani
reforte. i

Gasno-hermeticki spojevi nacinjeni su
izmedu suprotnih krajeva svake grejne ce-
vi i dolicnih zidnih delova 2, i to pomoéu
mekane ili druge podesne ispune 9 i 10.
Ove ispune se nalaze na krajevima gorilj-
ki cevi 4 i nalinjene su tako, da omogu-
cavaju slobodno uzduino Sirenje svake cevi,

Pare, proizvedene za vreme karbonizi-
ranja iziaze kroz otvor 11 u gornjem zidu
retorfe i pomocu cevi 12 sprovode se ka
cevi 13 za vodu poznatog tipa. Ova cev,
kao 8lo se vidi na sl. 1, ide duz cele re-
torte i mestimitno se napaja pomocu cevi
12. Na taj su nacin pare odvodene celom
duzinom retorte na potreban broj mesia.

Relativna kretanja izmedu retorte i ce-
vi 13 izazvana Sirenjem telorte, omo-
guéena su lime, $to cev 13 na otstojanji-
ma ima ispadke 14, koji leze slobodno na
podesno nacinjenim leZistima 15, koja su

predvidena na gornjoj sitrani obliznjih zid-
nih delova 2.

Ako se zidni delovi 2 nacine na isii na-
¢in, stvaraju se otvori 16, koji su jednaki
otvorima 14, na otstojanjima u dnu retorte.
Ovde se (sl. 3) odvode pare sa gornjeg
dela retorte. Ovi donji otvori 16 zaivaraju
se pomocu pokretnih plo¢a 16a. Pomocu
ove konslrukcije, pak, moguéno je, istim
zatvaranjem gornjih otvora 11 odvodili pa-
re iz donjeg dela retorie. Ova konstruk-
tivna izmena mogucéna je Cak i onda, kad
je posirojenje vec izvedeno.

Konsirukcija retorte iz delova, pored
toga 3to olak3ava transport sa konstruk-
tivnog mesta u mesto montaZe, omogucava
da se reforta u celini ili delimi¢no, samo
jedan deo, nadini duZim ili kra¢im.

Unuiradnji lancani sprovodnik.

Unutarnji lanéani sprovodnik za prenos
karbonizacionih cevi kroz unutradnjost re-
torle sastoji se iz veceg broja ¢lanaka 17
(sl. 5 i 6), koji su nazglob medusobno po-
vezani pomoc¢u Sipova 18. Kruini deo sva-
kog $ipa nosi valjke 19, koji se krecu po
neprekidnoj pruzi 20, koju na ostojanjima
nose konsole 21 u unutrasnjosti retorte.
Celokupna teZina svakog celog lanca, ko
jih ima dva (na svakoj strani retorte po
jedan) noSena je od neprekidnih $ina 20,
usled ¢ega je lanac osloboden svakog ma-
terialnog naprezanja usled svoje teZine.

Izjedno sa svakim Sipom 18 a na unu-
larnjoj njegovoj strani nacinjen je zupcanik
18a, uz koji se nastavlja konsola 22 oblika
U. Ove konsole su ude$ene da primaju
organe 23, koji Cine nastavak odn. koji
su iscelo naclinjeni sa kapama 24 ksrboni-
zacionih cevi. TeZinu karbonizacionih cevi
primaju valjci 25, koji drZe konsole 22.
Same pak valjke nose neprekidne Sine 26,
koje isto tako nose, kao i Sine 20, kon:
sole 21,

Jasno je, da cCefiri hoda dva neprekidna
lanca na suprctnim stranama retorte sluze
da izmedu sebe, kroz retortu, u suprotnim
pravcima nose gornje i donje redove kar-
bonizacionih cevi. Na taj nacin na svakom
kvaju retorte ulaze i izlaze cevi iza vreme
njenih prolaza kroz kranje delove B vr3e
prethodno zagrevanje cevi, koje sadrZe go-
rivo za karboniziranje i to izmenom top-
lote na nacin gore opisan.

Sredstva za uvodenje karbonizacionih
cevi u retortu i vodenje istih iz nje poka-
zana su vrlo jasno u sl. 7. Ova sredsiva
obuhvataju kranje delove 27 i 28, koji su
zavrlanjski utvrdeni za svaki kraj retorte.
Svaki deo 27 i 28 nosi dva para polu-
kruzinih sudova, pri ¢em je spoljni sud



svakog para pokazan kod 29 a unutarnji
sud svakog para kod 30,

Ovi sudovi su ude$eni da se povremeno
i delimiéno obréu, sa spoljne sirane retorte
u omotu 31, koji daje gasno-hermeticni
zglob. Ti sudovi imaju takav precnik, da
mogu primiti i drZali svaku karbonizacionu
cev.

Gornji par sudova u omotu 27 sluzi za
uvodenje sveie napunjenih cevi, dok do-
nji par sluZi za vodenje tih cevi sa karbo-
niziranim gorivom. Na suprotnom kraju re-
torte, gornji par sudova sluii za prainje-
nie cevi, dok donji par sluZi za uvodenje
tih cevi. Takav obrnuti raspored uslovljen
je specialnim uglovima doti¢nih upusta, i
ispusta, ¢ije sastavne delove obrazuju su-
dovi.

Omoti 27 i 28 nose zupcaste tolkove
32, koji sluze da teraju unutarnje larcaste
sprovodnike. Sa svakim ovim to¢kom kon-
ceniri¢na je polukruZna ozupéena poluga,
sa kojom se hvalaju zupdasti tockovi za
vreme kretanja lanaca oko istih toékova.
Raspored i hod zubaca ovih poluga iakav
je, da to okrece konsole 22 oblika U, koji
nose organe 23 kapa za karbonizacione
cevi, u poloZaje, u kojima su oni slobod-
ni da prime novo ulurene cevi, a u dru-
gom slucaju da izazovu pad, usled teie,
tih konsola 22 u unutarnje sudove 30. O-
brino kretanje tih sudova ude$eno je tako,
da otvorena strana svakog unutarnjeg suda
30 bude u polozaju ispustanja ili prijema
cevi.

Obrtanje ovih sudova takvo je, da kad
unutarnji sudovi primaju ili odaju karboni-
zacionu cev, onda spoljni sudovi odaju ili
primaju druge cevi i obrnuto.

Oruda, podesna za zaustavljanje, koja
nisu pokazana, mogu se upotrebiti, da bi
se izvelo automatsko zaustavljanje masine
u slucaju, ako neka od cevi ne bude mogla
izaCi iz retorte.

Prenos karbonizacionih cevi iz unutarnjih
sudova (cevi) ka spoljnim sudovima, u
svakom paru, vr§i se onda, kad obrtanje
tih sudova dovede otvorene krajeve prema
njima Lj. kad se otvori poklapaju.

Aparst, koji je pokazan u sl. 8, sastoji
se iz spoljnjeg neprekidnog sprovodnika,
koji ima dve neprekidne duZine lanca 34
na suprofnim stranama retorte, pri ¢em je-
dan deo lanca ide preko vrha retorie ka
spoljnoj strani a suprotni deo svakog lan-
ca ide ispod retorte. Ovi lanci sluZe zato,
da nose veéi deo Supljih, sa strane otvo-
renih, cevi 35, koje se pruZaju poprecno
kroz relortu sa lanca na jednoj sirani do
lanca na suprotnoj sirani. Ove cevi isto
tako obrazuju veze izmedu raznih Elanaka
svakog lanca. Svaki od ovih ianaca je ude-

Sen da se krece neprekidno i sinhrono
pomoéu zupcaslih tockova 36, koji se po-
kreéu pomocu lanca ili druge kakve veze
sa kretnog tocka 38. Ovaj kretni todak pak
moZe se pokretali sa glavnog uzduinog
vratila 39, koje se nalazi na spoljnoj stra-
ni retorte. Lenci 34 namotavaju se oko
tockova 46, Ciji su obimi polukruino iz-
dubljeni t. j. imaju udubljenja 41 za pri-
jem cevi 35. Ovi tockovi, kojih ima dva
na svakom kraju retorte i sa jedne i sa
druge sirane iste, mogu se obrtati povre-
meno i da bi se nadoknadila razlika izme-
du ove vrste krefanja i neprekidnog kre-
tanja oba lanca, predvidena je izvesna la-
bavost u lancima izmedu zupéaslog lotka
36 i tockova 40. Ova labavost se vidi jasno
u sl. 8; ona za vreme rada aparata peri-
odi€no nestaje i potcm se penovo obra-
zuje pri svakom povremenom kretaniu toé¢-
kova 40.

Da bi se to&kovima 40 saopétilo kreta-
nje s prekidom (intermifenino kretanje)
moZe se upoirebitli ma koji pogodan i po-
znal mehanizam, ali nacin predloZen u sl
8, zahvaljujuci svojoj jednostavnoj konstruk-
ciji, vrlo je pogodan za na$ slucaj i sasloji
se iz jednog koncentricnog todka 42 sa
narocitim ozupcenjem 43 na periferiji, a
ovi zubi pak pode3eni su tako, da ih za-
hvata jedan jedini zub 44 na tocku 45, koiji
se neprekidno okreée. Na ovaj nacin sa-
opétava se unapred odredeno kretanje to¢-
ku 42 i preko njega i obliZnjem tocku 40
kadgod se zub 44 sa tocka 45 koji se
stalno okreée, zakaCi sa jednim od zuba
43 na tocku 42.

Regulidu¢i po Zelji brzinu obrtaja toéka
45 dobija se jedan unapred odredeni inter-
val izmedu dva pokreta tocka 40, koji je
interval dovoljan da se izvr3i izvesna ope-
racija, koju ¢emo niZe opisati, u meduvre-
menu mirovanja to¢ka 40 inosaca cevi 35.
Na slican naéin brzina obrtaja tockova sa
zljebovima 36 ude$ena je tako, da obez-
bedi potreban prazan hod u obrtajima lana-
ca 34, koji su pokretani od tockova 40,

U svakom trenutku mirovanja tockova 40
operacije kao izbacivanje ugljenisane si-
rovine iz karboniziraju¢ih cevi — koje po-
Civaju u Supljiim cevima 35, — ¢icenje
unutrasnjosti, prskanje unutra§njosti papir-
nom sme3om sulenje i ponovno punjenje
sveZim gorivom autcmatski su obavljene na
oba kraja retorte. Mehanizam za tu celj
ilustrovan je u sk 8, 9 i 10 i sasloji se
iz kolica 46, koja su podeena da se kre-
¢u boéno ili preko pravca kretanja lana-
ca 34 i klizata 47 koje nosi pogodna re-
Setka 48. Ova kolica mogu se krelati pra-
volinijski tamo amo (reciprocno kretanje)
pomoéu zupdastog tocka 49 (sl. 10) &iji



zubi upadaju u zupcastu polugu 50 u vezi
sa kolicima; ovaj zupcCasli tocaz 49 oscili-
ra oko svoje leziSne ose 51 pomoéu kri-
vaje 52, koja je opel vezana sa zamajnom
motkom 53. Pomenuta krivaja 52 vezana je
i sa glavnim vratilom 39.

Montirano na kolicima 46 u paralelnim
odsfojanjima nalazi se jedan klip 54 sa
pojacanom glavom 55 za izbacivanje uglje-
- nisanih sastojaka iz karbonizirajuce cevi,
koja se u tom frenutku nalazi na domaku,
grebat 56 za skidanje prilepljenih ugljeni-
sanih Cestica iz unuilra$njosti gornje cevi
i ¢etka 57, koja obavlja Cid¢enje cevi od
goriva, dok jedan masinski deo cevastog
oblika 58 sluzi da sprovede papirnu sme-
Su na svom drugom kraju pod pritiskom
u obiiku finog mlaza 59, a zalim jedna
cev 60 kroz koju prolaze topli gasovi iz
dimnjaka u redetkasto izbuSenu glavu 61
u cilju suSenja naslage papirne sme$e po-
moéu finog mlaza 59 i najzad jo3 jedan
plovak 62 sa plocom 63 na gornjem kraju
(glavi) podeSenom da utera sveie gorivo
u postavljenu karbonizirajuéu cev veé snab-
devenu naslagom papirne smede. Ovaj
poslednji plovak (plunger) 62 natakvom je
mestu postavljen u odnosu sa spoljnim
klipom i cevima, da on zavr3i svoje kre-
tanje u tacki, gde kretanje spoljeg klipa i
cevi pocinje. Ovo je izvedeno u nasem
primeru vezujuci unutrasnji kraj plovka za
deo 64 koji sacinjava zadnje produZenje
glavnog dela 65 (konstrukcije) koji nosi «
spoljni plovak i cevi.

Plo¢a 63 pedesena je da se krece skroz
i ogrebe dno jedne kulije 66, koja se po-
vremeno puni potrebnom koli¢inom goriva iz
jednog levkastog suda 67 pomocu naprave za
merenje u obliku tocka sa lopalicama 68.
Ovaj tocak 68 okretan je s prekidom za jed-
nu izvesnu lucnu distancu tako, da je svaka
celija, koju u pokretu obrazuju pomenute
lopatice prvo registrovana na dnu levkastog
suda 67, a zalim registrovana na gornjem
otvorenom kraju kutije 66. Svaka ¢elija lo-
patastog lotka 68 napunjena je na taj na-
¢in unapred odredenom kolicinom goriva,
a ovo gorivo pak uterano je u unutra$njost
gore pomenute kutije odakle je naknadno
isterano u karbonizirajuc¢u cev, u fom tre-
nutiu na domaku, pomoéu ploée 63 na
klipu 62. Jedan aparat za merenje, koji
nije oznacen, moZe se pridodali ve¢ po-
slojecoj napravi za merenje goriva da bi
se merila kolicina goriva za sve vreme.

Na taj nacin vidi se, da se u vreme
svakog mirovanja tockova 40 pet opera-
cija istovremeno obave na ekvivalentnom
broju poslavljenih karbonizirajuéih cevi i
da su svakim pokretom tih to¢kova 40 po-
menute cevi pokrenutle za jedan korak una-

pred, fako da je cev, iz koje je u pret-
hodnoj operaciji islerano karbonizirsjuce
punjenje, sad primaknuta prema finom mla-
zu papirne smese, dok je cev, koja je u
prethodnoj cperaciji dobila sveze punjenje
goriva, sad pomaknuta unapred izvan do-
maSaja aparata za punjenje, a u polozaj da
dobije jedan od zatvaraca.

Pre nego se ijedna karbonizirajuca cev
sa karbonizirajucom sadrZinom poslavi u
odredeni poloZaj prema klipu, koji ih puni,
ta dva spoljna zatvaraca automatski su ski-
nuta, a jedan od zatvaraca, naime spoljni,
vraten je nairag pre nego je cev postav-
ljena prema klipu 62.

Kao $to je napred pomenuto ovaj drugi
odn. unutarnji zatvara¢ vracen je tek po-
§to je cev primila dozu svezeg goriva. Me-
hanizam za ovu svrhu ilustrovan u glavnom
u sl. 41, 12 i 13 sad ¢e biti opisan,.

Mehanizam za skidanje zalvaraca i po-
stavljanje cevi.

U predstavljenom aparatu, dva zatvaraca
svake karbonizirajuce cevi, od kojih je jed-
na pokazana u jednoj od nosecih cevi 35
koje sacinjavaju spoljni lanac skinula su
posto su bo¢no odgurnuta pomocu viljus-
kastih krajeva 69 na granama cevi 70. U
fu svrhu ove grane cevi montirane su na
osovini 71 tako, da po njoj mogu da klize,
a samo kretanje saopsteno je granama ce-
vi pcmocu viljuSaka 72, koje su vezane uz
zamajne motke 73. Ove poluge pak vezane
su unutarnjim krajem uz osciliraju¢u polu-
gu 74. Kretanje ju saop$teno ovoj poluzi
sa kolica 46 pomocu zamajne motke 75 i
poluge 76. Skinuti zatvaraéi ugurani su u
nosace cevi sa otvorenim krajevima 77, a
ovi nosac¢i montirani su na svakom rukav-
cu od para trokrakih grana cevi 78. Isto-
vremeno sa ovim kretanjem grana cevi 70
slicno kretanje u istom pravcu saopiteno
je ostalim granama cevi 79, &iji rukavci
nose zavornje (Sipove) 80 u svrhu, koja
¢e dole bili opisana.

Grane cevi 78 ulvriéene su pomocu §i-
pa ili na koji drugi nadin na osovini 71, a
ova osovina pokretana je s prekidom po-
mocu tockova sa #ljebom 81, koji su mon-
tirani na samoj osovini i na kruznim prste-
novima za pojacanje 82, koji okruzuju kra-
jeve nosaCa cevi u razmacima, tako da
svaki pohret lanaca saop$tava delimicno
kruzno kretanje vratilu (osovini) 71.

Qvo kruZno kretanje grane cevi 79 pri-
morava zatvarace da dodu u poloZaj gde
nosac¢i — u kojima su namesteni — pri-
laze prema otvoru gornjih krajeva jednog
para strmih kanala 83 i 84 dok je iduéi
par nosaca doveden u polozaj iduée no-
sece cevi, spremne da primi naknadni par
zatvaraca.



Pri povratnom pokretu grana cevi 70 i 79,
Zipovi 80, koje nosi grana cevi 79, sluie
da nabace zatvaraCe iz nosaca 77 i da ih
odgurnu u napred pomenute kanale 83 i 84.
Ovi kanali 83 i 84 sluZe kao sredstvo za
prenos zatvarala iz polozaja, u kome se
doti¢na karboniziraju¢a cev oslobada za-
tvarac¢s, do poloZaja, u kojima se prvo
umelne jedan, zalim drugi zatvarad.

Da bi zamena zalvaraca usledila u pra-
vo vreme kanal 83 je kraci od oveg 84,
kao 3to se dade videli iz sl. 12, donji
kraj kanala 83 odgovara poloZaju karboni-
zirajute cevi u trenutku kad ova prima
sveZe punjenje goriva, dok je duZina ka-
nala 84 tako odmerena da odgovara sle-
decem polozaju veC napunjene cevi, naime,
u trenutku kad je ova izvan registrovanja
sa kutijom 66.

Da bi pak usledila zamena zalvaraca,
mehanizam, koji smo gore opisali u vezi
sa operacijom skidanja zalvaraCa, ponov-
ljen je u blizini donjeg kraja kanala 83 i
84, sa tom jedinom razlikom u konstrukciji,
5to je za mehanizam za skidanje zatvara-
¢a potrebna jedna osovina 71, zahvaljujuci
¢injenici da obe grane cevi moraju biti u
jednoj liniji, a u mehanizmu za ponovno
kretanje zatvarala potrebne su dvostruke
osovine 71, od kojih jedna nosi grane cevi
za ponovno nameStanje prvog zatvaraca,
dok druga osovina sluZi za ponovno ume-
tanje drugog zatvaraca. U svakom drugom
pogledu mehanizum je verna kopija onog
prvog i nije potrebno nikakvo dalje opi-
sivanje. ;

Da bi se dozvolio izlaz isparavanju iz
unuiradnjosti karbonizirajucih cevi, zatva-
radi na kiajevima napravljeni su sa rebri-
ma 85 (vidi sl. 14) distanciraju¢i na ovaj
nacin zidove zatvaraca od zidova cevi.

Vidi se prema tome, da sam ja stvorio
jedan aparat, pomocu koga se ugljenisano
gorivo moze prenositi u ¢évrstom obliku,
odslranjujuci na taj nac¢in pomoénu briketnu
masineriju. Ovaj aparat radi besprekidno
i automalski. Upotrebom papirne ili koje
druge pogodne celulozne povlake za kar-
boniziraju¢e cevi, meni polazi za rukom
da upotrebim i meko i koje drugo gorivo,
dok povoljnim me3anjem mekog goriva, na
pr. uglja sa Cvrstim gorivom na pr. anfra-
cenom ili kojim drugim gorivom sa ma-
njom koli¢inom bituminoznih sastojaka po-
stizem dobru vezu izmedu cCeslica, a da
pri tome ne upotrebljavam narociti vezac,
na pr. katran.

Ovaj pronalazak moze se isto tako upo-
trebiti pri destilaciji drveta, a u svrhu do-
bijanja izmedu ostalog i acetona.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za karbonizaciju uglja, 8krilj-
ca i drugog podesnog goriva na niskoj
temperaturi, gde se sprecava slepljivanje
izmedu goriva i suda, u kome se vrsi kar-
bonizacija, kao i izmedu beskrajne frake
ili reSetke ili drugih povrSina za vreme to-
plotne obrade, naznacen time, §to se iz-
medu goriva i dodirnih povriina umece
sretstvo, koje se ne lepi i to u vidu tan-
kog sloja ili plo¢e, pri cem je to sretstvo
napr. od hartije, od kaSe od harlije, stru-
golina ili kartona.

2. Postupak za karbonizaciju na niskom
prilisku, po zahtevu 1, naznacen time, $to
se srelstvo, koje se ne hvata, u te¢nom ili
polute¢nom stanju S$itrcanjem nanosi na
povrsine.

3. Postupak za karbonizaciju na niskom
pritisku po zahtevu 1, naznacen lime, §to
se karbonizacija uglja vr§i u cevastim su-
dovima, koji se, pre punjenja, oplacuju iz-
nulra sa materialom, koji se ne lepi.

4, Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 1, naznacen time, $to se radovi vrie
automatski i obuhvataju ove stupnje: opla-
¢ivanje sudova sa srefsivom, koje se ne
hvata, punjenje oplaéenih sudova, nasta se
ispunjeni sudovi unose u zagrejane retorte,
zatim vode kroz grejnu zonu retorte, po-
tom se uklanjaju sudovi iz retorte, posle
toplotne obrade, na mesto podesno za
préZnjenje obradenog materijala kao i prai-
njenje materijala.

5. Uredaj po zahlevu 4, naznacen time,
Sto se za vreme zagrevanja malerijala u
sudovima, ovi sudovi vode kroz retortu u
neprekidnom kretanju, kao i za vreme opla+
¢ivanja sudova, i §to se sudovi pune go-
rivom i prazni na toploti obradeni mate-
rijal, pri &em se ti sudovi kreéu sa pravil-
nim povremenim kretanjem.

6. Uredaj po zahtevu 1, naznaCen lime,
§to povremeno pokretano, sprovodno orude,
koje se nalazi van retorte, nosi sudove i
to postupno prvo ka orudu za prainjenje
karponiziranog sadrzaja i onda ka orudu
za oplac¢ivanje sudova sa pomenutim srel-
stvom, i najzad ka orudu za punjenje su-
dova ugljem i drugim gorivom za karbo-
nizovanje. 4

7. Uredaj po zahtevu 1 i 6, naznacen fi-
me, 3to su krajevi sudova zatvoreni uklo-
njivim poklopcima, i $to ti krajevi imaju
automatski radeé¢a oruda za uklanjanje oba
poklopca svakog suda pre oplacivanja su-
da gorepomenutim sreistvom, 3to jma i
druga oruda za uklanjanje poklopaca, od
kojih se jedno nalazi u poloZaju koji od-
govara polozaju suda, kada je ovaj napu-
njen gorivom a drugi pak u poloZaju su-



da kada je pun, i $to ima jo$§ i oruda,
aulomatski radeca, za zamenu tih poklo-
paca u potrebnom redu,

8. Uredaj po zehtevu 1, naznaCan time,
Sto se sudovi zagrevaju u jednoj reforti i
retorta dalje zagreva pomocu sretstava,
koja se sasloje iz vecéeg broja zagrevnih
cevi, koje su u vezi na jednom kraju sa
prosiorom, obrazovanim od 3upljih zidova,
koji opasuju ili delimi¢no opasuju zagrev-
nu zonu ili zone u toj retorti, pri ¢em su
te cevi zagrevane vrelim proizvodima sa-
gorevanja, koji teku kroz cevi i 5to se i
sudovi prazne u prostoru, cbrazovanom od
gornjih Supljih zidova.

9. Uredaj po zahtevu 1, naznalen time,
Sto se cevi zagrevaju iznulra odvojenim
gasnim ili drugim goriljkama, koje su ras-
poredene po jedna na svakom kraju cevi.

10. Uredaj po zahtevu 1, naznacen time,
$to su zagrevne cevi rasporedene na red,
pri ¢em su grejni krajevi jednog reda cevi
suprotno poslavljeni prema ulaznim kra-
jevima drugog reda cevi, usled ¢ega vreli
proizvodi sagorevanja izlaze u Suplje pro-

sfore na suproinim siranama zagrevne zo-
ne ili zona retorte. ;

11. Uredaj po zahtevu 1, naznacen time,
3to su sudovi zagrevani u horizontalnoj
reforti, ¢iji su zidovi nacinjeni iz veceg
broja razdvojnih sekcija.

12. Uredaj po zahtevu 1, naznacen time,
§to se napunjeni sudovi unose u retortu
iako, da obrazuju dva ili viSe reda, pri
¢em se svaki red pomera ka i kroz za-
greviu zonu ili zone u pravcu suprotnom
pravcu kretanja sudova obliZnjih redova,
¢ime zagrevani sudovi, koji izlaze iz za-
grevne zone sluZe za zagrevanje sadriine
sudova obliznjih redova, kada se ovi kre-
¢u ka grejnoj zoni ili zonama.

13. Uredaj po zahtevu 1, naznacen time,
§to se zagrejana sadrZina prazni iz sudo-
va, potom ovi iznuira oplacuju sa sred-
stvom, koje se na lepi i onda pune
sveZim gorivom pomocu oruda [postavlje-
nih van retforte, koja oruda dejstvuju isto-
vremeno, pri ¢em se sudovi, koji prolaze
pored tih oruda, pokrecu pomoéu povre-
meno pokretanog sprovodnika.
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