KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
 KLASA 32 (1)

INDUSTRUJSKE SVOJINE
I[ZDAN 1. SEPTEMBRA 1923.

PATENTNI SPIS BR. 1259.

Namlooze Vennootschap Philipps’ Gloeilampenfabrieken
Eindhofen (Holandija).

Postupak za izradu cevi ili Sipku od stakla pri bezprekidnom radu.

Prijava od 7. novembra 1921,

Vazi od 1. januara 1923.

Pravo prvenstva od 2. decembra 1920. (Holandska).

Pronalazak se odnosi na izradu staklenih
cevi i sipaka u neprekidnom pogonu i, na
jednu napravu za izvrSavanje loga poslupka.

Do sada upolrebljavana meloda ima nez-
godu, Sto onaj deo cevi ili Sipke, koji se na-
lazi u blizini ploce za izvlacenje, ima mnogo
vedi promer, nego ostali deo, tako, da sena
laj nacin vece kolicine stakla ne iskoriéa-
vaju. Ova nezgoda uklanja se pronalaskom,
koji omogucava, da se cev, ili sipka, nadini
u neprekidnome pogonu, a da pri tome, u
celoj svojoj duzini, imaju isti promer. Prilome
se sve, u furunu uvedeno staklo iskoriscuje
za preradu, tako, da se ustedi oko 5090
stakla.

Pronalazak se sastoji u tome, §lo se
staklo uvodi u unutrasnjost jednog Sup'jeg
tela, koje je namesteno koso i koje se okrece
oko svoje uzduZne osovine. Odande se ono,
zgodnim nacinom, ili rukom, ili mehanicki
izvlaéi kao cev ili Sipka.

U prilozenim cleZima prikazana je na-
prava za poslupak po takome pronalasku.

Na tome crtezu jeste:

Fig. 1. uzduzni presek linijom A —B jedne,
u fig. 2 predstavljene, po sebi poznate furune
za izradu staklenih Sipaka i cevi. zajedno sa
na njom priévriéenom napravom za izvla-
cenje istih.

Fig. 2. izgled furune od gore, pri

cemu
su uklonjene pokrovne ploce.

Fig. 3. presek furune linijom G -D.

Fig. 4. presek furune linijjom E—F. °

Fig. 5. naprava za izvlacenje staklenih
sipaka.

Rezervoar stakla 1) u figuri 1. sadrzava
istopljenu staklenu masu 2, koja se pomacu
brenera 3 odrzava na polrebnoj temperaluri.
Usled toga staklo ostaje u bistro tecnome
stanju. Duvarovi 4 rezervoara nadcinjeni su
od obicnog, protiv vatre olpornog materijala.
Staklo se dovodi u rezervoar iz jedne furune
za topljenje stakla, koja nije nacrlana.

Pomocu jednog prstenas'og dela 5, koji je
isto tako nacdinen od malerijala olpornog
proliv vatre, rezervoar je spojen sa napravom
za izvlacenje. Kolicina stakla, koja se, u
odredjenome vremenu, kroz ovaj oluk, iz re-
zervoara | odvodi u napravu za islezanje,
odredjena je:

1) temperaturom stakla u rezervoaru,

2) visinom nivoa stakla,

3) napravom za regulisanje, koje je na
crtezu nacrtana kao siber 7 (od odgovarajuceg
malerijala), koji vezu regulatora sa olukom
manje ili vise otvara. 7

Visina staklenog nivoa regulise se koli-
é¢inom stakleta, koje se iz peéi za lopljenje
istoga kroz olvor 8 dovodi u re-ervoar.

Od proliv vaire olpornog materijala naci-
njeni Siber 7, koji manje ili vise olvara vezu
izmedju oluka i rezervoara, sproveden je
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kroz gornji deo rezervoara. Donji deo njegov
oslanja se na dno rezervoara. Kada se Siber,
pomoéu poluge 9, malo olvori, onda izvesna
koli¢ina stakleta, koja zavisi od otvora Sibera,
tece u oluk. Koliko se mora otvorili Siber,
pa da u oluk dospe potrebna kolicina stakla,
lo se pri izvesnoj lemperaluri i izvesnom
nivou stakla lako moze ustanoviti ogledims.
Pri izlasku iz rezervoara 1 slakio lece kroz
oluk 5 i preko jezika 10 u napravu za
istezanje, koja se poglavilo sastoji iz Supljega
tela 11.

Da li se temperatura stakla na putu od
rezervoara do naprave za islezanje povisila
ili snizila, mogu se otvori 22 manje ili vise
olvoriti.

Uzduzni presek supljega tela 11 moze biti,
na primer u obliku pravougaonika ili trapeza,
a poprecni presek je kvadrat ili krug i lo,
prema obliku i dimenzijama staklenih Sipaka
ili cevi, koje se imaju nacinili fom napravom.

Na crtezu je to 3uplje lelo izradjeno kao
cilindar od kakvog bilo materijala olpornog
protiv valre.

Jako usijano teéno staklo 2, koje preko
jezika 10 tece u Suplje felo 11, sleze se
na unutrasnjim zidovima loga tela. Da bi
se staklo na celoj povrsini pravilno sleglo,
okrece se lelo 11 oko uzduzne osovine, po-
mocu jedne naprave koja ée biti kasnije opi-
sana. Kada se telo namesli koso, onda staklo,
koje u njega ulazi gore, lako otiée dole i po-
kriva polako sve unutrasnje duvarove cilindra.

Na pulu od gore do dole ilemperaiura
slakleta se snizava rashladjivanjem i u slu-
c¢aju da se suvise rashladi, slaklo se krista-
lise i stvrdne.

Da bi se to sprecilo, staklo se dotle, dok
je u Supljem lelu, odrzava na dovoljno vi-
sokoj temperaluri. To se moZe postiéi, na
primer, zsgrevanjem plinom, ili elektricnim
indukcionim zagrevanjem.

Pri izradi prikazanoj u slici 1, zagreva se
pomocu spirale 12 (elekiricno olporno zagre-
vanje). Naprava za zagrevanje mogla bi se
smestili i u unutrasnjosti Supljeg tela. Da bi
se spreéilo zradenje toplote napolje, Suplje
telo se omotava izolacijom 13. Za tu izola-
ciju mogu se upotrebiti materijali koji se za
to obiéno uzimaju,

Po pronalasku spoljni duvarovi naprave
za istezanje, sastoje se iz cilindricnog omo
taca 14, koji je mehanicki pricvrséen na druge
delove furune.

Okretanje naprave za izvlacenje postizava
se odgavarajuéim sredslvima, kav zupcéaslim
tockovima, zavojima, i L. d. Na slucajuy,
koji je prikazan na crlezu, vrdi se to po-
mocu koniénog zupcastog tocka, koji je na-
mesten na napravi za izvlacenje. Ovaj ko-

niéni zupcasti toéak priévriéen je na gornjem
delu vertikalne osovine 17, koja svojim do-
njim krajem lezi u lageru 18 i koju pokrece
kakva bilo naprava. Nju podupire lager 19,
koji je pritvrdjen nu podlozi 20. Lageri 21
primaju pritisak u pravecu osovine. Kada je
unulrasnja povrsina naprave za izvlacenje
pokrivena jednakim slojem tecnoga stakla,
onda se jednom mehanicom napravom za
izvlacéenje, koja nije nacrtana, staklo izvlaci
i jednom napravom za presecanje, na po-
trebroj duzini preseka. lzvlacenje moZe se po
potrebi vrsiti i rukom.

Da bi staklo pri izlazenju iz supljega lela
imalo taéno onu temperaturu, koja je povoljina
za izvlacenje, primenjen je cilindar 23, koji
staklo omotava. Ovaj se cilindar zagreva bre-
nerom 24, koji prolazi kroz donji deo.

Prema gore opisanom izlaganju jasno je,
da se napravom po tome pronalasku mogu
praviti staklene cevi ili sipke sa odredjenim
promerom.

Za slucaj, na primer, da se fabrikuje
staklena cev, nastupa sledeée: pri jednakom
promeru Supljega tela 11 i pri jednakoj brzini
veé izvucenoga stakla, veéa koliéina stak-
la iz rezervoara, prouzrokovace deblje du-
varove istoga.

MozZe se primeniti i regulisanje pomoéu
komprimovanog vazduha ili kog drugog sred-
slva za prilisak.

Pri fabrikaciji staklenih Sipaka, pusti se u
Suplje telo onoliko stakleta, koliko je polrebno,
pa da se visina slaze olprilike sa polozajem
u slici 5. Otvor Supljega lela, prema prona-
lasku u tu surhu, ima konican oblik.

Za regulisanje promera staklenih Sipaka
vazi isto, $lo je receno u odnosu na regu-
lisanje promera staklenih cevi.

Patentni zahtevi:

1). Postupak za fabrikaciju staklenih cevi
i Sipaka, naznaden time, lo se slaklo uvodi
u jedno suplje telo, koje je namesteno koso
i koje se okreée oko uzduzne oSovine. Staklo,
koje je uslo, izvlac¢i se pomocéu zgodne na-
prave mehanicki, ili rukom.

2). Naprava za izvrsavanje postupka po
zahtevu 1), naznacena time, sto je oko jednoga
— oko njegove osovine pokretljivog supljeg
lela — napravljena naprava za regulisanje
temperature slakla.

3). Naprava po zahtevu 2), naznacena
time, Slo je u produZenju 3uplijega tela na-
¢injen omotaé, najbolje cilindrastog oblika
ili i drukéijeg odlika i taj je omotaé snab-
deven napravom za zagrevanje. |

4). Naprava po zahtevu 2), naznacena
time, 3lo ofvor za isticanje na Supljem lelu
ima konican oblik.
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