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Iznajlha se t'@e izboljfanega stroja za iz-
delovanie cevii napeljay in pod. ter ima na-
men podaii stroj take vrste, pri katerem se
morejo izdelovati cevi, napeljave in pod, s
pomodéjo sredobeznosti, in ki ima pipravo,
da se opremi cevi z mufastimi konei in se
Jih lahke v vzdolini ali obodni smeri razdeli
v odsebe ali kratke kose, pri cemur je prea
vrsta primerna za Kratke odprte napeljave
(zljebove) do&im sluzi posleinja za ‘zlelo-
vanje cezpetisnih mutov za zvezanje koneev
socednill cevi. Nadalje je poskri ljena nuvrstba,
du se zeladi notravjost med izdelovanjem in
se od:t ani necistogs iz notranjosti, potem ko
Jje sredobeinost prenehala

To predlezeci iznajdbi je tudi poskrbljeno
za stranske cevi, postavijere v pravem ali
drngem kotn k ecevinemnu telesn.

V risbah je prikacivan po iznajdbi urejen
stroj.

Slika 1 je stranski vid enega defn stroja.

Slika 2 je odzzormi vid istega.

Slika 3 kaZe okrov ali tekaca za ceviv
prorezu ter predstavhia natin opore podolznih
delivnih plo¢. Slika 4 je koneni vid okrova
in kaze v~tavljivi obro¢ za oworo ohodnil de-
livnih plot. Slika 5 je podolzni prorez skozi
okrovinesa tekaga za cevi z razdirjenimi kon-
ei. Slikn 7 kaze v prorezn n#gin zveze ali
sklopljenja dotikajocih prijemsjocih se okrov-
nih robov, Slika 8 kaze spono za zvezo kon-
eev objemnih trakov. Slika O je izlebitasto
strungelo za odstruzenje raskavosti in odviSnje
snovi iz notranjsgine cevi. Slika 10 je okro-

gla palica za glajenje notranje cevne ploskve,
Slika 11 je strugalo za odstranitev deleev od-
padkov ali pod. z noiranje ploskve, potem,
ko je cev izielana. Sliki 12 in 13 kaZeta v
kontnem in v podolznem vidu vstavni kos, ki
sluzi za tvoritev odprtin za stranske cevi, «i
se imajo nastaviti pravokotno. Slika 14 kaze
enako vstarni kos za stranske cevi ki se imajo
nastaviti v kotn 459, Slika 15 kaze izmenlji-
vi zeoidevalni obrod v vidno.

Vrste valjanih nosileev 1 (slika 1) tvori na-
Jeza] za strojevo vznoizje 2, na katerem so
pestavljeni glavni lezaji 3 za glavno  pogon-
sko vratilo 4. Poslednje nosi naklinjen jer-
merovi kolut 5 in se poganja po primerno
urejenem motorju.,

V ovratilovi sredi ali blizn nje sedi prosto
pogonski kolut 6 in v majhni razdalji od tega
je namesgen tudi prosto, manjii pogonski ko-
Int 7. Obadva koluta sta votla, da sprejmeta
spoj<asti stozec 8, ki se more s pomogjo
spojkastega vavoda 9 premikati ob vratiln v
eni ali dengi smeri. Drusi konec spojkastega
vavoda, ko je pri 10 vetljivo pritrjen na prec-
niei 11, je opremljen z matico 12, skozi ka-
tero dirzi zavoini del kontrolnega vratila 13
za premenjanje breine. Poslednje se -veti s
pomotjo piinerne, na obeh straneh stroja
namesgéene rotne rocice 14, da se naredi de-
Injo¢ veliki kcl:t 6 ali manjsi kolut 7.

Spojko tvoreci dvojni stezee se viti v sog-
lasju s pogonskim vratilom in je naklonjen
na le tem, dotim se pritiskajo prosta kolesa
6 in 7 na frdno stojecy kolute 15, kedar se
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prva s spojkastim stoZeem stavijo v pokret
ali vieknej.

Vsporedno z glavnim vratilom 4 se nahaja
pomozuo vratilo 16 v lezajih, namescenik na
obeh straneh vznozja, To pomoino vratilo je
opremljeno s trdno stojedimi koluti 18 in 19,

ki leze kolutom 8 in 7 nasproti, pa imajo-.

drog premer kot le ti in so zvezani z njimi
po neprikazivanih jermenih, s Cimer se da
lahko doseéi premeno brzine, .

Pomoino vratilo ima na svojem zananjem
konen trdno sedeca torna kelesa 20 in vspo-

redno z vratilom 16 j8 name@-na vrsta dru- .

gih vratil, namreg poganjanih vratil 18a, koje
vsako je na svojili koneilh opremljuno s tor-
nimi kolesi 23 coake velikosti in  kukovosti
kakor ono pri vratilu 16, samo da niso na
teh vratilaih postavljeni nikaki jermenasti
koluti.

Qkrovi 23, v katerem se obliknjejo cevi, so
iz plocevine. ki je vinknjeno v flansusto kolo
ali tekagda 24, kakor kaze slika 3. Ox«rove ob-
dajajo obodni obroéi 25, kojin zoZujoli se
konei 26 so vpognjeni (slika 8) tako da se
lahko vsekajo v spono, ki ima na enem koneu
primeroma veliko odpriino 28, ki je po kli-
nastem vmesnem delu 29 zvezana z ozjim de-
tom 30. Kavljasti konei obodnih obroéevw sa
kaj labko vtaknejo v &irsi odprtinski del 28,
na kar se premakne spona s pomocjo kiadiva
ali pod,, tako da vstopijo kavlja-u konei v
ozji odpriioski del 30 ter zistegnejo obrog
okrog okrova.

Namesto, da se obda sosednje rohove okro-
va, se jih lahko, kakor je razvidno v sl 7 pri
31, pravokotno vpogne ter pokrije z vpoguje-
no ploto 32, ki jo tudi ohjemlje obodni obroé
25. To pokrivanje robov z osximi vpognjeni-
mi plo¢ami je vazen znak pricujote iznajibe.

Iz ndobnostnih vzrokov in v svrho boljiega
vporabljanja okrovov je namesd na vsporedno
in ravno nad glavnim vznozjem na vsaki stro-
gevi stranski klan¢ina ali Sina 34, koje en del
35 je postayljen na navpiénih drskih drogih
-86. Posledniji so izoblideni v zobate droge, v
koje prijemajo zobata kolesa 38, ki se lahko
zavrte s pomotjo roénesa kolesw uli rogns ro-
¢ice 89, da se more gibljivi del 35 §ine dvi-
-gniti ali pizati. § pomotjo majhneza prefi-
kalnega kolesa in kljuke se morejo nosilni
drogi 36 gibljivega dela 35, kedar je ta pri-
dvignjen do -visine irdno stojeiega dela 34,
astanovith, Drogi 36 se drze premakljivo v
prevodnih 41 in premakjlivi Sinasti del 35 se
lah'to niza iz lege, v kateri stoji s trdno sto-
je€im delom enako visoko, v lezo tik nad ra-
zlitnimi vratili 16 in 18.

Na vsakem konen oblikineza okrova je po-
skrbljen vstavljiv obroé 42 (sliki 4, 5), ki naj-
beljSe sestoji iz treh delov, ki so zvezani na

nacin, razviden iz slike, in opremljeni z luk-
njami 43 za vzprejem koncev odbelnih dro-
rov 44 (sliki 4 in 5). Ti drogi so opremljeni
v presledkih z zarezami 45 za vzprejem obro-
¢ev 46, ki sluzijo za delitev oblike ali okrova
na dele, pri cemur sluzijo drogi tuti za dr-
zanje ojacilnih zic 47.

Pri predstojetem stroju je poskrblieno tudi
zato, da se morejo vpeljati ojagilne podolzue
zice. YV {a namen so v obrotoem rebercu pro-
telne ploskve natlandanega tekata 24 poskr-

bljeni vrezi all utori 52 (slika 5). V te ntore

se polagajo zice, ki so peljane v podolzni
smeri od enega konea okrova do drugega in
pritcjene nu vsakem konecu. Medsebojna razda-
lja teh Zie je dolotena po potrebm velikosti
ojacenja.

5 to uredbo Iahko poda stroj poleg obli-
kovanja eevi dva vaZns rezultata. Z uporabo
drogov 44, v uredbi po sliki 3, se more v
cev med postopkom iwdelovanja tako podoel-
gem razdeliti v oddele, da se more cev potem
lehko razeepiti ob po drogu podani ¢rti, s
¢imer nastanejo odprini zlesi ali korita, in ge
ze vporabljajo obroti, 46 se more cev razle-
liti na kratke cevoe kose. Slika 5 kaze oja-
Cenja 47.

V swiho troritve ojadenja v enem ali obeh
koneih cevi je v strojev okrov vstavljen s kro-
gljasto odvitim ustjem opremljen del 48 (sli-
ka () v zvezl s tekaCem 24, V zvezie namens
narejena velobina je lahko oblikovana ali bi-
stveno pravokotno ali konitno, in del, ki jo
tvori, je lahko ali narejen v enem kosu 8
flunsastim tekadem 24 ali obstoji iz okrovne:
ga podaljska, ki je pritvjen na glavnem deln
okrovia z majhinimi pogrezniénimi zakovicami.

Da se naredi v enem cevnih kosov odpriina
v svrho pristavka stranske cevi, se naredi vstay -
ni kos iz kovine, cezar debelost je enava de-
belini cevi, ki se jo ima narediti in ki se pri-
lagodi krivini okrova. Tak vstavni kos za na-
rejanje lukenj za pravokotuo pristavljenje siran-
ske cevi je piikazivan v sliki 12 in 13 pri
49. Klin 50 s pogreznjeno glavo drzi vstavni
kos na okrovu. Pri fuknjsh za stranske cevi,
ki se imajo pristaviti pravokotno, ima vstavni
kos v tlorisu docela okreglo obliko z navpi-
énimi omejilnimi robovi..odprtine, pri ceveh
pa. ki se imajo pristavili v kotu, ima vstavai
kos drugo obliko tlorisa, na pr. pri stranszi
cevi, ki se ima pristaviti v kotn 45° ocliko,
kakor je oznatena na sl. 14 pri 51

Potem, ko so cevi iadélane, je zeleti, zlasti,
ako se vporablja vslavne kose za stranske cevi,
da se notrajnost cevi postrngs, da se odstra-
ni necisto¢e kakor tudi umole notranje: stene
in odviSnje snovi To se najboljse zgodi s po-
mocjo strugala (slikn 11), ki sestoji iz vra-
tila 55, ki je na primeren natin postavljeno



na stroju alt se da z roko vporabljati. To
vratilo je opremljeno z radijalnimi, prozetimi
struznimi ali drgalnimi rokami 54, ki imajo
odpognjene konce 55. Strugalo je tudi lahko
opremijeno s strugalnimi terlji 56, ki se dajo
po dzporabi izmenjuli,

" Pri razliénih vrstah narejenih cevi se debe-
lina predmeta, ki se ima izdelovati, lahko s
tem poveca ali zmanjia, da se vtakne v vsaki
konee oblike ali okrova izmenljiv ojagevalni
obrog 57 (slika 15). Te vrste obroti se izde-
lujejo z raznimi premeri in debelinami in so
pri 58 razporjeni, pri cemur luhko stoji raz-
pora ali urez najboljse dijagonalno k stranem
obroca, kakor pri prozegih se obrogih za bate
parnih strojev.

Pri uporabljanju iznajdbe se izdelujejo in
zyrscujejo okrovi bistveno na nacin, pokasivan
z rishbo, pri ¢emur se njihovi zadevajoli se
robovi p:}kl'i\‘ﬂjl: po vpognjeni plodi 32 in se
njibovi konei viaknejo v flansasta kolesa ali
tekace 24.

Ako se imajo cevi ujatiti, se vtaknéjo oja-

tevalne zice ali ojatevalno ogrodje ali ojace-
valni okvir v notranjost okrova in se vtakne
ohrot 57 (sliki 15in 5), ki odgovarja name-
ravani debelosti konstrukeije, v flanSastega
<ekaca na vsakem konen, Oja‘enje 47 sel
aliko vstavi na iz sl. 5 razviden natin glede
na sl 3.
. Okrov se nato postavi na 3ino 34 in po-
tisne ali zvali na giblivi del 35, koji poslednji
je bil poprej privadignjen do visine trdne Sine
34, tuko da se prevaljenje lahko zzodi. 8 po-
mocjo droga 36 in kolesja 3%, ki goni istega,
s€ okrov zniza, dokler ne oblezi na tornih
posonskili katesnih 20 in na gnanih kolesnih
22 in se tako fvori neprestan torni kontake.
Glavno vratilo in jermenasti kolut potem po-
¢asi Zeneta siroj, pri temur deluje ta kolut s
pomotjo spojke, 8, da prenese podasno giba-
nje z maleva pogonskega koluta 7 na kolut
14, Mediem ko se okrovi vrste vsled torneza
stika 2 gonecimiin gnanimi kolesi, se nasipjle
cement ali druga za zgrajenje cevi sluzeca
“tyarina nn pr. z navadno lopate v notrajnost
okrova, fako da se tvarina pod pogoji, ki so
podani po razmeroma majhni hitrosti, enako-
-weruo porazdeli, Brzina se za tem polagoma
poveca, cokler ni oblikovanje in odvezanje
delov konfano. Mejtem se odstrani vsa odyis-
nja tvarina s pomogjo zledvitastega strngala
(sliko 9) in se potem notranjost cevi, ko se
iste vrste, s pomodcjo okrogle palice (slika 10)
ogladi in pripravi.

Ko zadobe cevi konéni zavrl, se bo stroj
zopet polagoma poCasneje gibal in odvidnja
voda odpustila, zatem pa odstranil razcepljeni
ohrot 57.

S pomotjo priprave 35, 16 se potem vsi

okrovi dvigneje do visine fine 34 in se za
tem Iahko odvale po delavnem delu stroja,
tako da more le-ta vsprejeti nove okrove.

Potem, ko se je pustil cement dovoljno
dolgo stati, da se dobro doveze, se odizamejo
okrovi s cevi, da se odvzunejo flansasti tekaci
ali kolesa in se premakne spona 27 (v sliki
8) navzgor), tako du postanejo v Sir§i odpr-
tinski del 28 vstopivii kavljasti konei prosti
in se more spona odvz:ti. Trakovi kakor okrovi
se morejo tako dovoljno rastegniti ali odpreti,
da se more odvzel njiliovo vsebino. V sluéa-
Jih, v katerih so vstavljeni vstavui kosi zn tvo-
ritev stranskih cevi, se morajo klini 50 ven
vzeti, tako da se more vstavni kos lahko odlo-
¢iti od okrova in narejene cevi, in pofem se
labko vpelje kratek cevni kos manjdega pre-
mers, ki pa je opremljen z odprtino, pri glavoi
odprtini, da se naredi potrebna debelost ali
Jakost in se tvori sedez za konee stranske cevi,

PATENTNE LASTITVE:

1.) Stroj za izdelovanje cevi, napeljav ali
pod, oznacen s powonskimi kolesi in z zna-
nimi tornimi kolesi, ki so poskrbljena v vzpo-
redni uredbi z istimi in ne sfoje med seboj
v dotiki, v kombinaciji z okrovom, ki je o-
premljens s flandastimi kolesi ali tekaci (24),
ki se zavite po tornem stiku in prenesejo gi-
banje od pogonskih tornili koles na poganjana
torna kolesa.

2.) Stroj s pogonskimi tornimi kolesi po
lastityi 1, ¢znafen z vrstami drug za drugim
stojecik, a se ne dotikajocih tornih koles, na
kojili pociva vrsta okrovov z na njibovih kon-
cih namestenimi flantastimi kolesi ali tekaci,
tako da se zavrte vse vrste tornih koles in
flangastih tekagev po tornom kontaktu.

3.) Stroj za izdelovanje cevi, napeljav, zle-
bov in pod, oznaten s kombinacijo pogonske-
ga vreatila, torne spojke, najboljse s spojka-
stim stosecem za pogon gunanil koles, pogon-
skeoga mehanizma za prenos gibanja s pomoé;o
Jermena ali pod. od katerega koli pogonskih
koles na pomozno pogonsko vratilo in na ko-
lesa ali kolnte, ki nosijo okrove v ta namen,
da morejo gnati siroj 2z manj%o hitrostjo, da
ge v poslednjem nahajajolo ss tvarino, ki se
ima ohdelovati, porazdeli, naredi enakomerno
in izloéi zrak iz nje, in da se za tem lahko
hitro preide od te majhne brzine v vetjo.

4.) Btroj za izdelovanje cevi, napeljav, zle-
bov in pod., oznucen s trdno stoje¢o klancéino
ali &ino (34) iIn vertikino prestavljivo klan-
¢ino (38) v zvezi s pripravo, da se nastavi
eevoe oblike na pogonska torna kolesa in vzame
z njih,

5,) Stroj za izdelovanje cevi, napeljav, ile-
bov ali pod,, oznacen z obliko flandastih ko-
les aii tekacev (24), ki sodelnjejo s pogon-



skimi tornimi kolesi in poganjanimi tornimi
kolesi, stroja, pri éemnur je ta oblika oprem-
lijena z vzporednimi ali razSirjenimi odpriin-
skimi konei in sluzi vpognjena plofa za to,
da zapre sosednje robove oblik ali jih pokrije.

G) Siroj za izdelovanje cevi, napeljav, zle-
hov ali pod., oznaten z oblikami s flangastimi
kolesi ali teLué!, ki cmiclluelo s pogonskimi
in poganjanimi tornimi kolesi stroja, pi ce-
mur je poskrbliena spona (27) s tiroko od-
priino (28) na entm koncu. na drugem kon-
én pa ozko cdprtino (30) da se zveiejo nazaj
zapognjeni ali kavljasti konel okrovnili obro-
gev (25) in skupaj drze,

7.) Stroj za izdelovanje cevi. napeljav, ile-
bov in pod., stem oznaten, da imajo konei
ohlik luknje, razpore ali odprtine za vsprejem
in napon podolznih ojacilnih Zie.

5,) Stroj za izdelovanje cevi, na])eh.u, zle-
bhov in pod.. oznaten s ftem, da imajo konei
oblik odjenljive, razcepljene ali razparane o-
broge, ki so vstavljeni v te konce oblike, da
poveésjo ali zmanj8ajo debelost eevi, ki se
ima oblikovati,

0.) Stroj za izdelovanje cevi, napeljav, ile-
bov, in pod., oznaten z vstavljivimi obroci (42)
za vsprejem podolznih drogov (44) in z vme-
snimi ohroci (40), ki sede v vglobinah podolz-
nih drogov (14) in slnzije za to, da razdele
cevi v kratke cevne kose.

10.) Stroj za izdelovanje

cevi, napeljar,
zleboy in pod.,

oznacden s kombinacijo flan-

Sastih koles ali fekagev s podolZnimi drogovi,
da se razdeli ali razeepi cevi po doliem ¥
polovice »li vec oddelov.

11.) Stroj za dzdelovanje eevi, napeljav, z]e-
hov in pod., oznagen s tem, da \'ac-h.m-;n 2
flantastimi kolesi ali tekadi opremljeni okrovi
z njimi zvezane vstavne kose, da tvorijo od-
prtine za nastavljenje stranskih cevi.

12.) Pri stroju za izdelovanje cevi, napeljay,
in pod., zlenasto orodje (slika 9) zaodstranje-
vanje odvidnje tvarine med vrtenjen o obliki
se nahajote cevi, kakor tudi v prorezn okroglo
orodje (slika 10) za ndolanje in glajenje no-
tranje cevne ploskve.

13.) Pri stroju za izdelovanje cevi, napeljav,
zlebov in pod., doviSilno orodje, oznaceno s
tem, da je pnsludnjc opremljenc z vratilastim
delnm (53), iz katerega 1adijalno izhajajo pro-
zeta se strngala z nl)pnun_]e:nml konei, da se
more odstraniti necistote ali tnja telesa.

14,) Stroj za izdelovanje cevi, napeljav, zle-
bov in pod., oznafen z vznoino ploco z na
tej postavljeno vrsto vzporednih vratil) od ko-

jih nosi vsako kolo ali kolut na obeh koneih,

7. vrsto okrevov s flanSastimi kolesi ali tekadi,
ki leze s tornim kontaktom na kolesih, posta-
vljenih z yzporednimi vraiili, in sodelujejo
njimi v svrho prenosa gibanja, in s pogon-
skim kolesom s kolesjem zapremeno brzine,
da se podeli vrtilno gibanje prvemu od vrste
vaporednih wratil,
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