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Predstavljeni so rezultati preizkušanja jekla 18/8 in odvisnosti med lastnostmi in stopnjo deformacije. 
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The results of testing of austenitic stainless steel 18/8 are shown. In diagrams the relationship betvveen mechanical parameters and 
reduction of area is presented. 
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1 Uvod 

N e r j a v n a j e k l a s e u p o r a b l j a j o v r a z l i č n i h i n d u s t r i j s k i h 

p a n o g a h . P r v o t n o j e b i l a u p o r a b a t e h j e k e l b o l j u s m e r j e -

n a n a ž i v i l s k o i n k e m i č n o i n d u s t r i j o , d a n e s p a p r o d i r a 

t u d i v a v t o m o b i l s k o i n d u s t r i j o . M e d d r u g i m i m o ž n o s t m i 

o m e n i m o t u d i u p o r a b o z a v z m e t i . V p r e t e k l o s t i s o s e z a 

t a n a m e n u p o r a b l j a l a i z k l j u č n o o g l j i č n a i n n i z k o l e g i r a n a 

v z m e t n a j e k l a . 

A v s t e n i t n a n e r j a v n a j e k l a s e z a r a z l i k o o d p r e j o m e n -

j e n i h j e k e l , k i s e u t r j u j e j o s t o p l o t n o o b d e l a v o , u t r j u j e j o s 

h l a d n o p l a s t i č n o d e f o r m a c i j o i n s o k o r o z i j s k o o b s t o -

j n e j š a . 

J e k l o 1 8 / 8 s p a d a v s k u p i n o a v s t e n i t n i h n e r j a v n i h 

j e k e l i n j e p r i p o v e č a n e m o g l j i k u p r i m e r n o t u d i z a i z d e -

l a v o v z m e t i . 

o s n o v i C a s t e a r a t a . P o v r š i n a ž i c e j e b i l a p r e d v l e č e n j e m 

p r i p r a v l j e n a z l u ž e n j e m i n u s t r e z n i m n o s i l c e m m a z i v a . 

V tabeli 1 s o p r i k a z a n e m e h a n s k e l a s t n o s t i p r i p a r -

c i a l n i h r e d u k c i j a h , m e r j e n e p r i s o b n i t e m p e r a t u r i k o t 

p o v p r e č j e t r e h p a r a l e l k . 

Tabela t: Mehanske lastnosti, dosežene pri različnih stopnjah hladne 
deformacije z vlečenjem 

Redukci ja 
(%) 

Trdota 
(HV) 

Natezna trdnost 
(N /mm 2 ) 

Raztezek 
(%) 

Skrček 
(%) 

25 301 856 32,3 67 
45 371 1182 14 58,9 
60 387 1430 10,9 59,9 
68 411 1526 11,1 54,6 
76 425 1690 8,6 52 ,4 
82 441 1813 7,1 41 ,5 

2 Preiskava 

J e k l o v r s t e 1 8 / 8 i z d e l u j e m o n a R a v n a h p o d i m e n o m 

P r o k r o n 1 1 . Z a i z h o d i š č e s m o v z e l i ž i c o p r e m e r a 8 m m , 

k i j e b i l a g a š e n a s t e m p e r a t u r e 1 0 5 0 ° C . Z r a z l i č n i m i 

s t o p n j a m i h l a d n e p r e d e l a v e s m o j o p o t e g n i l i n a k o n č n i 

p r e m e r 3 , 4 4 m m s s k u p n o r e d u k c i j o 8 2 % i n p r i 

p o s a m i č n i h s t o p n j a h h l a d n e d e f o r m a c i j e u g o t a v l j a l i 

n j e n e l a s t n o s t i . 

2.1 Rezultati 

M e h a n s k e l a s t n o s t i p o g a š e n j u : 

- m e j a p l a s t i č n o s t i R e = 2 7 1 N / m m 2 

- n a t e z n a t r d n o s t R m = 5 6 9 N / m m 2 

- r a z t e z e k A 5 = 6 9 , 5 % 

- s k r č e k Z = 7 4 , 5 % 

- t r d o t a = 1 3 0 H V 

- v e l i k o s t z r n = 6 p o A S T M E 1 1 2 

N a t o s m o ž i c o v l e k l i n a e n o s t o p e n j s k e m ž i č n e m 

s t r o j u s k o z i t r d o k o v i n s k e v o t l i c e . M a z i v o j e b i l p r a š e k n a 

Ivan K O S . d ip l . inž . m c l . 
Mcla l R a v n e . P r o i z v o d n j a .svetlih p r o f i l o v 

K o r o š k a ec . su 14. 239(1 R a v n e n a K o r o š k e m 

N a slikah 1, 2, 3 in 4 s o d i a g r a m s k i p r i k a z i o d n o s o v 

m e d m e h a n s k i m i l a s t n o s t m i i n r e d u k c i j o . 

Z d i a g r a m o v n a slikah 1 in 2 j e r a z v i d n o d a j e o d v i s -

n o s t n a t e z n e t r d n o s t i i n t r d o t e o d s t o p n j e d e f o r m a c i j e 

d o k a j p o d o b n a i n s t a m a k s i m u m a d o s e ž e n a p r i k o n č n i 
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Slika 1: Rast trdote s stopnjo deformacije pri vlečenju v hladnem 
Figure 1: Inerease of hardness with cold drawing deformation 



]. Kos: Hladna deformaci ja jekla 18/8 
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S l i k a 2 : R a s t n a t e z n e t r d n o s t i s s t o p n j o d e f o r m a c i j e p r i v l e č e n j u v 

h l a d n e m 

F i g u r e 2 : I n c r e a s e o f t e n s i l e s t r e n t g h t w i t h c o l d d r a w i n g d e f o r m a t i o n 
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S l i k a 4 : Z m a n j š a n j e s k r č k a s s t o p n j o d e f o r m a c i j e p r i v l e č e n j u v 

h l a d n e m 

F i g u r e 4 : R e d u c t i o n o f c o n t r a c t i o n vvi th c o l d d r a v v i n g d e f o r m a t i o n 
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S l i k a 3 : Z m a n j š a n j e r a z t e z k a s s t o p n j o d e f o r m a c i j e p r i v l e č e n j u v 

h l a d n e m 

F i g u r e 3 : R e d u c t i o n o f e l o n g a t i o n vvith c o l d d r a v v i n g d e f o r m a t i o n 

s k u p n i r e d u k c i j i 8 2 % , k o d o s e ž e n a t e z n a t r d n o s t 1 8 1 3 

N / m m 2 , t r d o t a p a 4 4 0 H V . 

N a j v e č j a n a t e z n a t r d n o s t j e b i l a d o s e ž e n a p r i r e d u k -

c i j i 8 2 % , k o j e p r i š l o d o p o r u š i t v e m a t e r i a l a , z a t o 

m o r a m o o p t i m a l n o r e d u k c i j o i s k a t i m e d 6 0 i n 7 0 % . T o 

t r d i t e v p o t r j u j e t a t u d i d i a g r a m a n a s l i k a h 3 i n 4. 

Z n a č i l e n j e i z r a z i t p a d e c k o n t r a k c i j e i n š e b o l j 

r a z t e z k a v p r v e m d e l u d i a g r a m a , s a j s e r a z t e z e k z n i ž a s 

6 4 % n a v s e g a 1 4 % p r i 4 5 - o d s t o t n i r e d u k c i j i . T o p o v e , d a 

j e r a z t e z e k n a d 1 0 % š e z a d o s t e n z a n a d a l j n j o h l a d n o 

p l a s t i č n o p r e d e l a v o , m e d t e m k o n j e g o v o z n i ž a n j e p o d t o 

v r e d n o s t p o m e n i s k o r a j š n j e k o n č a n j e v l e č e n j a . 

3 S k l e p i 

S p r e i s k a v o s m o u g o t o v i l i o b m o č j e h l a d n e p l a s t i č n e 

p r e d e l a v e n e r j a v n e g a a v s t e n i t n e g a j e k l a 1 8 / 8 v g a š e n e m 

s t a n j u , i n s i c e r : 

- o p t i m a l n a r e d u k c i j a z a p r e d e l a v o z v l e č e n j e m b r e z 

v m e s n e g a r e k r i s t a l i z a c i j s k e g a ž a r j e n j a j e z a p r e m e r e 

ž i c e m e d 8 i n 4 m m m e d 6 0 i n 7 0 % . P r i d r u g i h d i -

m e n z i j a h p a s o s t o p n j e o p t i m a l n i h r e d u k c i j r a z l i č n e ; 

n p r . v o b m o č j u p o d <j> 1 m m s e ž i c a d e f o r m i r a s 

s k u p n i m i r e d u k c i j a m i t u d i p r e k o 9 0 % i n s t e m 

d o s e g a z n a t n o v i š j e t r d n o s t i , k a r s i l a h k o r a z l a g a m o 

z v e č j o s t o p n j o p r e d h o d n e p r e d e l a v e , k i p r i n e s e b o l j 

f i n o m i k r o s t r u k t u r o 

- m a k s i m a l n o r e d u k c i j o s m o d o s e g l i p r i 8 2 % o d v z e m a 

p o p r e s e k u , v e n d a r s e v p r a k s i m a k s i m a l n i m r e d u k -

c i j a m i z o g i b a m o 

- p r i 6 8 - o d s t o t n i r e d u k c i j i j e j e k l o d o s e g l o n a t e z n o 

t r d n o s t 1 5 2 6 N / m m 2 , k a r j e v o b m o č j u v r e d n o s t i , k i 

s o p r e d p i s a n e z a n e r j a v n o v z m e t n o ž i c o z u s t r e z n i m 

s t a n d a r d o m D I N 1 7 2 2 4 . 


