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Ovaj se pronalazak odnosi na ploce za
reprodukovanje zvuka i na melode za iz-
radu recenih ploca i malerijsla za prema-
zivanje islih.

Prema pronalasku poboljSanja ploca sa-
stoji se od osnovnog tela, na kome je po-
vréina po kcjoj su upisani zvuci, oévrsla i
zbivena grejanjem tako, da se mozZe opirali
dejstvu igle za sviranje, da ne bude ise-
cena ili da joj se ispupctenju ne krune. U
poboljsanoj zvuc¢noj ploci povriina, po ko-
joj se upisuju zvuci nacinjena je od male-
rijala koji sadrzi rezorcinov kondenzacioni
proizvud a osnovno telo, koje nosi ovu po-
vrSinu, bolje je ako je elasli¢no.

Podrobnije, ovaj pronalazak se odnosi
na zvucnu plocu sa felom, ¢iji je jedan deo
natinjen od sloja hartije, debljine kakva je
obi¢no kod papendekla, a najpogodnija je
hartija od krpa. Harlija je premazana ma-
terijalom, kome je glavni sastojak konden-
zacioni proizvod rezorcina i formaldehida,
koji se slavlja na povrdinu hartije tako da
prione na nju, pa se na premazanu harliju
pritisne ugrejana matrica zvucne ploce da
se ulisnu zvukom nacinjene brazde u ma-
frici i nacine odgovarajuce brazde u goto-
voj plocCi. Naznageni materijali su fekve pri-
rode, da dopuStaju da se ufiskivanje braz-
di moZe izvesli i na Stamparskoj presi, naj-
pogodniji je lip za uliskivanje na koju se
se namesla vise matrica tako, da moie na
viSe ploca izvrSili uliskivanje pri jednom

hodu prese. Kad se utiskivanje zavrsi, plo-
¢e su golove, cim se chlade, da se rae-
dvoje i upotrebe, ma da je bolje da se
prelakuje pozadina, suproina zvu¢no ol$fam-
panoj povrsini, da bi se time zastitila plo-
ca od savijanja.

Materijal za premazivanje moZe biti na-
¢injen na razlicite nacine. Jedan nacin pre-
ma ovom pronalasku je ovakav: Metalni
sud snabdeven sredslvima za zagrevanje i
hladenje (navlake ili namolaji) a i meha-
nizmom za brzo krelanje i meSanje, prima
1000 cm?® trgovinskog 40°/, formaldehida
kome se doda kao sloj 1000 grama Irgo-
vinskog rezorcina (mela dihidroksi benzo-
la) najbolje zdrobljen, da moie da prode
kroz silo, koje ima 10 rupa na 23,4 mm.
MesSa se, dok se ne raslvori. Raslvor se
liho greje i stalno mesa dok se lempera-
tura ne popne do 70° C ili 75" C. MeSanje
se produZuje i lemperatura se odriava u
ovim grenicama dok se vizkoznost ne po-
veca do gusline, pogodne za upofrebu. Pri
premazivanju komada hartije ovaj se viz-
kozilel moZe odrediti stavljajuéi s vremena
na vreme malu kolicinu (probu) materijala
na komad hartije sve dok malerijal ne da
prevlaku, koja se raspline po povrSini har-
tije. Potrebno je da se na spomenuloj od-
redenoj temperaturi malerijal odrzava oko
pola ¢tasa, da bi postigao pogodan vizko-
zitel. Kad se postigne pogodan viskozilel
doda se 1000 cm? efil ili metil alkohola,
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ili njihove smese. Koli¢ina alkohola moze
se menjali da bi opadao ili rastao fluidi-
tet, koji se podesava prema melodi, po ko-
joj se premazuje hartija. Sme3a se zalim
ohladi do obi¢ne sobne temperature, Jedno
sredslvo za poliranje, na primer 200 grama
gvozda oksida (Fe.,0;) slavi se na nacin
slicno boji za malanje u 600 grama glice-
rima, i to se doda rastvoru na sobnoj tem-
peraturi. Materijal je sad gotov za upotre-
bu i moZe se stavili na hartiju; najbolje je
to odmah uciniti. Ovaj materijal dobro pri-
janja uz hartiju. Prevuceni sloj harlije se
sudi dok ne postane gladak. Premazani
sloj je sad golov za upolrebu. Malrica
zvucne plode se zagreje, najbolje oko 160°
C i snazno prilisne na premazanu siranu
hartije, koliko je dovoljno da utisne zvucne
brazde i sloj materijala za premazivanje,

Matrica i malerijal drZze se zajedno do-
volino dugo gok materijal ne o&vrsne ili
se ne polimerizuje koliko je potrebno.
Obiéno to Iraje jedsn minul. Malrica se
ukloni a sloj sa ufisnulim brazdama moze
se razloZili na pojedine ploce. Ako se ma-
frica lepi u maierijalu, to se moze olklo-
niti stavljaju¢i tanku prevlaku od paraflina
po povrdini malrice. Dobro je da harlija,
i sa strane suprotne onoj, na koju se ulis-
kuje zvuéne brazde, bude prevucena nekim
materijalom, slicnim firnajsu, na primer
firnajs-lakom, da bi se tako sprecilo uvija-
nje ploca. Vrlo pogodan je za o materijal
za premazivanje povrsine, u koju ¢ée se u-
fisnuli zvucne brazde, samo bez abreziva.
Ovaj materijal za premazivanje je nepro-
mociv a dobro je da prevlaka sa obe slra-
ne ima isti koeficient Sirenja.

Cilj naznacenog sredstva za poliranje je,
da da neznu glatkosi. koja je priznata kao
potrebna za fonografisénje i reprodukova-
nje zvuka. Glicerin se dodaje radi plasti¢-
nosti i da uc¢in koandenzacioni proizvod
rezorcina i formaldehida vitkim i savitljivim
i da ga satuva da se otvrsne foliko da
postane krt i da se ljuspa sa povrSine
hartije.

Dok se utiskuju zvucne brazde pomocu
ugrejane malrice materijal prevlake prvo
omek3ava, usled dejstva pritiska i toplote,
i za vreme ovog kralkog intervala malerijal
potpuno se ulije u uZljebljenja matricine
povrsine a zvucCna ispupcenja polpuno se
ufisnu u prevlaku. Zatim bezprekidna toplo-
ta i pritisak oévrsnu prevlaku da postane
tvrda i ¢vrsla supslanca.

Zvucne ploce, naCinjene prema ovom
pronalasku su tanke i vitke a povrSina na
kojoj su upisani zvuci, dovoljno je tvrda
da se opire dejsivu obicne igle za sviranje
i fo veéi broj pula a da igla ne prosece

zvucnu povrSinu nili da se zidovi izmedu
kojih leze udubljenja ne prolome. Materi-
jal za premazivanje prodire dovoljno du-
boko u povrsinu harlije da se toliko saz-
mu, da se malerijal sa povriine ne moze
odrali sa harlije a da ne iskvari gornju po-
vriinu hartije. Obi¢na boja ploce je tamno
crveno, ali se mogu dodavati obojavajuce
materije, koje ne uticu na materijal, da se
dobije crna ili neka druga boja.

Razume se da pronalazak razlicito moze
bili modifikovan a da se ne izade iz obla-
sti pronalaska, kako je definisan u slede-
¢im zahtevima.

Patentni zahtevi :

1. Zvuéna plo¢a naznacena lime, 3lo se
sasloji od osnovnog lela spojenog sa po-
vrSinom, po kojoj se upisuju zvuci, od ma-
se, koja je na toploli o¢vrsla i zgusnula se,
a u stanju je da se opire dejstvu igle za
sviranje, a da ne bude prosecena niti da
joj se ispupcenja okrnje.

2. Zvuéna ploéa prema zahlevu 1, nazna-
cena lime, $lo joj je povrSina po kojoj se
upisuju zvuci naclinjena od materijala, u
kome se nalazi rezorcinov kondenzacioni
proizvod.

3. Zvucna ploCa prema zahievima 1 do 2
naznaCena fime, $to joj je osnovno felo
elaslicno tako, da apsorbuje 3um iglinog
vrha, kad se ploc¢a upolrebljava,

4. Zvuina pioCa prema ma kom zahlevu
od 1—2, naznacena lime, Slo se za osnov-
no telo na kome je zvu€na povrSina upo-
trebljava harlija, kao papendekel.

5. Zvuéna ploca prema ma kome zahle-
vu od 1—4 naznacena lime, 3to se prevla-
ka sasioji od kondenzacionog proizvoda
rezorcina i formaldehida.

6 Zvucna ploca prema zahlevu 5, naz-
natena time, 5to malerijal prevlake sadrzi
neko sredslvo za poliranje i malerijal, koji
daje plasli¢nosl.

7. Zvucna ploca prema zahlevu od 1—6,
naznacena lime, sto ima zaSlilnu naviaku j
sa suprotne strane zvuénoj povrdini, da bi
se izbeglo njeno uvijanje, ova zaSlilna pre-
vlaka najbolje je da ima isti koeficient 8i-
renja kao i zvucna povriina.

8. Metoda izrade malerijala za prevlaku
zvuéne povrdine prema ma kom zahtevu
od 1—7, naznaCena lime, Slo se sasloji u
rastvaranju, najbolje je stavljenog rezorci-
na u lopli formaldehid, meSanju rastvora i
odrzanju temperature izmedu 70—75° C da
se poveca vizkoznosl razstvora, dodavanju
isparljivog rastvaraca, hladenju rastvora do



-sobne ftemperature, i dodavanju wmaterije,
“koja daje plasti¢nost,

4. Meloda izrade zvucnih ploca prema
.ma kome zahtevu od 1—7, naznalena ti-
-~me, Sto se sasloji u polaganju na sloj har-

lije malerijala za izradu prevlake, nacinje-
nog prema 8 zahtevu, su3enju namazanog
sloja i pritiskivanju zagrejane malrice na
premazanu stranu sloja hartije.
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