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Prijava od 14. juna 1928.

Predmet predlezeceg pronalaska je po-
stupak za spremanje stlacenih plinova raz-
nog, upravljevog tlaka iz njihovog tekuéeg
agregalnog stanja, koji je naznacen time,
Sto je u spremnicima, kod kojih valja plin
uzdrzati pretezno u tekucem stanju i samo
kad-kad ga rasparili, u svrhu ogranicenja
gubitaka pri pretakanju tekucine uslijed
rasparivanja na najmanju mjeru te u pro-
timbi spram upotrebe takovih tla¢nih sprem-
nika, koji primjerice prema njemackom pa-
tentnom spisu Br. 374978 iz sigurnosnih
mjera moraju trajno cuvani biti od jakog
ohladenja, smjesten jedan tankostjeni ume-
tak u po sebi jakosljenoj nularnjoj posudi,
koja odoljeva visokom tlatnom opterece-
nju, tako, da proizvadanje stlac¢enih plino-
va iz tekuCine na mjesin polrcSnje stlace-
nog plina nakon dovrSenja ulaska tekuéine
uslijed zalim nastupajuceg grijaceg djelo-
vanja slijene tlacne posude te izmedu plasta
i tlaéne posude umetnutog izolirajuceg ma-
terija uslijedi upravljaju¢i se samocino.

Pronalazak je nadalje naznacen time, §to
je jedna oko llaéne posude obavita zmijo-
lika cijev, koja komunicira sa posudom,
tako vodena, d3 ona na temperaturi dobi-
vaju¢im odn. gubeéim zonama hladnoce
tvori naokolo oko tlatne posude pripasanu
p.rostornu spiralu, {ako, da sadriina zmijo-
like cijevi u stanju za pogon spremnom u
smjeru od tlaéne posude prema napolje
biva postojano jage grijana. Prema tomu

Vazi od 1. decembra 1929.

obavlja posudu za rasplinjavanje odno. po-
trodnju jedan tistem zmijolikih cijevi, u ko-
jem se mogu sitvarali stlaceni plinovi po-
7eljenog tlaka, jer se na, uslijed grijaceg
djelovanja stijene tlacne posude i izolira-
ju¢eg materijala, izazvano rasplinjavanje te-
kuéine u periodi potroSnje uslijed poslo-
jano napredujuceg rasplinjavanja u zmijo- -
likoj cijevi tako dugo uljece, dok pogonski
tlak ne postigne izvjesnu najmanju mjeru,
dok se naprotiv pare, koje se u pogonskim
pauzama stvaraju u posudi za polro$nju i
rasplinjavanje, u svrhu izbjegavanja gubi-
taka na plinu uopce joste mogu nagomilati
u narocilim spremnicima.

Konaéno je uvodno spomenuli umetak
{lacne posude iu danom slucaju ova sama
prema pronalasku zgolovljena iz materijala,
c¢ije rastezanje samo jo$§ kod najnizih slup-
njeva hladno¢e ne pokazuje bitnu promje-
nu, dok ¢vrstoca znatno raste. Za lo su se
kao osobito prikladna pokazala na ugljiku
siromasna Zeljeza (Puddel-Zeljeza), c¢elici,
koji ne rdaju ili i aluminij.

Osim toga je za narocile svrhe prema
pronalasku predviden na tlacnoj posudi jo3
jedan uredaj, da se kod rasparivanja po-
trodnih plinova oslobodena, inate beskori-
sno neslajuca hladnoéa posredno ili nepo-
sredno mozZe upolrebili za ohladenje ili
paCe pretvaranje u tekuce stanje drugog
kojeg medija ili plina koje god vrste, da se
uz pomo¢ rezuitirajuce zalihe na hladnoéi
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potroénog plina od vremena do vremena
stiti od rasparivanja ili pako da se isti da-
pace viSe ili manje moZe nadopuniti.

U opskrbi vozila, poimence vodenih vo-
zila sa stladenim plinovima, narocito sa ki-
sikom, pokazalo se je, da se najprobilacni-
je upotrebljavaju plinovi pretvoreni u teku-
¢e stanje, iz kojih se mogu u poZeljnim
vremenima razvijati tlaceni plinovi razno
visokih tlakova. Primjerice za suzbijanje
morske bolesti izvrSeni su ve¢ tako uspjeli
pokusi, da je stalna opskrba vozila sa ki-
sikom upravo potrebna. Zato je predloZen
poznati postupak prema njemackom paten-
tu Br. 342415, jer je isti, kako to praksa
iziskuje, vrlo prikladan za upravljivo razvi-
janje tlacenih plinova.

Povodom preduzete prakticne provedbe
tog postupka morale su se medutim preve-
sti razne novosti, koje tvore predmet uvo-
~dno naznacenog pronalaska i koje su u
prilozenom nacrlu Sematski predocene kako
slijedi:

U sl. 1 je tlatna posuda sa po sebi ja-
kom stijenom, koja pruza olpor visokim
tlacima. Ona u se prima u tekuée stanje
pretvoreni plin posredno, koji plin pasira
oko grlaste cijevi 3 poloZenu cijev za pu-
njenje 2. Posto kod 3 vazda vladaju niske
lemperature, to se njihova djelovanja pre-
nasaju i na zijev za punjenje.

Prema pronalasku dobiva tlaéna posuda
umetak 4 iz vrlo tankog lima, da se gu-
bitci ohladivanjem maleni uzdrze. Da umet-
kom stvoreni nutarnji prostor, u kojem se
nalazi tekucina, moZe komunicirati sa me-
duprostorom, koji se stvara sa slijenom
tlaéne posude i umetkom, to ostaje ume-
tak spram tlaéne stijene otvoren. Medu-
prostor ¢e se zato, buduéi da je olvor
ogranicen, vazda napunili samo sa plino-
vima te se valja kod napunjenja pobrinuti
za to, da tekucina ne pretece. Tako biva
tanki umetak opterecen spram nastupajucih
tlakova.

Oko tla¢ine posude ovijaju se zmijolike
cijevi 5, 6 na nacin iz nacrta vidljiv. One
ponajprije izlaze iz uzlazne cijevi 7, koja
u tlatnu posudu unuira sir§i gotovo do
njezina dn-, te svrSaraju, djelomice u spi-
ralama obavijajuci i vanjski plast 8, koji
sluzi za objeSenje tlacnog spremnika, kod
9 u vod potroska 10, u blizini prolaznog
ventila 11. Meduprostor izmedu tlaéne po-
sude 1 i plasta 8 ispuni se sa neizgorivim
izoliraju¢im materijalom (drozgovom vunom,
kizelogurom i sl.).

Od 3 se jo$ odvaja obilazna cijev 12,
koja svrSava u 2. Ona sluZi za to, da se
sretne sa grijacim djelovanjem od 2 po-
moc¢u hladnoée u 3 nalazeceg se plina.
Kroz ventil 13 ¢ini se zapor uticanja teku-

¢ine. Valja joste spomenuti kroviste plasta
8 stvoreno pomocu kapice 14, koja se ta-
koder potpuno ispuni sa izoliraju¢im ma-
terijalom. U izolirajué¢i materijal utisne se
isto tako jedan dio potro$nog plina ma-
lenog pretlaka preko atmosfera, da se
dode u vezu sa vlagom, koja prodire sa
vanjskim zrakom. Zato je gornji dio na
kraju cijevi 3 pomocu brivenice 15 zaplti-
ven protiv okolnog zraka. Isto tako su i
kod 16, 16 — 17, 17 i 18 potrebni zapti-
vaci. Valja joSte spomenuti odusni ventil
20. Plasl pociva na podnosku 19.

U SI. 2 prikazana je naprava za izvedbu
postupka, da se kod rasparivanja potro3nih
plinova oslobodena hladnoc¢a iskoristiti za
ohladenje ili pace pretvaranje u tekuce
stanje drugog kojeg plina kojegod vrsie.

Opet znaci 1 stijenu tlacne posude. 4
je tanki umetak, koji u protimbi spram iz-
vedbe u Sl. 1 tako cvrsto sa slijenom
tflacne posude u vezi stoji, da meduprostor
izmedu tlatne posude i umetka tvori jedan
zatvoreni prostor za sebe. Ostala izvedba
obzirom na plast 8 i krovni poklopac 14
je sasvim ista kao u Sl 1.

Sa grlastom cijevi 3 je pomocu cijevi
21 uspostavljena komunikacija izmedu sti-
jene tlatne posude i umetka. U naslavku
od 21 nalazi se venlil 22 sa svojim prema
napolje usmjernjenim vretenom za poslu-
Zivanje 23, na kojemu sjedi ruéno kolo 24,

U umetku 4 nalazi se kolona rekiifika-
cije 25 sa svojim dnima 26, 26 zajedno sa
dolje smjestenim rasparivacem 27 po sebi
poznate vrste, koja se na primjer sa zrakom
opskrbljuje. Od grlaste cijevi 3 odvaja se
kod 28 jedna prema nacrtu usmjernjena
cijev 29, koja se pomocu ventila 30 dade
zatvoriti, Sa ruénim kolom 31 pokrece se
vreteno 32 ventila 33, koji tvori izlaznu
totku zmije 34. Zmija 34 svrSava najprije
kod ventila 36, koji se pomocu vretena
37, kod ruc¢nog kola 38 moie posluziti.

- S one strane ventila 33 nastavlja se cijev

34 jos do Sircala 41. Od tog ventila ide
zmijolika cijev 34 dalje tako, da se ona
kao koncentriéna nutarnja cijev od cijevi
29 dalje vodi, te tada kao sistem dvostruke
cijevi 29 — 34 na nacin iz Sl. 2 nacria
vidljivi dalje tece. Kod ventila 30 nalazi
se ventil 39 pokraj njega nacrtan, gdje 34
ostavlja cijev 39. Kroz cijev 40 ostavlja
primjerice izlaze¢i dusik kolonu. Sl. 3 i 4
na listu 2 su dva graficka prikaza razdiobe
stupnjeva temperature unutar prostora iz-
medu slijene tlacne posude i plasta.
Prema tomu moZe se za vrijeme raspa-
rivanja potro3nih plinova slobodnom po-
slajuca hladnoca upolrebili za ohladivanje
ili pretvaranje u tekuce stanje jednog dru-
gog plina kojegod vrste (n. pr. kod kisika



zraka), da se uz pomoc rezullirajuce za-
lihe hladnoce potroéni plin ponajprije za-
Stiti od rasparivanja, zalim pako takoder
prema nacrtu da se isli viSe ili manje na-
dopuni, Valja jo3 nadopuniti, da kolona
reklifikacije moze biti i odijeljeno postav-
ljena te sa nutrinom tla¢ne posude pomocu
cijevnog voda za prenos hladnoce spojena.

Narocito kod spremaaja stlacenih plinova
prema pronalasku za njihovu upotrebu na
morskim brodovima ne da se vazda omo-
guciti, da se posuda za transport istodobno
upotrebiti i kao posuda za rasparivenje. Te-
kucinu bi tada $lo vise valjalo iz posude
za fransport pretoCili tek u pravu tla¢nu
posudu. Posto se pako naprava za proiz-
vodnju tekuceg kisika uslijed previsokih
iroskova oko proizvodnje sile ne moze uvi-
jek smjestiti upravo u blizini luke i uslijed
toga bitekuci plin tmao prevaliti dulji put
transporta, tobi bilo potrebno, da u svrhu sma-
njenja njene teZine posuda za transport bude
izvedena sa vrlo tankim slijenama. Na to bi se
tada tek na mjestu potro$nje stlacenih plinova
sadrzina morala prevesti u jednu narocitu,
sa jakim stijenama snabdjevenu tlacnu po-
sudu. Zato valja da tlatna posuda prema
pronalasku dobije jedan umetak.

Vec se je doduse predlagao takav ume-
tak prema njemackim patentima Br. 350839
i Br. 374978 za visoko-tlacne celicne posu-
de, koje nisu izolovane, nu tek u tu svrhu,
da se osjelijivi ¢elicni materijal zastiti od
hladnoce, koja se brzo Siri i koja je Stetna.

Prema pronalasku imade ali taj umetak
da ispuni sasvim drugu svrhu. Proizvodnja
stlatenih plinova iz tekué¢ine na mjestu po-
trodnje treba naime nakon dovr$enja ulaska
tekuc¢ine da uslijedi, upravljaju¢i se samo-
¢ino, uslijed na to nastupajuceg grijaceg
djelovanja isprva jo§ jako ne ohladenih
stijena tlatne posude i izolirajuceg mate-
rijala, tako, da je pobrinuto za vrlo brzo
dobivanje stlatenog plina.

Dok dakle u prvom slucaju valja tlac¢nu
posudu frajno Cuvati od utjecaja jake hlad-
noce, to ju u predlezecem sluCaju valja
za rasparivanje sadrZine ponajprije izvrstati,
da uzmogne zatim za f{rajanja pogonske
periode ostali u dubokom stanju hladnoce,
predpostavljaju¢i, da se materijal tako
odabere, da isti niti kod najniZih tempera-
tura ne postane opor i raspucan.

Na laj naCin mogu se odabrati za fran-
sporl lahke posude, a za razvijanje plina
naproliv vrlo teSke, sa jakim stijenama,
tako da usprkos pretakanju na mjestu po-
tro$nje ne mora nastati nikakav spomena
vrijedni gubitak.

Moze bilni gubitci dadu se doduse iz-
bjeéi primjenom njemalkog palenta Br.
350838 na taj naclin, $to smo sa upotre-

bom stlacenih plinova u stanju, da pod
niskim . flakom stojeci plin pretvorimo u
plin srednjega tlaka.

Mogucnost primjene tog postupka osniva
se ali jedino na tome, §to se samo malene
mnoZine ' plina bez pritiska, kako bi one
nastale kod neposrednog ohladenja sprem-
nika sa vrlo jakim stijenama, pretvore u
stlaéeni plin,

Graficki prikazi u SI. 3 i 4 i na listu 2
pokazuju razdiobu stupnjeva temperature
izolacionog prostora izmedu stijene tlaéne
posude i plasta. Prikaz pokazuje, po kojim
se nacelima zmijolika cijev polaze naokolo
oko posude, da se Zeljeni uspjeh predoéi
koli u periodama polro3nje, toli u pogon-
skim pauzama. lz Sl. 3 raspoznaje se, da
temperatnra prema napolje do 15 stupjeva
raste uslijed postojanog grijaéeg- djelova-
nja, dok ona na slijeni posude na predo-
ceni nacin siZe do najnizeg stupnja hlad-
noce, do vrelista kisika. To prikazuje sta-
nje u pogonskoj pauzi poam od punjenja
do stanja podrzavanja.

U sl. 4 pokazuje se slika u periodi po-
troSnje, gdje se postojano novim raspli-
njavanjem u zmijolikoj cijevi odnosaji Cine
bitno promijenjeni u tamo nazna¢enom
smjeru.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spremanje stlacenih pli-
nova raznog, upravljivog tlaka iz njihovog
tekuceg agregatnog stanja u spremnicima,
kod kojih valja plin preteino uzdriali u
teku¢em stanju i samo kadkada ga raspa-
rivati, naznacen time, 3to se proizvodnja .
stlacenih plinova iz tekuéine tako poduzima,
da tlatna posuda s jedne strane bude pro-
videna sa jednim umetkom tankih stijena,
a s druge sfrane da bude obavita sa je-
dnom zmijolikom cijevi, koja odgovarajuci
zonama hladnoée naokolo oko tlaéne po-
sude u prostornoj spirali prolazi za u
smjeru od tlatne posude prema napolje
rastuce zagrijavanje tekucine, tako, da po-
najprije uslijed grijaceg djelovanja stijene
tlacne posude i izolirajuteg materijala te
zalim uslijed od napolje prilazeéih mno-
Zina topline sltvaranje stlacenog plina usli-
jedi samocino se upravljajuci, pri ¢cemu
se rasplinjavanje u periodi potrosnje po-
tiera do jednog unapred odredenog po-
gonskog tlaka i u pogonskim pauzama
stvarajuce se u tlacnoj posudi pare uz visi
tlak bez gubitka sakupljaju jo¥ u posebne
spremnike.

2. Naprava za izvedbu postupka po =za-
htjevu 1, naznacena lime, to se koli ume-
tak, toli i tlacna posuda zgotavljaju iz tvari,
¢ija se raztezljivost pale jos kod najnizih
stupnjeva hladnoée bilno ne mijenja, pri-



mjerice iz Zeljeza siroma3nog na ugljiku
(Puddel-zeljeza) iz Celika, koji ne rda ili
-aluminija i sl

3. Postupak po zahtjevu 1 i 2, naznacen
time, 3to se pri rasparivanju stlacenih pli-
nova za potrodnju oslebodena hladnoca
posredno ili neposredno upofrebi za ohla-
divanje ili prelvaranje u tekuée sfanje je-
dnog drugog medija, osobito plina kojegod
vrste, da se uz pomoé nastale zalihe hlad-
noce plin za potroSnju od vremena do

vremena zastiti od rasparivanja ili da se
isti vi3e ili manje nadopuni.

4, Naprava za izvedbu postupka po za-
htjevu 3, naznaCena time, 3to je u tlaénom
spremniku ugradena jedna primjerice sa
zrakom opskrbljena kolona reklifikacije ili
da se jedna odijeljeno postavljena kolona
rektifikacije spoji sa nuirinom tlaéne po-
sude pomocu cijevnih vodova za transporti-
ranje hladnoce.
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