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Pronalazak se odnosi na postupak naro-
Cilo za karburisanje gorivnih materija, ali
mozZe biti upolrebljen i za obiéna loZenja.

Kod dosadanjih uredaja resetki mali ka-
pacitel potice poglavito od nemoguénosti
pravilnog upravljanja pridolaskom vazduha
i od nepoipunog nacina, na koji vazduh do-
lazi u dodir sa gorivhom materijom. Zada-
fak reSelke jeste oslanjanje sloja gorivne
materije tako, da vazduh dobija pristup sa
njegove donje sitrane. Otvori za vazduh u
reselci su sloga izloZeni vide ili manje za-
pusavanju od sirane gorivne malerije tako,
da preostaje samo jedan deo re&etkine po-
vrdine za pristup vazduha. Zapremina vaz-
duha, koja kao celina prolazi kroz resetkuy,
biva time odredena pomocéu ukupnog otpo-
ra sloja gorivne materije za vucenje, u za-
visnosti od naprezanja od sitrane proizvo-
daca gasa ili od dimnjakovog vucenja, kao
kod vatriSta i ne moZe se uticati pomoéu
pojacanog sisanja ili sabijanja vazduha.Na
tfaj nacin je zapremina vazduha, koja pro-
lazi kroz jedsn deo sloja gorivne materije,
zavisna od mesinog otpora sloja gorivne ma-
terije, dok je mesini otpor resSetke u glav-
nom beznacajan. PoSto u praksi postoje
znatne promene mestnog olpora, to je po-
sledica da vazduh biva neravnomerno ras-
podeljen i vrSi se neravnomerno sagoreva-
nje ili karburisanje. Neravnomerno sagore-
vanje ima dalje teznju, da prvobitnu razli-
ku u olporu sloja gorivne materije poveéa,
¢ime se dejstvojuveéava. Neravnomerno sa-

gorevanje biva sada regulisano samo po-
mocu upoirebe srazmerno dubokog ili tes-
kog sloja gorivne materije, ¢ime se dejstvo
neravnomerne zone sagorevanja u sloju go-
rivne materije smanjuje i omogucuje, da se
sagorevanje visSih mesla zone S$iri i pomo-
¢u sleganja usled sopsivene teZine pobolj-
Sa. Neravnomernim sagorevanjem postizu
se neravnomerne temperalture i glavna tes-
koca sastoji se u tome, da se odrii odre-
dena minimalna temperatura i islovremeno
da se spreci obrazovanje klinkera. Ve¢ su
¢injeni poku3aji, da se sagorevanje reguli-
Se smanjivanjem pristupa vazduhe, usled
Cega ipak naslaje dejstvo duvanja vazduha
i povecava se obrazovanje klinkera. Obra-
zovanje klinkera u masi gorivne malerije
stvara potrebu za veé¢om dubinom sloja go-
rivne malerije u proizvodadu gasa, kao kad
bi se sagorevanje vrsilo ravhomerno po ce-
loj povrSini reSetke, jer je u proizvodacu
gasa bitno, da ugljena kiselina, koja biva
proizvedena, kad i na kojim mestima na-
staje obrazovanje klinkera, treba da prode
kroz masu zaZarenog uglja, da bi se pre-
tvorila u ugljenoksid. Vazduh koji prolazi
kroz sloj klinkera, I j. sa sirane resetke,
vodi pri tome ka povecanju koli¢ine uglje-
ne kiseline u gasu. Cilj pronalaska jeste
da se sprece ove nezgode. Po pronalasku
biva sagorevanje gorivne malerije na re-
Setki za proizvodenje gasa upravljano lime,
3to se predvida suZeno i po odeljcima u-
pravljanje pristupa vazduha u izvesnom raz-
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maku i pre reSeikine povrSine i ovo uprav-
ljanje obrazuje unapred odredeni olpor za
prolaz vazduha tako, da svaki odeljak pri-
ma samo onu zapreminu vazduha, koja je
dovoljna za obrazovenje ugljenoksida, Da-
lje mogu olvori za vazduh u re3etki bili ta-
ko izvedeni, da bude proizvedena Sto je
moguce veéa uticajna povrdina i da prito-
me gorivnoj materiji bude obezbedeno do-
voljino stalnosti.

Pronalazak je radi primera predstavljen
na nacrtu.

Sl 1 je izgled odozgo na oba bolna i
na srednji Stap resetke. Sl 2 je prednji iz-
gled nekoliko resetkinih 3tapova. Sl 3 je
zadnji izgled po sl. 2. Sl 4 je izgled sa
sirane prednjeg kraja re3eikinog 3tspa. Sl
5 je izgled sa slrane zadnjeg krajajednog
od spoljnih resetkinih 3tapova. Sl 6 poka-
zuje presek reseikinih Stapova po sl 1. SL
7, pokazuje presek jedne polovine donjeg
dela proizvodaCa gasa sa izmenjenom po-
vriinom redetke. Sl 8 pokazuje u uveca-
nom razmeru delimi¢an poduzni presek iz
§l. 7. SL. 9 je izgled odozgo iz sl. 8. Sl
10 pokazuje jedan deo poprecnog preseka
iz sl. 7 u uveé:nom razmeru. SL 11 je
presek daljeg oblika izvodenja reSetkine
povrsine pri ¢emu su Stapovi resSetke od-
vojeno pokazani.

Resetkina povriina sasloji se iz resetki-
nih Stapova ¢&iji je profil u vidu gvozdenih
nosaca. a je spoljni levi reSetkin Stap, &
je jedan od srednjih reseikinih Stapova i
¢ je spoljni desni reSetkin Stap. Donja
krila d $tapova iako su odmerena, da me-
dusobno dolaze u dodir i obrazuju sraz-
merno Siroke poduZne komore za vazduh,
koje su na oba kraja otvorene. Gornja
krila e Stapova su deblja i neSto uia, iz-
vadena na krajevima, na kojima je Sirina
krila d. Stapovi imaju useke 7 u prili¢no
gustom rasporedu, koji se proleZu po ce-
loj dubini krila. Usled toga bivaju poduzni
prorezi za vazduh obrazovani izmedu sva-
kog para susednih Slapova s jedne slrane
i poprecnih proreza s druge strane, pri Ce-
mu Sirina proreza biva odmerena prema
kapacitetu re3etke i naroCito se upravlja
prema gorivnoj maleriji. Stapovi sv snab-
deveni sa jednim ili vise medudelovaveée
Sirine, koji su predvideni u poduznom pru-
Zanju Stapa.

ReSetka moZe biti postavijena ili sasvim
vodoravno ili nagnuto. Da bi se reqgulisao
pristup vazduha ka poduZnim vazdu$nim
komorama kao i da bi se komore mogle
Cistiti zavr3ni priklopci su postavljeni na
zglob i lo k-ko na prednjem tako i na
zadnjem kraju komora. Oba poklopca se
mogu preklapati u jednom i istom pravecu
tako, da Stap za CiSCenje biva iskori&cen

i da bi se nakupljeni zaostatci izgurali na-
polje. Prednji poklopci g nalaze se izmedu
sve po dva Stapa i prilicno su kratki tako,
da oslavljaju olvor ispod poklopca, dok se
zadnji poklopci h pruzaju preko krajeva
Slapova i ovaj kraj vazduSne komore pol-
puno zatvaraju. Prednji poklopci g su zglob-
lieni na cCepovima j koji su predvideni u
stapovima, dok su zadnji poklopci h zglob-
no obeSeni na Stapu, koji je poduprt kra-
cima h', koji su zavrinjem pritvrdeni na
krajevima Slapova.

Kao &to je u obliku izvodenja po sl 7,
8, 9, 10 pokazano, predvideno je pregradi-
vanje poduznih komora izmedu reSetkinih
Stapova kao i zasebno upravljanje svake
pregradene komore. Ovo biva izvedeno
time, $to je u poduZnoj komori poduZno
poslavljen plocasti razdvojni zid & pri Cemu
ovaj zid nije iste visine kao i komora., Na
ovom razdvojnom zidu su prilvrdene po-
pre¢ne ploce ili dodatci m, koji su po pa-
rovima pritvrdeni i to u pravilnim razma-
cima duz razdvojnog zida, usled cega na-
staje dalje pregradivanie komore. Regetkini
Stapovi su u odgovarajuc¢im razmacima
snabdeveni sa vertikalnim rebrima b* na o-
bema stranamn i odstojanja rebara jedno
oa drugoga su podjednake veli€ine kao i
odslojanja ploca ili dodataka m fako, da
se u normalnom radnom poloZaju rebra i
ploce ili dodatci m jedno na drugo osla-
njaju. Razdvojni zid & se moZe pomerati u
poduznom pravcu u komori lako, da celina,
koja se sastoji iz razdvojnog zida k i do-
dataka m sluzi kso 3tap za CiScenje i moZe
bili upotrebljena za uklanjanje pepela koji
evenlualno upada u komore. Deo dna ko-
mora biva obrazovan pomocu ploca n, koje
su vezane pomocu zavrinja n' sa reSelki-
nim Stapovima i pokazuju poduZne proreze
0, koji se u svakoj komori pruZaju po nje-
noj poduznoj sredidnoj liniji i jedan od
drugog su rasporedeni u istim razmacima
kao rebra b! odn. dodalci m. Svaki prorez
o se sloga u normalnom poloZaju pruza
izmedu svaka dva jedno za drugim sledu-
juéa dodatka m i sluzi tome, da dovede
vazduh svakom odeljku komore. Prorezi o
su 3iri od proreza za vazduh na reSetkama,
ali su kratki i manje povrsine od proreza
za vazduh tako, da prorezi o pored uspes-
nog upravijanja prisiupom vazduha mogu
biti upotrebljeni i zalo, da uklone pepeo
shed,

Po primeru izvodenja po sl. 11 delovi
su sliéno izvedeni, sa izuzetkom 3io su
donja krila reSetkinih $lapova tako izvede-
na, da zamenjuju ploge n. Slobodne ivice
krila imaju delimiéne proreze o', koji za-
jednicki omoguéuju pristup vazduha.



Pri upolrebi sitnozrne ili mlevene gorivne
materije mogu Stapovi imali po pljosni
srazmerno uze proreze i olvore.

Resetka moze biti nepomitna ili moze
imati kretanje tamo i amo, u kome se slu-
¢aju svi Stapovi skupa mogu kretati u istom
pravcu ili se pak susedni S3tapovi mogu
kretati u suprolnom praveu ili pak moze
resetka biti obrtno ili osciliSuéi postavljena
i pomenula kretanja mogu dalje bili medu-
sobno kombinovana.

QOgledima je ulvrdeno, da nastaje dobro
upravljanje ako upravljana povrSina iznosi
1/, ili manje, povrSine reSelkinih otvora, L. j.
skoro '/, ukupne povriine resetke. Dalje
je radi uspesnog nacina rada koristan re-
Setkin odeljak koji nije veée S&irine od
0,046 m? i dovaljno je da ne bude manje
od ¢&eliri redetkina odeljka. Uspedno uprav-
ljanje moze medutim takode biti postignuto
pomocu povrsine koja iznosi oko !/, reSef-
kine povriine.

Za vreme rada biva suZavanje ili uprav-
ljanje pristupa vazduha posiignuto na ulazu
u komoru za vazduh umesto na samoj po-
vr§ini reSetke ¢ime biva goslignuta manja
brzina kao i ravnomerno ograni¢eni i ras-
podeljeni pristup za vazduh kroz resetkine
prostore za vazduh i biva moguée, da se
proizvede gas koji sadrizi samo mali pro-
cenat ugljene kiseline i to pomocu tanjeg
sloja gorivne materije, no $to je to do sada
bilo moguce sa debelim slojem, za koji
ovej postupak ne biva primenjen. Odatle
izlazi, da proizvodaé gasa sa fakvom re-
Setkom dobija mnogo vece dejstvo, jer
ofpor protiv foga gasa biva znatno ravno-
merniji i manja temperatura gasa ublazuje
gubitke u primetnoj toploti i izbegava tro-
Senje (kvar) usled suviSe jckih lemperatura.
Sagorevanje se vr§i sa znatno manjom br-
zinom vazduha, wusled ¢ega se pro-
izvode dovoljno visoke temperature, da bi
se proizvelo polpuno karburisanje évrstog
uglja, koja je temperatura ipak dovoljno
niska, da bi se spretilo rastavljanje meta-
na i drugih ugljovodonika. ReSetka mozZe
pri upolrebi u proizvodacima gasa sagoreli
i veoma sitnozrne gorivne malterije i olpat-
ke, pri cemu je kakvoéa gasa zadovolja-
vajuca.

Kod vatrista moze reSetka biti tako iz
vedena, da vazduh za dodavanje biva do-
davan iznad resetke, da bi se sagoreo o-
brazovani gas tako, da gasna toplota bude
odrzana i polpomaze uspesno i firenutno
sagorevanje, ne kvareci dejstvo reSetke kao
proizvodaca gasa. Vazduh za dodavanje
moze biti dovoden kroz kakav kanal, koji
prolazi ispod ili kroz samu reSetku tako,
da ovaj vezduh za dodavanje bude pret-

hodno zagrejan pre pristupa gorivnoj ma-
teriji.

Jasno je, da se moZe preduzeli vise od-
stupanja u naéinu izrade re3etke, a da se
ne odstupi od pronalaska, i to bitna se
odluka pronalaska sestoji u tome, da po-
vréina za pristup vazduha bude na takav
nacin upravljana, da se vrS§i ravnomerna
razpodela, L j. da se svi delovi reSetkine
povr§ine nalaze pod upravljanjem i to po-
jedina¢no kao i zajednicéki. Ogranidujuce
upravljanje pojedinih odeljaka moze biti
veée jaline ako je u pitanju to, da sa iz-
jednaci veca dubina sloja gorivne malerije,
koja naslaje obi¢no u srednjoj redetkinoj
liniji.

Patenini zahtevi:

1. Poslupak za upravljanje sagorevanja
gorivne materije na reSetki, naznacen time,
Sto vazduh za sagorevanje biva dovoden
ka malim odvojenim reSetkinim odeljcima
i fo kroz komore za raspodelu tako, da vaz-
duh dobija slobodan pristup ka gorivnoj
materiji i $to dovod vazduha ka svakoj ko-
mori moZe biti zaseban i proporcionalno
ogranicen, da bi samo onu zapreminu vaz-

" duha primio, koja je pod normalnim uslov-

vima rada polrebna, da bi se postigla Slo
je moguce veéa sadrzina u ugljenoksidu,

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
&lo je ukupni otpor za vazduh usled suia-
vanja ili ogranicenja veéi od otpora sloja
gorivne materije.

3. Postupak po zahtevu 1—2 naznacen
time, 3to pristup vazduha biva upravljan
ka svakoj komori zesebno, pomocu otvora
koji je iste velicine ili manji od priblizno
1/, reSelkinog dela koji se napaja ovim vaz-
duhom.

4. Naprava za izvodenje postupka po za-
htevu 1—3 naznacena time, $to ima reset-
ku i proizvoljan broj komori za pristup vaz-
duha ispod resetkine povriine i radnih de-
lova radi ogranicujuéeg upravljanja pristu-
pa vazduha ka svakoj komori, koje su ta-
ko izvedene, da daju olpor, koji je uvek
srazmerno veci no $lo je otpor gorivne ma-
terije i reSetke za prolaz vazduha.

5, Naprava po zahtevu 4 naznaena time,
§to povrsina radnih delova za ogranicujuce
upravljanje iznosi oko Y, ili manje, povr-
Sine resSetkinih olvora.

6. Naprava po zshteva 4—5 naznacena
time, slo pvrSina radnih delova ogranituju-
¢eg upravljanja iznosi skoro '/y ukupne re-
Setkine povrsine.

7. Naprava po zahtevu 4—6 naznacena
time, Sto upravljani reSetkini odeljci imaju
povrsinu koja nije veca od 0,046 m=



8. Naprava po zahtevu 4—7 naznalena
time, Sto je predvideno ne manje od cetiri
odvojenih upravljanih odeljaka,

9. Postupak za upravljanje sagorevanja
u proizvodacu gasa ili na vatrisnoj resetki
po zahlevu 1—3 naznacen time, §to se pred-
vida srazmerno jace ogranicujuce upravlja-
nje na spoljnim re3etkinim delovima.
—.10. Naprava po zahtevu 4—8 naznacena
time Sto su komore za vazduh predvidene
u samim resSelkinim Stapcvima.

11. Naprava po zahtevu 4—8 i 10 nazna-
Ccena lime, 5to kroz prolaze vazduh prolazi
neposredno ispod olvora, koji obrazuju po-
vrSinu za pristup vazduha, i koji prolazi o-
brazuju ujednacujuce pregradujuce komore.

12, Naprava po zahtevu 11 naznacena ti-
me, 3to su prolazi u pravoj liniji i $to mo-
gu biti ¢iSceni pomocu $tapa za CiScenje
ili tome sl.

15. Naprava po zahtevu 12 naznacena ti-
me, $to su prolazi na oba kraja olvoreni i
snabdeveni su sa poklopcima za zatvaranje
koji bivaju kretani pomocu Stapa za Cis-
¢enje.

14, Naprava po zahlevu 13 naznacena ti-
me, Sto su predvideni zajednicki otvori za
pristup vazduha i izlazak pepela, koji ima-
ju manju povrdinu no $to je povrdina za
pristup vazduha ka reSetki tako, da biva
postignuto ograni¢ujuce upravlianje pristu-
pa vazduha.

15. Naprava po zahtevu 14 naznacena ti-
me, Sto ima razdvojne zidove (k) naprola-
zima, koji ove dele na pojedine odeljke, i
time, Sto postoje otvori (o) za pristup vaz-
duha za svaki odeljak prolaza.

16. Naprava po zahlevu 15 naznadena li-
me, Slo su razdvojni zidovi izvedeni sa do-
dalcima (m) u obliku Stapa za CisCenje i
pokretni su da bi se procistili prolazi.

17. Naprava po zahtevu 4 naznacena ti-
me, S$to redetkini $tapovi sirana sa slranom
dolaze u dodir fako, da biva obrazovana
povrsina za pristup vazduha i izmedu istih
predvidene su po jedinacno izdeljene ko-
more za ujednaCenje i raspodelu vazduha
i to sa ili bez olvora za izlazak pepela kao
i otvori za pristup vazduha ispod re3etkine
povrdine za pristup vazduha.

18. Naprava po zahtevu 14, 15, 17 na-
znacena time, §to su otvori (o) za pristup
vazduha ispod re3etkine povrSine za pri-
stup vazduha dalje od ove poslednje, da
bi se omoguéio slobodan prolaz otpadaka,
koji padaju u prolaz, no ipak imaju manju
povrsinu (otvori) da bi se predvidelo po-
irebno ograniéuju¢e upravljanje za sraz-
merno veliku povrdinu za pristup vazduha
ka reSetki.

19. ResSetka naznacena time, §to ima spolj-
ne reSetkine Stapove (a i ¢) i niz srednjih
reSetkinih $tapova (b), koji su postavljeni
strana vz sfranu i imaju useke (f), pri ce-
mu su dalje izmedu Stapova predvideni o-
tvori za pristup vazduha, koji se proteZu u
poduznom pravcu i $lo su ispod pomenu-
{ih otvora predvidene komore koje su na
oba kraja otvorene i koje se proteiu po-
duZno, koje stoje u vezi sa otvorima i u-
secima, dok su na prednjim i zadnjim kra-
jevima komora poslavljeni poklopci (g ih)
koji delimicno zatvaraju i koji se mogu
preklapati.
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