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Postupak za proizvodnju sikaliva, narolito naftenata zemnoalkalnih i te$kih metala i
homogenih rastvora istih u organskim rastvornim sredstvima.

Prijava od 24. juna 1930.

Ovaj se pronalazak odnosi s jedne stra-
ne na proizvodnju naflenata teskih metala,
narocito takvih, koji se kao sikalivi daju
upolrebiti, i s druge strane na sredsiva za
proizvodnju homogenih rastvora istih u is-
parljivim i neisparljivim rastvornim sred-
stvima u svrhu obrazovanja takozvanih si-
kativnih eksirakata. Pod sudnim materijama
ili ,sikativima“ podrazumevaju se jedinje-
nja zemnoalkalnih i tedkih metsla sa ne-
zasi¢enim organskim kiselinama, kao ulj-
nim kiselinama, naftenkiselinama, smolanim
kiselinama, koja se upolrebljavaju s jedne
strane za spravljanje firnajsa iz susilackih
ulja, keo lanenog ulja i L{d., s druge strane
za spravljanje laka.

Pronalazak se odnosi na sledece poje-
dina¢ne delove:

1. Proizvodnju &vrstih naftenata;

2. Nepesrednu proizvodnju naftenatskih
rastvora;

3. Obradu naftenalskih rastvora za za-
&titu protiv naknadnih izluéivanja iz istih.

Proizvodnja teSkomelfalnih i zemnoalkal-
nih naftenata vrdi se po do sada poznalom
postupku taloZenjem naftenih sapuna res-
tvorima odgovaraju¢ih neorgenskih metal-
nih soli pri obi¢noj temperaturi. Dobiveni
talog se po pravilu prvo pere i onda se
odvodnjava i najposle se pri oko 40° C
susi. Dobiveni proizvod se u danom slu-
caju upotrebi za sikativne rastvore.

Kod ovih taloga ka3aste i lepljive ka-
kvoce ispiranje je skop&ano pre ili posle

Vazi od 1. decembra 1930.

odvodnjavanja pri obi¢noj temperaturi sa
velikim teSkocama i daje se izvesti samo
vilo nesavr$eno. Zaostaju jo§ veoma znat-
ne kolicine pri taloZenju nastalih alkalnih
soli neorganskih &kiselina, koje veoma oba-
raju vrednost naftenata i njihovu sadrZinu
u efikasnim sikativnim metalima i time ne-
povoljno uti¢u na proizvedene firnise i la-
kove.

Pronaslo se, da se ovi i drugi nedo-
statci dosadasnjeg postupka mogu da u-
klone i da se postupak bilno uproiéava i
da se uz to u rezultatu popravlja, ako se
radi kao 3lo sleduje:

TaloZenja alkalnih naftenatskih rastvora
preduzima se rastvorima soli teskih metala
i zemnoalkalnih metala prilemperaturi vre-
nja, taloZni se proizvod uz odrzavanje ove
temperature najpre pere na poznali racin,
dok se alkalne soli bez oslatka ne uklone,
i naposletku se, po3lo se otoci poslednja
voda za ispiranje, odvodnjavanje i suSenje
u kotlu preduzima na nacin, da se oprani
proizved lopi i dotle odrzava na tempera-
turi malo iznad tacke topljenja, uopite ol-
prilike pri 130" otopljen, dok se sva voda
ne ukloni. Korisno se polpomaie proces
isparavanja time, da se radi pod umanje-
nim pritiskom. Tako o&iséeni naftenat mo-
ze da se pusti da kao toplievina nepo-
sredno ofice u olpremne sudove.

Kao telkometalne i zemnoalkalne soli
upotrebljevaju se za taloZenje prvenstveno
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u vodi lako rastvorljive soli, kao chloridi,
sulfati, nitrati i dr. doti¢nih metala.

Spravljanje sikativa po novom postupku
je dakle vanredno jednostavno i daje se
izvesti za znatno krace vreme. Dobiveni
proizvodi su u pogledu c&istote i valjanosti
zbog upotrebljene nize radne temperature
daleko bolji od onih, koji su se po rani-
jem poztupku mogli postici, oni se lakode,
u olopljenom slanju spakovani, kudikamo
daja korisnije upolrebiti u indusltriji laka i
firnisa.

Primer:

1000 tezinskih delova naftenkiseline, si-
rove ili otiscene, pretvara se sa 200-—210
tezinskih delova NaOH uz meSanje pri
temperaturi vrenja, u sapun. Bislri se sa-
punski rastvor kvalitativno taloZi jednim
rastvorom od 400 lezinskih delova olovnog
nitrata i oko 160 tezinskih delova kristali-
zovanog manganhlorira. Dobiveni se olovni
mangannaftenal pere, posle udaljenja vode
zd ispiranje zagreje se u kotlu za taloZenje
i drzi se u danom slu¢aju pod umanjenim
pritiskom na otprilike 130" dotle, dok se
zaostala voda bez ostatka ne ispari; loplje-
vina naftenata se onda otod¢i.

Mnogi potro3aci sikativa medulim, zbog
zamelnosti proizvodenja rastvora iz ¢vrstih
sikaliva, predpostavijaju uvpotrebu visoko-
koncentrisanih rastvora, koje treba samo
razblaZiti. Svagda prema svrsi upolrebe
dolaze pri lome u obzir isparljiva i neis-
parljiva rastvorna sredsltva.

U smislu pronalaska mogu naftenati ne-
posredno da se dobiju u isparljivom sred-
stva po sledeéem postupku: Rastvore se
kiseline, koje sluze za bazu sikativa, kao
&lo su narocito: naftenkiseline ili takode i
lanenouljne kiseline, smolne kiseline, ben-
zoekiseline ili koja druga karbonska kise-
lina aromati¢nog reda, stearinkiseline it. d.
u kakvom isparljivom rastvornom sredstvu
kao lakbenzinu, terpentinulju, heksalinu i
dr. pa se pusti da na ovaj rastvor pri po-
slepenom zagrevenju uz dobro meSanje
dejstvuju matalni oksidi odn. oksidhidrati
ili oksidulhidrali, kao karbonati, formijati,
acetali i t. d, uobic¢ajenih sikativnih metala.
Ove se malerije dodaju korisno kao fini
prasak. Reakcija polinje sasvim protiv o-
<¢ekivanja veé pri srazmerno niskoj tempe-
raturl i proliée po pravilu veé ispod 100°
C za sasvim kratko vreme. Ponajvise se
pri tome veé za olprilike 2 sata obavi
kvantitativno pretvaranje i nasteli naftenati,
benzoali, linoleati, resinati i t. d. ili smese
ovih proizvoda nalaze se u organskom ra-
stvornom sredstvu rastvoreni u neutralnom
polpuno homogenom obliku. Nastala reak-
ciona voda i eventualno oslobodena, ispar-

liiva organska kiselina (kao mravlja i sir-
¢etna kiselina) uklanja se najcelishodnije
pri kraju procesa ili za vreme istoga iz
rastvora proslim predestilovanjem sa uma
njivanjem pritiska ili i bez loga, poSto se
temperalura podigne na olprilike 120—140"
C, tako da cna oslaje jo§ ispod one, pri
kojoj upotrebljeno rastvorno sredstvo po-
tinje da kljuca. Svakojako poneseni delovi
raslvornoga sredsiva dobijaju se u pod-
melnutom sudu opel.

Pri ovome postupku mogu, kao §to je
gore ve¢ spomenulo, vrlo udobno da se
upolrebe istovremeno i razne kiseline kso
nosa¢i metala i isto tako i razni metalni
oksidi, Pri tome je uinjeno vredno spo-
mena opazanje, da se prelvaranja pri fome
po pravilu brZze zbivaju pa i da se posti-
zavaju viSe koncentracije sikativnih ras-
tvora, nego samo sa jednom kiselinom.
Vr&i li se na primer pretvaranje 1 ekviva-
lenta benzoekiseline sa 1 ekvivalentom
olovnog oksida u cetvorostrukoj koli¢ini
heksalina, onda se doduse obrazovani o
lovni benzoat u toploti potpuno rastvori,
ali se u hladnoéi u najve¢em delu opel
istalozi. Doda li se pak uz odrzavanje ko-
licine rastvornog sredslva istodobno jo$
1/, ekvivaleata olovnog oksida sa Y, ekvi-
valenta nafline kiseline, onda usprkos vige
sadrZzine olova celokupni sikativ oslaje u
rastvoru i na hladnoci. Kolicine sikativ.,
koje postaju pri ovom nacinuizvodenja, zadr-
#ava rastvorno sredstvo neposrednou rastvo-
ru lako da proces moze nesmetano da tece
sve do polpunog pretviranja. Najposle pa'
moze sikativ u ¢vrstom stanju da se do-
bije i isparavanjem rastvornog srelstva,

Primeri:

1. 430 kg. naflenkiseline raslvore se u
jednom destilacionom kotlu u 500 kg.
»sangajol“trgovine, pa se doda 60 kg. u
prah istucanoga koballacelala calc. Zagre-
vanje uz me$anje produiuje se sve dolle,
dok siréetna kiselina vise ne prelazi. Dc-
biveni kobaelsikativ je poipuno bistar i za-
tvoreno plavo ljubi¢asto obojen.

2. U jedan deslilacioni kotao slavl se
na 110 kg. olovnog oksida i 55 kg. kobal-
toksidulhidreta. Posle olprilike 2 ¢asa sva
reakciona voda je predestilovana i postao
je jedan bistar olovni koball-sikativ.

3. 100 kg. lanenouljne kiseline i 330 kg.
naftenkiseline raslvore se kao gore u 1000
kg. ».sangajola“ i doda se 17 kg. kobalt-
oksidulhidrata i 65 kg. manganoksidhidrate.
Pretvaranje je zavrieno posle predeslilo-
vanja vode za oko 2 Casa.

Po goreopisanom, ili drugom poznatom
postupku dobiveni rastvori sikaliva v is-
parljivim rastvornim sredstvima kao lak-
benzinu, benzolu, terpentinulju ili sl. poke-



zuju po pravilu obi¢no posle nekoga vre-
mena slojanja izdvajanja. Nalin kako se
ova izdvajanja de3avaju ili kakav oblik uzi-
maju, stoji u vezi sa prirodom i koli¢inom
upolrebljenoga rastvornoga sredstva.

Sikativi se ponaSaju pri lome na izraziti
ratin kao koloidi, kao uopste sikativi u
isparljivim rastvornim sredstvima jesu ras-
tvorljivi samo koloidalno a ne molekularno.
Ova izdvajanja ili Zelatinovanja su naro-
¢ito nezZeljena, jer ih potrosal ne moize
ukinuti.

Pronaslo se je, da se izdvajanje i Zela-
tinovanje sikativa moze spreciti, ako se ovim
rastvorima dodaju izvesne zaslilne materije,
kao lanenouljna kiselina ili slobodne kise-
line drugih suSilackih ili polususilackih ulja
ili i aromaticne karbonske kiseline kao
benzoekiseline flalkiselina, ili derivali is-
tih i . d. i to u koli¢inama, koje stoje u
direkinom odno$aju prema sposobnosli u-
brzavanja su$enja sikalivnih metala u ras-
tvoru sikativa. Takvim dodatcima se posto-
janost ovih koloidalnih rastvora sasvim
bitno poviSava, 5to se ispoljava ponajvise
u tome, Sto viskozitet ostaje jedan i isti.

Potreban je na primer kod rastvora ko-
baltnaftenata (,Soligenkobalt“) jedan do-
datak od 20%, lanenouljne kiseline u od-
nosu na &vrsti susa¢; kod soligen-koball-
mangana i soligenmangana, gde je naklo-
nost za Zeflalinovanje znatno manja, dovo-
ljan je ve¢ jedan dodatak lanenouljne
kiseline od 15—10"/, u odnosu na &vrsti
suSas. Kombinacije soligen-kobalt-olovo i
soligen-kobalt-cink Zelalinuju vise, ali po-
kazuju u koncentrisanim rastvorima katkad
neznatna izdvajanja, koja se mogu jednim
dodatkom lanenouljne kiseline od 5°, u
odnosu na Gvrsti suda& ukloniti. Cisti o-
lovni i cinkani naflenati su &ak i u kombi-
nacijama sa mangan-naftenatom i u kon-
cenfraciji 1:1 u isparljivim rastvornim sred-
stvima neograni¢eno Irajni. Na sasviin
analogan nacin vrsi se dodatak lanenouljne
kiseline, odgovsrajuéi niZim sadrZinama
melala, i kod linoleata i rezinata. Tako pro-
izvedeni sikalivi mogu se ostavili koliko
se dugo hoce a da ne nastupe izdvajanja
i zelatinovanja. Kod upotrebe benzoekise-
line dovoljne su jo¥ neznatnije kolicine,
olprilike v iznosu od '/, dodatka laneno-
uljne kiseline, da se Zelatinovanje spreci.
Visi dodatci ne dejstvuju ni na koji naéin
itetno. Dodatkom benzoekiseline sposob
nost za ubrzavanje suSenja sikativa jo3 se
i povoljnije unapreduje, nego li lanenoulj-
nom kiselinom, sem toga se viskozitet
ekstrakta popravlja. On se odnosi kod si-
kativa bez dodatka prema sikativu sa do-
datkom 209, lanenouljne kiseline i prema

sikativu sa dodatkom 5"/, benzoekiseline
olprilike kao 5:2:1.

Primeri:

1. Na 100 kg. staloienog i opranog ko-
baltnaftenata pri susenju topljenjem dodaje
se 20 kg. lanenouljne kiseline i pri oko
130" C dotle se time me3a, dok ne po-
stane jedna jedinstvena masa. Polom se
pusti uz dalje meSanje da utice 400 ki-
lograma lakbenzina, ili drugo koje ispar-
ljivo raslvorno sredstvo u tankim mla-
zevima i me$a sve dotle, dok sme3a ne
bude potpuno jednostavna. Treba li da se
zapaljivost ovoga rastvora ukloni, onda se
celishodno jedna cetvrtina lakbenzina ili
vise zameni tetrahlormetanom ili drugim
halogenugljovodonikom.

2. Na 100 kg. staloZenog i opranog ko-
balnaftenata (soligenkobalta) pusli se posle
odvodnjavanja pri oko 130" C da utie u
tankim mlazevima otprilike 400 kg. lak-
benzina ili drugo kakvo isparljivo rastvorno
sredstvo. Ako je temperatura spala ispod
100 stepeni, onda se dodaje malo po malo
6 kg. benzoekiseline (ili 5 kg. n-aminoben-
zoekiseline ili 3 kg. ftalkiseline) pa se
mesa jos5 sve dotle, dok rastvor ne bude
potpuno jednostavan.

Kao &§to je gore spomenuto, mogu se
proizvesti sikalivi i u neisparljivim rastvor-
nim sredslvima. Na primer pokaie se u
industriji firnisa ili pri pravljenju Stampar-
skih boja i dr. potreba, da se imaju na
raspolaganju sikativi n. pr. te$kometalni
naftenati rastvoreni u susilaikim ili polu-
suSilackim uljima. Raei pravljenja ovih ras-
tvora n. pr. u lanenom ulju moralo bi se
ovo na poviSenoj temperaturi zagrejali, da
se Cvrsti suSaci do rastvaranja dovedu.
Po3to ovo mnogim kupcima pravi teskoce,
trazio se jedan put, da se sikaliv prevede
u jedan ekstrakl, koji treba samo da se
jos razblazi, da se dobije golov za upo-
trebu.

Poku3aj, da se ¢vrsti soligeni radi lakog
i ugodnog rukovanja rastvore u vise ili
manje koncenirisanom obliku u su$ilackom
ili polususilatkom ulju, kao lanenom uljv,
drvenom ulju, soja ulju i t. d. ne uspeva
zbog toga, 5to je sposobnost rastvorljivosti
ovih ulja veoma ograni¢ena, &to se najveéi
deo u toploti rastvorenih sikativa pri hla-
denju opel postepeno talozi, pa se staloZi
na dnu rastvornoga suda i o&vrsne.

Ali se pronadlo, da se ova 3teta moze
da spreé¢i, ako se mesto imenovanih ulja
upolrebe njihove slobodne masne kiseline.
Ove imaju tako odli¢ne sposobnosti ras-
tvorljivosti za naflenaie, narocito za nafte-
nate kobalta, mangana ikobaltmangana, da
se lime daju naciniti kakve se hoce visoke



koncentracije rastvora ovih su3aca. Ova
neocCekivana sposobnost rastvorijivosli nije
se ni na koji nacin mogla pretpostaviti.
Ekstrakti se prave na najjednostavniji i
najudobniji nacin tako, da se pri odvod-
njavanju i topljenju &vrstih su3aca nafte-
nata u smislu gore spomenutoga postupka
ve¢ doda polrebna kolicina lanenouljne
kiseline svagda prema Zeljenoj koncentra-
ciji, pri Cemu se kralkim lopljenjem uz
dobro me3anje moZe bez muke da dobije
potpuno homogeni ekstrakt. Do topljenja
se pri tome dolazi veé pri znatno niZoj
temperaturi nego kod &vrstih su$aca.

Tako proizvedeni ekstrakti naftenata te-
Skih metala prikazuju bistre, lako teéne do
visokoviskoznih, ali potpuno homogene pro-
dukie, koji naspram ¢&vrstih naftenala po-
kazuju jedan red veoma upadljivih pre-
imuéstava. Oni se daju kako u susilatkom
ulju, tako i wu najucbic¢ajenijim organ-
skim rastvornim sredstvima vrlo lako,
bez oslatka i bisltro rastvoriti i pruzaju zbog
toga preimuésivo za jako lako i ugodno
rukovanje pri pravljenju firnisa, Stampar-
skih boja, lakova i t. d. Ovima se mogu
oni da dodaju hladni odn. uz blago zagre-
vanje, Cime se zaSlede: vreme i nadnice.
Takode pokazuju ovi firnisi, Stamparske
boje i lakovi znatno svellije boje nego sto
su one, koje su preizvedene sa ¢vrstim
suSacima i pokazuju neposredno posle
svoga proizvodenja izvrsno sudilacko dej
stvo, Slo se verovatno ima svesti na to,
da je u ekstraklima stepen disperziteta si-
kativnih metala daleko visi, nego 3to je u
¢vrstim suSacima. Nalftenatski ekstrakti su
u toploti, isto tako i pri temperaturi ispod
0' beskrajno trajni. Rasivaranja i izmene
oksidacijom ili Zelatinovanjem kod njih se
ne pojavljuju.

Primeri :

1. 1000 tezinskih delova tehni¢ki ¢iste
naftenkiseline pretvaraju se pri temperaturi
vrenju svagda prema broju kiseline sa
200—210 tezinskih delova natriumhidrok-
sida uz meSanje u sapun, bistri se sapun
ski rastvor taloZi jednim rastvorom od oko
63—65 tezinskih delova kobaltsulfata, dobive-
ni se talog otprilike triput pere, posle ota-
kanja poslednje vode za ispiranje se kratkim
procesom topljenja pri ofprilike 130° C
odvodnjava, pri ¢emu se jednovremeno do-
daje za rastvaranje potrebna koli¢ina la-
nenouljne kiseline. Koncentracije, koje naj-
bolje prolaze su: &vrsti sudaci prema la-
nenouljnoj kiselini kao: 1:1, 2:1, 4:1 it.d.

2. 1000 tezinskih delova naftenkiseline
pretvara se po primeru 1 u sapun, bistri
se sapunski rastvor najpre pomera jednim
rastvorom od 40 delova mangansulfala a

preostali se naftin sapun talozi kvanfitativ-
no jednim rastvorom od 10—11 delova
kobaltsulfata, pa se kao gore ispere. Za
vreme odvodnjavanja topljenjem dodaju se
svagda prema zeljenoj koncentraciji 1000
tezinskih delova odn. 500 tezinskih delova,
odn. 250 tezinskih delova i t. d. laneno-
uljne kiseline, drvenouljne kiseline i t. d.
pa se tako dobije potpuno homogeni ko-
balt-mangan-ekstrakt. Isto se tako mogu
sikativni ekstrakti takode dobiti, kada se
kao rastvorno sredstvo upotrebljene masne
kiseline su3ilackih i polususilackih ulja
delimiéno zamene samim tim uljima. | ako
je sposobnost rastvorliivosti masnih ulja
za sikative priliéno ograni¢ena, ipak se
moze odno$aj masnih kiselina prema ma-
snim uljima u velikim granicama da izmeni.
Moze se Sta vide jedna kolitina od posled-
njih da pomesa sa doti¢nim masnim kise-
linama, koja koli¢inu masnih kiselina bitno
prevazilazi, a da se ne mora bojati, da ¢e
se sikativ time oboriti. Ova se pojava
ima da svede na to, da je spnsobnost
rastvorljivosti masnih kiselina susilackih i
polususilatkih ulja za naftenate skoro ne-
ogranitena. Uz to se moZe svaka, koja
god se hoce, masna kiselina susilackih i
polususilackih ulja sa svakim od ovih ma-
snih ulja zajedno da upotrebi, takode mogu
da se upotrebe sme$e raznih masnih kise-
lina sa smeSama raznih masnih ulja.

Preimuéstvo uljnoga dodatka lezi prvo
u tome, Sto su masna ulja kao: laneno
ulje, drveno ulje, soja ulje, makovo ulje
i t. d. koja se u prirodi nalaze, bitno jef-
tinija, nege slobodne masne kiseline, koje
se dobijaju procesom razlaganja iz masnih
ulja, a s druge strane pak i u tome, Slo
su sikativni ekstrakti usled nize tacke zgu-
$njavanja ulja (u odnoSaju prema masnim
kiselinama) pri niZoj spoljnoj temperaluri
manje izloZeni zguSnjavanju.

Moze se na primer u gorespomenutom
primeru za upolrebu masnih kiselina do-
dati 3 dela lanenog ulja na 1 deo laneno-
uljne masne hiseline.

Patentni zahtjevi.

1. Postupak za proizvodnju naftenata te-
gkih metala i zemnoalkalnih iz topljivih i
pranih naftenata, dobivenih taloZenjem al-
kalnih naftenatskih rastvora sa solima leskih
metala odnosno zemnoalkalnih metala, na-
znaten time, &lo se u jednom jedinom
radnom procesu proizvedeni naftenali pri
otprilike 130° C oftope, pa se onda dotle
drie otopljeni, dok se za so vezana voda
ne ispari, i onda se naposletku topljevina
otoci.

2. Postupak za neposrednu proizvodnju



-sikativnih rastvora u isparljivim rastvornim
-sredstvime, naznacen time, §lo se u jed-
nom isparljivom rastvornom sredstvu ras-
.tvori jedna ili vi§2 «d poznatih, za obra-
zovanje sikaliva sposobnih kiselina, kao
mnarocito naftenkiselina, u ovaj rastvor unesu
oksidi ili hidroksidi jednoga ili vise od
poznalih sikativnih metala uz dobro mesa-
nje i uz zogrevanje, pa se uz zagrevanje
_izazove obrazcuvanje sikativa.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen time,
5lo se upolrebe mesto oksida odgovaraju-
c¢e soli lako isparijivih kiselina.

4, Postupak po zehtevu 2 i 3, naznacen
lime, &lo se kod preivaranja temperatura
toliko povisi,da se doduse kod obrazovanja
sikaliva oslobodeni reakcioni produkti izde-
sliliSu, ali upotrebljenorastvorno sredstvo ne.

5. Postupak po zahtevu 2 i 3, naznacen
lime, Slo se radi pri umanjenom pritisku.

6. Obrada rasitvora sikaliva u isparljivim
raslvornim sredstvima, naznace¢na time, Sto
se ovim rastvorima dodaju kao zaStitne
materije protiv izdvsjanja slobodne masne
kiseiine suSilackih i polusu$ilackth ulja,
narocito lanenoulina kiselina ili aromati¢ne
karbonske kiscline.

7. Oblik izvodenja postupka po zahtevu
.0, naznacen lime, §to dodana koli¢ina slo:

bodne masne kiseline stoji u srazmeri
prema sposobnosli za ubrzavanje susenjo
u sikativhnom rastvoru sadrzanih sikafivaih
metala.

8. Oblik izvodenja poslupka po zahldvu
1. 6 i 7, naznacen time, Slo se polrebna
kolicina slobodne masne kiseline, narocito
lanenouljne kiseline, dodaje ve¢ kod prav-
ljenja cvrstih sikaliva, ili pre rastvaranja
istih u isparljivom rastvornom sredstvu.

9. Postupak za proizvodnju potpuno ho-
mogenih koncentrisanih rastvora naftenata
teskih metala i zemnoalkalnih, koji se lako
daju rastvoriti v isparljivim organskim ras-
tvornim sredslvima i u su$ilackim uljima,
naznacen lime, 5to se kao rastvorno sred-
stvo za naflenate upoirebljavaju masne ki-
seline susilackih ili polususilackih ulja, kao
lanenog ulja, drvenog ulja, soja uljs, ma-
kovog ulja i dr.

10. Poslupak po zahtevu 1, naznacen li-
me, Sto se proizvodnja restvora prikljuci
neposredno na proizvodnju naftenata u jed-
nom radnom procesu.

11. Dalje usavrSavanje postupka po za-
htevu 8, naznaceno lime, 5to se kao ras-
lvorno sredsivo upoirebljrne masne kise-
line susilackih ili polususilackih ulja deli-
micno zamenjuju samim ovim uljima.
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