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Postupak elektricnog svarivanja,

Prijava od 10 novembra 1931.

Kod elektricnog otpornog svarivanja
dovode se dijelovi, koje valja svariti, na
{emperaturu svarivanja pomocu elektritne
struje t. j. u tjesteno stanje, a onda se
medusobno stisnu radi postizavanja veze.
Pri tom je stiskanje potrebno neophodno
radi postignuéa &vrstog svarivanja. Ono
medutim imade tu manu, da uslijed njega
nastaje na mjestu svarivanja izbodina, ko-
ja u mnogo slucajeva smeta te se mora
odstraniti posebnim obradivanjem pro-
dukta. Stvaranjem izbocine je narocito
oteStano i poskupljenc proizvadanje au-
tomatski svarenih artikala u masi. Prona-
lazak se odnosi na postupak elektri¢nog

svarivanja, narolito za zeljezne i celitne
komade, kojim se postupkom postizava
besprekorna i Cvrsta veza bez stvaranja

izbocine.

Prema pronalasku se metal, koji je za-
grijan provedenom elektri¢nom strujom,
na mjestu svarivanja dovodi u medusob-
no strujanje time, $to se na tom mjestu
proizvede staloZenje ugljika, koje snizava
taliste metala na tom wmjestu. Ovo stalo-
¥enje ugljika proizvodi se svrsishodno ti-
me, $to se mjesto svarivanja za vrijeme
zagrijavanja obradbenog komada pomo-
¢u elektrine struje obavije zaStitnim
plinskim ovojem odnosno plamenom, Koji
sadrzi u izobilju ugljika. PoSto se metal
povriina dijelova, koje valja spojiti, na
mjestu svarivanja uslijed sniZenog taliSta
skupa slijeva, to nastaje bez stlafivanja
mjesto spajanja, Kkoje je bez izboCina.
glatko i bez troske te koje ne iziskuje ni-
kakovo naknadno obradivanje.

Vazi od 1 maja 1933.

Poznato je, da kod elektritnog otpor-
nog svarivanja treba preduzeti uzgredno
zagrijavanje obradbenog komada pomocu
plamena, koji podjedno sluZi za odstranje-
nje zraka od mjesta svarivanja. Pri tom
se takoder radi o spajanju komada u tje-
stovitom stanju njihovim medusobnim
stlaivanjem uz stvaranje izboline. Nasu-
prot tome, kod pronalaska se plamen, Ko-
ji sadrZi u izobilju ugljika, upotrebljava
kao sredstvo za stapanje metala i za pred-
hodno pretvaranje metala u tefno stanje,
dakle kao sredstvo za postignude spajanja
bez izbocine i bez zbijanja.

Novi postupak podesan je koli za ru¢no
svarivanje, toli i za automatsko svariva-
nje. Kod ovog poslednjeg imade narodite
prednosti. Kako otpada stlacivanje i ure-
daj za odstranjivanje izbotine, to se mo-
7e na znatno jednostavniji i jeftiniji na-
¢in praviti svarene artikle u masama i
spojiti elektri¢no svarivanje neposredno sa
madinskom proizvodnjom komada za sva-
rivanje. Zegcedno se pri tom upravlja pla-
men, koji struji na mjesto svarivanja iz
jedne ili viSe sapnica, strojem za svariva-
nje tako, da on djeluje samo za vrijeme
svarivanja.

Patentni zahtjevi:

1. Postupak elektricnog otpornog svari-
vanja uz izbjegavanje stvaranja oksida
pomoc¢u jednog zastitnog plinskog plame-
na, naznacen time, $to se za vrijeme za-
grijavanja obradbenog komada pomocu
elektri¢ne struje na mjestu svarivanja po-
moéu staloZenja ugljika postizava sniZe-
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nje talita metala, a time i stapanje me- pomocu elektriéne struje obavija slojem

tala bez stvaranja izbocina. plina odnosno plamenom, ' koji sadrZi u
2. Postupak po zahtevu 1, naznaen ti- izobilju ugljika.

me, $to se metal za vrijeme zagrijavanja



