KRALJEVINA SRBA, HRVATA | SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
KLASA 38 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE
IZDAN 1. MARTA 1927.

PATENTNI SPIS BR. 4135.

Alois Zyta, poslovodja i firma A. Ippen, fabrika za izradu mostova
i masina, Koniggratz, Cehoslovacka.

Postupak i masina za izradu rogova, koji sluZe za spajanje drveta.

Prijava od 19. septembra 1925.

Vazi od 1. jenuara 1926.

TraZeno pravo prvensiva od 21. septembra 1924. (Cehoslovaéka).

Pronalazak se odnosi na postupak i ma-
Sinu za izradu rogova za spajanje drveta,
Pronalazak se sastoji u tome, Sto se daske,
koje su odredjene za spoj. sve skupa obra-
djuju jednim frezerom, tako, da se pripada-
juée daske od jednom dube i dchijaju ro-
gove (skriveno usecanje) ili se po jednoj ivici
te daske obradjuju za prave rogove (otvoreno
usecanje). Pri izradi pravog usecanja (otvo-
renog) sa rogovima u vidu lastinog repa mogu
se daske sa rogovima obradjivali u masi od po-
stepeno uZeg Celvorougaonog preseka, a daske
sa rogovima trapeznog, jednakog cblika samo
po dve t. j. u parovima.

Ovde se prema poslu upolrebljava naro-
¢ito izradjeni oblik frezera koji odgovara ro-
govima i Supljinama. Upolrebljava se du-
zini frezera, koja je jednaka duZina ro-
gova, Ovaj frezer krece se u jednom pravecu.
Ako se upolrebljava cilindri¢an frezer za tra-
pezne rogove &iji preénik odgovara najuZem od-
stojanju rogova, onda isli bokove dveju dasaka,
koje leze jedna preko druge, obradjuju na faj na-
¢in. $to se prevodi u verlikalnoj ravni kroz daske.,

Nacrt pokazuje primere izvodjenja dasaka
sa rogovima 1 primer izvodjenja masine, na
kojoj se mogu daske rezati sa rogovima.

SI. 1. pokazuje semati¢ki daske sa rogo-
vima u vidu lastinog repa i odgoverajuéim
frezerima; sl. 2 prednji izgled dasaka sa kon-
tra rogovima, koji odgovaraju sl. 1,

SI. 1 a pokazuje sematigki polozaj dasaka,
koje se obradjuju za skriveno urezivanje; a
sl. 3 je bocni izgled frezera.

SI. 4 i 5 pokazuju uzduzne preseke rad-
nog stola masine, sl. 6 je popreéni presek
istog i sl. 7 glavu koja sluZi za vodjenje fre-
zerovog vrelena,

Profil frezera —a— odgovara obliku ro-
gova, za sludajako se frezer krede samo
u jednom praveu. Na svojem obimu ima isti
sedice —b— i na radnoj ivici kruznu festeru
—¢é— koja odtro urezuje krajeve za praznine
izmedju rogova.

Sa takvim frezerom obradjuju e na pr. po
sl. I ili Ya uredjane daske. U prvom' slu-
¢aju re¢ je o rogovima u vida laslinog repa
(za ofvoreno usecanje) a u poslednjem za
rogove za skriveno urezanje,

Po sl. 1| daske -—h— stavljaju se jedna
preko druge i frezer, ¢ija dejstvujuéa duZina
odgovara duZini roguva, kreée se vertikalno
prema daskama. Pri tom se u isto vreme rade
i rogovi i medjusupljine kao i ravni prednji
deo —i — rogova, ravno llo —j— médju-
prostora. Poslednje se dobija kruZnom teste-
rom —c— a prvo kruznom lesterom, koja se
moZe na vretenu frezera pomerafi i utvrdjivati.

Ova testera je na krajnoj strani udrafljena
za cilindriéni frezer —f— koji ima oSlrice
—g—. Cilj je ovom frezeru da uklanja vece
neravnine na prednjoj sirani daske.

Pri izradi pravih rogova daje se frezerima
—a— cilindrican oblik i istima se daje kre-
tanje u jednom pravcu.

Ovaj nadin izrade rogéova moZe se uvek
onda upolrebiti, ako bokovi rcgova leze u
vertikalnim' ravninama. Ako jé sludaj skrive-



nog urezivanja (sl, la) onda se daske —k—
—]— gomilaju pod uglom i na prednji naéin
obradjuju [rezerima —a—.

Ako bokovi rogova leze u kosim ravnima
(sl. 2) onda se mogu samo obradjivati dve
daske —m—, —n—, koje leZze jedna preko-
bruge. Cilindrican frezer —a—, onda ima
precénik koji odgovara najmanjem odstojanju
—o— bokovima rogova te se ne kreée u verti-
kalnoj ravni u dva ukrstena pravca, pri éem
ukrslanje lezi u dodirnoj povrsini obeju da-
saka (sl. 2).

Za izvodjenje raznih pokreta frezera vre-
teno frezera prestavljeno je na nadin koji se
vidi iz sl. 7. Vreteno 17 leZi obrtno u bloku
18 koji se pomera u uzduZnom prorezu 19
cilindricne glave 20. Glava 20 lezi obrino
kao i nekretno u Supljem cilindru 16 i sluzi
za ulvrdjivanje glave 20 u grani¢nim poloZa-
jima ograniceno zapira¢ima 22 cilindra 16
prema kome lezi krak glave 20.

Kretanje vretena u verlikalnoj ravni postize
se ulaZenjein zupdéanika 25 (koje leZi na
glavi 20) u ozupcéanu polugu 27. Zupdanik
25 vezan je sa rucicom 26. Da bi se pra-
vac frezera menjuo prema radu, treba po-
merati glavu pomoéu poluge 24 u graniéne
linije koje su tackasto pokazane.

Daske se ukljeste na radnom stolu, koji
sé na poznali nadin moze podeSavati prema
frezerima. Krelanje stola moze se pri rezanju
izvestiti sledeé¢im uredjenjem:

Sto —1— koji na poznati na¢in ima na-
pravu za ukljestavanje dasaka u vertikalnom
i horizontalnom polozaju lezi pomerljivo na
saonicama —2-— i na svojoj donjoj strani
zupdastu polugu —3— &iji su zupeci nagnuti.

ored ove poluge —3— posloji i druga
—4— koja lezi pomerljivo na donjoj strani
stola a é&iji su zupci nagnuli u suprotnom
praveu zupcima poluge —3—.

U obe ove poluge —3— i —4— ulaze
zapinjade —b5—, —6— te je raspored ude-
den tako, da zapinjada — 5— dejslvom op-
ruge —30— pritiskuje na polugu —4— dok
zapinjaéa —6— pomodu uzengije —15—
visi o pruzi —9—, koja se pomera na po-
luzi —3— pomocu klina i kosog vodila —11—
tako, da je zapinjaéa —6-— drZi u hvatanju
za polugom —3— odn. na odstojanju od
ove, Tako islo moZe se na poluzi —4— po-
staviti pruga —10— pomoéu klina i vodila
—12—, da bi se zapiraca —5— drzala ili
izvladgila iz hvatanja sa polugom —4—.

Pomerljiva pruga —4— vezana je sa polu-
gom —8—, koja obrtno leZi na jednom kraju
stola —1—.

Na poluzi —3— postavljeni su zapiraéi
—13, 14— koji zapiraju krajeve opruge —9—.

Naédin rada ovog mehanizma je ovaj:

Da bi se sto krenuo u praveu strelice —x—
pomera sc¢ rucica —8— u istom praveu. U

pocetku ovog pomeranja koje mozZe pratiti
zupdasta poluga —4—, sto —1— je nekre-
tan i to dotle, dok se ne izvude zapinjaca
—6— iz poluge —3—. U ovom trenutku ru-
dica —8— ne moZe se obrtati jer otvori
pruge —9— leZe uz klinove —11— poluge
—3—, koja je vezana sa stolom (sl. 9). Pri
tom je pomerljiva poluga —4— utvrdjena za-
pinjaéom —5—. Ako se poluga —8— krene
nazad u suprotnom pravcu onda je meslo
—31— nekretna obrina tacka te se sto sa
polugom —3— pomera u praveu strelice
—x—. Na kraju ovog kretanja nailazi pruga
—9— na zapiraé —14— ¢ime je ona polis-
nuta na gore le se zapinjaca —6— hvata sa
polugom. Onda je sto opet ulvrdjen te krela-
nje rudice —8— moze otpoceli ponovo, pri
¢em se poslednja obraéa oko tacke —32—.

Da bi se po zaviS§enom radu vratio u svoj
pocetni polozaj, pritiska se pruga — 10— po-
modéu dugmeta -~ 33— na dole, da bi se ot-
kadila zapinjeéa —5— (sl. 5). Te se u tom
polozaju rudice —8— moZe ceo sto pome-
rati.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu rogova za vezivanje
drveta, naznacden lime, Sto se sloZene daske
(jedna preko druge) obradjuju po svojim ivi-
cima, koje treba da dobiju rogove, frezerima,
¢ije ose leze paraleino daskama, koji pro-
laze kroz proreze rogova i imaju profil za
rogove koji se rade.

2. Postupak po zahtevu 1. naznaden time,
Slo se pri izradi rogova sa kosim bokovima
obradjuju po dve daske, frezerima, koiji imaju
kruzni presek, éiji predénik odgovara najma-
njem odsltojanju izmedju bokova rogova i pri
dem se ukosivanje bokova dobija frezerima
oblika 8 cija tacka ukrdlanja lezi u dodirnoj
ravni dasaka.

3. Postupak po zahtevu 1. naznacéen time,
Sto se pri izradi rogova za skriveno urezi-
vanje pod uglom postavljene daske obradjuju
frezerima.

4. Frezer za izvodjenje postupka po zahtevu

|—3 naznaden lime, Sto je na svom kraju
nacinjen keo kruzna testera (c), da bi se
lime ostro rezale ivice Supljina.
) 5. Frezer po zahtevu 4 naznacen time, $lo
Je na njegovom vretenu uivrdjen cilindri¢an
frezer (f) sa kruznom testerom (e) tako, da
se moZe pomerati i ulvrdjivati, da bi se mogle
obradjivali ¢eone povrsine rogova.

6. Masina za izvodjenje postupka po zah-
tevu 1—5 naznacena time, Sto se kreta-
nje stola vrsi dvema napravema za za-
pinjanje, koje se sasloje iz jedne zupcasie
poluge (3) vezane za sto odn. iz zupéaste po-»
luge (4) koja na stolu lezi nepomerljivo i iz
zapinjaca (5, 6) koje se vertikalno pomeraju
i iz poluge (8), koja je vezana s jedne strane



za krak stola, a s druge strane za zupcastu
polugu (3) tako, da se pri nekretnoj poluzi
(3) prazan hod izvodi obrtanjem poluge (8)
oko Sipa (32) dok se na kraju praznog hoda
kretanje stola vrsi obrtanjem poluge (8) u
obrinom pravcu oko dipa (32) koji je vezan
sa zupcastom polugom (3).

7. Masina za izvodjenje postupka po zah-
tevu 1—5 naznaéena time, 8to vreteno fre-
zera lezi u delu (18) koje se moze pomerati
zupéastim pogonom (25, 26, 27) u uzduz-
nom prorezu (19) cilindriéne glave (20) koja
se pomera i utvrdjuje u &auri (16).



|:'_ﬁww;wnhnntnmuvmt- pingadon ~—5—. Mm!ﬁ tuga«—!l-—-hu-m
- halnci raval u dve uksltens praves, prf dem nazad b sterciaoty m'dm onds j& meste
Mkﬂ u dodirnel posriint obefu dis =31~ nehretne obrine tndka le 5= sio

) _th s 2 polugom —3—=  sumers «if pravey  slrolios
) i;\wdjemc raitily polesiy) Irexern vee-  —x—, Ne loeds sop ivelsnje prigs
(- m e oo nadin koji e  —B— no caplead =~ 14 — Zima 18 ang pulie-

a presiey
- ivlds te-sl 7 Veeleno 7 ledt obring u bloby  muta na gore te e aninjefs <=0 hvsinsn
r 8 koji- se mmnuﬁﬁmm prorazy 19 polugioy Hede e o opel Wivndien th meln-
Mm«g{.«mmnmumem ol refice —8-- recle digaiel papeva, o
i ‘M | sekreing u Muptivm cilindry 15 1 shesi  demr se podadaja obssts el ipder — 30—
-;n whvdiivanpe gleve 20 o grenidaim puidls Ba hi s po zavrienom sadurdmiic o va

ptuulwnm npirntian .!2 cillndew 0 podetnl _polasl, pritieks se peyue < 10—

ome ledi krak glave 21 mody dugmets —33— ne defe, da W .'-'!
o Knun}c- vrebenin u w:nfknfna: ravl postiie  Redils :a:m:ineq == il 8 Tese v bom

e ma&lnﬂm 25 lkale ledt be polofaju’ rufice —-‘-"“! @ dlo pomes.
w5 g" w polegu 27 Zupdanik ratk

nu'mmmﬁ‘»l}n&mmg

" W fiestva menjen preme, fedi bebe oo Pateninl zablevi

U mmeatl plavy pamode oologe 20 o geenifoe T, foshopnk e Geady rogave o verivenls
L Bile hole 30 Tadkpddo poliaesne Sroa napesgden ime, Ao s sigiene daske

- Mf se  Ulifeite na rednom e il (gt ek druge) obrmﬂuiu PO WvOFIm
e AN poxoall DAfin mods podeliavel umine  Cime, koo treba da dablin meose, Faeacnn
hwatviows. Krelanie stols modn a= peltezanju  dije ose ledn parcleing desbastis San oo

. drvestiti slededim uredionjem lpze heoe provege ERVE L SRR SR e
}‘ R e ];op ne pRzuoh Defin M o mgmm hoti pe redde. :
Mn doseda u vertikalnom Famdﬂm-’i.mw

~ pﬂl-ju irH mﬂjjvu na “\“ .! oy M m m M
‘-rv qﬂnm e T wa weoinl danjay steand  obeedie pe'dedadde, il bt s
o ety politpy —F— LJ su niped pegrvil heeded Hresel A ppedall M g u-p.

e B ‘1 -  Gaoslall | depgn ¢ ojean  oadiisednil }Mk i e i
7 ._..‘-- kols et par soei 1 ridy Adpnie] slvssy S e kol bafissn mm T "n-*n——
.-"*h LR U U e ﬂa"}"lﬂl U syprolnom  oblike ® fle tafen aleilenis H L
-J M Imdm pultge “"3""‘ vavt! duswhii _ ; .
LA e e ek 3 | 4o uier ] Fowgmh wo iabieny |, sagwalion e
m "‘“ i P\ mapontd Ao Gy e 20l iad cgice e Shnvees e

“oign w—méukilmluwun
AMFW“ :-druhll!

\N’:«h-li *!j o o e el




? /édp&‘;nfbfy; 4135,

L

(f Tor=

/ :
el s A
/ fy
1=
f"?
f /

‘.._ T i
VLT AR T /,«

)\ /
. /w

2’" 4







Adpatert braf 4135.

&
: & I‘:"ﬂ_;"" S R I T e = T qaT i fﬂrﬂ_h
3 = ; - 74
T 2 : 3 9 17 73
/ : /'/ 32
-4 &

_.\\\.
4" AT

T AT AT AT IS A AL AT o
LB \\\h\\\\\\\\\\h\\\\\\\\\\“\\\\\\%\\%\\\‘Q\
in/ﬂé'////f/é’/”m W/« R y
e
e
32
2/‘29'. &
W
e o
A N ¥ A‘%
N2
& Ak i 3
N N
) ok, '\‘:

&~
e






et

Aa'pafaenf 6r3j &4135.

Fy S

/4 3
/ V4

T P 3R T Y N P

/ L

-..--.._.,L.._..-.......-__--

5 /9 £3

s

24

él__ﬁlllHIIHHHH'I!IIIHHII!HH!E_T /'\

LT,

EI@’:‘—Zi‘lll!lllllIIIHIIIH

7

/ /g
# 72

FLy. 9
3
P

T R T T T A (e T g TR

J7
Az
T

/
e e FJ-mTmsemresemsssiaioioooos A mTmoITeo- F=== — -ﬂ? ? I
7 7 7
I_:----?‘--..--—u--‘—-‘n———- e ——" j——-----------f—--------—

74

Fi > i

9

- mmm .-

e T — ..--..-__-___;

1]

L4

//’(

nLa IIHHHHHIHIIHHJHIlHH!!él
gﬁnnlnnnlwmmlmuu:@

==

33



fodi gt

O T M

iy e vy




