KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Razred 10 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Oktobra 1931.

PATENTNI SPIS ST. 8333

Compagnie des Mines de Bruay, Bruay—En—Artois,
(Pas—de—Calais), Francija.

Peé za proizvajanje pol-koksa ali sli¢nih proizvodov.

Dopolnilni patent k palentu Siev. 7963.

Prijava z dne 25. aprila 1930.

Velja od 1. septembra 1930.

Zahlevana prvenslvena pravica z dne 13. aprila 1929. (Belgija).

Najdaljno trajanje do 31. julija 1945.

Pri¢ujoci izum ima za predmet izpremem-
be in izboljSanja pri peéi za pridobivanje
pol-koksa, opisani v osnovnem patentu, Stev.
7963, v kateri sestoji komora, doloCena za
sprejemanje polnitve premoga, iz kovinskih
sten, ki se drzijo v neki izvestni razdalji
od ogrevalnih sten, zgrajenih iz nerazialji-
vega materijala.

Izkusnja je pokazala, da morejo te ko-
vinske stene, najbolje iz liline, odgovarjati
naslednjim pogojem:

Obstojati morejo iz tankih kosov majh-
nih dimenzij, da se prepreci, da se ne de-
formirajo in izkrivijo pod vplivom visokih
temperatur, katerim so izpostavljene. Vrhu
tega morajo bili spojene nepropustno, ven-
dar tako, da se morejo prosto raztezati,
ker je raztezanje kovine v resnici mnogo
znatnej$e nego raztezanje zidanih sten. Ta
nepropustnost se zlasti ob¢uti med perijo-
dami polnenja komore, ki se sprejetjem
polnitve shladi. Slednji¢ se mora spojitev
elementov, ki sestavljajo kovinske stene,
da bo popolna, kolikor mogoce izogibati
filetiranih kosov, ki se pod vplivom toplo-
te in dilatacijskega dela pokvarijo in ki
slednji¢ otezkocajo njihovo delo eventualne
demontaze.

Izvedbeninacin kovinskih sten pe¢i za pri-
dobivanje pol-koksa, ki je predmet priéu-
joCega izuma, omogof:a, da se usireie na-

vedenim pogojem. Ta izvedbeni naéin je
oznacen z dejstvom, da se upolrebljajo tri-
oglate druga nad drugo poloZene lite plo-
$Ce, razvriCene med kovinskimi stebriéi,
napravljenimi iz $tirih kosov, tako da se-
stavljajo okvir, ki tako doloca del kovinske
komore.

Pri praktiéni izvedbi izuma je ved teh
okvirov razvricenih v zidani komori in so
zgrejani tako, da se opirajo ob te zidove
na eni strani v sredini take peéi in na
drugi strani v sredini vidine zidanih verti-
kalnih sten. Med temi okvirji so razvricene
frioglate lile plosCe z zarezo in jezitkom
za njihov spoj in ki so odsekani na koncu
ositrega kota, leZeCega nasproli oni njihovi
strani, ki je dolo¢ena da se postavi verti-
kalno, Zdto da se omogoci njihovo raz-
tezanje.

PrikljuCena risba kaZe primeri¢no izved-
bo kovinskih sten komore v smislu izuma.

Slika 1 je podloini prerez kovinske ko-
more po ravnini [—] slike 2.

Slika 2 je stranski pogled enega od o-
kvirov, sestojelih iz stirih kosov, razvrs§ce-
nih znotraj zidine komore.

Slika 3 predstavlja v ve¢jem mrrilu del
stene v bliZini spojne tocke ftrioglatih litik
plosé.

Slika 4 je prerez skozi ravnino IV—IV
slike 3.

Din. 15.



Glasom izuma sestvoje kovinske slene
komore peéi iz okvirov 1, napravijenih iz
§tirih kosov iz litega Zeleza 2, 3, 4, 5, upo-
gnjenih in s prikladnimi zarezami. Ti kosi
so tako spojani, da leze njihovi spojeni
spahi 6—7—8 in 9 v osi tal, oziroma stropa
peci, kakor tudi v sredi viSine siranskih
zidanih sten, in imajo na teh mestih po-
daljske 10, potom katerih so spojeni, in se
opirajo ob tla in ob stene peci. Ti okvirji
so poslavljeni od razdalje do razdalje in
prejemajo med seboj lite plosce 11 ftri-
oglate oblike, ki so odsekani za nekaj mi-
limetrov na koncu 12 njihovega osirega
kota, leZetega nasproli oni njihovi strani,
ki je dolocena, da se polozi vertikalno,
tako, da tvorijo pri spojitvi male odprti-
ne 13.

Spojitev litih plos¢ med seboj in okvirji
se izvr3i polom zarez 14 in jezickov 15,
da ni treba uporabljati filetiranih kosov, ki
se hitro pokvarijo pod vplivom visokih tem-
peratur. Pri montiranju se izvedejo verli-
kalni spojni spahi med litimi plo3¢ami 11
in okvirji 1 brez tesnila, to se pravi, da
se vertikalni robovi okvirov in teh litih
plosc le dotikajo. V vertikalni steni, se-
stojeci iz okvirov 1 skupaj z litimi piosca-
mi 11 torej ni nobene Spranje. Edine od-
pritine tako napravljenih kovinskih sten se-
stoje iz luknjic 13, nahajajocih se na osirem
vrhu vertikalnih sirani trikotov 11. Vendar
pa ni mogoce ni nikako uhajanje skozi te
luknjice 13, ker so radi spojitve potom je-
zickov 15 in zarez 14 te luknje zamaSene
s temi jzzicki 15 v vertikalnih spojih med
okvirji in litimi plo3¢ami. Horicontalni spoj-
ni spahi 16, kakor tudi nagnjeni spahi 17
plo3¢ med seboj imajo istotako zareze in
jezicke.

MontaZza razlic¢itih sestavnih delov kovin-
skih sten se izvr3i tesno, tako da tvorijo v
okvire zalaknjene plo$¢e popolnoma togo
celoto. Ta togost je $e pojaCena s pomoc-
jo reber 18, predvidenih v litth ploscah,
in s pomocjo podaljskov 10, ki so v stiku
z zidanimi stenami peci.

Kadar se lite plo3¢e radi dviga tempe-
rature razsirijo, se razirjenje vsake celole
ploskve, leieCe med dvema okviroma, iz-
vrii samo v smeri viSine, radi spojnih spa-
hov 17 plo3Z med seboj in odprlin 13, le-
%ecih na koncei 12 teh litih plo3é. Pritiski,
izvirajo¢i od raz3irjevanja kovine, se redu-
cirajo na vertikalen in stranski pritik. Po-
sednji ne more imeti radi lukenj 13 dru-
gega ucinka kakor da boCno premakne
nagnjene spojne spahe 17, kar povzroci
premaknjenje navzgor pri plo3éah, lezecih
nad vsakierim od nagnjenih spahov. Iz
tega sledi, da se vse lo razSirjevalno gi-

banje ¢uti edinole na picicah, ne da bi
bili okvirji izpostavljeni pritisku v smeri
podoline osi komore.

Pripomniti freba, da radi prilagodene
razvrstitve okvirji izvajajo v smeri svoje
sticne ¢rte z vertikalnimi zidanimi stenami
in pod vplivom svoje lasine teie kakor
tudi politev, ki jo sprejemsjo, horicontalne
pritiske proti tem stenam, pritiske, ki imajo
ta ucinek, da jih preko k njim pritisnejo
ter tako osiguraju njihovo stabilnost, a se
obenem upirajo tendenci vzboclenja, ki
imajo stene, fo se pravi izbociti se nazno-
traj. Zgornje zidovje peci je prirejeno na
ta nadin, da se morejo lahko montirati in
demontirati skozi gornji del razliéni se-
stavni kosi kovinskih sten peci ter tako re-
alizirati komore brez pokrova, ki omogo-
cajo, da se za dviganje kosov eventualno
uporabljajo Zerjavi ali pomi¢ni mostici.

Patentni zahtevi:

1. Izvedbeni nain kovinskih sien, raz-
vr§¢enih znofraj komor peéi za proizvaja-
nje pol-koksa ali sliénih izdelkov v smislu
osnovnega patenta 3tev. 7963, oznalen s
lem, da se uporabljajo Irioglate lile plo3ce,
lezeCe druga nad drugo, razvriene med
kovinskimi stebri¢i, napravljenimi iz S§tirih
kosov, tako da tvorijo okvir, ki tako dolo-
¢a odsek kovinske komore.

2. lzvedbeni nacdin kovinskih siten po za-
htehu 1, oznaden s tem, da so irioglate
lite ploste odsekane na koncu svojega o-
sirega kota, leZeCega nasproti oni stranici
teh litih plo$¢, ki je dolocena, da se po-
stavi vertikalno, ter so medseboj spojene
tako, da tvorijo nagnjene in horicontalne
spojne spahe.

3. Izvedbeni nacin kovinskih sten po za-
htevu 1 in 2, oznaéen s tem, da so lile
ploce spojene med seboj in z okvirji s
pomodjo zarez in jezickov.

4. lzvedbeni naéin kovinskih sten po za-
htevih 1 do 3, oznacena s tem, da so male
odprtine, ki jih tvori odsekani del litih plos¢
pokrite z vertikalnim jezickom okvirov.

5. Izvedbeni nacCin kovinskih sten po za-
htevih 1 do 4, oznacen s tem, da se okvirji
opirajo na eni strani ob sredino tal in na
drugi strani v sredi viSine vertikalnih zida-
nih sten.

6. Izvedba kovinskih sten komor peci za
proizvajanje pol-koksa ali drugih sli¢nih iz-
delkov, oznadena s tem, da ima kovinske
stebri¢e napravljene iz $tirih kosov, spoje:
nih tako, da tvorijo okvirje, opirajoCe se



z ene strani na sredino lal in z druge stra-
ni v sredi viSine zidanih slen, irioglate liie
plosée, odsekane na koncu osirega kota,
lezetega nasproti oni stranici teh litih plosc,

ki je doloCena, da se postavi vertikalno,
in spojene med seboj in z okvirji s po-
modcjo zarez in jezickov tako, da tvorijo
nagniene ali horicontalne spojne spahe.
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