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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
i napravu za izradu masivnih melalnih blo-
kova, narotito od topljenog zeljeza i od
celika po postupku centrifugalnog livenja.

Masivni blokovi liveni su do sada na
taj nacin, sto se melal ulivao u stalnu ko-
kilu. Pri tome su se pak pokazale razne
nezgode. Kod takvog postupka zaostajale
su sve zguraste i druge nedistoée u metalu
raspodeljeno obuhvacene i osim loga pri
stvrdivanju su se obrazovale pukotine i
Supljine, koje su prouzrokovale smanjivanje
kvalileta i gubilak u materijalu, To je do-
nosilo veliki broj otpadaka i paskupljivanje
fabrikacije.

Ovaj postupak izbegava te nedostatke
fime, sto se livanje bloka vr$i u uspravnoj
kokili, koja se za vreme livenja okrece.
Obrtanje proizvodi zesloko kretanje melala
u vezi sa zbivanjem te¢nog meltala usled
cenlrifugalne sile. Time se odvajaju neme-
talicni i gasni saslojci, koji su pomeSani
sa le¢nim metalom, koji ulicu nepovoljno
na kvalilel, i koji su specificno laksi od-
nosno oni se nanose na mesto, koje se
dade lako ukloniti. Specificno lakSe neme-
talicne i razne necistoée teénog metala
odvaja sentrifugalna sila ka unufradnjosti,
c¢ime se gasovima daje prilika da odlaze,
a ostale necistoée u te¢nom pokretnom
metalu isplivavaju poslepeno prema gore
u b zv. izgubljenu glavu.

Kod izvodenja ovog postupka radi se
celishodno na laj nacin, $lo se u kokily,

“~

koja se najpre okrec¢e polako lije melal u
kontinuelnom toku, pa se brzina okretanja
poslepeno povisuje do najvece mere, koja
po sebi se razume, zavisi od dimenzije
bloka, po tom se toku rada teme parabo-
loida, koji se proizvodi u lecnosli okrela-
njem, podiZe u vis odgovarajuéi dolicanju
malerijala, tako da se blok poslepeno o-
dozdo prema gore obrazuje u potpun blok.
Tim podizanjem moze se leme naposletku
sasvim odvojili iz blokovog dela, koji je
odreden za obradu, i kao 5to je napred
pomenuto, da se dovede u . zv. izgubljenu
glavu, tako da se time sve necisloce na-
laze izvan blokovog dela koji Ireba da se
iskoristi za dalje preradivanje.

Na crlesu je predstavljena u jednom
primeru izvodenja kokila kakva se moie
upolrebili za izvodenje ovog postupka.

Kokila @ ima zaklopac b sa centralnim
cevaslim nastavkom ¢, koji se navise su-
zava. Kao §lo je lackicama oznateno, lime
je nastavkom stvorena moguénost, da se
liveni deo, koji sadrzi necislo¢e postepeno
uvede u faj nastavak. Pri tome naslaje kao
pokazuje crlez, smanjivanje paraboli¢ne Su-
pliine.

Prirodno je, da se naslikan oblik zakiopca
moze menjali. Moze se lakode izvesli po-
stepen prelaz od velikog kokilnog preénika
u mali precnik nastavka. Nastavak ¢ sasloji
se, prolivno od poznasih nasfavaka kod
kalupa od metala, preimuéstveno od istog
melala kao i kokila i ne mora se zagrevati.

Din. 5.



Ali ipak ovaj nastavak moZe da se izradi,
kao Sto je dosad bilo uobitajeno, od izo-
lacionog materijala pouzdanog u vatri.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu masivnih metalnih
blokova u cenlrifugalnom livu, naroéito od
topljenog gvoida i celika pri kontinualnom
livenju u uspravnoj kokili, koja se okrece,

naznacen time, Sto se okrelanje tako rav-
nomerno ubrzava dok materijal ne dostigne
zaklopac kokile, da se moZe obrazovaii
spoljasnja kora masivnog bloka bez puko-
fina i Supljina, pa se zalim okrelaji ubrza-
vaju do najvece brzine.

2. Naprava za izvodenje postupka prema
zahtevu 1, naznacena time, 5to se brzina
dovodi na najvisu meru posto se melal u
ogradi kokila popne do zaklopca.



Ad patent broj 6502,
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