
KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA,

UPRAVA ZA ZAŠTITU

Klasa 36 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan 1 Marta 1925

PATENTNI SPIS BR* 2615
Karl Koller, diplomirani rudarski inžinjer, Budimpešta.
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Poznate okrugle peći i komorne peći ude- 
šene su tako, da se gas za gorenje sprovodi 
u prostor peći na jednom mestu ili na više 
mesta, i to kod okruglik peći kroz takozva­
ne gasne lule, kod komornih peći pak kroz 
gasna okna, pri čemu sagorevanje u prosto­
ru peći biva pomoću vazduha ranije zagre- 
janog uranijim komorama. Pri takvom rešenju 
gorenja nepotpuno je razvijanje plamena, po­
što nije data mogućnost ravnomernog meša­
nja vazduha i gasa.

Kod okruglih peći vrši se uvođenje gasa 
kroz lule na pojedinim mestima, dok vazduh 
struji pod uticajem vučenja dimnjaka u celom 
preseku peći kroz šupljina koje se nalaze iz­
među pojedinih komada unešenog materijala 
usled ovoga vrši se mešanje gasa i vazduha 
usled brzog strujanja i hlađenja sagorevajućih 
produkata ne biva pak gas potpuno sagoren, 
što je dokazano okolnošću, da se u sagore- 
lim gasovima mogu naći pored kiseonika o- 
bično i ugljen dioksid. Usled nepotpunog sa- 
gorevanja gasa ne postiže se jednostavna tem­
peratura, što se naročito može pokazati ne­
potpunim sagorevanjem kreča kod koga se 
pored ispečenog krečnjaka nalazi nepotpuno 
ispečen i prepečen krečnjak.

Kod komornih peći isto je tako nepotpuno 
sagorevanje gasa, pošto se gasni zraci, uve­
deni kroz nameštena plamena okna, isto ta­
ko ne mogu potpuno mešati sa vazduhom. 
Osim toga imaju ovi još taj nedostatak, što 
otvori kanala za sagoreli gas namešteni na 
dnu komore, ne mogu biti često poredani, 
da bi se sagorevajući produkti mogli pod­
jednako rasporediti i da bi se na taj način

moglo izvršiti podjednako sagorevanje mate­
rijala.

Kod peći koje čine predmet ovoga prona­
laska izbegavaju se ovi nedostatci time, što 
su kanali koji služe za dovođenje vazduha, 
kao i oni koji služe za dovođenje gasa, na­
mešteni u međuzidovima usled kog raspo­
reda obrazuju se prostori za razvijanje pla­
mena odnosno prostori za usisavanje sago- 
relog gasa, tako da istovremeno stoje u vezi 
i pojedine priključne komore kroz ove me- 
đuzidove, pomoću često nameštenih otvora 
podjednako po celoj površini međuzida. Kroz 
ove otvore struje ili topli vazduh ili pro­
dukti sagorevanja u istom pravcu. Ovom na­
ročitom izradom međuzida raspodeljuju se 
produkti sagorevanja sasvim podjednako po 
beloj površini, čime se postiže, da materijal, 
koji se ima goreti, prima u svakom delu 
peći temperaturu razvijajućeg plamena, što 
čini osnovni uslov potpuno podjednakog sa­
gorevanja.

Na priloženom nacrtu prestavljen je pri­
mera radi predmet pronalaska izvođenja je­
dne komore.

Sl. 1 je vertikalan presek kroz sredinu me­
đuzida po liniji C—D, a

SI 2 predstavlja horizontalan presek po 
liniji A—B, si. 1.

Peć se sastoji zgodno iz 12 do 13 pojedi­
nih komora, koje stoje u vezi međusobom 
otvorima (a, a) nameštenim međuzidovima. 
Gas dolazi posle otvaranja zatvarača (1) iz 
glavnog sprovoda (k) kroz horizontalni gla­
vni gasni kanal (b), namešten takođe u me­
đuzidovima, pomoću vertikalnih gasnth ka-
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nala (c) i kroz otvore (d, d) u prostor za 
razvijanje plamena, (f) načinjen kao vertika­
lan kanal. Dok vazduh kroz otvore (a, a), 
isto tako struji kroz ovaj prostor osigurano 
je potpuno sagorevanje usled intenzivnog 
mešanja. Produkti sagorevanja dolaze iz pro­
stora za razvijanje plamena istog tako kroz 
otvore (a) kroz ceo presek komore u suvišku, 
i podjednako se dele kroz sve šupljine stuba 
s materijalom, u komoru nameštenu ispod 
ležišta, odakle struje isti ponovo kroz otvore 
(a) u komore koja se nalaze posle sagore­
vanja, do komore, čiji otvoreni ventil (h) za 
sagoreli gas spaja kanal (g) za skupljanje sa 
gorelih gasova, koji služi prostoru (f) za raz­
vijanje plamena u ovome slučaju kao odvod- 
nik sagorelih gasova, sa kanalom (i) dim­
njaka.

Način dejstvovanja peći sledeči je:
Kod peći sa 12 komora, koja je podeljena 

u dve grupe po šest, zgodno rade šest ko­
mora, koje su napr. obeležene u pravcu kre­
tanja goriva. Pretpostavimo, da su ispraž­
njene komore 1 i 2, u komorama 3, 4 i 5 
nalazi se ispečeni, vruć materijal, a komora 
6 treba da bude ispod vatre, dok je u ko­
morama 6 i 7 uneseni materijal ranije zagre- 
jan sagorelim gasovima koji se otklanjaju. 
U ovome slučaju otvori (a) međuvoda ko­
more 8 zalepljeni su hartijom a ventil za sa- 
gorele gasove komore 7 otvoren je.

Spoljni vazduh biva visina kroz dimnjak iz 
otvoreno komore 2, kroz komore 3, 4, 5 u

prostor komore 6 za razvijanje plamena, isto 
tako u prostoru za razvijanje plamena (f) ove 
komore biva uveden hladan gas za loženje; 
u prostoru (f) razvija se sada plamen i liže 
kroz komoru 6 i 7 dotle, dok materijal pot­
puno ne sagori u komori 6, što se na po­
znati način može kontrolisati Segerovom ku­
glom. Kada je ovo izvršeno, otvara se ven­
til komore 8 za sagoreli gas, usled čega sa­
gori hartija prilepljena na spoljnoj površini 
međuzida ove komore i na taj način nači­
njena je veza između komora 8 dimnjaka i 
komore 9, i t. d

Peć se može i na taj način graditi da je 
ceo kanalni sistem prema predstavljenom ras­
poredu pomeren za 90°.

F>atentni zahtevi:
Komorna peć sa gasnim grejanjem za go­

renje neupaljivih materijala i krečnjaka, kod 
koje se uvodi gas i kanale međuzidova iz­
među komora, naznačena time, što su para­
lelno gasnim kanalima (c) namešteni kanali 
za sagorevanje (f), koji otvorima (d) raspo­
ređenim preko cele dužine stoje u vezi sa 
gasnim kanalima (c) i sa komorama preko 
kanala (a), raspoređenim isto tako preko cele 
dužine komora za sagorevanje i koji leže 
normalno na ove otvore (d), kroz koje se 
kanale (a) vrši prelaz vazduha u kanale za 
sagorevanje i izlaz sagorelih gasova u ko­
more koje se imaju grejati.
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