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Ventili za eksplozivne motore, ili sa unu-
fraSnjim sagorevanjem, koji su sada u upo-
irebi, saslavljeni su iz jednog jedinog ko-
mada od malerijala sa narocitim osobi-
nama, koji je potreban samo za glavu ven-
tila, predslavijenog obi¢no ¢elikom sa znat-
nim procentom nikla ili hrom nikla, koji je
vilo ¢vrst i zahleva vremena i snage za
mehanicki rad, koji je vrlo tezak za vrucu
obradu ako ftreba da se kuje ili kalupi
presovanjem, jer lako gubi svoje osobine
ako se za vreme rada predu granice tem-
perature, odredene u kratkom razmaku,
potrebne za dobro kovanje.

Trazilo se, da se svede znalna cena
ventila, koja postaje usled upoirebe celog
komada iz novog ¢elika sa narocCitim upo-
trebama, usled frajanja rada i lroSkova koje
rad povlaci, proizvodeci venlile kovanjem
na specialnim elekiri¢cnim masinama iz ce-
litne Sipke, sa narocilim osobinama, koja
se zagreva, i koja se tako iskuje, da dobije
proSirenje iz kojeg se dobija, presova-
njem, glava ventila. Ovaj naéin izrade,
mada ekonomican, ne odgovara, jer melal
Ceslo izgori na najopasnijem mestu za
prskanje venlila, t.j. na delu spoja glave
sa vrelenom, usled prekomernog lokalnog
zagrevanja. Tako ima mnogo odbacivanja
i bez jemsiva da metal nije izgubio svoje
osobine usled prekomernog zagrevanja, ili
po nekad nedovolinog za vreme kovanja,
jer je praklicno nemoguée udesiti i kon-
trolisali sa sigurno$c¢u temperaluru rada.

Ovaj pronalazak dozvoljava, da se otklone
sve gore navedene nezgode i da se dobiju
venlili, koji su u pogledu upotrebljenog
melala za izradu glave, mnogo ekonomié-
nije, olporniji i sigurniji.

Pronalazak je naznacen time, $to je glava
venlila na¢injena od malterijala razli¢nog
od vretena i upravo od metala sa narocilim
osobinama, dok je vreteno sasltavljeno iz
metala manje skupog, mek3eg i manje ol-
pornog, Lj. ltakvog, da je dovoljan za rad
kome je namenjen, ograni¢en jedino pri
klizanju u vodilji. Prema pronalasku kraj
vretena je prilegnut i raSiren u glavi, Slo
saCinjava drugu osobinu i dozvoljava da
se dobije potpuno spajanje oba malerijala
vruéim presovanjem.

Postupak se sasloji u lome, Slo se kraj
Sipke odredene za vreteno ventila potpuno
ociScen, uvodi u slepu cilindricnu Supljinu
odgovarajuéih dimenzija, izradenu u malom
celicnom cilinderu sa narocitim oscbinama,
odreden da obrazuje glavu ventila, lako
da zahteva ulazak silom.

Tada se zagreva kraj Sipke, ubijene u
cilinder, dok ovaj ne dostigne temperaluru,
koja se obi¢no uzima jednaka onoj, koja
odgovara donjoj granici dobrog kovanja
za materijal iz koga je sastavljen; tada se
tako spojeni delovi dovedu pod presu sa
kalupom, koja omogucava da se dobije u
jednoj jedinoj radnji oblik glave kakav se
definilivno Zeli. Oslace samo da se izvrsi
dovrsavanje ventila, t.j. popravka lezista i
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vrelena, izrada olvora na kraju ovoga za
klin itd.

Kao melal za vreleno, upolrebljuje se na
pr. Sipka od izvuéenog celika sa malim
procentom nikla, a za glavu Sipka veceg
preénika, iz Eelika sa velikim procentom
nikla ili hrom-nikla, od koje se odsecaju
cilindri polrebne duzine. U ovim cilindrima
se bu$i slepa rupa odredena da primi
silom kraj vretena.

Za vreme vruceg kalupljenja pod pri-
liskom, melalna vlakna cilindera se razvlace,
rasporeduju¢i se paralelno spoljnim povr-
Sinama glave venlila u zoni, u kojoj je ova
izlozena najve¢im naporima; osim toga
vreleno se Siri u delu, koji je uvuCen u
u cilindar, ¢ijim deformacijama ono sleduje
obrazujuci tako pravo uglavljivanje sa pot-
punim kontinuitetom spajanja oba melala,

Korisno je, da se za vreleno upotrebi
materijal, koji ima koeficienat Sirenja, koji
nije nizi od koeficienta upolrebljenog ma-
ferijala za glavu.

Menjajuéi dimenzije cilindera mogu se
dobiti razliciti oblici prema obliku, primeni
i zahtevima lipa venlila u pitanju.

Prilozeni nacrt pokazuje, kao primer
nekoliko oblika izvodenja ventila prema
pronalasku. Slike 1 i 2 pokazuju oba dela
namenjena za glavu i vreteno odnosno pre
kalupljenja i posle. Slike 3 i 4 su sliéni
izgledi drugog jednog oblika. Slike 5 i 6
pokazuju tre¢u variantu.

Glave ventila naznaene u slikama 2, 4
i 6 su dobivene presovanjem u svome de-
finitivnom obliku, posle ¢ega zahtevaju
samo prosto doterivanje leZiSne povrSine.

1 pokazuje Sipku namenjenu za vreleno,
¢iji je kraj 1" uvucen u rupu jednakih di-
menzija, predvidenu u cilinderu 2 c¢elika
sa narocilim osobinama, Cilinder 2 se
prema prilici sece sa Sipke islog preé¢nika.

Kalupljenjem (presovanjem) koje nastaje
posle zagrevanja, delovi zauzimaju oblik
oznacen u preseku na sl. 2; cilindar 2
dobija oblik 2a glave, a kraj 1’ dobija
oblik 1a prosiren, obrazujuéi vrstu glave
prosirene, uglavljene u glavu ventila. Povr-
Sina spajanja izmedu oba dela se zavrSuju
normalno u susedstvu povrSine sastajanja
glave ventila sa vretenom i ne predstavlja
diskonlinuilel, jer se pokazuje na ovom
mestu jedna vrsta spajanja materijala koji
¢ine oba komada.

U varianti slika 3 i 4 da bi se dobio
ventil tipa sa ugnutom gornjom povrdinom
2’a daje se oblik koni¢an u dnu rupe ci-
lindera 2 (sl. 3) koja odgovara Supljini 1”
kod 1" kraja 1’ vretena 1.

U varianti slika 5 i 6, cilindar 2 je snab-

deven na svome donjem kraju ispup&eno3cu
u dnu zaobljenom 2’ dok se slepa rupa, u
koju se uvla¢i vreteno 1 ventila svriava
konkavnim delom 2" oblika koni¢nog.

Prema ovom nacinu izrade, izvodenje
presovanja (kalupljenja) de3ava se u okol-
nostima narocito povoljnim i metal cilindera
sabijan nisko i 3ire se na zonu veéu no u
prethodnim slucajevima, pojacavajuci struk-
turu ventila,

“Razumljivo je, da se menjajuci oblik ci-
lindera 2 i njegovo pocetno uglavljivanje
sa vrelenom, moZe dobiti svaki Zzeljeni
oblik definitivnog uglavljivanja ventila po
presovanju. g

Naznaceni postupak za ventile moci ce
biti upotrebljen korisno za druge predmete,
kao na pr. Sipke izdizaca kod motora, ¢iji
je samo jedan deo izloZen znainom naporu
za vreme rada, ogranicavajuci skuplju upo-
trebu melala sa narocilim osobinama.

Patentni zahtevi:

1. Venlil za motore sa unutrasnjim sago-
revanjem naznacen lime, Slo je glava ven-
tila sastavljena iz materijala sa narocitim
osobinama, koje zahlevaju rad kome je ona
namenjena, dok je vreteno sastavljeno iz
materijala razlicnog, manje olpornog i la-
kvog, kakav zahleva rad, kome je vreleno
namenjeno, kraj vretena ulazi u unulradnjost
glave ventila svojim proSirenim krajem i
zavriuje se jednom vrstom glave, tako da
obrazuje naglavak bez diskonlinuiteta u po-
vr3ini grani¢enja oba metala usled jedne
vrsle slapanja, koje se izvrSuje medu njima.

2. Ventil za eksplozivne molore po za-
htevu 1 naznacen time, $to se granicna po-
vriina izmedu materijala vretena i materi-
jala glave zavrSuje normalno u blizini krive
povrdine gde se sastaju glava i vreteno.

3. Ventil za eksplozivhe motore po za-
htevu 1 naznacen lime, $to je malerijal upo-
trebljen za vreteno sa vecim koelicientom
girenja ili jednakim sa koeficientom Sirenja
matlerijala iz kojeg je glava.

4. Postupak za proizvodnju ventila za mo-
tore sa unuiradnjim sagorevanjem po za-
htevu 1, naznacen time, $to se uvodi kraj,
brizljivo oci&éen, Sipke namenjene vrelenu
venlila, u slepu rupu dimenzija osetno jed-
nakih, predvidenu u cilindru, veceg preé-
nika, od materijala sa naro¢itim osobinama,
odredenog da obrazuje glavu; zagreva se
na femperaturu koja odgovara priblizno
najnizoj potrebnoj temperaturi za dobro
kovanje kraja Sipke, uvucene silom u ci-
lindar, i kalupe se pod presom tako, da se
dobije Zeljeni oblik za glavu venlila sa
uglavljivanjem dva materijala, vretena i glave.



5. Postupak za proizvodnju ventila po za- koni¢nog oblika, odgovarajuci kraju Sipke,
htevu 4 naznaden time, 3to je dno predvi- koja se uvodi u rupu, i 3to jedna strana
dene rupe u cilinderu namenjeno izradi cilindera, koja sluZi obrazovanju glave mo-
glave ravno, ili konkavno, ili konveksno i Ze bili zaobljena.
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