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Vereinigte Glithlampen und Elektrizitiats- Aktiengesellschaft, Ujpest, Madarska.

Postupak za izradu vakuumskog i za visoki pritisak zaptivenog dovodenja struje.

Prijava od 26. marta 1938.

Vazi od 1. novembra 1939.

Naznaceno pravo prvenstva od 9 aprila 1937 (Nemacka).

Veé je poznato, da se dovodenja struje
u stakla od kvarca ili u stakla od dr_ug1h
teSko topljivih materijala vrie na taj 1113-
¢in, $to se trake od tesko top_lpwh me_tq.a,
kao na pr. od molibdena, voltrallla, nioba,
tantala itd. sa najviSe 20 p debljine utope
u visokom vakumu pomocu zagrevanja sta-
Kkla od kvarca ili tvrdog stakla, pri Cemu
se trebalo po mogucstvu izbegavati prisut-
nost slobodnog vodonika isto ‘tako u pla-
menu, koji sluZi za zagrevanje, tezta) gl b
metalnoj traci. PredloZeno je tak, da se za-
grevanje, u cilju potpunog 1‘zbeg.avap.la
smetnji usled prisutnosti vodonika izvrsiu
ugljenom luku. o

Sada je pronadeno, da se moZe precl
mnogo preko ove grani¢ne debljine od 20 -
i lako wupotrebljavati trake sa 30
debljine i viSe i bez primene predostroz-
nih mera u odnosu na sadrzinu vodonika
toplotnog izvora, potrebnog za preradL_i,
ako se kvarcno staklo ili tvrdo staklo pri-
likom utopljenja ist,ovr.eme_no mehani§ki
gnjeti na pr. pomocu jednih odgovaraju-
¢&ih konstruisanih Kljesta.

Kod ovog postupka vise nije potrebno,
da se utopljenje vrsi u vlsvokor_n vakuumu,
ali je pak celishodno odrzayva_tl gasni pri-
tisak da unutar suda bude niZi od spolineg
pritiska. _

Prednosti dovodenja struje prema pro-
nalasku sastoje se u tome, da se pri istom
preéniku trake usled vece debljine tx:zvlke
postize lakie rukovanje i veca mehamvc_ka
Evrstoda, Sto je od velike vaznosti narocito
kod utopljenja gotovo sagradenih, od vise

delova sastojec¢ih se rasporeda, kao na pr.
u slucaju sijalice visokog pritiska ili kod
elektri¢nih cevi za praznjenje sa kompli-
kovano gradenim elektrodama. Narocito su
upadljive prednosti pronalaska u slucaju,
kada treba jedan od viSe delova sagradeni
raspored tako postaviti u nekom sudu od
kvarcnog ili tvrdog stakla, da moraju biti
prisutno viSe mesta za sprovodenje struje,
koja su mseta meduscbno prostorno uda-
ljena. U takvom je slucaju Cesto celisho-
dno, cak potrebno, tako postupati, da se
gotovo sagradeni raspored postavlja u od-
govarajuci uobli¢en sud i zatim uvodenja
struje uzastopno stope, Sto se moZe tek
onda odgovarajuci izvrsiti, ako je mehani-
Cka Cvrstoca celog rasporeda vec pre utop-
ljenja uvodenja struje bila dovoljno ve-
lika.

Dalje je jasno, da narodito onda, aka
dovodenja struje moraju da izdrZze velike
jatine struje, primena tankih traka vodice
do nedostataka usled potrebne velike Sirine
trake. Dalje se primecuje, da narocito kod
primene sudova od kvarcnog stakla, kao
materijal za traku u prvoj liniji dolazi pr-
venstveno u obzir molibden, usled sraz-
merno lake obrade i zbog vece provodno-
sti.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu vakuumskog i za

visoki pritisak zaptivenog dovodenja stru-

je sa trakom utopljenom u kvarcno ili tvr-
do staklo iz teSko topljivog metala, nazna-

Din 5.—



Cen time, Sto se u unutraSnjosti suda odr- gnjecenjem kvarcnog ili tvrdog stakla, i-

Zava manji pritisak od spoljnog. me se omogucava primena frake, Cija je
2. Postupak po zahtevu 1, naznaden ti- debljina iznad 20 p

me, da se utopljenje vrSi pod mehanic¢kim



