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Poboljsanja u naéinu i aparalu za proizvodjenje hydrokarbonovih jedinjenja.

Prijava od 12. septembra 1922,

Nas pronalazak odnosi se na jedan nov
i koristan nacin i aparal za postupanje sa
jedinjenjima, najéesée hidrokabonske pri-
rode a radi proizvodjenja ili izvlacenja iz
istog, sastojaka koji su u komercijalnoj
primeni ili upolrebi, a pronalazak narodlto
tretira postupak hidrokarbona ili razna je-
dinjenja hidrokarbonskog materijaja ili pre-
dmeta, imjl u sebi sadrZze polrebne kom-
binacije i jedinjenja.

Privodeci u delo nas pronalazak do nije-
govih najpovoljnijih rezultata, mi prelpo
stavljamo, hoéemo, da iz hidrokarbonskih
malerijala proizvedemo ili da izvuéemo
ma kakve produkte, koji se uopste iz
njega mogu izvuéi a narocito da proizve-
demo ili izvuéemo takve produkte kao §to
je gazolin (benzin). Nasim pronalaskom ta-
kodje mozemo da izvedemo izvlacenje ili
preobraéanje zahtevnog najfinijeg benzina
za pokretanje ili kakyvog drugog gasa, koji
sadrzi hidrokarbona kao i mesanje ili sjedi-
njavanje pomenulih sastojaka ili preobra-
¢enih produkata sa zahtevanim ili potreb-
nim malerijalom, koji je izvadjen iz kakvog
drugog hidrokarbonskog materijala, kao na
pr. hidrokarbonska te¢nost i to u cilju proiz-
vodjenja jednog na trZistu prometnog pro-
dukta, koji ée posluziti kao benzin, motorni
Spirit.

Pri proizvodjenju prema predlozenom
nadinu, mi najradije treliramo predmete,
iz kojih ¢e se produkat ili produkti izvudi
primenjisanjem toplote na pomenute pred-
mete i lo najbolje postepenim nacinom i
to sve dotle, dok se ne bude dostigla
temperatura, koja bi bila dovoljino velika
da razbije njihove molekile u manje agre-
gate i delice, kao i da ih odizava pod

Vazi od 1. okltobra 1923.
jednim priliskom koji ¢ée prinuditi paru,
proizvedenu na taj nadin, da se sjedini,
da bi obrazovala jedan Zelieni produkat,
koji ¢e biti hemiski zasiéene prirode. Pri
izvodjenu nacéina prema najboljem obliku
sa ciljem, koji je bas sada prestavljen,
zahtevani produkat, zajedno sa ma kak-
vim viskom cdredjenoga gasa, uklonjen
je iz cirkulisanja na jednoj tacki snizene
temperature, a ostali gas para ili teénost,
moze se zadrzati u cirkulaciji, da bi se
opet podvrglo stanju, koje je predstavijeno
unulra, a u cilju proizvodjenja donjeg iz-
vlacen]a zahtevanog produkia.

Najbolii oblik naseg pronalaska takodje
obuhvata jedan neobican i dobar nacin
primenjivanja potrebne toplote na kruzenje,
pomodcu hidrokarbonske pare i gasova,
proizvedenih iz hidrokarbona pod uticajem
poslupka i postepeno primenjivanije toplote
iz nekog spoljnog cenira na take gasove
i pare, tako, da ¢ée se prvo razbiti veci
molekili, koji se mogu najpre ujediniti, a
na j>dnoj tacki nize temperalure, a mole-
kili, koji se malo teze rastsju, produzice
da se rastaju redom prema njlhOVO] spo-
sobnoslti otpora prema toploti i to onako,
kako oni napreduju po njihovim hodni-
cima aparata i to do tacke maksimalne
temperature. Ovim nadéinom procedure ne
izazivamo naglo reduptivno i razorno ra-

stavljanje i suvisno obrazovanje karbona

i odredjenih gasova, kao slo je hidrogen,
veé na protiv veéi procenat, hidrokarbo-
novog malerijala, sa kojim se postupa,
nasim postupkom je preobraden u zahte-
vani produkat, nego li ma kakav drugi

.- nac¢in, koji nam je poznat.

Pri izvodjenju nasega pronalaska mi u
Din. 55.—



aparalu najradije pridrizavamo jedan iz-
vesan ranije odredjen pritisak hidrokarbon-
skih gasova i para, koji se pritisak odrzava
spolinim srestvima, kao na primer kakvim
kompresorom i to, buduéi da je takav pri-
tisak nezavisan od stanja temperature;
ali mi takodje odrzavamo i kontroliSsemo
zahtevanja stanja temperature kroz ceo
aparat, pomodu regulatorskih srestava ne-
zavisnih od sredstava za regulisanje pri-
liska, Ovim naéinom procedure mi smo u
mogucnosti, da reguliSemo i odrzavamo
takva relativna i apsolutna stanja toplote
i pritiska (napona) da se sve zavrsi po-
volinom produkcijom i kvaliletom zahte-
vanog produkta iz sirovih ili tek zapoéetih
hidrokarbonskih materijala. Prema jednoj
finesi nasega pronalaska, mi propustimo
sve gasove i pare, koje napusla]u aparat
kroz jednu napravu za upijanje, u koju
napravu hidrokarboni u teénosti, koji u
sistem ulaze u suprolnom pravcu, deluju
kao srediste za apsoibovanje za pomenutu
paru i gas, usled cega se pomenute pare
i pojedini gasovi upiju (apsorbuju) u hidro
karbonski zejtin i sa njime se vracaju u
krug na dalji postupak, tako, da skoro
suvi odredjeni gas izdaje iz sistema (apa-
rata) kao jedan sporedan proizvod, a upi-
jene lake pare, posto su povraéene natrag
u sistem ili krug, ne samo da produze da
deluju kao oslonci veé zajedno sa odre-
dienim gasovima koji su unutra sluze za
odrzavanje almosfere, koja se najvise za-
hteva u aparatu, radi podrobnog preobra-
é¢anja hidrokarbonskih materijala u zahte-
vani produkat., Ovaj naéin zadrzavanja
sviju nepreobradjenih para u sistem sve
dotle, dok se oni bilo preobrate u zahte-
vani produkst usled stanja pritisak toplote,
ili se preobrate u gasove, mnogo dcpri-
nosi ne samo ekonomiji operacije, veé i
kvalitetu produkta.

Ekonomski znacajno preimuéstvo na-
sega pronalaska pociva u regenerisanju i
konzervisanju topiote povodom kruzne
operacije, usled c¢ega sav teéni hidrokar:
bonski materijal, koji se zahteva, da se
rasélani prolaz u i kroz aparat upuli u
suprolnom pravcu od pravca zagrejanih
gasova i para i poSto se ovim zagreje,
vraca toplotu natrag u aparat (krug).

U praktikovanju nasega pronalaska
prema najboljem obliku, mi ne podvrga-
vamo zejtinaste ili tec¢ne hidrokarbonatske
materijale direktnom delovanju plamena,
pustenog na zid suda ili drugog kakvog
elementa u dodiru sa zejtinom tako, da
time izbegnemo podvrgavanje zelina i su-
vise visokoj temperaturi, koje bi prouzro-
kovalo jednu nezZeljenu koli¢inu uglja, da
se silom preobrati u definitivne produkte,

kao na primer gus! kalran, hidrogen i
druge lake gasove. Ovo je bila jedna od
najglavnijih zamerki ranije poznatim pre-
obraéanjima i procesima za razdeljavanje,
dega smo mi svesni, a u kojima je zid
suda ili kakvog drugog elementa u dodiru
sa zejtinom, mora biti zagrevan do suvisne
temperature i to radi proizvodjenja po-
trebne lemperature radi raséinjavanja u
sredini zejlina, a zatim, zejtin koji je u
dodiru sa zidom suda ili drugog kakvog
elementa, izgoren je ili sprzen sa rezul-
tatom u karbon, katran i lake gasove, i
to u velikoj srazmeri. Jedna odlika su-
proina ovome je to, Slo mi prema nasem
pronalasku vise volimo da zejtin zagrevamo
bez primene plamena direkino na zid ili
kakav drugi predmet, koji je u dodiru sa
zejlinom i potrebnu toplotu izvedemo pro-
pustajuci zagrevane gasove ili pare u ne-
posredan dodir sa zejtinom. Ove toplo-
noSe, gasovi i pare mogu se regenerisati
u samome krugu iz zejtinovih ili tec¢nih
hidrokarbona, koji su pod pritiskom ili
moze biti drugih gasova koji nose u sebi
hidrokarbon kao §to je prirodni gas ili
najfiniji benzin iz uljanih izvora ili smese
ovih gasova. Nas izgled naseg pronalaska
stavlja u moguénost, ne samo da preobra-
zimo tecéne hidrokarbone u zahtevane
lake produkte, veé takodje da povra-
timo produkte lake pare i to prirodnog
najfinijeg benzina, u sjedinjenih sa pro-
duktima, koji se mogu dobili iz tecnih
hidrokarbona.

U kratko receno, najpovoliniji oblik pro-
nalaska (koji ée se malo docnije ovde opi-
sali detaljnije) sastoji se u zagrevanju ga-
sova, koji sadrzi hidrokarbonske gasove i
pare i to prvenstveno a postepeno po jednu
tacku u jednom kruzenju upotrebljujuéi ove
gasove 1 pare na najviso) temperaturi, radi
zagrevanja tecénosti hidrokarbonskih mate-
rijala na kojoj drugoj tacki u kruZenju,
usled éega se pare regeneriSu iz hidro-
karbonskih tecnosti a za to vreme se apa-
rat odrzava pod povolinim okolnostima,
koje mogu biti kontrolisane nezavisno od
stanja temperature povodom ¢&ega, pod
obrazovanim okolnoslima temperature i
pritiska proizveden je jedan zahtevani ko-
mercualm produkat i to iz pomesanih ga-
sova i para, koji se produkat najzad iz-
vlaéi jednim podesnim postupkom razdva-
janja, na primer kondenzovanjem. Dalji
proces rafiniranja sastoji se iz ispiranja
ma kakvih gasova, koji izlaze pomodu
pridolaZenja te¢nosti hidrokarbonskih ma-
terijala, te se tako iscrpljuje ma kakva
zaostala para, koju sadrZe pare koje ispa-
ravaju ali se te pare opet vradaju natrag
u kruzenje, radi daljega postupka. U pri-



lozenim crtezima. koji se imaju smatrati
kao deo ovoga spisa, mi smo jasno i
opsirno opisali jedan aparat nasega pro-
nalaska, koji je narodilo usvojen, u cilju
izvodjena naSega poboljsanoz procesa ali
zahtevamo, da bude jasno lo, &lo pome-
nuti proces nikako nije ogranicéen i to ni
u ma kojem obracdaju s pogledom na po-
menuli aparat, tako da isti moze biti izve-
den éak i u podesnim aparatima, i to ne
udaljavaju¢i se od duha i sustine pome-
nutoga pronadjsnoga procesa.

U pomenutim crlteZima:

Fig. 1. jeste delimican dijagramski iz-
gled, koji je delimi¢no u preseku, ede se
izlaze jedan kompletan aparat, usvojen za
izvodjenje naseza novog procesa.

Fig. 2. je opisni ¢lan delimiéno u hori-
zontalnom preseku 1 pokazuje spravu za
grejanj> aparata za gas, ali paru, koja
sadrzi hidrokarbon, a koji je upotrebljen
za zeurevanje teénos!i hidrokarbona ili
jedinjenija, i to po najpre direkinim dodi-
rom sa poslednjom.

Fig. 3. je vertikalni presek po liniji 3—3
u fig. 2.

Fig. 4 je detaljan izgled jednoga ele-
menta aparala za zagrevanje, koji je pri-
kazan u fig. 2.—3.

Fig. 5. je vertikalan uzduZni presek po
sredini kod jednog prenosioca loplote, koji
ima jedan ispariva¢ za prvenslveno zagre-
vanje teénih hidrokarbonskih materija i to
pre no 3lo se ovi poslednji podvrgnu naj-
visoj tacki temperature u krugu.

Fig. 6. je uvecéani detaljni izgled u pre-
seku k'oz jednu napravu za slaganje, koja
sluzi za zaplivanje vrata izmedju unulras-
njeg i spoljnjeg dobosa pomenutoga pro-
ganjivaca loplote ili izvelrivaéa.

Fig. 7. je presek fig. 5. po liniji T—7.

Fig 8. je izgled u verlikalnom planu
jedne naprave, koja sluzi za kontrolisanje
nivoa tecénosti i to u cilju odrzavanja stal-
nog nivoa tec¢nog hidrokarbona u ap iratu.

Fig. 9. je centralni verlikalni presek kroz
napravu pokazanu u fig. 8

Fig. 10, je centralni verlikalni presek
kroz napravu prikazanu u [lig. 8 ali uzi-
majudi istu ravan, koja sloji pod pravim
uglom prema ravni preseka u fig. 9. i 11.

Fig. 11. dlimiéan dijagramski izgled de-
limiéno u preseku, pokazujuéi celokupan
aparal sa izvesnim mal m izmenama, uéi-
njenim na eparalu izlozenom u fig, 1

Uzimajuéi najboliji postupak, koji ée ovde
docniie bili opisan, mi mozemo tretirati
(kerozin) petroleum, da bi iz njega dobili
produkte nize tacke kljuc¢anja, takve kao
ito je gazolin (benxin) ili matorin &pirit, a
u vezi sa ovim upolrebljavamo zagrejani

prirodni gas ili vazduzasti gazolin (jako
kompresovan gas) koji sluzi kao posrednik
za snabdevanja kerozina (petroleuma) po-
trebnom toplotom, u cilju izdvajanja (iz
ovoga posledn;egd malerijala) i produkte,
koji ¢ée sami od sebe — ili u vezi sa hidro-
karbonima u pomenutom gasu — obrazo-
vali krajnji Zeljeni produkat. Radi postav-
lienog cilja, teéni hidrokarbonski materijal
na primer kerozin, koji se ima lretirati ili
rasélaniti, prisili se, da pod pritiskom mora
teéi iz ma kakvoga izvora kroz cev 1 i
poprskati glavu 2, koja je u jednoj komori
za iscrpljavanje 3. najbolje je da je po-
menuta glava postavljena u gornjem delu
komore za iserpljivanje i da poprskavanje
teédnog hidrokarbona rasprostire tako, kako
bi primorala u ovom sluéaju, kerozin, da
preko komadja podesnog materijala, kaplje
i prolazi, skroz eksponirajuéi veée povr-
sine, koje je pokazano pod 4 a koje s:
komadje oslanja na jednu resetku 5. koja
se nalazi u komori za iscrpliavanje. Ke-
rozin, koji ulazi u komoru za iscrpljavanje
i prati skroz preko materijala 4, skuplja
se u dnu iscrpljivaca i odatle istice kroz
odvodnu cev 6 u jedan tank za skupljanje
7, koji moze biti konstruisan proizvoljino
prema potrebi. Cev 6 ima jedan ventil 8,
koji se regulise pritiskom kao i jedan ventil
, koji se regulise rukom, a obadva kon-
trolidu tok tecnosti kroz cev ni:hove funk-
cije, sto ¢e docnije biti malo opsirnije opi-
sano. Tank 7 moze biti snabdeven jednom
dovodnom cevi 10, koja ¢e bili koniroli-
sana jednim ruénim ventilom 11, kroz koju
cev se moze u tank pustiti po izvesna ko-
licina hidrokarbona u =zejtinu ili obi¢noj
te¢énosti i to iz kakvog spolijneg izvora, a
nezavisno od sledovanja koje u tank do-
lazi iz izcrpljivaca Tank 7 snabdeven je
jednom odvodnom cevi 12, koja vodi u
dovodnu siranu jedne pumpe 13, &ija je
odvodna strana u vezi sa jednom cevi 14,
koja vodi u jedan zalvoren lank priliska
15, u koji se propusta teéni hidrokarbon i

to iz pumpe a protiv jednog tela vazduha
ili gasa. Za donji deo tanka pritiska, spo-
jena je jedna odvodna cev 16 koja vodi
kroz jednu spravu za kontrolisanje nivoa
17, koja je pak jednom cevi 18 spojena
za gornji deo jednoga izvetrivaéa ili ci-
lindra za menjanje toplote ili komore 19.
Pomenuli cilinder je na svome donjem
kraju spojen jednom odvodnom cevi 20
sa donjim delom jedne druge komore za
izvetravanje ili pro*nemwanle toplote 21.
Komora 21 je na svome gornjem delu po-
mocéu jedne cevi 22 spojena sa jednom
neakcienom komorom 23. Poslednja ima
jednu cevnu vezu 24 sa jednim elemen-
tom za zagrevanje ili hidrokarbonskim za-



grevadem 25, i to za upotrebu, koju ¢emo
sad opisali.

Povodom ba$ sad opisanog rasporeda,
hidrokarbon u te¢nosti pusta se u reak-
cionu komoru 23, gde je namenjeno da
se pomenuta teénost podvrgne loploli para
i gasova, koji su prethodno bili zagrevani
u spravi 25, zagrejane pare i gasovi koji
kroz aparat teku u suprolnom pravcu i to
prema toku teé¢nog hidrokarbona a i preko
njega u vezi sa povriinom poslednjega.

26 predstavlja jednu cev, koja iz jednog
podesno namestenog izvora gasnog po-
iroska vodi, n. primer kao prirodni gas ili
jako kompresovan vazdusasli gas, koji sa-
drzi hidrokarbonske pare ili jedinjenja;
najbolie je da se pomenuta cev moze kon-
trolisati pomodu jednog kuénog ventila 27.

Cev 26 vodi u jedan kompresor 28, koji
moze biti ma kakve podesne vrste, ¢ija
odvodna sirana je spojena jednom cevi
29, koju kontrolise jedan zgodan venlil 25
u kojoj je gas, koji dovodi cev 26, moze
se postepeno i dovolino zagrejati da raz-
bije i raséini hidrokarbone, koji su u njemu,
kao i da ih do tog stepena zagreje, da
kad su puseni u reahcionu komoru 23
kroz cev 24, oni ée onda ispariti i razbiti
ili rasclaniti teéni hidrokarbonski materijal
u pomenutoj komori 23, kao rezultati
ovoga bice lo, sto ée se sakupljena koli-
dina izbadena iz teénog hidrokarbona u
pomenutoj komori 23 pod konirolom pri-
tiska i toplote, opet sjiedinili sama sa sobom
kao i sa parnim i vazdusnim produktima,
primljenim kroz cev 24, da obrazuje jednu
paru ili proizvod jedinjenja, koji sadrzi
malerijal, za koji se Zeli da se proizvode
1 izvuce.

Pumpu 13 moze pokretati neki za to
podesan motor 31, koga pokreéu olovne
zice 32, koje su u gornjoj ci-kulaciji a
koga kontrolise pritisak, koji se upravlja
jednim kontakom 23, koji moze bili ma
kakvog potrebnog i zgodnog oblika, a koji
ima jednu oprugu 34. spojenu jednom cevi
35 sa prostorom gasa ili vazduha u ko-
mori 25, koja je veé jednom opisana; ras-
pored je uéinjen tako, da ée prekidac biti
kontrolisan: pritiskom u komori 15 i to da
pokreée i zaustavlja motOr takvim kontio-
lisanjem molora i pumpe, radi proiz\o-
djenja dovoline koli¢ine pritiska zejtinovog
u komori 15.

Komore za lomljenje ili reakciona ko-
mora 23, snabdevena je jednom odvodnom
cevi za paru 30, koja je u vezi sa gor-
njim delom izvetrivaéa 21 i spaja se sa
jednim  uzljebljenjem (cevi) 37. koia je u
njemu, otvara se u jedan cilindar 38, koji
ima glavlje 39 i 40 u kojima su umelnutli
otvoreni krajevi vertikalnih cevi 41, kroz

koje cevi prolazi zejtin iz cevi 20 navise
na pulu za reakcionu komoru 23. Cilinder
28 sa svojim glavljama 39 i 40 i cevima
41 kroz koje prolazn teéni hidrokarbon, u
neposrednjoj je vezi prema svome unu-
tarnjem prostoru sa cevkom za paru 36 i
odvodnom cevkom za paru 45, koja je na
dnu ili je prema prostoru za zejtin u spolj-
nem cilindru zatvoren pomoéu prstenova
od guniranog plaina, pokazanog u detalju
u fig. 6. Zejtin prolazi kroz cevi 41 a ta-
kodje i kroz prostor izmedju cilirdra 38 i
zida promenjivadevog. Zagrejanje pare iz
komore za lomljenje 23 prolaze kroz cevi
36, 37 i prostor u cilindru 38 oko cevki
41 na taj nadin sluzeci prvobitnom zagre-
vanju zejtina ili njegovom toku u cilinder
23 tako, da je regenerisan jedan veliki
deo toplole, koji proizlazi iz 23 i pare od-
bacdene su od zejlina. Kondenzati od pare
iz cilindra za lomljenje, taloZenja ovim
iscrpljavanjem toplote; prikupljanje na dno
cilindra 38 i prolaZenje gravitefa pomodu
cevi b3 u vreo kazan ili jamu 13, bice
opisano docnije.

Najbolje je da izvelrivaé 19 bude kon-
struisan sliéno izvetrivacu 21, kao $to je
opiseno, a delovi u njemu, koji su sli¢ni
delovima prvoga, bi¢e oznaceni istim bro-
jevima, koji sluze za oznaku.

Prostori za paru na gornjim krajevima
izvelrivaéa 19 i 21 iznad zejlina, otvaraju
se kroz cevi 42 u cev 43 koja je u direkt-
noj vezi sa cevkom 29, vecé ranije opisa-
nom, a kroz koju ma koja para izbzcena
iz teénog hidrokarbona u izvelrivaée 19,
21 moze proéi u cev 29, a kroz ovu po-
slednju u elemenat 25, da bi se u pomenu-
tom elementu zagrejala ili razélanila. Pare
iz komore za lomljenje 23, posto isteku u
izvetrivaé 21, izbiju s dna istoga kroz
jednu cev 44, spojenu sa donjim delom
glavnje pomenutoga cilindra, a odatle kroz
jednu cev 46 u jednu sliénu cev 44, koja
je u cilindru 38 u izvetrivacu 19; pomenuti
gasovi i pare prolaze na vise kroz cilinder
38 u izvehivaé 19 i napolie kroz jednu
parnu cev 46, koja vodi u gornji deo ko-
more za kondenzovanje 47, koja sadrzi
zalihu zatvorenih elemenata 47, a koja se
oslanja na resetku 48. U gornjem delu
pomenute komore 47, nalazi se glavnja sa
prskalicom za vodu 49, koju snabdeva
cev 49 a iz koje se prskalicom 49 popr-
skava voda po vreloj pari, koja pridolazi
kao i po elementima 47a; na laj se nacin
vrsi kondenzovanje hidrokarbonske pare,
uklanjanje onih predmeta, za koje se zeli
da se izdvoje iz parnog materijala, a samo
dopustajuéi laksim parama i gasovima da
prodju dalje.

Polazeci od dna komore za kondenzo-



vanje 47, nalazi se jedan odvodni Zljeb
50, koji je na svome donjem kraju u vezi
sa jednom cevi 51, koja se pak ispraz-
njuje u vreo kazan ili kotao 52, koji je
ve¢ jednom napred opisan, da sluzi za
teska kondezovanja. Veza, koja vodi

izvetrivaca 19 i 21 u cev 45, takodje je u
vezi sa vratovima 53 za pomenutu cev 51
tako, da ovome poslednjem mogu spro-
vesli teska zgusnuéa, koji se taloze u ci-
linderima 38 u izvetriva¢ima. Najbolje je,
da je cev 51 snabdevena kolenom 51,
kako bi se spredio tok pare iz prednjeg
kondenzatora 47 u cev b51. Takodje je
dobro da je kotao 52, jednim zgodnim
cevnim umetkom 54, spojen sa pumpom
55, koja sluzi za 1spumpavan]e zejtina iz
istog kroz cev 56 i sporedne spone 57 za

donje delove izvetrivaca 19—21, da bi se
time radi daljeg postupka vradali teski
kondenzatori natrag u kruzenje. Pomenuta
cev 50, spojena je na jednoj tacki izmedju
komore 47 i komore S5la sa jednom cevi
58, koja vodi u spiralu 59 u kutiju za
kondenzovan]e 60 koja se liladi vodom,
odvodni otvor pomenute spirale spojen je
sa cevi 61, koja pak vodi u kazan ili ako-
mulator, tank 62, za kondenzovani zzhte-
vani produkat. Cev 61 snabdevena je sa
dva ventila 63, i 64 i jednim srednjim ko-
lenom 65. Spojena za cev 6la izmedju ven-
tila 63 i kolena 65, nalazi se jedna cev 66,
koja je na svome drugom kraju spojena
sa komorom za iscrpljavanje 3a ispod re
setke 5, pomenula cev je namejena da
sprovodi gasove i nekondenzovane pate u
isc-pliivaé pod resetkom tako, da iste mogu
pro¢i navise kroz razlomljene zalihe ma-
terijala, koje se nalaze unutra i biti pod-
vrgnute procesu iscrpljivanja leé¢noga hi-
drokarbona, koji u iscrpljivaé ieé> kroz
glavlju sa prskalicom 2; pomenuli te¢an
hidrokarbon namenjen je da pokupi parne
produkte iz pomenute pare i gasova. U
cevi 66 nelazi se jedan ventil 67, reguli-
san priliskom, koji ie tu namesten da odr-
zava potreban pritisak gasova i zejlina u
aparatu, na primer 250 funti (oko 116 ker)
tezine pritiska na jedan kvadratni col, tako,
da ¢e se pomenuli venlil otvoriti ili ostati
olvoren, kad pritisak predje tu koli¢inu,
ali ¢e ipak zato oslati zalvoren pod okol-
nostlma pritiska manjim, nego li prestav-
liena koli¢ina.

Posle, posio su gasovi prosli na vise,
povodom silaska mlaza zejtina u komori
za iscrpljivanje 3, njima je onda dopusten>
da tako suv talog gasa izadje kroz cev 68
i ventil 69, u cev 70, kroz koju su pome-
nuli gasovi sprovedeni do jedne tacke kao
nekoga slagalista ili potrosnje. Doji kraj
cevi 68, spojen je pomocu cuevi 71 sa po-

menutom cevi 66, pomenuta veza 71 sa-
drz1 jedan ventlil 72, povoedom ¢ijeg dobrog
manipulisanja, t. j. otvaranja istoga, gas.
koji prolazi na vise kroz cev 66, mozZe
biti upucéen u cev 70 u mesto da se pro-

_pusti u iscrpljivaé. U gornjem delu ko-

more 3 nalazi se jedna resetka 4a, koja
je posiavl_]ena iznad naprave za poprska-
vanje zejlinom 2. na koju se resetku na-
slaze jedna zaliha iskrsenih komada 4,
koji hvata delove zejtina, koje para gasa
iznosi naviSe i to mehaniéki i zadizava
ih u komori za iscrplijavanje, samo do-
puslajuéi svim otpacima di prodju u po-
menutu cev za izbacivanje 68.

Gornji deo lscrpljwaca spojen Jejednom
cevi 73 za 26, koja je ovde vedé ]tdnom
ranije bila opisana, pomenula cev ima
jedan ventil 74. Zatvaranjem ventila 69 i
27 i otvaranjem ventila 74 suvi otpaci gasa
mogu opet biti povradeni u aparat, pomocéu
kompresora 28 u utilizator kao toplotni
sprovodnik, umesto upotrebe prirodnoga
gasa ili jako kompresovanog vazdusastog
benzina (gazolina) kao 3to je veé ranije
opisano.

prednjem izlaganju opisali smo oblik
aparata, namenjenog da izvrii na8 prona-
lazak a sada ¢emo opisali nacin i to u
cilju proizvodjenja gasolina ili kakvog pro-
dukia iz kakvog teskog ulja, na primer
kerosena, upotrebljujuéi vazdusasti gasolin
kao toplonosu ili medijum za zagrevanje
naseg zejtina b j. kerezone a. najbolje je,
ali nije bas pofrebno, da se toplonosa po-
vecdava u zapremini i to leZim parama
(isparenjima) istisiutim iz zejlina u izve-
tracima. Ali razume se, da se mogu upo-
trebiti tezi ili bas i laksi zejtini od kere-
sona i to kao teéan hidrokarbon, koji se
ima rasdélaniti, a priroda zahtevanoga i
dobivenoga produkta moze varirali prema
variranju temperalure i stanju pritiska u
kruzenju.

Mi u aparalu prvo vasposlavimo po-
treban prilisak kompresovanjem vazdusnog
gasolina ili prirodnog gasa i to kroz ceo
sistem. Ovo se poslignhe pomocu kompre-
sora 28, a ventil za regulisanje pritiska 67
vaspostavlja potreban pritisak i kontrolise
ga, a lakodje i lok gasa. Prema veé na-
pred izloZenom, posiupa se sa keresonom
radi proizvodjenja gasoline, a ovaj prilisak
moze biti 250 funata teZine na jedan kvad-
ratni col. Teéni hidrokarbon na primer ke-
rosen, udjs u aparat kroz cev 1 i protice,
kaplje na niZze po izlozerim povriinama,
zalihe 4 u komori za crplienje 2, iz koje
prolazi kroz srednji aparal u prvu komoru
za isparivanje 19, a odatle kroz cev 20 u
komoru 21, u kojoj komori, koja sluzi za
isparavanje ili menjanje toplole, zejlin se



prvobilno zagreva pomodu vrelih gasova,
koji izlaze iz reakcione komore 23. Prema
ovome rasporedjenju u komori za ispara-
vanje 19, zejtin prvo zagrevaju pare i ga-
sovi, koji izlaze iz komore 21, a zatim se
zagreva u komori za isparavanie 21, atu
se zagreva vrelijim parama i gasovima,
koji dolaze iz reakcione komore 23, potom
odalle tece u komoru 23 radi toka, da se
podvrgne vrelim gasovima i isparenjima,
koja sa njim u vezu dolaze iz zagrevaca
25. Rezultat je taj, Slo je zejtin postepeno
zagrejan pri srazmerno niZzoj temperaturi,

a zatim mu se temperatura postepeno po- -

visava sve dotle, dok ne stigne u komoru
za lomlienje 23. Ovim naéinom dobijamo
mogucénost da primenimo na zejtin toplotu
tako, da cée tezina najlakse razdvojivi mo-
lekili zejtina poceti da se izdvajaju jos pii
niskoj temperaturi a najteZe razdvojivi mo-
lekili bice podvignuti postepeno povecéa-
vanju temperature i biée izdvojeni po redu.
a prema njihovom otporu prema toploti u
prilazu zejtina tacki maksimalne tempera-
lure u reakcionoj komori 23: putem ove
procedure spreéeno je naglo deruptivno i
destruklivno izdvajanie. —— Karbonkaliran
i odredjeni casovi, kao 5to je hidrogen,
obrazovani su samo u malim kolicinama,
a veci procenat hidrokarbona preobrazen
je u zahtevani produkat i to odgovarajuéi
slanju toplote i pritiska, koje je vaspo-
stavljeno a zalim i drugim nacinima, koji
su nam poznati. Para izbadena u aparate
za izparavanje 19, 21 prolazi kroz cevi 42
i 43 u cev 29, i to radi mesSanja sa pri-
rodnim gasom ili vazduSaslim gasolinom,
koji je toplono3a i da bi uvedéalo njegovu
zapreminu. Putem ove procedure, u ko-
mori za crplienje pare, koje se usled crp-
lienja nalsze u zejtinu, znatno su oslobo-
djene u izvelrivacu 19 a zaostali deo zej-
lina prelazi u jos topliji izvetrivaé 21, gde
se i jedan deo samoga zejlina iscrpi, ali
tako, da su pare u oba izveirivaca zapti-
vene ispod svodova, i izlaze pod pritiskom
pare kroz cev 42, 43 u cev 29 a odatle u
aparal za sagrevanje ili hidrokarbonsku
pe¢ 25, gde pomenula izvelrenja prolaze
kroz pec¢, susrecu se sa temperalurom,
koja se postepeno uvecéava koji neizme-
ni¢no rade na tome, da razbiju sastojke
pare; sastojci se razbijaju po redu prema
njihovoj moci ofpora prema toploti, a ob:a-
zovanje karbona i drugih nepolrebnih pro-
dukata u veliko je izbegnuto.

Treba regulisali, da radi izazivanja obra-
zovanjem jednog odredjenog zahtevanog
produkta, mora se odrzavati jedno odre-
djeno stanje priliska, koje je napred opi-
sano, ali takodje je potrebno odrzavanje
jedne odredjene maksimalne reakcione

temperature. Ako se ova temperalura pre-
vazidje, onda de se izazvati destruklivno
izdvajanje- U fig. 3 pokazana je jedna
obra poznata sprava, koja je kombino-
vana sa zagrevadem (peé) hidrokarbon
gasa ili pare, koja kontrolise tok gasa —
vazduha u brenere, koji su u loZistu i
pirometricki se kontrolise iz reakcione ko-
more 23 jednom pirometarskom kuplom,
koja ovde nije pokazana. Ako se u ko-
mori za lomljenje 23 prevazidje potrebna
i odredjena temperatura, onda ée naprava
za pirometersko kontrolisanje automaticki
preseéi pridolazak izvesne kolidéine gasa i
vazduha, koji dolaze u brenere. Mi sma-
tramo, da je najbolje da se za konlroli-
sanje lemperature upotrebe takva auto-
malska srestva, povodom kojih se moze
odrzavati malo stabllnua temperatura i lo
u dodatak gore opisanoj odredjenoj kon-
troli pritiska i to pomoéu srestava, neza-
visnih od temperature. Nasli smo da je od
prilike od 250 funata tezine pritiska na
jedan kvadratni col, najpovoliniji pritisak.
koji se treba odrzavati u aparalu, kad se
kao tecni hidrokarbon upotrebljava kero-
sen, koji se hidrokarbon ima rasélaniti i
preobratiti u gazolin ili motorni 3pirit, a
lemperatura u reakcionoj ili komori za
lomljenje rasélanjavanjem 23, ireba se pro-
seéno odrzavali na 1000 stepeni Faren-
hajt-a. Da bi se u cilindru za lomljenje
odrzavala 1000° F. obiéno je polrebno da
se povisi toplola gasova ili pare, koji nose
toplotu i to tako, da iz zagrevacda izlaze
ugrejani na 1300° F., tako, da ce biti do-
voline loplole, koja ce proizvoditi toplotnu
energiju, koja ¢e vrsili isparayanje i pre-
obrecanja teénih hidrokarbona. Rasélanja-
vanje leénog hidrokarbonskog malerijala,
vrdi se u izvelrivacima (aparatima za is-
paravanje), kao i u reakcionoi komori, a
jedan veliki de:o ovih rasélanjenih produ-
kata, izlazi kao para kroz hidrokarbonski
zegrevaé i dole se rasélanjuje u manje
manipularne agregale, pri njihovom pro-
lazu kroz isti, ali najvise rasc¢lanjavanie i
prelvaranje u potrebni produkat — gaso-
lin — vrsi se u reakcionoj komori 23, u
kojoj toplonosa hidrokarbon iz zagrevaca
15 ulice na teéni hidrokarbonov malerijal,
koji se u njoj nalazi i jedini se sa izdvo-
jenim parama, koje su iz iste proizvedene
i pare se pod najpovolinijim okolnostima
lemperature pritiska ponovno uzajamno
sjedinjuju.

Prema veé napred izloZzenome, ovi ge-
sovi i pare se zalim popuste kroz komoru
za isparavanje 19, 21 i posluze da prvo
zagreju i rasc¢lane zejtin, koji je u njima,
a zalim prodju u sredniji kondenzator 47,
gde se oni kondenzali, koji nisu potrebni



za kmjni produkat, kondenzuju ili su po-
vraceni natrag vodenom prskalicom, a ga-
sovi i pare, koje sadrze polrebni L. ]. za-
htevani produkat gasolin — propusie se
u krajni kondenzator 60. Teski kondenzati
iz loplolnog promenjivaca i srednjeg kon-
denzalora 47, utiéu u vreli kazan ili kotao
52, a pumpa za cirkulisanje 55, povrati ih
u toplotne promenjivace 19, 21 radi po-
novnog puslupanja s njima. Primetice se,
da celina te¢nog zejtina, hoji se ima ras-
&laniti ili sa kojim se ima postupati, nikako
nije bila podvrgavana efekiu karbonisanja
proizvedenog od direktnog plamena ili
kakvog drugog izvora toplote, primenjenog
na zid komora, vec¢ j= samo poiéinjen ve-
likim rasélanjenim produklima iz elementa
25, kao i postepeno hladjenim produklima
iz reakcione komore 23.

Gasovi i pare, koji sadrze traZeni pro
dukat, prolaze kroz kondenzator 60 i skup-
ljiaju se u akumulatorskom tanku ili kotlu
za gasolin 62, a laksi gasovi i pare izlaze
kroz cev 66 u iscrpljiva¢ 3, odakle, posto
je njihova laksa para bila iserpljena, pri-
dolaze¢im {e¢nim hidrokarbonom na pr.
kerozenom i povracena sa istim natrag u
kruzenje, dozvoli se onda da izadje na-
polje iz aparata do jedne tacke za upo-
trebu ili za sakupljanje, ili se vrati natrag
u kruzenje, da posluzi kao toplonosa da
i dalje umnozava zahtevani produkat, kao
sto je veé bilo tzlozeno.

Jos jedno preimuéslvo nasega ovoga na-
¢ina jeste fto, §to smo mi u mogucnosti
da upotrebimo gotovo svu paru u konden-
zovanom vazdusastom desolinu u cilju
proizvodjenje zahtevanoga produkia na
pr. gasolina, ovo ne samo da se odnosi
na one pare, koje obiéno obrazuju gasolin
veé takodje i na cne pare lakse nego li
gasolinske pare, koje mozemo da sjedi-
nimo sa parom iz leénog hidrokarbona,
da bi proizveli naki produkat, koii sadizi
gasolin. Ovo se postiZze na taj nadin, §to
se para, koja ostaje posle zakluénog kon-
denzovanja, propusta da dodje u dodir sa
pridolazecom hidrokarbonskom fe¢noséu i
posto je od slrane iste apsorbovana vraéa
natrag u sislem, da bi se u islom pod-
vrgla stanju temperature i pritiska. U tome
vraéanju natrag u sistem u obliku kru-
zenja, ove lakse pare se ili primoraju da
se ponovo sjedine sa rasélanjenim pro-
duklima radi obrazovanja poltrebnog pro-
dukta, ili se pak dalje ras¢lanjavaju u
odredjene gasove, koji se najzad izadju
iz sistema kroz kube za iscrpljavanje i to
kao jedan vilo skup uzgledan produkat.
Na taj nacin mi kontrolisemo obadve nase
temperalure i napone s pogledom na naj-
povolinije prilike, da bi dostigli maksimum

pri rasclanjavanju i ponovnim sjedinjava-
njima, ali mi smo takodje u moguénosti,
da s uspehom lretiramo lakse pare, koje
se najteze rasclanjaveju 1 ponovo sjedi-
njuju, a ¢ime sa preobracdaju u zahtevani
produkat.

S pogledom na reé¢ ,rasélanjavanje” mi je
upolrebljujemo bez stvarne namere, da ona
bas znaci razlomljenje — lomljenje molekila
u manje molekile i nezasiéene ,delove” mo-
lekila, veé takodje slobodno stanje atoma,
koje je proizvedeno visokom temperaturom,
usled cega sjedinjavanje moze lakse nastu:
pili pri mizim temperaturama.

Najbolie je, da je toplota upotrebljena u
preobracanju pare i zejlina u aparaltu, spro-
vedena kroz cevi i sudove aparata posresivom
zagrejanih hidrokarbonskih gasova i para, ali
u slucéaju, da se zahteva upoireba vazdu-
Sastog gasolina ili prirodnog gasa, ili mozda
ni jednog od ova dva, onda se veza izmedju
kontrole 25 i komore za iscrpljivanje — moze
tako kontrolisali dobro namestenim i dolera-
nim ventilima — da lake pare i gasovi, koii
se u samom aparalu gererisu, mogu bili
recirkulisani posto prodju kroz krajnji kon-
denzator i na taj nacin da posluze kao lo-
lonose,

U opisima upotrebili smo izraz gas, ozna-
éavajuéi neki odredjen gas, a izrazom para
oznacavali smo neku nepostojanu (promen-
liivu) materiju, koja se moze kondenzovati,
a kadgod smo upolrebili izraz gasovi i pare,
— ili gas i para, ili smo oznséavali onu ma-
leriju koja mozda sadrzi a verovalno i sadr-
zava kakvo jedinjenje odredjenoga gasa i
materije. koje se mogu kondenzovati. U opi-
sanome aparalu ne uzimajuéi u obzir da li
se iz kompresora 28 iscrpljivaé 3, u varira-
juéim razmerama, snabdeva prirodnim gasom
ili vazdusaslim gasolinom, atmosfera sistema
sastoji se iz odredjenoga gasa ili gasova i
para ili pare promenljivih hidrokarbona, koje
se mogu kondenzovali, — u kome iscrplji-
vacu se iscrpljuju slvarno sve zaostale pro-
menljive materije, ili su zauzele teénim hidro-
karbonom, a suvi odredjeni gas t. j. gas
oslobodjen od pare, pusta se kroz ventil 74
u sistem, ili je izdvojen kroz cevi 68 i 70.

Elemenat za zagrevanje 25 u koliko se tice
samoga procesa, moZe bili ma kakve zgodne
konstrukcije, koja ée proizvesti potreban to-
plotan efekat na gasovili materijal ili mate-
rijal u vidu pare, koji je njemu podvrgnut,
ali mi smo nacinili jedan elemenal za zagre-
vanije, koji je prema sledeéem,

Obraéajuci paznju narocilo na figure 3, 2, 4,
prilozenih crteza, oznacava jedno uzduZno
loziste koje je nadinjenc od vertikalnih-poboé
nih zidova 76 i vertikalnih krajnjih zidova
77 i 78, pomenuta komora loZista podeljena
je unularnjim verlikalnim krstom ili potrebnim



zidovima 79 i jednim zidom 80 u vidu mosla,
ovako je podeliena u mnosivo komora za
zagrevanje, koje su jedna po jedna pokazane
pod 81, i jedna pravilna komora lozista 82.
U komori 82 postavljene su podesne sprave
za zagrevanje — najbolie je da su isle za
uljano ili gasovito gorivo, keo S§to je poka-
zano pod 83. Pregradni zid 80, snabdeven
je otvorima 84, kroz koje mogu prolazili
zagrejani gasovi iz komore 82 neizmenicno
u nekoliko komora 81. Blizu njegovog gor-
njeg dela, zid 79 snabdeven je jednim otvo-
rom 79 a, drugi zid sa jednim olvorom 79
b blizu njegovog srednjeg dela i fredi zid
79 sa jednim olvorom 79 c¢ blizu njegavog
gornjeg dela, usled cega su zagrejani gesovi
primorani, da uzmu jednu obilaznu putanju
uzduzno po komori 75. Zadnji zid 78 blizu
svoga srednjeg dela, snabdeven je jednim
otvorom, koji vodi u jedan dimnjak 85, koji
je u vezi sa jednom piramidom 86. U svakoj
od reda komora 81 postavljen je po jedan
sloj ili red vertikalno nameslenih spojnih
cevki 87, kroz koje se propustaju gasovi i
pare, sa kojima se ima postupiti i lo u cilju
da se isle zagreju i raslave, pre no Slo se
puste u reakcionu komoru 23 kroz izzljebljenu
cev 24. U svako] od komora 81 a iznad
dna istih, postavljen je poplocan pod 8la,
koji sluzi da zatvori komorin deo =za zagre-
vanje i da spreci zagrejane gasove da izlaze
iz komore 82. Na slicen naéin svaka je ko-
mora na svome gornjem delu zatvorena jed-
nim plocastim poklopcem 81 b kroz koji
prolaze gornji krajevi cevki 87 Na vrhu ele-
menala za zegrevanje pustavljen je jedan
popre(.m v ljak 88 za pr:man]e za koji je
spO]ena jedna cev za primanje 89, sa kojom
je u vezi jedna cev za primanje 29 vec jed:
nom ranije opisana — a koja sprovodi paru
u gasove iz kompresora 28 u cevi 43. Iz
ovog poprecnog valjka 88 sprovodi se lec-
nost u serije 90, jednog reda cevki 87 donji
kraj svake cevi spojen je za kulije 91, po-
stavljene iznad poda 8la, za svaku od pome-
nutih cevki spremljena je posebno po jedna
kutija. Spojena za svaku pojedinu kuliju jesle
po jedna cevka iz sledeée serije reda, é&iji
je gornji kraj spojen sa gornjom pojedina¢nom
kulijom 92, koja je odmah iza zida 81b.
Svaka od ovih pejedinacnih kulija, po redu
je spojena sa gornjim krajem po jedne cevke
sledeée serije u redu, ¢iji je pak donji deo
naizmenicno spojen za jednu donju pojedi-
naénu kutiju, sliécnu kutiji 91, koji je raspo-
red produzen kroz celu seriju tako, da pro-
izvodi jednu na viSe i na nize iskrivudanu
putanju pare i gasova kroz redove cevi. Gornji
krajevi poslednjega reda cevki, spojeni su
jednom popre¢rom kutijom 93, postavljenom
iznad zida 81b i produZzavaju se od elemenla
za zagrevanje. Pomenula kutija je jednim

i ne podvrgavaju se visokoj

popre¢nim spojem 94 sastavljena sa jednim
dovodnim popreénim spojem 95. koji vodi
za iducu seriju ili red cevki, a odgovara
kutiji 88, koja je ovde veé jednom opisana.
Imajuéi u vidu fakat da sve serije ili vrste
cevki, mogu bili postavljene i konstruisane
na isli nacin kao prvi red, koji smo opisali,
onda nije potrebno ponavljati opis.

Mi mislimo, da je na}bohe, da se cevke
91 na oba krﬂja i na gornjem i dolnjem
redu popuste kroz pojedinaéne kutije, da
bi se obrazovali mrtvi krajew 9la, 91b
koji se produzuju u aimosferu i zavrsavaju
se jednom kapicom kao sto je pokazano
pod 96. Ovi mrtvi krajavi produzeni su
izvan slaze zagrevajuéih gasova, da bi se
u atmosferi ohladili, kako bi po gofovu
bili ptistupaéni za otvaranje, da se u njih
metne neka strugaljka ili kakva druga
alaltka, radi éiSéenja unutradnjosii cevki,
kad se ukaze polreba. Ovim rasporedom
poklopaca 96, nisu podlezni toploti i mogu
po gotovu biti uklonjeni bez ikakve bo-
jazni od resiruktivnih posledica i svaka
posebna cev mozZe po gotovu bili céiséena.

ulija je u fig. 4. delalino izloZena,
cevka 91 pruzsju se kroz pomenulu ku-
tiju i stoje u vezi kroz poboéne olvore H,
pokazane lackastim linijama. Prema poka-
zanome rasporedu videcée se, da cée purni
i gasoviti materijal, koji je primlien kroz
dovodnu cev 89, teéi po kmzno] putanji
iz najhladnije tacke zagre . ajuceg elementla,
prema najvrelijoj taéki tako, da se pome-
nule pare ili gasovi posltepeno zagrevaju
toploli od
jednoga, ¢iji bi ishod verovatno bio taj,
sto bi se dogodil> potpuno rasélanjavanje
i zaoslavljanje kalrana i drugih malerija,
koje bi verovatno zapusile cevi.

Na levo u slici 3 pokazali smo jednu
napravu za komprimiranje toplote a koja
sluzi za komprimiranje priticanja gasa i
vazduha u zagrevaé 83, tako, da se mozZe
odrzavali pravilno i odredjeno slanje top-
lote u elemeniu za zagrevanje. Najbolje
je, da je ovo, elekiricna kontrola dobro
poznatog oblika, ¢ija su olova 98 vezana
za jednu pirometarsku kuglu oznacenu u
fig. 1 samo u komori 23, é&ijom pomoéu
prethodno odredjena temperalura u komori
23, koja deluie na pirometarsku kuglu 23,
pokreée napravu za regulisanje toplote i
konlrolise pridolaZenje vazduha i goriva u
sreslva za zagrevanje 83

S pogledom na fakat, da ova kontrola
nije specificki nas pronalazak, stoga mogu
biti upotrebljeni i drugi kontrolori toplote,
a posto proizvode zahtevani cilj, to mi
iste necemo opisivali specificki.

U fig. | pokazali smo jedan termosia-
ticki kontrolor 49 a koji je pod uplivom



* temperature isticuéih gasova u cevi 58, a
upotrebljen je da kontrolise ventil 49 b u
vodi, koia dolazi u prskalicu 49, tako, da
je kolicina vode, koja prolazi, regulisana
veé¢ napred odredjenoj temperaturi, a u
gasovima, koji izlaze nap-lje. Ovaj termo-
staticki kontrolor moze biti ma kakve vrste,
koja bude bila najpodesnija.

U fig. 1. pokazali smo jedan konlrolor
za odizavanje nivoa lec¢nosli ili zejtina,

sa kojim se postupa u izvetrivaéima 19,

21 i reakcionoj komori 23, moze se upo-
trebiti ma kakva podesna naprava za odr-
Zavanje nivoa ili ova koja je upolrebi]ena
i opisana u ovome pronalasku jeste nas
pronalazak, kao §to ga upotrebljavamo za
nuzne i potrebne ciljeve. Ovaj kontrolor
za odredjivanja i kontrolisanje nivoa, mi
smo specificki pokazali u fig. 8. 9. 10 u
crtezima, u kojima se vidi omotaé 99, koji
je na svome gornjem delu zatvoren jed-
nim poklopcem 100, a njegov donji deo
zak]opcem 101. Pomenuti omoia¢ (cilinder)
ima vrat 102. pomoéu koga je spojen za
cev 18 kcja je veé jednom ranije opisana.
U ovome omotaéu 99 postavljen je jedan
balansirajuéi venlil 103, ¢ija je diska spo-
jena i pivotira na jedaoj popreénoj precagi
105, ¢iji su krajevi spojeni sa spojnim
Sipkama 106 za poluge 107, koje pivoliraju
na pre¢agama 108, namestenim na lezis-
tima 109 a na zagradama 110, uévriéenim
za omota¢ 99. Suprotni krajevi ovih poluga
spojeni su spojevima u vidu ¢ivije i za-
reza ili za gornji kraj jednoga pokretnog
tanka 112, koji se dize i spusta, kad se
nivo zejlina u omotaéu 99 menja. Ovakvim
rasporedom pokretanje pokretnog tanka
pri dizanju i spustanju proizvodi obratno
kretanje pistona u ventilu 103 i regulise
koli¢inu zejtina, koja u komoru udje kroz
cev 16. Cev 16 moze jednim sporednim
propustom bili spojena za napravu za
kontrolisanije 17, usled ¢éega se ova posle-
dica moze izbacili iz upotrebe, a zejtin
se moZe prineti direkino u komoru kroz
otvor 113, u mesto da je primeran da
prodje kroz ventil 103.

U slici 11 pokazan je jedan uproscen
oblik aparata, u kome su pripremljena
srestva za propuslanje pare iz izvelrivaca
19, 21 direktno kroz dovodni kraj reak-
cione komore 23, u mesto kroz hidrokar-
bonov zagrevaé 25:; srestva za sprove-

djenje zaostalih gasova i para iz konden-’

zatora 60, direkino u dovodnu stranu
cnkullsuceg kompresora 28, na taj naéin
razdeljujuéi izerpljujuéi stub 3 ili sprovo-
dec¢i ga sporednim propustom i srestva za
kompresovanije gasa sa jedne spoljne tacke
snabdevanja i odrzavanja jednoga plenuma
ili potrebnog stanja pritiska u aparatu.

U napred opisanome naéinu i aparalu
medijum (posrednik) koji pronosi loplolu,
sastoji se ne samo iz zaostalih gasova i
lakih para iz poslednjeg kondenzatora;
veé takodje i iz leZe pare iz izvetrivaca,
od kojih je poslednji pri prolazu kroz
hidrikarbonski zagreva¢ neizmeniéno ras-
¢lanjivanja. U ovome uproséenom naéinu
zaostali gasovi i laka para iz krajnjeg
kondenzatora, upolrebljeni su kao glavni po-
srednici (mediumi) loplonose, a para iz
izvetrivaca, propustena je direkino u do-
vodni otvor ili vreli kraj reakcione komore
i lu, u njoj su razgrejani i rasc¢lanjeni
usled meSanja sa vrelim gasovima, koji
pridolaze iz hidrokarbonskih zagrevaca.
Ovo je u velikom preimuéstvu stoga, §lo
se teska para ne pusta preko vrelih cevnih
povrsina, vec se naizmeni¢no zagreva do
stepena temperature za raspadanje u re-
akcionoj komori. cilju postizanja ovog
cilia, u cevi za paru 43, postevljen je
jedan ventil 77, a jedna parna cev 75,
koju vodi od jedne tadke na cevi 43, koja
odmah uz odvodni otvor i izvelrivaca 19,
21 pa do jedne tacke gde dolazi u vezu
sa dovodnim otvorom na jednome kraju
reakcione komore 23, pomenuta cev ima
jedan venlil 75, pomoéu koga se moze
olvarali, zalvarali ili regulisati, s pogledom
na prolazak parne struje. Najbolji nacin
procedure je, da se zalvori yentil 77 u
cevi 43, da bi se na taj nadin spreéilo da
para ide u hidrokarbonov zagrejaé i otva-
ranjem ventila 76 u cevi 75 primoravajuéi
svu izaslu paru iz izvelrivaéa 19,21 da u
reakcionu komoru 23 udje i kroz nju
prodje.

Jo§ jedno uproséenje sasloji se u upotrebi
jedne cevi 78, koja polazi direkino iz odvod-
nog olvora na krajnjem kondenzatoru 60, u
cirkulisuéi kompresor 28, na taj nacin, zao-
b]]a.;em komoru za iscrpljavanje 3 i najobié-
nije je sasvim izbaciti komoru za izvelra-
vanje 3. Ovo se postize na taj nacin. Sto se
u cevi za zaostali- gas 66—81 postavi jedan
venlil 80, pa kad se on zalvori kao i ventil
74 u cevi 73, komora za jzvetravanje 3, sa-
svim je izbadena iz kruzenja, ali se zato u
cevi 78 olvori jedan ventil 79. Da bi se iz
sisiema mogao osloboditi ma kakav pritisak
gasa ili suvisak gasa, iznad zahlevanog pri-
tiska i da se isli sprovede do jedne tacke,
gde ée se slagali, odakle se pak moze upo-
lrebili za odzavanje pritiska u sistemu ili se
moZe upotrebiti kao gorivo jedan odvodni
otvor 82, upolrebljen je na cevi zaostalog
gasa 78 sa jednim ventilom 83, koji tezinom
ili kakvom drugom napravom zadrZava pri-
tisak, pomoéu koga se venlil moze kontro-
lisati pritisak u sistemu,

Postupajuéi na ovaj nacin bez komore za



izvelravanje, zejlin se propusia u sistem na
jednoj zahtevanoj lacki kao kroz dovodni
otvor cevi 10 i ventil 11, a ne kroz komoru
#a izveiravanje.

Jes jedan dalji oblik aparata pokazanog u
fig. 11, jeste upolreba jednog kompresora 84.
&iji odvodni otvor ili strana za izbacivanje,
stoji u vezi sa glavnom gasnom cevi 29, koja
spaja cirkulisuéi kompresor 28 sa hidrokar-
bonovim zagrevacem 25. Na kompresorevoj
strani dovodnog i odvodnog oivora, respek-
tivno poslavljeni su ventili 85 i 86. Gas, koji
je ovim kompresorom 84 kompresovan u cilju
odrzavanja stainih stanja odredjenog pritiska,
najbolje je da je zaoslali gas. koji je iz si-
stema izbacen pomocu odvodnog otvora 82,
kroz ventil 83, koji pruza kontra prilisak,
Najbolja procedura jeste, da se hidrokarbon-
ski gas, koji se oslobadja kroz odvodni otvor
83 oslobodi se i posalje do jedne tacke za
sakupljanje i to takva, kao Sto je pokretni
gasni tank, a i odalle da ukloni onaj gas,
koji nije poireban u spoju iz tanka za gas
do dovodne sirane kompresora 84.

U ovome upro$éenom procesu kao jedine
toplonose, upotrebljeni su autogeni hidrokar-
bonovi gasovi i laka para, koju su u sistemu
generisali operacijom rasé¢lanjavanja, a sli¢no
fome iste je prirode i hidtokarbonov gas,
upotrebljen pri odrzavanju priliska u sistemu
nezavisno od tcmperalure.

Patentni zahtevi:

1. Nadin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja, naznaéen time, Sto se pod pritis-
kom zagreva teéni hidrokarbon, kao na pr.
petroleum i to pomocu hidrokarbonog gasa
ili pare, zagrevane do ivzesne temperature,
koja je dovolina da fecni petroleum ra3élani
ali tako da se pritisak i temperatura proiz-
vode nezavisno jedno od drugoga.

2. Nacin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema zahtevu pod 1, naznaéen
fime, Sto su upolrebljeni pomeSani i zagre-
jvni gas i hidrokarbonska para, radi zagre-
vanja petroleuma, podvrgnut konaénom po-
stupku,

3. Nacin proizvodjenja hidroksrbonskih je-
dinjenja prema zahtevu pod 1 i 2, nazna-
¢en lime, Slo su pare, razvijene na srednjem
stupnju procesa, primorane da se mesaju sa
gasom, upotrebljenim za konaéno starije za-
grevanja.

4. Nacin proizvodjenja hldrokarbonovih je-
dinnjenja prema zahtevu pod 1—3 nazna-
¢en time, Sto su pare, koje u toku procesa
nisu kondenzovane, vracene naltrag u dalji
postupak.

5. Nadin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema zahtevu pod 1 naznaden time,

Sto se vr8i mehanicko teranje hidrokarbono-
vog gasa kroz ceo sislem.

6. Naéin proizvodjenja hidrokarbonovih jedi-
njenja prema zahtevu pod 1 naznacden lime,
Sto tecni petroleum stupa u dodir sa nekon-
denzovanom parom i gasovima. pre no slo
prodje kroz aparat, da bude podvrgnut za-
grevanju i pritisku.

7. Naéin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema zahtevima 1—5 naznacen time,
Sto se zagreva gas i para do temperalure,
dovoljne da rasclani paru, a koja sadrzi za-
grejani gas, a rasélanjenu paru sa hidrokar-
bonovom leénoscéu, da rasélani ovo poslednje
i odatle da izdvoji paru i da rasé¢lani odvo-
jenu paru, upotrebljujuéi dobijeni gas i izdvo-
jenu paru radi prethodnog zagrevanja i raz-
¢lanjavanja hidrokarbonove leénosli u jednoj
na suprot tekucoj jedinici i da se izdvaja iz
istoga suviSna para, mesajuéi suviSnu paru
sa zagrevanim hidrokarbonovim gasom i raz-
élanjenom parom, da bi se rasélanila suvisna
para a iz gasova i pare izdvajajuéi delove
vise tacke kljuéanja, neprestano vracéajucéi na-
trag u sislem dobivene tedke kondenzate, pol-
éinjavajuéi zaostali gas i paru postupcima
hladjenja i kondenzovanja, radi povratka za-
htevanog produkla, podvrgavajuci zaostali gas
i nekondenzovanu paru kompresovaniju i lime
provodedi isti kroz sistem, radi odrzavanja iz-
vesnog potrebnog nadatmosferskog pritiska i
zahlevane hidrokarbonske atmosfere.

8. Nadin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema zahtevima 1—6 naznacen time,
Sto su gas i nekondenzovana para primorani
da prodju kroz komoru za iscrpljavanje u
iscrpljivom odnosu prema lec¢nom petroleumu
u komoru, usled Gega se iz sistema izbacuje
jedan suvi gas.

9. Nacin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema zahlevu pod 1 nsznacen time,
5to je upolrebljen vazduSasli gasolin kao to-
plonosa.

10. Naéin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja prema kome prethodnom zahtevu na-
znacen time, 3lo je konadno rasélanjavanje
pomeSanoga gasa i pare, izvedeno u jednoj
reakcionoj komori visoke temperature, kroz
koju moraju proéi gas i para na njihovom
putu kroz aparat.

11. Naéin proizvodjenja hidrokarbonovih je-
dinjenja naznaden lime. Slo se spajanje gasa
i pare sprovodi kroz jedan zagrevac pre sti-

.zanja u reakcionu komoru.

12. Aparat za izvodjenje gore zahlevanog
procesa, naznaden time, 8lo ima jedan ele-
menal za zagrevanje, jednu reakcionu ko-
moru, koia je u vezi sa elementom za za-
grevanje, srestva za snabdevanje reakcione
komore sa zagrejanim gasom i parom, pro-
izvedenom i elementu za zagrevanje, jedan



izvetrivac¢, koji je u vezi sa reakcionom ko-
morom i srestvo za snabdevanje reakcione
komore te¢nim hidrokarbonom i to kroz eva-
porator.

13. Apsrat prema zahtevu pod 12, nazna-
cen lime, Slo ima sprave za propustanje pare
iz izvefrivaca u elemenat za zagrevanje.

14. Aparat prema zahtevu 13. naznacen
time, Sio ima sprave za zagrevanje izvetrivaca
parom iz reakcione komore.

15. Aparat prema zahtevu pod 12. nazna-
¢en time, Sto ima jedan izvelriva¢ za provo-
djenje zejtina u izvelrivaé, jedan kondenzator,
koji prima paru posle podto je prosla kroz
izvetrivac¢ i srestvo za provodjenje nekonden-
zovane pare iz kondenzatora, u izcrpljivaé,

16. Aparat prema zahtevu pod 15, nazna-
<en time, Sto je postavljen jedan kotao za

sakupljanje kondenzata iz izvelrivaca, kao i
srestvo za povracdanje kondenzata u njihovu
jedinicu tec¢nog hidrokarbona, sa kojima se
postupa.

17. Aparat prema zahlevima 12—15 nazna-
¢en lime, Sto ima jedan izerpljivaé, koji prima
nekondenzovanu paru iz kondenzatora i ima
srestva za sprovodjenje teénog hidrokarbona
u iscrpljivaé.

18. Aparat prema zahlevu pod 12. nazna-
éen time, Sto ima jedan drugi izvelrivac,
spojen sa prvim izvelrivacem i srestvo, koje
spaja obadva izvelrivaca sa putanjom gasa,
koja vodi u elemenat za zagrevanje.

19. Aparat prema zahtevu pod 18. nazna-
¢en time Sto se jedan deo produzava direkino
do reakcione komore od srestava, koja spa-
jaju izvetriva¢ sa putanjom gasa.
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