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Nacin i naprava da se izvlacenjem izradjnju ispupceni limeni delovi,
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——

Za izradu ispupcenih lumenih delova slu-
#ilo je do sad zbijanje iizvlalenje u zbija
licama pomocu pozitivnih i negativnih ala-
ta ili se upotrebijavalo tako zvano preva
ljanje. Prvi spomenuti nadin se moze upo-
trebiti samo do izvesnih sraziera limova.
Za velike limene delove biva pritisak zbi
valice tako velik. da ovaj nadin ne radi e-
kvnomski, tzkodjer je iz tehnitkog razloga
nemoguce da se za to izrade potrebne forme za
zbijalicu Prevaljanje, gde se lim prevalja ne-
kim ravnomernim loptastim ili okruglim
valjkom pod pritiskom 1 neki suplji oblik,
moZe se upotrebiti samo onda, kad prelazi
u supljem obliku idu postepeno, a pridub-
liim gupljinama zahteva ovo prevaljanje
mnoge operacije tako, da biva dangubno i
skupo

Ova) pronalazak izbegava maneoba spo-
menuta poznata nacina time, da se lim ko-
il treba da se preradi izvlafi u oblik koji
se hoce izmedju nekog prifiliranog alata za
izvladenje, koii se okrece i izmedju neke
odgovarajuée protivne forme. Pri tome se
daje protivnoj formi, spoliagnii oblik goto
vog limenog dela a alatu za izvladenje sedaje
obvojna krivina ili povrgina alata za izviaenje
ili oblik protivne forme,isprekidan supljinama
ili medjuprostorom QOvaj nacin, koji se mo
7e izvesti Cisto maginski, i koji mogu izve-
sti i nevesti radnici, ima to preimucstvo, da
pritisci koji dolaze u obzir, ostaju u vrlo
malim granicama radi toga je skoro u op-
ste dovolina samo Jedna operacija izvlade-

nja, retko e biti potrebne dve ili vise ope
racija, i po ovom nadinu s¢ mogu prera
djivati limeni delovi sa vedim srazmerama

Kad se magina za izvlalenje izvede do
volino jaka, ovaj nadin nije podesan samo
za presadjivanje limova nego i za jali
pliosnati ruéni materijal. lzradjivanje po-
trebnih alata biva znailno jevtinije nego i
izradjenje oblika za zbijalicu, posto su ovi
u konstrukeiji prostiji i u vecini slutajeva
mogu se praviti iz tvrdog drveta.

Crtez pokazuje tri izvedena oblika ovog
pronalaska i to predstavljaju:

SI 1. presek kroz alat za izvodjenje ovog
nacina u tu celj, da se izradi koraba nekog
camca;

SI 2 predstavlija poprecni presek ¢amca:

Sl. 3. pokazuje izgled sa strane na na-
prava za izradu straZnjeg zida neke auto-
mobilske karoserije

SI. L. pokazuje popretni presek kroz sl
3
Sl, 5. pokazuje protivnu formu za izradu
nekog limenog dela sa dvostrukom krivi
nom.

Kod predstavljenih izvedenih primera po
sl. 1 i sl 2 izvodi se isvlalenje lima iz-
medju nekog alata za izvlaenje i izmedju
ncke pljosnate protivne forme, gde ova iz-
vodi translatorno kretanje prema osovi-
ni alata za izvladenje ili obratno,
izvodi ova osovina prema protivnoj formi
noko ravonopravno tranzlatorno kretanje. O-
bim alata za izvlatenje je tatna obvojnica



unutra¥njeg oblika, koji treba da se da li-
menom delu. Obvojnica moZe ovde da se
odmeri tako, da se ona odvije oko svoje
osovine ili pri potpunom obriaju alata ili
pri samo delimi¢nom okretu ovog alata.
Protivna forma, u koju alat pri izvlaenju
zbija polofeni lim i éija povriina odgova-
ra taéno spoljasnjem obliku lima, koii treba
da se preradi, mora dakle da bude najma-
nje tako dugacka koliko je dugalka odvoj-
nica alata.

U vedini sludajeva je dovoljno, da u po-
jedinom slutaju samo jedan od cba alata
potpuno preleZi na lim koji se preradjuje i
to konveksni deo, a konkavui des ne mora
da ima tafan oblik lima, nego je samo po-
trebno da ima neku gsupljinu u koju ulazi
konveksni deo sa limom koiji leZi na njemu,
krajevi limene plote pri¢vrSéuju se ili svuda
unaokolo ili samo delimiéno postavlienim
napravama za natezanje ili za drZanje.

Kod ustrojstva po sl. 1 i sl 2 koje po-
kazuju izradu polovinu korabe (kore) nekog
famca, prestavlija —a — alat za izvlafenje

Povrgina od b do ¢ odgovara tano od
vojnici unutrasnje polovine famca. Alat za
izvlalenje —a—, Povi3ina od b do c odgo-
vara tano od vojnici unutrainje polovine
damca, Alat za izvlalenje — a — okreée se¢
oko osovine —d-— koja je, kad se izvodi ravno-
pravno kretanje protivhom formom, poloZena
sa obeju strana u stalna leZista (koja se na cr-
tezu ne vide). Protivna forma - e— moZe
da ima ili neku povrsinu, koja odgovara
tadno spoljagnjem obliku lima koji se izra-
djuje ili kao Sto je pokazano na crteZu, mo-
Ze da se sastoji iz nekog tela. koje ima
izmedju povrgina za unatezanje sa strane,
neku gupljinu —f - za lim koii se izvladi,
u koju gunlinu moZe da udje konveksni
- deo alata za izvlalenje. Slovom g je ozna-
&en okvir koji dr#i lim h uz povriine za
natezanje protivne forme.

Pre izvladenja zauzima lim h ravan po-
loZaj, koji je na sl. 2 talkasto naznalen
Okvir g pritiska lim samo za toliko na na-
slonske povrgine od - e -, da se lim pri
preradjivanju postepeno izvia&i ispod okvi-
ra za natezanje, a da ne nastane nikako
grlenje ili previjanje lima. Povede i se sad
protivna forma —e - sa nategnutim limom
—h— u vodoravnom praveu ispod alata
—a-- za izvlalenje, ija leZigta stoje nepo-
mi&no onda se ovaj alat okreée oko svoje
osovine —d—, Obvojnica b ¢ se pri tome od-
vija na lim —h i pritiska ga unutra v
- protivnu formu —e —, Pri tome se lim do
izvesne granice zvule iz okvira —g -,
Nastavljene ivice lima, koje ne pripadaju
izradjenom limu, oseku se posle, kad se lim
izvadi iz Suplje forme.

Alat za izvladenje —a moZe da se u
desi da se pomera i u upravnom pravcu,
da se pri naro€ito dubokim oblicima mugu
jedno za drugim izvesti vige tokova rada.

Na sliku 2 je nacrtana tatkasto druga
rolovina famca na popunjavanje prve po-
lovine.

Kao 3to se vidi iz opisanog tdka - rada,
nije potrebno da predmet koji se preradju-
ie ima simetritan oblik. On moZe na nekom
mestu da je izdubljen vige nego li na ne-
kom drugom mestu Lim ne mora da bude
ni svuda podjednako girok, 3ta vite moZe
da menja Sirinu i da na svrietku ide u %i-
ljak itd. Takodje nije neophodno potrebno
da lim pre preradjivanja leZi u okviru za
natezanje u nekoj vodoravnoj pravej ravni,
no moZe da leZi i nagnux i moZe da bude
ved prethodno savijen, kao primera radi pri
izradjivanju straznjer sida karoserije po sl
3 i 4, nasl 3. se vidi pvcthodno savijen
lim u tatkastim crteZima Ovde se istovre-
meno radi o nekom sluéaju, kod koga mo-
ra protivna forma —i — da bude konvek-
sna a alat za izvlalenje konkavan, radi to-
ga ima ovde protivna forma oblik predmeta
koji se preradjuje, u neprekidnoj povrSini,
a alat za izvlafenje se sastoji iz oba dela
—] - i —m - saobvojnicama n—o i p=q.
Umetnut lim je ve¢ prethodno savijen u-
pravno na osovinu alata za izvladenje (sl. 3
i zauzima pre izvlaenja poloZaj prestavljen
tatkasto na sl. 4. slovom —k— su ozna-
Cene grede za natezanje, koje imaju zada-
tak, kao i okvir —g— na sl. 1 i sl. 2. da
drZe lim sa obeju strana i da sprefe gui-
vanje i presavijanje. Kad se protivna forma
povladi vodoravno u uzduZnom pravcu onda
se nasilno odmotovaju odvojnice ovih alata
~|l—m i lim se delimi¢no izvude ispod
grede sa natezanje i utisne se u ogtre ovi-
ce sa obeju strana. Time se povute lim i
u guplijem mestu na sredini popreénog pre-
seka i prilagodi se uz formu i kad je pro-
stor izmedju —Il—m— slobodan

Treba li da se izradi neki limeni deo,
kod koga je supljina prekinuta nekom is-
pupfenom, kao na sl 5. onda mora na o-
vom mestu, na kome mora inade konkavni
oblik da bude konveksan, da bude predvi-
dien neki odgovarajué¢i protivni podupirac

r —. Odvijanje ovakvih oblika biva kao
kod drugih slufajeva pomolu alata za iz-,
vladenje,

Relativno kretanje alata za izvialenje —
protivine forme moZe da bude proizvoljno
moZe na pr. protivna forma da stoji stalno,
a alat sa izvlaenje da se prema ovoj po-
mera tako, da se njegova osovina pokrede
vodoravno,

Povlalenje alata za izvlaCenje pri kreta-



nju protivne forme ili obratno povladenje
protivne forme pri obrtanju alata za 1zvla-
denje tako da se delovi valjaju pravilno
jedan na drugi, biva ili trenjem ili nasilno
nekim proizvoljinim mehanizmom koji se
moZe uplesti na pr. zublanicima &ipkama,
zavojkastim toCkovima zavrinjima i t, d, da
bi se sprelilo nehotitno pomeranje za vre-
me odvijanja

Na mesto plosnate protivne forme moZe
s¢ upotrebiti i neka dpuga ili usluaju po-
trebe vige profiliranih alata na nekoj dru-
goj osovini, &ija odvojnica odgovara povr-
sini protivne forme. Oba sistema alata koji
se valjaju morali bi onda da se odmotava-
ju medju sobom ravnomereno i lim da pro-
lazi izmedju njih.

Koliko za alate toliko i za protivine for-
me moZe se upotrebiti svaki podesan ma-
terijal. U izvesnim slufajevima ¢e biti po-
desno za to tvrdo drvo, ali moZe se u tu
celj upotrebiti i liveno zeljezo i t. d.

PATENTNI ZAHTFVI:

[.) Naéin da se izvlatenjem izradjuju is-

pup&eni limeni delovi kod kojih zu popre&-
ni preseci koji sleduju u smeru izvlacenja
medjusobno razni, naznalen time, gsto se
lim izvlad&i u oblik koji se Zeli, izmedju ne-
kog profiliranog alata (a) za izvlaZenje, koji
ze valja i neke protivne forme (e).

2.) Nalin po zahtevu 1 naznalen time, da
kao protivna forma sluZl neki drugi protiv-
no profilirani alat ili neki sistem ovakvih
alata na nekoj drugoj osovini.

3.) Nalin po zahtevu 1 ili 2 naznalen
time, da su konkavna mesta alata za iz-
vlatenje i protivne forme zamenjena sasvim
ili delimi¢no supljinama ili podesnim me-
djuprostorima u povrgini za izvlalenje, bez
oslona

4) Naprava za izvodjenje nafina po zah-
tevu 1 naznalena nekim profiliranim alatom
(a) za izvlalenje, koji se valjainekom pro-
tivnom formom (e) koja radi zajedno sa
ovim alatom, od kojih barem jedno ima po -
prefne preseke raznog oblika izvedene od
osovine ka obimu i snabdeveno je obvoj-
nom krivinom, koja odgovara gotovom ob -
liku limenog dela koji treba da se izradi.
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