KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

L

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 38 (3)

F
THN
-’

PATENTNI SPIS

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1 Jula 1932,

BR. 8970 _

Aktiengesellschaft fiir Miihlen- und Holzindustrie, Wien,
Austrija.

Postupak za tutkalisanje blokova i ma$ina za nanoZenje tutkala.

Prijava od 17 novembra 1930.

Pored obi¢nog postupka tutkalisanja blo-
kova u cilju proizvodnje srednjih slojeva
drvenih plo¢a kod kog se lulkalisanje po-
jedinaénih drvenih slojeva bloka postize slo-
jem sretsiva za lepljenje, koji se proteze
po celoj povrsini drvenog sloja, poznat je
veé i jedan postupak, kod kog se pojedini
slojevi medusobno vezuju, u danom sluca-
ju uz islovremenu upofrebu topline, pomo-
¢u traka iz S&tofs, snabdevenih malerijom
za lepljenje, a koje se trake postavljaju na
medusobnom odstojanja i to pod proizvolj-
nim uglom na pravac vlakana slojeva.

Predmel ovog pronalaska je postupak za
proizvodnju takvih blokova, a sastoji se u
tome, 3lo se u cilju vezivanja slojeva dr-
veta blokova snabdevaju povr8ine slojeva
srelslvom za lepljenje, koje se ne nanosi
na celu povrSinu ve¢ samo na odstojanji-
ma, nakon cega se daske sa premazanim
mestima neposredno medusobno vezuju,
dakle bez posredovanja umetnulih slojeva,
koji sluze kao nosioci vezivnog sretslva.
Materija za lepljenje nanosi se na slojeve
u obliku traka. Ove trake mogu bili postav-
ljene pod proizvoljnim uglom na smer vla-
kana slojeva i to priblizno na jednakom
medusobnom odslojanju, ali materija za
lepljenje moZe se nanositi na slojeve i u
vidu facaka ili krugova. Nano%enje malerije
za leplienje moze se vriti ru&no, $abloni-
ranjem ili prskanjem. Ali, narocilo koristan
pokazia? se jedan uredaj, koji je izgraden
na nacin do sada upotrebljavanih ma3ina
za nanoSenje lutkala, a glavna karakleristi-
ka tog uredaja lezi u tome, &to valjak koji

Vazi od 1 avgusta 1931.

nanosi titkalo nije vise cilindri¢no gladak,
veC je tako profilisan, da samo pojedinad-
ni delovi njegove povrdine dolaze u dodir
sa povr§inom daske, koja se kre¢e kroz
masinu. Korisno se upotrebljuju u svakom
slucaju takode isprekidana ispupéenja ci-
lindarske povrsine, izvedena u obliku za-
voja, pri ¢emu se mogu upotrebiti zavoj-
ci sa jednim ili viSse hodova; ovi po-
slednji upotrebljuju se u cilju dobrog na-
noSenja i na uze daske.

Isti efekal moze se posti¢i i pomocu pr-
stenastih ili nejednakomernih ispupcenja.

Osim toga mogu se upotrebiti valjci snab-
deveni isprekidanim linijama, koje se me-
dusobno seku pod proizvolinim uglom, a
konacno se moZe upolrebiti i viSe valjaka.

Preimuéstva ovog postupka u poredenju
sa poznalim postupcima jesu ova: trake iz
$tofa, koje su se do sada upotrebljavale
kao nosioci vezivnog sretstva polpuno su
suvisne a tutkalo se nanosi kao kod obic-
nog postupka, neposredno, ali tek mesti-
micno. Postupak se prema tome moze iz-
voditi jednostavnije. Teslera pri presecanju
bloka ima da savlada manji olpor nego
kod veé poznatog postupka, kod koga tul-
kalo, koje je stvrdnuto, a bilo je u znatnoj
koli¢ini usisano 3tofanim trakama, pretstav-
lja dosta veliki otpor pri secenju.

Na crtezu je u sl, 1 pokazana prakticna
magina za nano$enje tutkala, na sl 2, 3, 4
i 5 pokazani su valjci za nanoSenje tul-
kala.

Valjci 2 snabdeveni su zavojcima 3, 4 i
5. Valjak za nano3enje tutkala umocen je u

Din. 10-



sud 6 u kom se nalazi srelstvo za leplje-
nje. 7 je naprava za iskljucivanje, pomocu
koje se masSina moZe staviti u pokret i za-
ustaviti, Sl. 2 pokazuje valjak za nanose-
nje tutkala sa osovinskim Cepovima k iiz-
boé¢inama u vidu zavojka 3 sa jednim ho-
dom. Sl. 3 pokazuje jedan takav valjak sa
zavojkom na dva hoda, kod kog je pored
uobicajenog zavojka smesten i zavojak 4.
Na sl. 4 je na slican nacin pridodat i treéi
zavojak 5. Na sl. 5 je konatno pokazan
valjak, koji je delimi¢no snabdeven zavoj-
kom sa jednim, sa dva i sa tri hoda, a u
glavnom se upotrebljava u tom cilju, da se
jednim te istim valjkom mogu naneti trake
tutkala u razliciloj (naizmeni¢noj) guslini.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za tutkatisanje blokova na-
znacen time, Sto se slojevi drveta medu-
sobno vezuju pemocu slojeva tutkala, koji
su na njih naneseni na otstojanju.

2. Izvodenje postupka prema zahtevu 1,
naznaceno lime, $to se nanosenje pojedi-
nac¢nih povrSina tutkala vr$i ru¢no, Sablo-
niranjem ili postupkom prskanja.

3. Uredaj za izvodenje postupka prema
zahtevu 1, naznacen time, $to se hano$enje
povriina tutkala vr$i jednom ma$inom za
nano3enje tutkala, koja se u glavnom sa-
stoji iz valjaka koji vode tutkalo, a koji su
celishodno profilisani,

4, Oblik izvodenja maSine za nano3enje tul-
kala, koja seupolrebljavaza izvodenje po-
stupka prema zahtevu 1, naznacen lime, $toje
povrdina pladta valjka za nanoZenje tutkala
snabdevena rebrima, na nacCin zavojka sa
jednim ili vise hodova.

5. Oblik izvodenja valjka za nano$enje
tutkala prema zahtevima 3 i 4, naznacen
time, $to su na valjku rasporedeni, jedan
pored drugog zavojci sa jednim ili vise
hodova.
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