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Kod izrade Supljih tela namolavanjem
oplainog drveta (furnira) na dobo$, pola-
zilo se od toga, §lo se pustalo da Iraka
sa poduznim vlaknima nailazi na okrecuci
se dobo& za namolavanje pod S§lo jatim
naponom. Napon namolavajuce se trake od
furnira trebao je dakle da proizvede po-
treban pritisak, da se pojedini slojevi Ira-
ke tako presuju medu sobom, da se posli-
ze dobar spoj pojedinih slojeva furnira
tutkalom stavljenim izmedu istih, u datom
slutaju sa zajednicki namotavajuéim se fur-
nirom, &iji je pravac vlakana paralelan sa
osovinom dobosa.

Ali dovoljan napon Irake od furnira prak-
litno se ne moze posli¢i, jer vlakna dr-
veta ne leze dovoljno ta¢no u poduznom
pravcu trake. Uvek prema odraslosti stabla
i usled nepravilnosti u razvicu drveta ne
leze sva vlakna paralelno i ne uvek duz
osovine. Sloga je neizbeino, da pri veli-
kim naponima na istezanje trake ne nastu-
pi cepanje iste u kosom pravcu. Time $to
se meslto pritvrdivanja trake postavlja po
mogucstvu uza samo mesto nailazenja na
dobos, mogu se dodu3e smanjiti prelomi,
ali ni na koji nalin se ne mogu sigurno
spreciti,

Prema pronalasku polazi se od zamisli,
da se izazove islo ili sli¢no dejstvo kod
postupka namotavanja na doboS, kao Sio
fo nastupa kod izrade obi¢nih ravnih dr-
venih ukrétenih plo¢a hidrauli¢nim preso-
vanjem, L j. da se medusobni pritisak iz-

medu slojeva drveta ne izvodi poduZnim
naponom frake, nego presovanjem koje de-
luje poprecno na slojeve. To se prema
pronalasku poslize vrlo jednostavnim sred-
stvom, dakle celi¢nom ftrakom, koja obu-
hvata dobo§ za namotavanje, Cime se omo-
guéava nacin delovanja, da prednji kraj
drvene trake bude na doboSu pritvrden i
po tom. da se jako zalegnula i usled toga
sa velikim pritiskom u radijalnom pravcu
na dobo8 delujuéa celi¢na traka dovede
do nailazenja na isli. U drvenoj traci istina
postoji jo§ uvek naprezanje na islezanje,
ali vise ne u lolikoj méri, da bi nas dovo-
dilo u brigu ili da bi kao dosada meglo
de dovede do kidanja. Po3to se drvena
traka uvede jednom izmedu dobo3a i Ce-
licne trake, trenje povrsina izmedu dobosa
i drvene trake deluje u toj meri, da se ti-
me bez opasnog optereCenja mesta prilvr-
divanja drvene trake, ista dalje kreée. Po-
$to u ostalom kod nailazenja prvog sloja
drvene frake poduznih vlakana vodimo ra-
¢una samo o tome, da istu glatko namo-
tamo na dobo$ i po$to je naro€ito snaino
presovanje potrebno tek onda, kada treba
tutkalisati drugi sloj furnira, o se napon
telicne frake moZe regulisali i tako, da
ispoéetka radt ¢uvanja mesla pritvrdivanja
deluje srazmerno malim priliskom na do-
bo% odn. na drvenu traku L zv. furnir. U
kriticnom vremenu 1. j. kada drugi sloj fur-
nirske ftrake tutkalisanje nailazi na prvi,
tfraka veé leZi tako Evrsio na dobosu usled

Din. 25,



e

dejstva povrsina, da i kod upolrebe naj-
veéeg u obzir dolazeéeg priliska celi¢ne
frake meslo pritvrdivanja pa time i poloZaj
trake na dobo3u nedolazi vise u opasnost.

Poslo je dobo$ za namotavanje obuhva-
&en &vrsto stoje¢om frakom, koja se dakle
ne okrece sa njim, to ni zagrevanje spolja
ne &ini nikakve teskoce. Na celi¢noj fraci,
koja iznufra mozZe bili polirana, mogu se
upotrebili grejne sprave proizroljne vrsle,
koje se mogu pogoniti elektrikom, parom
ili gasom, da bi se celicna lraka odrzala
stalno na uvek celishodnoj temperaturi,
koja c¢e btfi izmedu 80 i 200°C uvek pre-
ma vrsli tutkala i drveta. Gvozdeni dobo$
za namotavanje mozZe se poznalim sred-
stvima, koja iznutra deluju, drzali na istoj
temperaturi, na kojoj je i spoljadnja ce-
liécna traka, da za vreme namotavanja tru-
pac koji se obraduje dobija v takvoj meri
toplotu sa obe slrane, koja u Zeljenom
kratkom vremenu omogucava namotavanje
i vezivanje tulkalom (kod srednjih trocilin-
darnih omotaca dovoljno je 1,5 do 3 mi-
nuta).

Dok kod izrade obi¢nih ravnih drvenih
ukrsienih ploca ostaju pod presom slojevi
vkritenog drveta na miru, dotle kod nove
sprave se vrSi ravnomerno delujuc¢e pre-
sovanje, ma da se slojevi ukrstenog drveta
krecu i spajaju ispod Eelicne ftrake, koja,
vrsi pritisak. Pri tome deluju¢i radijalni
presujuci pritisak trake ima za posledicu
{renje u tangencijalnom pravcu i od pocelka
spajanja drvenih slojeva pocinje utrljavanje
futkala, jer kod nailaZenja na dobo$ dolazi
do izrazaja relativno kretanje drvenih vla-
kana slojeva koji se spajaju. Primenjeno
presovanje celicne Irake na nailazece drvo
moZe biti tako jako, da se moZe opazili
primetno stiskanje istoga, dakle opazice
se slinjenje drvenih slojeva, koje potice
od suSenja pod pritiskom. Utrljavanjem
tutkala ne vr8i se samo dobro vezivanje,
nego i utiskivanje istoga u pore drvenih
slojeva, koji se imaju spojili.

-Primenjeni povrSinski pritisci celicne
ploée mogu varirali izmedu 3 i 20 kg/cm*®
prema vrsli, jacini ild. obloZnog drvela
(furnira), prema vrsti upotrebljenog tutkala
i prema Zeljenoj plocici spolja.

Prilikom namolavanja ne vr$i se samo
izvesno sabijanje, nego naroc¢ilo i nabora-
vanje drveta pod ogrevnom toplotom, koje
i ako je na vazduhu potpuno suvo, sadrii
uvek izvesnu vlagu, kojoj jo$ pridolazi i
vlaga tutkala. Usahnjavanje se koleba uvek
prema stepenu vlaznosti izmedu 5 i 50%,.
Dobos obuhvatajucéa celi¢na traka, da bi
mogla da sleduje usahnjavanju, tako se
napreze ili mehani¢kim ili hidrauli¢kim vaz-

dusnim pritiskom, da pritisak presovania
i onda osfaje konstantan, kada se spoljas:
nji precnik prste na drvenog omolaca sma-
nji za viSe milimetara. Usled usahnjavanja
nastaje pak i znatan unularnji napon u dr-
venom telu, posto iznutra grejani omotac
dobo8a ne popusta i on vuce namotlavani
drveni omota¢ odgovarajuci snazZnim priti-
skom prema dobo3u za namotavanje. Ova
okolnost siuzi samo vezi spoja ukrstenog
drveta.

Da bi se golov omola¢ mogao brzo i
bez ostecenja skinuli sa dobo3a, izvodi se
ovaj poslednji od vise delova na taj nacin,
da se njegovi pojedini delovi mogu brzo
primicali i opet odmicati; pri tome dobo$
moZe samo jednostrano da naleze, dakle
moze bili viseCi, da bi se sa slobodne
sirane mogao golov Ifrupac nesmelano da
da skine. Na strani za skidanje moze se
upofrebiti peiporno lezisle, koje se lako
dovodi do polrebnog polozaja i opet se
moze udeSavati, da bi se sprecilo savija-
nje jednosirano naleZuéeg tela. dobosa.

Time 35lo se poduzni furnir tek na sa-
mom doboSu stavija u napeto slanje, dok
se istovremeno radijalno presovanje na
dobos vrsi ka unuirasnjosti, to sva drvena
vlakna dolaze odmah pod pritisak. 1z toga
pak izlazi tek sasvim nova mogucnosi, da
se izraduju pravi konusni omota¢i namo
tavanjem.

Kod namotavanja konusnih omotaca do-
lazi samo idealno prav izrasli i vlaknoviti
poduzni furnir u luku sa slrane na dobo$
i taj poduzni furnit se tada samo u najre-
dim sluCajevima pusSia da pravo nailazi na
konusni dobos. U tome lefeda opasnosi
olpada potpuno, kada prema pronalasku
posle uglavljivanja na konusno skrojenu
ili od kruzno segmentnih i bitno poduinog
pravca vlakana sastavljenu traku fek na
samom valjku po¢ne da deluje naprezanje
jer se uglavijivanjem pod koéeéom priii
snom lrakom odmah vrsi pritisak na drva
koji za nesto jednostrano napregnuta drve-
na vlakna stalno Cuva od kidanje. Stoga se
mogu fek sada upoirebifi konusno skrojene
frake furnira, ¢ije se spojnice prirodno
mnogo lakse kidaju no kod traka od po-
duznih vlakana.

Ako se za obrazovanje konusnog omo-
taca potrebni prsten isece tz cela od jedne
furnirske ploce, — bilo da je spravljena po
vlaknima ili da je skrojena — to takav pr-
sten pokazuje vlakna odn. nravac vlakana,
koji je u odnosu na jedan preénik uprav-
ljen ¢as poduzan, €as poprecan. Ako ugla-
vimo dakle u dobo$ za namotavanje po-
prec¢no preseceno mesto sa poduino leze:
¢im vlaknima, fada se moZe na samom
pocetku rada vrsiti jako vuCenje, a da se



ne moramo bojali otkidanja delova prsie-
novu. Kod daljeg namotavanja ne ‘postoji
viSe opasnost usled sigurnog glatkog na-
leganja na omotac dobosa. Posto vlakna
lakvog prstena kod namolavanja dolaze
jedna prema drugima da leZe pod ugiom
od 90°% to bez daljega nastaje telo od ukr-
Slenoga drveta u obliku konusnog omotaca,
a da pri tome nije poirebno umetanje na-
rocilog poprecnog sloja. Radi postizanja
dejstva ukritenog drveta nije u ostalom po-
irebno, da vlakna leZe taéno ukr3tena pod
uglom od 90° jer isto dejsivo naslupa i
kod drugih ukrsnih uglova n. pr. kod 60°
Dakle kod izvodenja sprave za namotava-
nje mora se na lo obralili paznja.

Predmet pronalaska je primera radi pre-
stavljen na nacrtu,

Sl. 1 je izgled sa strane 3eme celokup-
nog posirojenja.

Sl 2 je dobo¥ za namofavanje u poduz-
nom preseku prema liniji A—B—C na
sl.. 2a.

Sl. 2a je presek dobo%a po paralelnoj
liniji D—E—F—G na sl. 2.

Sl. 3—7 pokazuju pojedinosti.

Sl. 8 pokazuje sprave za zagrevanje i
requlisanje napona trake za pritiskivanje.

Postrojenje na sl. 1 odgovara zadatku
da se ukritena drva namotavaju od dva
sloja trake sa poduznim pravcem vlakana
i od umetnog sloja ftrake obrazovane sa
poprecnim slojem vlakana. Iz ovoga dalje
izlazi, da obe vrste drveta na poznali na-
¢in izradene imamo u obliku duzih t. zv.
beskonacnih traka pri cemu se traka 1 sa
poduZnim pravcem vlakana nalazi na ma-
gacinskom dobosu 2, atraka 3 sa vlaknima
popre¢nog pravca na magacinskom dobosu
4, Traka 1 prelazi preko stolne povrsine 5
ka doboSu za namotavanje 6. Vodeci par
valjaka 7, koji se najcelishodnije okreée
rucnom spravom za okretanje (krivajom ili
t. sl.), i razdvojni noZ 8 smesleni su izme-
du magacinskih dobo$a i doboSa za na-
motavanje. :

Traka 3 sa popre¢nim vlaknima ide kroz
par valjaka 10 pored noZa za secenje 11,
pri ¢emu su delovi fako smesteni, da traka
3 nailazi na traku 1 tako, da noz 11 olse-
¢eni deo 3’ leZeéi na ftraci 1 prolazi kroz
vodece valjke 7 i ispod nozZa 8.

Da bi se traka sa popre¢nim vlaknima
snabdela tutkalom na obe strane vodeci
valjci 10 dobijaju ili korita za tulkalo 12
ili se predvidaju valjci 13 sa tutkalom iz-
nad i ispod trake 3 tako, da se na njima
nalazeéi se tutkalisani filmovi 14 uz posre-
dovanje vodecih valjaka 10 premazuje sa
obe strane.

Oko dobo$a za namotavanje 6 obavije-
ma je Celiéna fraka 17 kao organ za pritl-

skivanje i njegov je ulazni kraj 18 pritvr-
den sto 5, dok je njegov drugi kraj vlac-
nim polugama, koje deluju na njegove ohe
ivice i izmedu sebe propusiaju furnirske
frake 1 i 3, spojen sa polugom 20. Ova
se poluga moZe obrlati u zglavku 21 i mo-
7e se razno oplerecavali n. pr. pomicnim
22. Na mesto lega moZe se upolrebili vaz-
duna presa ili hidraulicna presa kao or-
gan za davanje napona.

Dobos za namotavanje 6 sastoji se od
éeliri ljuske 25a—d od cetiri 3ine 26a—d
preseka T ili preseka u vidu p¢¢urke, koji
u radnom poloZaju prestavljenom na sl, 1
ispunjavaju dodirna mesta izmedu ljuska
tako, da Imamo neprekidnu cilindricnu po-
vrdinu, Samo na 8ini 26a postoji mali pre-
kid povrsine doboSa. poSlo se uspravni
lim 3ine jednostrano Siri kod 27 i posio
je prema uzanoj povrSini 28 na odgovara-
jucoj ivici ljuske 25a izveden tako, da se
izmedu ta oba kraja moZe da uglavi kraj
trake 1, posle ¢ega moze da se izradi ne-
prekinuta povrSina omotaca. »

Sredsivima prema sl. 2 i 2a, koja ¢emo
jos opisivati, stoje pak ljuske 25 i 3ine 26
u vezi sa spravom za udeSavanje (reguli-
sanje) napona, od koje je na sl. 1 dat sa-
mo rucni tocak 30, tako, da se one iz na-
crtanog polozaja mogu unuira da krecu,
pri ¢emu je to kreianje ljusaka 25 vece
nego Sina 26. Krelanjem delova unufra po-
staje namotani i vezani omotal od ukrite-
nog drveta slobodan za skidanje. Kod na-
crtanoga oblika izvodenja moZe se napon
¢elicne trake 17 uklonili prvo jednosiavnim
odizanjem i ulvrdivanjem tega 22. Jedna
Zina 26a izvodi se celishodno tako, dadna
nije radijalno pokreina kao oslale Sine,
dakle ostaje u nacrtanom polozaju. Time
se za pocetak rada, dakle kada se Stap
26a nalazi dole na mestu Sine 26b, olak-
Sava uvodenje [urnirske irake 1 izmedu
delova 27 i 28 za utvrdivanje. Ako pokre-
¢emo fraku 1 malim obrlanjem vodeceg
valjka 7 odgovarajuc¢i na desno, lada njen
kraj stupa iznad u tome trenutku na levo
upravljenoga lima 27 stapa 26a i kada se
tada ostali delovi dobosa 6 napolje krenu.
tada ¢e kraj trake biti &vrsto uglavljen iz-
medu lima 27 i povrsine 28 na ljusci 25a.

Prema sl. 1 &eliéna traka 17 obuhvata
dobos za namotavanje ofprilike za */, nje-
govoga obima, 8lo je prema iskustvu u
praksi sasvim dovolino. Dalje obuhvatanje,
da bi se u petrebnom slu¢aju dobio samo
uzani prorez za uvodenje drvenih traka,
prirodno je. da se moZe posli¢i odgovare-
juci izvedenim sredstvima. N. pr. polugu
20 fireba izvesti tako, da ona Cvrslo
naleZe na izvesnom kraku, a da njen na-
vice upravljeni kratki krak deluje vise ili




manje daleko na traku 17 vodenu u nao-
kolo. Polozaj i oblik ugaone poluge koja
optereéava, freba da su tako izabrani, da
dejstvo na izvlacenje na kraju irake 17
bude tangencijalno upravljeno na dobog 6.

Pod okolnostima sivorenim sl. 1 radise
na sledeci nacin:

Traka 17 je odignuta, obrazine odn. ljus-
ke 25 dobosa 6 skupljene su. Dobos 6
stoji tako, da se 3ina 26a nalazi dole. On-
da se kraj i{rake 1, kao sto je vec objss-
njeno dovodi u mesto za prilvrdivanje t. j.
iznad lima 27, a delovi doboSa se dovode
u nacrtani poloZaj i poluga 20 sa tegom
32 se oslobodava lako, da traka 17 oba-
vije dobos. Tada se dobo% 6 stavi u obr-
tanje makakvim pogonom, pri Cemu se me-
hanicki pogonljivi valjci 10 za traku sa po-
pre¢nim vlaknima 3 privode tako, da no-
zem 11 odeljeni otsecak 3’ tek onda dode
na dobo§, kada je traka sa poduZnim vlak-
nima 1 ve¢ iednim slojem namotana na
dobo3u 6. Otsecak 3 irake popreénih vla-
kana ide onda zajedno sa drugim slojem
frake poduznih vlakana 1 izmedu dobo3a 6
i Celicne trake 17 i noZ 8 sece fraku1 ne-
posredno iza otsecka 3’ ili sa izvesnim
preklopnim dodatkom. Ako je poirebno iz-
raditi cilindar od ukrstenog drveta sa vi-
e od tri, dakle od pet sedam, i t. d. slo-
jeva drvela, lada nije drugo potrebno, no
noZeve 8 i 11 upravljati teko, da noiZ 8 se-
¢e toliki broj slojeva furnira odgovarajuéi
duZine, dok noZ 11 ima da odvoji na traci
3 popre&nih vlakana deo, koji je kraéi za
duzinu obima doboS$a.

Narocito, kada je re¢ o izradi 3upljih
tela, koja imaju Suplji sloj 3" paprecnih
vlakana moZe se upolrebili i sprava jedno-
stavnijeg oblika . j. moZe se upolrebiii
tako, da se namesto beskonacnih traka kao
sa zalihe dodaju taéno ofseceni oiseéci 3
uvek rukom i u datom vremenu, na lakode
tacno otsecenu traku 1 ili se izmedu vo-
decih traka 7 dovode. Najzad takode nije
potreban ni magacinski dobo§ 2 za fraku
poduznih vlakana 1, jer se i ona mozZe dr
zali na gomili iseCena na ofsecke odgova-
rajuce duzine i rukom se moZe umetati,
Bitno preimucstvo pronalaska, obrazovanje
ukrslenog drveia sa nailaZenjem na dobo$
za namotavanje, dakle pokrelno obradiva-
nje malerijala pritiskom povrsina i {oplo-
tom, postoji prirodno i ovde; isto tako se
nova sprava moze sa preimuéstvom upo-
trebiti, kada je potrebno izraditi Suplja tela
samo od viSe slojeva jedne furnirske irake
sa poduznim pravcem vlakana. Cak i 3u-
plja tela, koja se sastoje od lrake popreé-
nih vlakana mogu se izradivati novom spra-
vom.

Noseca osovina 101 naleze viseéi svojim

¢epom 102 u prvoizvolino izvodljivim le-
zistu 103. Osovina nosi pored lezisla zu-
péanik 104, koji moie da pogoni kakav
bio pogon na pr. elekronotor. Desni ceoni
zid dobo%a 105 je svojom glav¢inom 106
navu¢en na osovinu 101 i sa njom je kod
mesta 107 spojen na okretanje &epom i
zljebom. Prema prestavi na nacrtu zupca-
nik 104 nije smeSlen neposredno na oso-
vini, nego je smesten na glavéini 106, Sto
nije od vaznosli. Levi ¢eoni zid 108 dabo-
Sa je svojom glavéinom 109 navucen na
¢eoni kraj osovine 101 i pritvrden je ce-
onim vrinjem 111, Osovina 101 je svojim
prednjim dakle ulevo upravljenim delom
snabdevena poduznim rupom 112, u kojoj
pociva jedan spolja cilindri¢a navrfanj 113.
U njega hvala vrianjsko vretena 114, koje
drzi veza 115 izmedu ceonog zida dobo3a
108, na kome se zidu nalazi rupa fakve ve-
li¢ine, da kroz nju moze da prode vreteno
114, na &ijem je spoljasnjem kraju name-
Sten rucni tocak 30.

Na osovini {0 pomerljivo sedi kouusno
telo 117. Ono hvata jednim ili sa vi%e po-
precnih cepova 118 umelnutih kao glavali
vrinjevi u radialne Supljine navrinja 113, i
spreCava ga da se obrée po njegovom
vrinjastom vretenu 114, Pomenuti ¢tepovi
118 prolaze kroz poduZne proreze 119 o-
sovine 101 i obrazuju time isiovremeno
vodicu za konusno telo 117 tako, da se
isto ne moze da obrée na osovini 101.

Pojedine obrazine odn. ljuske 25, od
kojih po sl. 1 sluie Cetiri zajedno Sinama
26 za obrazovanje dobosnog oblika, pre-
stavljene su prema sl. 2 i 2a kao pljoste
savijena Celicna lela, koja su prifvrdena na
naroCitim noseéim telima 125. Suplji pro-
stor izmedu ljusak 25 i nosackih tela 125
sluzi za prijem elektri¢nih grejnih namotaja
ili drugih nosaca toplote, kao gas, para ild.
U datom slucaju mogu i Stapovi 26 biti
snabdeveni grejnim namotajima ako prelaz
toplote sa ljusaka ne bi bio dovoljan. Ta
celiri noseca tela 125 su smeStena kao o-
brazine utega. One su izvedene po sl 2a
u preseku k30 T ili u vidu pecurke i sa
unufradnjim povrdinama njihovih limova 127
nalezu na konusnom felu 117.

Prema unularnjoj ivici ili unutarnjoj po-
vrgin imaju ovi limovi 127 u preseku use-
¢ene poduzine zljebove 127" Toblika u koje
hvataju glavali cepovi 128 inaCe uvrceni u
konusnom telu 117, ¢ime se obrazuje po-
duZna vodica kao u obrazinama utege iz-
medu nosacéa ljusaka 125 i konusnog tela
147

Na njihovim €eonim krajevima se nosaci
ljusaka i 25 i njihovi limasti produzetci
126 vode u radijalnim Zljebovima 130 ce-
onog zida dobosa 105 i 108, pri éemu je-



njihovo najvece krelanje prema spolja o-
graniceno vrinjevima i ude3avalackim pru-
tom 131 osiguranog trupca 132.

Kao &io se iz donje polovine sl. 2 vldi,
Sine 26, koje se nalaze izmedu svake dve
ljuske, vode se na njihovim ceonim stra-
nema u radijainim Zljebovima 135 ceonih
zidova doboSa 105 i 108. Oni se spiral-
nim oprugama pritvrduju tako. da stalno te-
7Ze, da se krec¢u unulra. Spiralne su opru-
ge u unutradnjosti dobo%a na polugama
137, koje se na desnom kraju drze u ru-
pama narotitog kotura 139 pritvrdenog na
osovini 101. Usled takvog rasporeda leie
&tapovi sa njihovim zakoZenim kracima na
unulraSnjosti dobo%a uvek odgovarajuéim
zakoSenim ivica krakova ljusaka 125 i sle-
duju njihovom kretanju i unutra i napolje.

Drugojace naleze samo jedan pecurka:
sti $tap, koji je na slici obeleZen sa 26 a
i koji sluzi za pritvedivanje furnirske trake,
koja treba da se namota. Rl. 2a pokazuje
desno dole, da se lim loga Stapa 26a mo-
ze obriali oko dva Ceona cepa 1401 to po
sl. 2 u delovima 105 i 108, pri ¢emu se
pomocu Stapa 26a na sl. 2 a preslavljenog
i kroz &eoni zid dobo3a 105 odn.108 spro-
vedenog vrinja 141 sa skonusnim vrhom na
poznat nacin moze obrlati oko ¢epa 140 i
time udesili tako, kao S$lo je to potrebno
za svaki pojedini furnir koji dolazi u ob-
radi izmedu povrsina 27 i 48.

UdeSavanje delova vr3i se razume se
dok osovina 101 miruje okrelanjem ru¢nog
tocka 30, koji pokreée u Zupljini 112 oso-
vine 101 leZeci navrtanj 113 poduZno, ina
tom krefanju uzima uceSc¢a konusni deo
117, Sto ima za posledicu, da se samo u
radijalnom pravcu pomerljivi nosaci ljusa-
ka 125 i 126 uvek prema pravcu okretanja
tocka 20 uvlace ili izvlace.

Spravom se mogu izradivali i uplja tela,
koja nisu kruZnog preseka. Presek moze
bili i uglast, ali se samo mora pazili na
io da bude dovoljno popusiljiva ¢eli¢na
fraka, koja obuhvata dobo§, le da ina po.
vrSinama naleze sa dovoljnim pritiskom.

Sprava se dalje moZe upolrebiti i za iz-
radu konusnih lela ili omotaca, U tom slu-
caju dobija u preseku kruZan ili &ak iuga-
oni dobo$ za namotavanje konusni oblik, a
celicna fraka 17 treba takode da se odgo-
varajuci izvede. Za izradu konusnih fela od
ukrstenog drveta, moZe se postupiti pri to-
me, odgovaraju¢im postupkom, kao $to je
fo za cilindricna tela opisano, I j., mogu
se beskonacne bitno sa vlaknima poduZnog

pravca izradivali po staroj prijavi Sch.
85962, i primenili i pored toga uvodili fra-
ke sa popre¢nim vlaknima, ili se mogqu

upotrebili pojedini otseéci odgovarajuéih

duZina i oblika.

Tako po sl. 3 od obi¢ne furnirske trake
151 mogu se 3tancovanjem dobiti delovi
irake 152 sa poduznim vlaknima ili delovi
trake 153 sa poprecnim vlaknima, koji se
zalim pod naponskom celicnom frakom 17
vjednacuju na doboZu 6. Celishodno se
pak moze i tako postupiti, da se od trake
152 dobijene ljustenjem i secenjem &tan-
cuje, kao Sto prstenje ili delovi prsienja,
kao Sto je na sl. 4 pokazani ftrakasti ise-
¢ak 154 ¥, duzine kruga. Kada kod takve
frake frecina (kao $to je lo na slici4 ozna-
¢eno isprekidanim linijama) obrazuje jedan
sloj za namolavanje, dobija se od takve
spojene trake troslojno konusno telo, &iji
se zamiSljeni konusni vrh poklapa sa sedi-
stem prstenastog isetka 154a, i dalje se
ima preimucstvo, da se od jednog jedinoa
dela trake postize odlican ukrsteni spoj,
jer posle namotavanja padaju jedno na
drugo mesla, koja su obelezena isprekida-
nim linijama. Kod linije 154 pojavljuje se
pravac poduSnih vlakana, kod linije 154b
naprotiv poprecni privac vlakana tako, da
se vlakna uvkrstaju pod pravim uglom posle
namotavanja. Razume se da isto vazi i za
druge isprekidane linije.

Kao &to je to gore veé opisano prilikom
objasnjavanja izrade cilindri¢nih Supljih fela,
moZe se namolaji i Suplje konusno telo od
jedne krake, koja ima samo poprecni pra:
vac vlakana, kao 5to je to na sl. 5 pre:
stavljeno u perspektivi. Po Zeljii moZe se
kod namotavanja fakve frake namotavati
zajedno jo$ i traka od vlakana poduZnog
pravca ili ofsecaka takve lrake.

Sl. 6 pokazuje Sematickijednostavnu spra-
vu za izradu fraka po sl 5.

Na otsedku stabla 156 deluje ljusteéi noz
157, koji naleZe prema stablu tako, da se
njegova setica u produZenju sasvim ili pri-
blizno poklapa sa vrhom konusa.

Prema sl. 7 otsecak stabla 156 naleze
izmedu dva izmestena ceona lezista 158,
156 tako, da se time poslize izrada bes-
kona¢ne konusne [urnirske Irake.

Na sl. 8 predstavljena sprava za reguli-
sanje odn. za postepeno udesavanje napo-
na pritisne celicne trake 17 sastoji se od
hidrauli¢ne ili pneumali¢ne prese, koja de-
luje na polugu 20 i u tome odstupa od sl
1, gde se za isti cilj upotrebljava pomoéni
teg 22. Ova presa se izvodi od dva cilin-
dra 160, 161 jedno za drugo ukopcana, &iji
klipovi 162, 163 sede na zajednickoj klip-
nja¢i 164, koja deluje na polugu 20. U ci-
lindar 161 se dovodi prilisna tec¢nost na
ulazni otvor 165, Ciji se pritisak mozZe re-
gulisali, a cilindru 160 se dovodi prilisna
tecnost na drugi ulazni olvor 166, &iji se
pritisak moZe n. pr. udesili na vidi napon.
Ovo se moze vr$ili venlilima, koji se ude-



Savaju rukom ili automatski. Time je omo-
guceno regulisanje napona pritisne celiCne
trake 17 n. pr. postepeno tako, da kod pr-
vog nailaZenja furnira sa poduznim vlakni-
ma napon bude jo$ srazmerno mali i da
poslepeno jako ojacava kod pridolaZenja
furnira sa popreé¢nim vlaknima.

Grejanje Celicne trake moZe se prema
izvodenju na sl. 8 vrili na pr. polaganjem
gornjeg jastuka 167 oko iste (17), koji se
preko udeSljivog olpora 168 prikljucuje na
mrezu 169.

Patenini zahtevi:

1. Sprava za izradu $upljih tela od ukr-
Stenih drvenih plota odn. sa spojenim slo-
jevima obloZnoga drveta (furnira), koja radi
sa doboSem za namolavanje, naznacena ti-
me, da je dobo3 za namolavanje obuhva-
¢en pritisnom trakom (17), koja moze ja-
ko da se zategne ali ne uzima ucée$éa u
obrlanju.

2. Sprava po zahtevu 1, naznadena time,
§to je prifisna celicna traka (17), koja o
buhvata dobo$ za namolavanje, izvedena
kao nosac spoljadnjeg grejanja odn. kao
spoljadnje grejno felo.

3. Sprava po zahtevu 1, naznaéena lime,
da se kod izrade konusnih Supljih tela jed-
nim jedinim kruzZnim iseckom, koji ipak
daje viSe slojeva za namolavanje, izraduje
koniéno 3uplje telo.

4. Sprava po zahtevu 1, naznacena lime,
da se dobo$ za namotavanje obrazuje od
viSe segmenata, koji se mogu unufradnjim
i radijalno pomerljivim konusom pomerati
unutra i napolje.

5. Sprava po zahtevu 1, naznacena time,
da je dobo§ za namotavanje izraden od
vise segmentnih ljusaka (obrazina) (25) i
od 3tapova odn. Sina (26) preseka T ili pe-
curkastog preseka, koji su umelnuti u do-
dirnim mestima ljusaka (25) i koji su $ta-
povi oen. Sine radialno opruzni i u raza-
petom poloZaju ljusaka ispunjavaju dodirna
mesta izmedu izmedu njih tako, da dobi-
jemo neprekidnu povr§inu omola¢a dobosa
za namotavanje.

6. Sprava po zahtevu 1, naznacena li-
me, da se Slapovi, koji ispunjavaju dodirne-
spojnice segmeninih ljusaka vode u vode-
¢im Zljebovima ceonih zidova dobosa za
namotavanje, koji su kra¢i od radijalnog
puia segmenine ljuske prema unulra tako,
da u unulraznjem poloZaju segmentnih lju-
saka vodece letve sire izmedu njih iznad
obima povrSina omolaca.

7. Sprava po zahlevu 1, naznacena lime,
da su u 3upljem prostoru izmedu segment-
nih ljusaka (25) i njihovih noseéih tela
(125) smestene grejne sprave.

8. Sprava po zahtevu 1, naznadena time,
da je prilisna celicna traka (17) spojena
sa jednostavnom ili viSeslrukom presom
n. pr. hidraulicnom presom, ¢iji se presu-
juéi pritisak moze regulisati, a naro¢ito se
moZe regulisati postepeno, n. pr. upravljac-
kim venlilima.

9. Sprava po zahtevu 1, naznacena fime,
da se prilisna traka (17) mozZe udesljivo
zagrevali grejnim nosacem, koji obuhvata
istu prilisnu traku (17), kao 3to je ton. pr.
elekiriéni grejni jasluk.
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