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Prijava od 3 maja 1935.

Pronalazak se odnosi na izradu gra-
devinskog materijala, narocito na izradu
ploca od drvene vune i materijala za vezi-
vanje, koje su oblozne drvenim furnirom,
limom, plo¢icama od azbest-cementa i sl
materijalom za oblaganje, a dalje na iz-
radu gradevinskog materijala od drvene
vune i materijala za vezivanje, kojii se
moze obraditi na skoro isti nacin kao dr-
ven materijal.

Ustanovljeno je, da se prema ovom
pronalasku mogu sa lakocom izraditi gra-
devinske ploce obloZzene sa drvenim fur-
nirom itd. i time pruziti gradevinskoj teh-
nici jedan vrlo celishodan i ekonomican
materijal, koji se dosada nije mogao u-
opste azraditi ili se mogao izraditi samo
upotrebom takvih mera, koje su prouz-
rokovale skupu cenu takvog materjala.
Poznate gradevinske ploce sastoje se od
drvene vune meSane sa vezujudim materi-
jalom, a ove pokazuju uvek izvesne
vece ili  manje meduprostore tako,
da se na njihovoj povrsini nije mogla pri-
Cvrstiti nikakva obloga, ili je bilo potre-
bno cove meduprostore odnosno udublje-
nja ispuniti naknadno sa drugim materi-
lalom i izravnati.

U smislu ovog pronalaska dobija se sa
lednim jedinim radnim postupkom takva
ploca, na kojoj nije potrebno izvrsiti ni-
kakvu naknadnu radnju, ve¢ se mozZe na
istu ucvrstiti obloga na poznat nacin lep-
lienjem ili na drugi nacin. Tehnicka i eko-
nomska prednost jednog takvog postupka
ogromna je.

U smislu pronalaska postupa se na taj
nacin, fto se upotrebljava drvena vuna
obitnog kvaliteta sa normalnim  grubim

Vazi od i aprila 1936.

dimenzijama vlakana i ova se mesa u kalu-
pima sa sredstvom za vezivanje, na pr. ce-
mentom, a tek u blizini gorne povrsine po-
C¢inje se upotrebljavati drvena vuna, cije
vlakne imaju dimenzije oko 0,5 mm Sirine,
0,05 mm debljine i 500 mm duzine, koja se
runa naziva »drvena vata«, Na taj nacin
dobija se u jednom radnom postupku
ploca, c¢iji je glavni deo rapav i snabdeven
uelavnom vedéim Supljinama, dok je gorniji
deo sasvim gladak, bez znatnih medupro-
stora. Na ovoj glatkoj povrdini moZze se
bez teSkoda poznatim materijalom za lep-
ljenje pri¢vrstiti drvena ili druga obloga.

Prirodno je, da se postupak u jednom
radnom postupku moze i tako voditi, da
dobije ne samo gornja povrSina glatkost
i samo sitne pore, vec i tako da obe povr-
Sine dobiju takvo svojstvo i u ovom slu-
Caju moze se¢ gornja i donja povrsina
snabdeti potrebnim oblogama.

Postupak za izradu takvih ploca vrSi
s¢ u jednom radnom toku i to celishodno
u poznatim kalupima. No ipak, moze se na
sasvim isti nacin izvesti postupak umesto
stiskanjem u kalupima, u poznatim ureda-
jima za izradu gradevinskih plo¢a koiji
rade valjanjem.

Opisani postupak vrsi se ne samo u
slucajevima, kada se namerava obloziti po-
vriine ploce, ve¢ i u svima sluéajevima,
gde se ploce zele obraditi isto tako kao
drvo, na pr. izraditi na plo¢ama Zljebove,
preklope, profilisanje, rendisanje ifd.

Ovom cilju izraduje se u jednom is-
tom radnom postupku odgovarajuéi deo
plote od finovlaknastog gustog materija-
la, kako je gore opisano. Na delu ploce
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keji se sasteji od oveg finovlaknastog
materijala nicze se ploca cbradivati pozna-
tim celishednim alatima, isto take kao i
drve.

Treba da bude jos jednom naglaseny,
da se postupalk prema cvom pronalasku
vist u jednom radnom postupku, bez upo-
trebe stranog materijala ili neke naknadne
obrade i debiveni materijal edmah je spo-
soban ili za nancSenje obloge na pr. putem
lepljenja ili za obradu drvedeljskim, sto-
larskim i dr. alatima. Postupak se usled
toga pri radu ne prekida i dobiveni mate-
rijal sa 1zvanredno dobrim oscbinama za
nanesenje oblege ili za obradu alatima sa-
<drzi i ostale oscbine, svejstvene obicnoj
oradevinsko) ploci.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu ploce od drve-
ne vune i vezujuceg materijala, koje su
sposchbne za oblaganje sa drvenim furni-
rom, limom, plocama od azbestnog cemen-
ta ili sl. materijalom za cblaganje, odn.
Koje su sposobne za obradu drvodeljskim,
stolarskim ili dr. alatima na slican nacin

kao 1 drvo, naznacen time, $to se povr-
sinski slojevi odn. za obradu predvideni
deo plece za vreme izrade u jednom jedi-
nom radnom pestupku snabdevaju slojem
od t. zv. drvene vate sa vezujuéim materi-

jalem, Cija velicina vlakana iznosi
clke 0.5 mm Sirine, 0.05 mm debliine
1 500 mm duZine, pri cemu se

cstali delovi ploce izraduju od vlakana
ncrmalne grube drvene vune sa vezuju-
¢im sredstvom tako, da povrsina priprem-
liena za oblaganje odn. deo predviden za
obradu dobija povrsinu sa finim porama.

2.) Postupak za izradu ploca od drve-
ne vune i vezujuceg materijala prema za-
htevu 1, naznacen time, $to se u poznati
lkalup odnosno u uredaj za valjanje stav-
lja najpre uobicajena gruba drvena vuna
meSana sa vezujuéim sredstvom, a = za
stvaranje gernjeg sloja dodaje se t. zv. dr-
vena vata sa finim vlaknama { presuje u
gcotove plece, odn. u slucaju potrebe obla-
ganja obe strane stavlja se drvena vata sa
finim viaknima i u gornji kao i u donji sloj,
a ostali deo ploce izraduje se od uobidaje-
ne grube drvene vune.




