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Predmet ovog pronalaska je postupak za
pravlijenje mrivaékin sanduka. Bitna karakte-
ristika ovog pronalaska sastoji se n tome, Sto
se n kalupe za donji deo i za poklopae san-
duka umetne jedan ermirajuéi skelet na éijoj
se gornjoj slohodnej iviei nalagi jedan od po-
desnog materijala satinjen zavrini okvir i &to
se taj tako sp emljeni skelet donjeg dela od-
nosno poklopea sandnka nalije jednom kadastom
masom koja se lako styrdnjava,

Naert predstavlja jedan primer iz/odjenja
novog postupka 1 to =l 1 pokazuje izgled
gotovog mrtvatkog sanduka, sl. 2. pokazuje
presek sanduka po liniji a-b slike 1. zajedno
su kalupom, sl. 3. pokazuje presek SAmogA
sanduka po liniji e-d slike 1, a sl 4 1 5 po-
xuzuje pojedinosti,

Prema ovom postupku pravi se mrivacki
sanduk odelito n dva dela (donji deo i peklo-
pac). Svaki od ta dva dela pravi se n jednom
zasebnom kalnpu. Kalup za donji deo sastoji
se¢ iz jednog podnoz lima 1, koji leii na jed-
nom od uglastog gvozdje (Winkeleisen) sasi-
njenom okviru, Sa podnim limom 1 spojeni
su na podesan nacin botni lirovi 3, &iji su
krejevi 4 previjeni u vertikalnom praven. Na
podesnom odstojanju rasporedjeni sn podupi-
rati 5 koji sluze za pojatanje kalupa.

Donji deo mrivackog sanduka pravi se sad
na sledeéi nacin: U kalup 1, 3 umetne se
armira.ju{-i skelet G (celishodno obrazovan jed-
nom mrezom od Ziee), na &ijoj je gornjoj
1\'101 pridericen ekserima sa 3irokom glavom
7 jedan drveni okvir 8, &ije spoljne vertikalne

dodirne povrSine 9 (sl 4), pri umetnutom
armirajuéem sieletn, nalezn iznutra na verti-
kalno previjene delove 4 botnih limova 3.
Ovaj okvir 8 moze se, ako je potrebno, na
ma koji podesan natin vezati sa delovima 4,
no tako da se opet lako moZe rastaviti.

Sada se tako armiran Suplji kalup nalije
ma kakvom podesnom kasastom smesom (gips
sa dodstkom vode i tutkala, cementa, Steiu-
bolza ili tome sliéno.) Jedna narotito dobra
smesa Steinholza sastoji se iz:

6 delova petenog isamlevenog magnezita,

12 = gorke soli (Bittersalz),

gosds = drvens vune (Holawolle) i drugih
sredstava za spajanje,
4 btrngulma (drvenog bradna),

7a poveeame izdrZljivosti prema pmmku
mogn se kod svih ostalih smesa, kao 3to je
kod gornje bliZe opisane smese Steinholza
naznaceno, dodavati drvena ¥una odnosno
strugotine (drveno brasno). Isto tako mogu
se upotrebiti za povecanje izdriljivosti i juta,
sitno isedena slama, seno, kokosova vlakna,
kratka biljna ili Zivotinjska vlakna, zatim me-
tali i odpatei od metala. Ljuljanjem sanduka
n nzduznom i popreénom praveu postizava se
dobro hvatanje smese za armirajuéi skelet kao
i ravpomerno popunjavanje kalupa, Pre nali-
vanja, ili dok je smesa jos u kaSastom stanju,
umetnu se sa obe strane koniéne duzne letvice
10 od drveta ili kakvog drugog podesnog ma-
terijala, pod nagibom od ca. 45° prema podu
sanduka tako da njihove male osnovne povr-
Sine obrazuju tup prelaz izmedju spoljne po-
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visine 11 poda sanduka 1 spoljne povriine
* 12 botnih zidova" sanduks. ‘I‘u:ne se sprefava
da se pri livenju sanduka obrazuju spoljne
ivice 13 koje: se lako kuup

Radi dobrog vezivanja saudukowh nogu 14-

sa livenim podom sandnka, iimetnu se u masu,
na uba krart %anduka, dok |e masa jo¥ u
" Da bi
se podesmm naplamma 11claéa a moie ]o_]
se i pored toga dati glazur. Cun se masa (o-
voljuo st\_idne,_ prevrne se kalup i odigne sa
gotovog donjez dela. Sada se podesnim Sra-
fovima 16 noge 14 pnume 72 pod %aﬂdllLa,
“kao %o se to vidi-na sk

Kalup z1 poklopac mrt\a(koﬂ sanduka sa-
stavljet je na poftpuno analog nadin iz jednog
podnog lima 1, koji lezi na jednom okvirn 2

od uglastog gvoidja. Bokove kalupa sadinja- -

.'.am bo&ni limovi 3a.i 3b, na éijim prelo—
mima naleZe vinkel 17. Pojatanje kalupa iz-
vodi se na analog nd¢in podupira¢ima 5, Na
slobodnom gornjem kraju armirajuéeg skeleta
{i opet je pri¢vrééen ekserima sa Sirokom
~glavom jedan drveni ckvir 8a, koji ima, kao
_&to se vidi na sl. 2 1 3 svada unadkolo je-
dan talz u koji nlazi okvir ‘8 ‘donjeg dela.
~ Ocigledno je, da drveni okviri 8 i 8a mo-
_gu ' imali proizvoljne  preseke, i u mesto da
‘ulaze jedan u drugi obitnim fdlzom, mogu
se sastavljati sa nut i federom, ili na ma koji
‘drugi nadin, samo ako se postizava dobro spa-
janje poklopea sa donjim delom, tako da se
_ spreti micanje poklopea.

Poklopac za sanduk lije se na isti natin
 kao i donji deo. Da bi se pak za vreme li-

venja okvir Sa koji stréi preko bognog lima
3b pridvrstio, rasporedjeno je po celoj duzini
sanduka viSe podupirata 18, &iji uglasto pre~
vijeni krajevi obuhvataju chnu duznu letvieu
19, koja se nalazi na botnom I'mu 3b, a
¢iji vertikalno savijeni krajevi nalaZu na spolj-
noj povrSini okvira Sa.

PATENTNI ZAHTEVI:

1. Postupak za pravljenje mrtvaékih san-
duka, naznaten time, $to se u kalupe koji
odgovaraju donjem deln mrivagkog sadnuka
odnosno poklopeu mrivatkog sanduka umetne
jedan armirajuci skelet snabdeven na svojim
slobodnim gornjim ivicama jednim zavrinim
okvirom od podesnog materijala, i &to se tako
obrazovan skelet donjeg dela mrivatkog san-
duka odnosne poklopea mrtvaikog sanduka
naliju jednom kaSastom smesom koja se lako
stvrdnjava.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznaten time
§to se u ovu masu, dok je jo§ n kasastom
stanju, utisnu na oba kraja mrtvadkog san-
duka popretne letvice (15), za koje se pode-
snim natinom priévrste noge mrtvatkog san-
duka.

3. Postupak prema zahtevima 1 ili 2, na-
znaten time, $to se u masn donjeg dela mri-
vatkog sanduka, dok je joS u kasastom sta-
nju, nmetnu celishodno koniéno napravljene
duzne letvice, koje su nagnute prema podu
mrivatkog sanduka, tako da obrazuju tup
prelaz izmedju spoljnog davara (11) poda
mrtvaikog sanduka i spoljnog duvara (12)
hoénoga dela mrtvackog sanduks.
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