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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu 
bazisne stipse postupkom, u kome se ra­
stvor normalne stipse podvrgava temperatu­
ri iznad 141)° C pri odgovarajućim pritisci­
ma, da bi se obrazovala i nataložila u fino 
podeljenom stanju, bazisna stipsa i obrazo­
vao rastvor sumporne kiseline i alkali ili 
amonium sulfat, koji se izdvaja iz obične 
stipse.

Pod bazisnom stipsom podrazumevamo 
hidrisano jedinjenje jednog alkalija i, ili amo­
nium sulfata i bazisnog aluminium sulfata. 
Izraz para upotrcbljen je u smislu vodene 
pare.

Ovaj se postupak korisno izvodi pri 
temperaturi od približno 200° C a ne može 
se korisno izvoditi pri temperaturi manjoj od 
140° C. Isto tako je poznato da se tamo, 
gde se rastvori za obradu sastoje iz rastvora 
normalne stipse, nabode u talogu bazisne 
stipse samo oko 80° aluminium-oksida iz 
normalne stipse, i da se dodavanjem rastvoru 
naknadnog alkalnog sulfata u količini, jed­
nakoj onoj iz normalne stipse, može obrazo­
vati obična stipsa, koja sadrži oko 98"o alu­
minium oksida, koji se nalazi u rastvoru nor­
malne stipse. Koliko nam je poznato, gore 
pomenuti postupak dobijanja bazisne stip 
se ne iskorišćuje se za trgovinu, možda zato 
što se ne može naći ni jedan koristan trgovač­
ki metod za njeno izvođenje. S obzirom 
na visoke pritiske, koji zavise od visoke 
temperature, na koju mi želimo da podigne­
mo rastvor, potrebno je, naravno, da sud, 
u kome se obrađuje rastvor stipse mora biti 
sposoban đa se odupre takvim pritiscima,

a što se tiče sumporne kiseline izdvojene 
pri postupku i sadržane u osnovnoj tečnosti, 
iz koje se taloži bazisna stipsa, potrebno 
je da sud bude takav, da ne reagira sa ki­
selinama. Ovo bi u stvari oslovljavalo o- 
plaćivanje čeličnog suda sa materijom, koja. 
ne reagira sa kiselinom u rastvoru, a mi smo 
našli da je najpraktičnija konstrukcija takvog 
suda oplaćivanje čeličnog spoljnjeg dela o- 
lovom. Našli smo> i 'đa se onde gde se spo- 
Ijašna strana suda greje, jedan deo bazisne 
stipse taloži iz rastvora, ima tendenciju da 
se bvata za oplatu u obliku vrlo primen- 
Ijivih ljuski, koje u mnogome kvare sprovod- 
Ijivost zida suda, tako da se temperatura 
olovne oplate može popeti toliko, da se 
može približiti čak i tačci topljenja. Spro- 
vodljivost sastavljenog suda ,čak i pri nor­
malnim uslovima je mala, a sa većim ot­
porom dobivenim od naslaganih ljuski po­
stala bi još mnogo manja, prirodno je da se 
ovi uslovi dopunjuju sa pravim grejanjem ra­
stvora i isto tako oslovljavaju takvo povi­
šenje temperature čeličnog spoljnjeg omota 
suda, tako da postaje opasno.

Cilj ovome pronalasku je u tome da 
pruži jedan metod za brzo zagrevanje ras­
tvora stipse do potrebne temperature radi 
brzog i efektivnog taloženja bazisne stipse, 
da reguliše zagrevanje rastvora tako, da bi 
se taloženje bazisne stipse izvelo u traže­
noj dimenziji čestica i najzad da pruži mo 
gućnost za zagrevanje rastvora stipse, u jed­
nom neprekidnom postupku usled čega se 
bazisna stipsa otuda taloži tako, kao da 
prolazi u neprekidnoj struji kroz sud. Jasnije
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govoreći, ovaj se pronalazak sastoji u za­
tvaranju rastvora stipse u jak sud oplaeen 
materijalom, koji ne reagira i u povišavanju 
njegove temperature do željenog stepena u 
vodeći u sud sa rastvorom pri dovoljnoj 
temperaturi i količini, paru visokog pritiska, 
da bi se temperatura rastvora brzo podigla na 
tačku, koja moćno reagira iznad 140° C. 
Našli smo da je pod takvim uslovima mo­
gućno da se brzo povisi temperatura rastvora 
do potrebne ili tražene tačke, usled čega 
se bazisna stipsa taloži iz istog bez tendencije 
da se hvata do štetnog stupnja na zidove 
suda, ma da pri našoj metodi grejanja rastvo­
ra, uvođenjem pare visokog pritiska na- 
hvaćene ljuske umerene debljine, ne bi bile 
štetne i (možda bi čak bile] i od neke koristi 
radi toga, što bi umanjile stepen toplotne 
sprovodljivosti kroz zidove suda i što se 
regulisanjem toplote rastvora regulisanim do 
vodom pare mogu da kontrolišu do izvesnih 
granica dimenzije čestica taloga. Tako uop 
šte govoreći, u koliko se postupnije podiže 
temperatura rastvora u toliko će biti veće di­
menzije čestica taloga, dok se sa bržim gre- 
janjem može i praktično proizvoditi bazisna 
stipsa u obliku neobično finih taloga.

Dok se ova pronalazak može izvoditi 
metodom, po kojoj se rastvor za obradu 
uvodi i drži u sudu kao jedan kvantum, pri 
čemu se sud naizmenično puni i prazni, do­
tle smo mi našli da je od odlučujuće koristi 
da se ovaj pronalazak izvodi u sudu nekoliko 
puta dužem od njegovog prečnika, u koji se 
rastvor stipse uvodi na jednom kraju, greje 
do potrebnog stupnja za vreme njenog pro­
laza kroz sud, a tada dobivena osnovna teč­
nost, koja sadrži bazisnu stipsu kao talog 
u suspenziji izvodi sa drugog kraja suda. 
Pri izvođenju pronalaska na ovaj način mno­
go se traži i u stvari je vrlo važno da para 
treba da dođe u dodir sa tekućim rastvorom 
na raznim tačkama dužinom suda, pri čemu 
se predviđaju najbolje dva ili više otvora 
za paru, kroz koje ulazi tekuća struja na 
raznim tačkama. Bolje je da se para uvodi u 
tekuću struju prvo na izvesnom rastojanju 
od početka struje, tako da će se deo struje, 
koji je ispred otvora pare, postepeno zagre- 
vati obrazujući male kristale bazisne stipse, i 
koja će sa povećanom toplotom struje pri 
njenom približavanju i prolazu kroz otvor za 
paru imati povećanje dimenzije kristala. Ako 
bi se tražila mala dimenzija čestica, onda bi 
trebalo da se para uvede bliže početku glav­
nog toka struje, usled čega će se obrazovati 
više kristala manjih veličina. Upotreba ve­
ćeg broja razmaknutih otvora za paru je 
važna, zato što je reakcija bazisne stipse en- 
dotermična a opisanim načinom potreba vi­
soke temperature se postizava brzo i odr­
žava kroz ceo tok mase rastvora.

Pri radu neprekidnog procesa, koji smo 
opisali kao koristan, našli smo, da ako se 
sud, kroz koji prolazi struja rastvora, pot­
puno napuni tim rastvorom, onda mogu na­
stupit; zastoji u neprekidnom toku rastvora, 
koji nastaju, u koliko nam je poznato, usled 
obrazovanja velikih parnih mehurića, koji 
se ne kondenzuju lako. Pošlo nam je za ru­
kom da savladamo ovu teškoću time, što u 
gornjem delu suda, iznad nivoa, stuba ili 
struje rastvora, držimo jednu masu nekog 
internog gasa, prvenstveno vazduha, čije pri­
sustvo moćno sprečava zastoje, koji se jav 
ljaju onda ako se takva masa drži u apa­
ratu.

Na nacrtu je pokazan aparat za izvođenje 
ovog pronalaska u kome je sl. 1 središnji 
uzdužni presele kroz sud uzet duž jedne rav­
ni, u kojoj leže siskovi, iz kojih izlazi pa­
ra i si. 2 je poprečni presek po liniji 2—2 
iz sl. I.

A pokazuje spoljnji omot suda ili kotla 
(autoklava) koji se u prvom redu pravi od 
čelika i dovoljne je jačine da izdrži priti­
sak kome se podvrgava. A1 je gornja glava 
kotla a A2 je donja glava ili kraj. B je 
oplata od materijala, koji ne reagira, u pr 
vom redu od olova, a C je unutrašnja opla 
ta od nereagirajućeg inertnog i refraktor- 
nog materijala, na pr. od opeka, koje ne na­
padaju kiseline. D je upusni vod, kroz koji 
se rastvor stipse neprekidno tera u kotao 
pod pritiskom, koji je nešto veći od pritiska 
u kotlu. D’ je pumpa za teranje rastvora u 
sudu. E je ispusni vod, koji ide od dna 
kotla a F je ventil za regulisanje otvora, 
kroz koji dolazi tečnost iz suda. G je sud, 
u koji rastvor i talog obrazovan od istog, 
teče iz izlaza autoklava i iz koga izlazi para 
pod regulisanim uslovima, usled čega se br­
zo snižujc temperatura rastvora.

H pokazuje parovod, koji je vezan sa 
izvorom pare, čiji je pritisak veći od pritiska 
u kotlu a Hi, Ho, H8, H4, su bočne cevi 
koje idu od parovoda i koje su celishodno 
savijene u obliku prstena u sisku suda, kao 
što je pokazano kod H>. Od ovih prstenova, 
prema dole idući, načinjeni su odvori, prven­
stveno snabdeveni kratkim siskovima, kao 
što je pokazano kod H° Svaka od ovih cevi 
H\ H2, H”, H4, ima ventil za regulisanje 
pokazan kod J, a ventil za regulaciju pri­
tiska pokazan kod H, predviđen je u vodu za 
parovod. L je ventil na dnu parovoda, pred­
viđen da ispušta vodu ako se kondenzuje u 
parovodu. M je vazdušni kompresor od ko­
jega vodi cev M' u gornji deo suda. Ova 
cev ima ventil M“. N je masa tečnosti u 
sudu a O masa inertnog gasa poglavito vaz­
duha u gornjem delu suda. Sud pokazan 
na nacrtima ima visinu oko 6m, a unutrašnji 
prečnik ima oko 1,2 m.



Pri puštanju aparata u rad ispustu ven­
til F sc zatvori a isto tako se radi i sa parom. 
Sud sc tada napuni tečnošću prvenstveno 
vodom od dna do blizu nivoa ispusta D 
rastvora. Tada se vazdtih tera u gornji deo 
suda dok njegov pritisak ne dostigne vred­
nost od oko 10 do 12,5 kg|cnr para tada 
ide kroz cevi H', H“, H3, H4, dok se tem­
peratura tečnosti ne popne na njenom gor­
njem nivou između 130° C do 170° C. Po­
tom se otvara ventil F i ispusni ventil D" 
za rastvor, pri čemu je ispusni otvor re- 
gulisan tako, da će na pritiscima, koji vla­
daju na unutarnjoj strani suda, nastupiti is­
ticanje iz suda u istoj količini, u kojoj se 
rastvor uteruje u sud više količina konden- 
zovane vode od pare, upotrebljene pri za- 
grevanju rastvora, koji prolazi kroz sud, do 
izvesnog željenog stepena, koji mora biti 
iz praktičnih razloga veći od 1400 C a koji, 
u cilju najboljih rezultata mora hiti održavan 
na 185° do 200°, kako smo to našli. Radeći 
na ovim poslednjim temperaturama, rastvor 
normalne kaliumove stipse taložiće fino u- 
sitnjeni talog bazisne kaliumove stipse, koja 
sadrži približno 80°/o do 85®/o aluminium-ok- 
sida, sadržanog u normalnoj stipsi i oko 
28»/o kalium sulfata iz normalne stipse, dok 
će komponenta sumporne kiseline bazisne 
stipse biti približno 38«/o iste komponente 
normalne stipse. Osnovna tečnost sadržaće 
u rastvoru sumpornu kiselinu i kalium-sulfat 
koji ulazi u sastav taloga bazisne stipse za­
jedno sa zaostalom količinom normalne stip­
se ubačene za vreme reakcije.

Jasno je, da se veće iskorišćavanje ba­
zisne stipse i potpunije uklanjanje alumi- 
nium oksida iz normalne stipse može po­
stići dodavanjem rastvoru kalium sulfata pr­
venstveno u količini jednakoj iz normalne 
stipse.

Napominjemo da se proces po prona­
lasku, može izvesti u svakom sudu, koji je 
otporan prema kiselinama, i da se, i ako 
neprekidan proces ima vrlo dobre strane, 
mnoge koristi mogu imati i od nekontinualne 
prerade rastvora normalne stipse, iz koga 
se taloži bazisna stipsa, a gde se oplata de­
bija od pare visokog pritiska uvedene u 
rastvor, koji se nalazi u sudu podesnom 
za visoke pritiske.

Ističemo, da je u našem neprekidnom 
procesu uvođenje pare u rastvor, koja pro­
lazi kroz sud i to na raznim nivoima jli 
na raznim mestima putanje rastvora, vrlo

korisno to što postoji težnja, da se održi 
potrebna toplota reakcije kroz ćelu dužinu 
suda.

Utvrdili smo u praksi, da je korisno 
u gornjem delu tečnog stuba određivati to­
ploti! od oko 13° a da se upuštanje pare 
reguliše tako, da se postigne temperatura 
od približno 1980 na oko 60 cm ispod nivoa 
tečnog stuba. Pod ovim uslovima talog će 
imati veličinu čestica, takvu da će 99°/o isto­
ga proći kroz rešetku od 300 rupica. Brže 
zagrevanje rastvora daće manje dimenzije 
čestica taloga a postepenije zagrevanje veće 
čestice taloga. Ono što je rečeno o dimen­
zijama i temperaturama odnosi se naročito 
na obradu kaliumove i natriumove stipse, a u 
slučaju amoniumove stipse veličina čestica 
biće veća pod istim uslovima.

Jasno je da ovaj proces zavisi od la­
tentne toplote pare visokog pritiska upotre­
bljene za zagrevanje rastvora stipse. Količina 
para od oko 14 kg/cm." manometarskih, ko­
ja je potrebna, da se nataloži jedan Jrg alu- 
minium oksida iz 80°/o rastvora stipse na po­
četnoj temperaturi od 100° C, iznosi oko 
3,5 kg.

Patentni zahtevi:
1. Postupak za izradu nataložene ba­

zisne stipse iz rastvora normalne stipse, na­
značen time, što se temperatura rastvora 
zatvorenog u sudu za visoki pritisak, brzo 
podiže do iznad 140° time, što se uvodi 
para visokog pritiska u rastvor u količini do­
voljnoj da izazove takvo brzo povišenje tem­
perature.

2. Postupak po zahtevu 1, naznačen ti­
me, što je uvedena količina i temperatura 
pare visokog pritiska takva, da povišava tem­
peraturu rastvora stipse do između 185° 
i 2000.

3. Postupak po zahtevu 1, naznačen time, 
što se rastvor za obradu zagreva do reakci- 
one temperature, na kojoj se obrazuje bazisna 
stipsa i taloži usled toga, što se ubacuje para 
visokog pritiska dok taj rastvor prolazi u 
neprekidnoj struji kroz sud za visoki pritisak.

4. Postupak po zahtevu 1, naznačen 
time, što se pare visokog pritiska uvode u 
tekuću struju rastvora na dva ili više mesta 
duž same tekuće struje.

5. Postupak po zahtevu 3, naznačen
time, što se drži masa inertnog gasa u sudu 
iznad tekuće struje rastvora, a u dodiru sa 
njom. (
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