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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu
bazisne stipse postupkom, u kome se ra-
stvor normalne stipse podvrgava temperatu-
ri iznad 1400 C pri odgovarajuc¢im pritisci-
ma, da bi se¢ obrazovala i natalozila u fino
podeljenom stanju, bazisna stipsa i obrazo-
vao rastvor sumporne kiseline i alkali-ili
amonium-sulfat, koji se izdvaja iz obitne
stipse.

Pod bazisnom stipsom podraznmevamo
hidrisano jedinjenje jednog alkalija i, ili amo-
nium sulfata i bazisnog aluminium sulfata.
lzraz para upotrebljen je u smislu vodene
pare.

Ovaj se postupak korisno izvodi pri
temperaturi od priblizno 2000 C a ne moze
se korisno izvoditi pri temperaturi manjoj od
1400 C. Isto tako je poznato da se tamo,
gde se rastvori za obradu sastoje iz rastvora
normalne stipse, nahode u talogu bazisne
stipse samo oko 800 aluminium-oksida iz
normalne stipse, i da se dodavanjem rastvoru
naknadnog alkalnog sulfata u koli¢ini, jed-
nakoj onoj iz normalne stipse, moze obrazo-
vati obi¢na stipsa, koja sadrzi oko 98¢, alu-
minium oksida, koji se nalazi u rastvoru nor-
malne stipse. Koliko nam je poznato, gore
pomenuti postupak dobijanja bazisne stip-
se ne iskorisc¢uje se za trgovinu, mozda zato
§to se ne moze naci ni jedan koristan trgovac-
ki metod za njeno izvodenje. S obzirom
na visoke pritiske, koji zavise od visoke
temperature, na koju mi Zelimo da podigne-
mo  rastvor, potrebno je, maravno, da sud,
w kome se obraduje rastvor stipse mora biti
sposoban da se odupre takvim pritiscima,

a §to se tice sumporne kiseline izdvojene
pri postupku i sadrzane u osnovnoj tetnosti.
iz koje se talozi bazisna stipsa, potrebno
je da sud bude takav, da ne reagira sa ki-
selinama. Ovo bi u stvari uslovljavalo o-
placivanje celicnog suda sa materijom, koja
ne reagira sa kiselinom u rastvoru, a mi smo
nasli da je najprakti¢nija konstrukcija takvog
suda oplacivanje celiénog spoljnjeg dela o-
lovom. Nasli smo: i 'da se onde gde se spo-
ljasna strana suda greje, jedan deo bazisne
stipse talozi iz rastvora, ima tendenciju da
se hvata za oplatu u obliku vrlo primen-
ljivih ljuski, koje u mnogome kvare sprovod-
ljivost zida suda, tako da se temperatura
olovne oplate moze popeti toliko, da se
moze pribliziti Cak i tacci topljenja. Spro-
vodljivost sastavljenog suda ,ak i pri nor-
malnim uslovima je mala, a sa veéim ot-
porom dobivenim od naslaganih ljuski po-
stala bi jo§ mnogo manja, prirodno je da se
ovi uslovi dopunjuju sa pravim grejanjem ra-
stvora i isto tako uslovljavaju takvo povi-
senje temperature celicnog spoljnjeg omota
suda, tako da postaje opasno.

Cilj ovome pronalasku je u tome da
pruzi jedan metod za brzo zagrevanje ras-
tvora stipse do potrebne temperature radi
brzog i efektivnog taloZzenja bazisne stipse,
da reguliSe zagrevanje rastvora tako, da bi
sc talozenje bazisne stipse izvelo u traze-
noj dimenziji Cestica i najzad da pruzi mo-
gutnost za zagrevanje rastvora stipse, u jed-
nom neprekidnom' postupku usled Cega se
bazisna stipsa: otuda taloz tako, kao da
prolazi w neprekidnoj: struji kroz sud. Jasnije
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govoredi, ovaj se pronalazak sastoji u za-
tvaranju rastvora stipse u jak sud oplacen
materijalom, koji ne reagira i u povisavanju
njegove temperature do Zeljenog stepena u-
vodeéi u sud sa rastvorom pri dovoljnoj
temperaturi i koliéini, paru visokog pritiska,
da bi se temperatura rastvora brzo podigla na
tacku, koja moéno reagira iznad 1400 C.
Nasli smo da je pod takvim uslovima mor
gucéno da se brzo povisi temperatura rastvora
do potrebne ili trazene tacke, usled Cega
se bazisna stipsa talozi iz istog bez tendencije
da se hvata do Stetnog stupnja na zidove
suda, ma da pri nasoj metodi grejanja rastvo-
ra, uvodenjem pare visokog pritiska na-
hvaéene ljuske umerene debljine, ne bi bile
Stetne i ‘'mozda bi Cak bilg i od neke koristi
radi toga, §to bi umanjile stepen toplotne
sprovodljivosti kroz zidove suda i Sto se
regulisanjem toplote rastvora regulisanim do-
vodom pare mogu da kontroliSu do izvesnih
granica dimenzije Cestica taloga. Tako uop-
Ste govoredi, u koliko se postupnije podize
temperatura rastvora u toliko e biti vece di-
menzije Cestica taloga, dok se sa brzim gre-
janjem moze i prakticno proizvoditi bazisna
stipsa u obliku neobicno finih taloga.

Dok se ova pronalazak moze izvoditi
metodom, po kojoj se rastvor za obradu
uvodi i drzi u sudu kao jedan kvantum, pri
¢emu se sud naizmenicno puni i prazni, do-
tle smo mi nali da je od odlucujuce koristi
da se ovaj pronalazak izvodi u sudu nekoliko
puta duzem od njegovog precnika, u koji se
rastvor stipse uvodi na jednom kraju, greje
do potrebnog stupnja za vreme njenog pro-
laza kroz sud, a tada dobivena osnovna tec-
nost, koja sadrzi bazisnu stipsu kao talog
u suspenziji izvodi sa drugog kraja suda.
Pri izvodenju pronalaska na ovaj nacin mno-
go se trazi i u stvari je vrlo vazno da para
treba da dode u dodir sa tekuéim rastvorom
na raznim tackama duzinom suda, pri cemu
se¢ predvidaju naibolje dva ili vise otvora
za paru, kroz koje ulazi tekuca struja na
raznim tackama. Bolje je da se para uvodi u
tekuéun struju prvo na izvesnom rastojanju
od poéetka struje, tako da ¢e se deo struje,
koji je ispred otvora pare, postepeno zagre-
vati obrazujuéi male kristale bazisne stipse, i
koja ée sa poveéanom toplotom struje pri
njenom priblizavanju i prolazu kroz otvor za
paru imati povecanje dimenzije kristala. Ako
bi se¢ trazila mala dimenzija Cestica, onda bi
trebalo da se para uvede blize pocetku glav-
nog toka struje, usled ¢ega ¢e se obrazovati
vise kristala manjih veli¢ina. Upotreba ve-
¢eg broja razmaknutih otvora za paru je
vazna, zato $to je reakcija bazisne stipse en-
dotermiéna a opisanim nacinom potreba vi-
soke temperature se postizava brzo i odr-
zava kroz ceo tok mase rastvora.

Pri radu neprekidnog procesa, koji snio
opisali kao koristan, nasli smo, da ako sc¢
sud, kroz koji prolazi struja rastvora, pot-
puno napuni tim rastvorom, onda mogu na-
stupit! zastoji u neprekidnom toku rastvora,
koii nastaju, u koliko nam je poznato. usled
obrazovanja velikih parnih  mehurica, koji
se ne kondenzuju lako. Poslo nam je za ru-
kom da savladamo ovu teskoéu time, Sto u
gornjem  delu suda, iznad nivoa, stuba ili
struje rastvora, drzimo jednu masu nekog
internog gasa, prvenstveno vazduha, &ije pri-
sustvo mocéno sprecava zastoje, koji se jav-
ljaju onda ako se takva masa drzi u apa-
ratu.

Na nacrtu je pokazan aparat za izvodenje
ovog pronalaska u kome je sl. 1 srediSnji
uzduzni presek kroz sud uzet duz jedne rav-
ni, u kojoj leze siskovi, iz kojih izlazi pa-
ra i sl. 2 je popreéni presek po liniji 2—2
iz st

A pokazuje spoljnji omot suda ili kotla
(autoklava) koji se¢ u prvom redu pravi od
celika i dovoljne je ja¢ine da izdrzi priti-
sak kome se podvrgava. A' je gornja glava
kotla a A? je donja glava ili kraj. B je
oplatz od materijala, koji ne reagira, u pr-
vom redu od olova, a C je unutraSnja opla-
ta od nereagirajueg inertnog i refraktor-
nog materijala, na pr. od opeka, koje ne na-
padaju kiseline. D je upusni vod, kroz koji
se rastvor stipse neprekidno tera u kotao
pod pritiskom, koji je neSto veci od pritiska
u kotlu. D’ je pumpa za teranje rastvora u
sudu. E je ispusni vod, koji ide od dna
kotla a F je ventil za regulisanje otvora,
kroz koji dolazi tecnost iz suda. G je sud,
u koji rastvor i talog obrazovan od istog,
tece iz izlaza autoklava i iz koga jizlazi para
pod regulisanim uslovima, usled ¢ega se br-
70 snizuje temperatura rastvora.

H pokazuje parovod, koji je vezan sa
izvorom pare, Ciji je pritisak vedi od pritiska
u kotlu a . Hy, Hs,« Hi Hi Usuitbocne cevi
koje idu od parovoda i koje su celishodno
savijene u obliku prstena u sisku suda, kao
sto je pokazano kod H3. Od ovih prstenova,
prema dole iduci, nacinjeni su odvori, prven-
stvenc  snabdeveni kratkim siskovima, kao
§to je pokazano kod HY Svaka od ovih cevi
H', Hf, H* HY, ima ventil za regulisanje
pokazan kod J, a ventil za regulaciju pri-
tiska pokazan kod H, predviden je u vodu za
patovod. L je ventil na dnu parovoda, pred-
viden da ispusta vodu ako se kondenzuje u
parovodu. M je vazdusni kompresor od ko-
jega vodi cev M' u gornji deo suda. Ova
cev ima ventil M® N je masa tefnosti u
sudu a O masa inertnog gasa poglavito vaz-
duba u gornjem delu suda. Sud pokazan
na nacrtima ima visinu oko 6m, a unutrasnji
precnik ima oko 1,2 m,



Pri pustanju aparata u rad ispusni ven-
til F se zatvori a isto tako se radi i sa parom,
Sud se tada napuni tetno§¢u prvenstveno
vodom od dna do blizu nivoa ispusta D
rastvora. Tada se vazduh tera u gornji deo
suda dok njegov pritisak ne dostigne vred-
nost od oko 10 do 12,5 Kkglcm® para tada
ide kroz cevi H', H®, H*, H', dok se tem-
peratura tecnosti ne popne na njenom gor-
njem nivou izmedu 1300 C do 1700 C. Po-
tom se otvara ventil F i ispusni ventil D?
za rastvor, pri ¢emu je ispusni otvor re-
gulisan tako, da ¢e na pritiscima, koji vla-
daju na unutarnjoj strani suda, nastupiti is-
ticanje iz suda u istoj kolic¢ini, u kojoj se
rastvor uteruje u sud viSe koli¢ina konden-
zovane vode od pare, upotrebljene pri za-
grevanju rastvora, koji prolazi kroz sud, do
izvesnog zeljenog stepena, koji mora biti
iz praktitnih razloga veéi od 1400 C a koji,
u cilju najboljih rezultata mora biti odrzavan
na 1850 do 2000, kako smo to na$li. Radedi
na ovim poslednjim temperaturama, rastvor
normalne kaliumove stipse talozice fino u-
sitnjeni talog bazisne kaliumove stipse, koja
sadrz1 priblizno 80% do 85% aluminium-ok-
sida, sadrzanog u normalnoj stipsi i oko
289 kalium sulfata iz normalne stipse, dok
¢e komponenta sumporne Kkiseline bazisne
stipse biti priblizno 38¢, iste komponente
normalne stipse. Osnovna te¢nost sadrzace
u rastvoru sumpornu kiselinu i kalium-sulfat
koji ulazi u sastav taloga bazisne stipse za-
jedno sa zaostalom koli¢inom normalne stip-
se ubacene za vreme reakcije.

Jasno je, da se vece iskoriS¢avanje ba-
zisne stipse i potpunije uklanjanje alumi-
nium oksida iz normalne stipse moze po-
sti¢i dodavanjem rastvoru kalium-sulfata pr-
venstveno u koli¢ini jednakoj iz normalne
stipse.

Napominjemo da se proces po prona-
lasku, moze izvesti u svakom sudu, koji je
otporan prema kiselinama, i da se, i ako
neprekidan proces ima vrlo dobre strane,
mnoge koristi mogu imati i od nekontinualne
prerade rastvora normalne stipse, iz koga
se talozi bazisna stipsa, a gde se oplata do-
bija od pare visokog pritiska uvedene u
rastvor, koji se nalazi u sudu podesnom
za visoke pritiske.

Istitemo, da je u nasem neprekidnom
procest uvodenje pare u rastvor, koja pro-
lazi kroz sud i to na raznim nivoima jli
na raznim mestima putanje rastvora, vrlo

korisno fo S§to postoji teznja, da se odr#
potrebna toplota reakcije kroz celu duzinu
suda.

Utvrdili smo u praksi, da je korisno
u gornjem delu te¢nog stuba odredivati to-
plotu od oko 130 a da se upuStanje pare
reguliSe tako, da se postigne temperatura
od priblizno 1980 na oko 60 cm ispod nivoa
tecnog stuba. Pod ovim uslovima talog ce
imati veli¢inu Cestica, takvu da ¢ée 999, isto-
ga pro¢i kroz reSetku od 300 rupica. Brze
zagrevanje rastvora dace manje dimenzije
Cestica taloga a postepenije zagrevanje vece
Cestice taloga. Ono §to je reteno o dimen-
zijama i temperaturama odnosi se narotito
na obradu kaliumove i natriumove stipse, a u
slucaju amoniumove stipse velitina Cestica
bi¢e veca pod istim uslovima.

Jasno je da ovaj proces zavisi od la-
tentne toplote pare visokog pritiska upotre-
bljene za zagrevanje rastvora stipse. Koli¢ina
para od oko 14 kg/cm” manometarskih, ko-
ja je potrebna, da se nataloZi jedan kg alu-
minium-oksida iz 809 rastvora stipse na po-
Cetnoj temperaturi od 1000 C, iznosi oko
3oRkD

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu nataloZene ba-
zisne stipse iz rastvora normalne stipse, na-
znacen time, S§to se temperatura rastvora
zatvorenog u sudu za visoki pritisak, brzo
podize do iznad 1400 time, §to se uvodi
para visokog pritiska u rastvor u koli¢ini do-
voljnoj da izazove takvo brzo poviSenje tem-
perature.

2. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, $to je uvedena koli¢ina i temperatura
pare visokog pritiska takva, da poviSava tem-
peraturu rastvora stipse do izmedu 1850
i 2000,

3. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
§to se rastvor za obradu zagreva do reakci-
one temperature, na kojoj se obrazuje bazisna
stipsa i taloZi usled toga, $to se ubacuje para
visokog pritiska dok taj rastvor prolazi u
neprekidnoj struji kroz sud za visoki pritisak.

4. Postupak po zahteva 1, naznalen
time, Sto se pare visokog pritiska uvode u
tekucn struju rastvora na dva ili viSe mesta
duz same tekuée struje.

5. Postupak po zahtevu 3, naznalen
time, §to se drzi masa inertnog gasa u sudu
iznad tekuce struje rastvora, a u dodiru sa
njom.
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