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PATENTNI

INDUSTRISKE SVOJINE

1 lzdan | oktobra 1933,

PIS BR. 10387

W. T. Henley’s Telegraph Works Company Limited, London, Engleska_

Pobolj$anja na spojevima izmedju relativno pokretnih Elanova, koji su (spojevi) podeSeni za
otpor plastickim metalima pod pritiskom.

Prijava od 23 februara 1933.

Vazi od 1 maja 1933.

Trazeno pravo prvenstva od 11 marta 1932 (Engleska).

Ovaj se pronalazak odnosi na spojeve
izmedu dva relativno Bokretna ¢lana, kcjt
u celini ili deimiéno obrazuju jedan zid ko-
more, kroz koju se proteruje metal u viso-
ko-viskoznom ili plasticnom stanju. Metal
u okolini spoja nalazi se ¢esto pod visokim
pritiskom i, kada je ovo tako, ose¢a se ve:
lika teskocéa da se radni spoj ufini otpor-
nim protivu takvih visokih pritisaka 1 spre
¢i propustanje metala kroz isti.

Cilj je ovome pronalasku, da pruzi jedan
spoi kod koga je ova teSkocda efektivno sa-
vladana i po pronalasku predvidena su
sretstya u komori za skretanje glaynog to-
ka metala, koji se proferuje iz spojenog zi-
da komore u blizini spoja. Na osnovu toga
ivica spoja, koji lezi u komori zasti¢ena je
od glavnog toka mase i pritisak na istu je
znatno umanjen. Sretstyo za skretanje mo-
ze biti ivica zida, koji upada u komoru i le
Zi blizu ivice spoja. Ovaj obod zida nadi-
njen je na unufrasnjoj povrsini (ili pomo-
¢u iste) jednog od dva relativno pokretna
¢lana sa kojim metal prvo dolazi u dodir
(u sedecem pominjaéemo ga kao prvi &lan).
Jasno je, da se zastitno dejstvo sretstva za
skretanje dobija sa malim tokom, posto je
metal u vrlo viskoznom stanju.

Bolje je da se povrSina spoja pruza sa
svoje unutarnje ivice u zadnjem pravcu re-
lativno prema glavnem praveu toka meta-
la kroz komoru ¢iji obim moZe biti razlicit.
Komora moZe biti cevastog oblika, kruz-
nog ili drugog popretnog preseka i oba
relativno pokretna ¢lana mogu u celosti
obrazovati kruzni ili drugi poprecni presek

zida kao Sto je u sluéaju komore obrazova-
ne od dva ¢lana, ili pak delimi¢no, obrazo-
van kruzni ili drugi presek zida, kao $to je
slucaj kod komore nacinjene od vie od dva
¢lana. Ako je komora kruZznog popreénog
prescka onda relativno kretanje moZze biti
cbrnuto. Ako je komora cilindri¢na, priz-
matiéna ili kog drugog podesnog oblika,
cnda relativno kretanje 1zmedu sastavnih
¢lanova moze biti pravolinijski paralelno sa
glaynim pravcem toka metala. Ako je istu
pravac kao i teka, onda mora kretanje biti
relativno sporo, da bi se spredilo stvaranie
kovitlanja. Kretanje ove vrste moZe nastu-
piti u ekspanzionom spoju postayljenom u
zidu jedne duge komore, Bilo da je kreta-
nije obrtno ili pravolinijsko jedan od ¢lano-
va. chi¢no prvi, moZe se nadiniti sa jakom
(muf), koja upada u odgovarajuéi deo dru-
gog c¢lana kao Sto je pokazano u sl. 1 prl-
lozenog nacrta. U ovom primeru konstruk-
cije zadnji zid 1 cilindriénog ¢lana 2 sa ja-
kom obrazuje potrebni stit, Spoina povrSi-
na 3 izmedu ¢lana 2 i ¢lana 4 cilindriéna je
i ide pozadi relativno prema glavnom prav-
cu tcka metala, koji je u pravcu strelice.

U slutajevima gde je komora prstenastog
oblika, relativno pokretni &lanovi mogu za-
jedno obrazovati bilo jedan spoljni zid ko-
more, u kome je sucaju, kao Sto je ranije
reteno, bolje nadiniti prvi &lan sa jakom 1li
unutrasnji zid komore. U poslednjem slu-
¢aju bolje je predvideti drugi ¢lan sa jakom
koja je podesena sa odgovarajuéim Krajem
u prvom ¢&lanu.

Din. 20.



Pranalazak se moZe narocito primeniti
ali ne i isklju¢ivo na aparate za istiskiva-
nje metala u kojima obrtna zavrtanjska gu-
raju¢a naprava tera napred metal u komo-
ru za istiskivanje Kroz matricu ili izmedu
unutarnje matrice i spoljne. Ked takve ma-
Sine metal se dovedi u rastopljenom stanju
jednoj od gurajuéih naprava i ondase pod-
vrgava hladenju, tako da on dobija dovolj-
nu ¢vrstocu za mehanicku saradnju sa loza-
ma potiskivaca. U stvari tamo se neprekid
no lije u ili na lozi jedan cilindar ili cev,
koja ima odgovarajucu lozu i ovo se telo
tera napred neprekidnim okretanjem gura-
juce naprave usled cega nastaje neprekid-
no codvodenje metala u plasii¢nom stanju
u komoru za istiskivanje i istiskivanje me-
tala pritiskom koji vrsj slede¢i metal.

Nacin primene pronalaska na jedan oblik
masine za istiskivanje bic¢e opisan kao pri-
mer uz slike 2—5 priloZzenog nacrta, koji
pokazuje delimiéne uzduzne poprecéne pre-
seke te masine kao i razne cblike izvode-
nja, po pronalasku, radnog spoja izmedu
obrinog dela guraju¢e naprave i utvrdenog
dela komore za istiskivanje.

Masina je natinjena iz jedne prstenaste
komore 5 u ¢iji jedan kraj (nije pokazan)
rastapljen metal dolazi usled teZe i sa dru-
gog kraja 6 metal se istiskuje. Zadnji kraj
i prednji 7 komore utvrdeni su a srednjt
deo obrazovan je obrtnim delom 8 guraju-
¢e naprave, koja ¢ini radne spojeve sa ne-
kretnim delovima komore. Neobrtno sre-
disno jezgro 9 je utvrdeno i ono se pruZa
kroz celu duzinu kemore i nosi unutarnju
matricu 10 na kraju za istiskivanje. Spoljna
matrica 11, koja lezi u zadnjem zidu 7 ko-
more utvrdena navrtkom 12, kooperiSe sa
unutarnjom matricom radi dobijanja prste-
nastog prostora 13 podesnog oblika i di-
menzije za prolaz istisnutog metala. Da bi
se unutrasnja matrica drzala pravilno cen-
trirana nju nosi leziste 14 pomocu tri ra-
dijalna komada, koji nisu pokazani na na-
crtu, ali koji se pruZaju od prstenastog u-
vlaénog dela 15, koji ¢ini jedan deo zida
komore. Deo komornog zida izmedu ovog
dela 15 i spoljne matrice 11 obrazovan je
isto tako od uturajueg dela 16. U blizini
radnog spoja, izmedu sredi$nog dela 8, ko-
ji odgovara prvom od relativino potrebnih
tlanova, i utvrdenog dela, koji obrazuje
kraj komore za istiskivanje i Koji odgova-
ra drugom od ova dva ¢lana, metal je vrlo
viskozan. Tok je izolovan jedino usled vi-
sokog pritiska na metal. Pritisak moZe biti
od oko 70 kgfcm?®, a u nekim slucajevima
moZe biti manji i visi, Sto zavisi od kon-
strukcije madine, temperature istiskivanja
i vrste metala ili legure koja se istiskuje.

Nadeno je, da je, ako unutarnja povrSina
prednjeg ¢lana 8 nacinjena lezi u istoj rav-
ni sa povrSinom komore 6, teSko postil
dobar spoj izmedu relativno pokretnih de-
lova. Primenom ovog pronalaska na ovaj
spoj, prednji deo obrinog dela 8 gurajuce
naprave obi¢no se pravi kao jaka 17 Kon-
centri¢éna sa osom obrtanja ¢lana 8. Sused-
ni zadnji zid 18 dela 7 je onda udubljen| za
prijem spolja izlozane glavéine 19 u kojoj
lezi obrtno jaka 17. Razne izmene u tac-
nom ocbliku jake i poloZaju jednog spoja
mogu se praviti, i sl. 2—5 zakljutno svaka
kao primer nesto razli¢iti oblik izvodenja.
U svima primerima se vidi da je unutarnji
pretnik unutarnjeg kraja jake manji nego
nekretnog dela komore, t. j. prstenastog
dela 15,

U sl. 2 vidi se da je u pokazanom obliku
izvodenja spoljna povrSina jake 17 cilin-
dri¢na, dok je unutarnja koni¢na, da bi se
dobio ulaz zadovoljavajuceg oblika u ko-
moru 6. Kraj jake 17 je put a povrsina iste
pravi ugao od 90° 'sa nekretnim zidom ko-
more. lvica izmedu ove zadnje povrsine i
unutarnje povrsine jake zaokrugliena je
kao kod 20. Kraj jake na taj nalin Stiti
unutarnju ivicu radnog zgloba od glavnog
toka metala uteranog u odeljenje 6 orga-
nom 8. Jasno je da povrsina spoja posto
je cilindritna i koncentritna sa osom masi-
ne, ide od zaStitene unutarnje povrsine u
pravecu unazad i to relativio u praveu glav-
nog toka metala. Da bi spoj bio elastifan
jaka 17 je kod 21 natinjena kao grlo. Ovo
omoguéuje da se prednji kraj jake lakSe
deformiSe elastitno poed uticajem pritiska
clova izmedu jake i ¢lana 9 i prema tome
pomaze odrzanju dobrog spoja.

U primeru radnog spoja iz sl. 3 spoj koji
je cilindrian i koncentri¢an sa osom masi-
ne leZi nesto vise udaljen od glavnog toka
metala. Unutarnja ivica 23 radnog spoja
nalazi se pozadi od prednje ivice 21 jake
17, $to se postize otsecanjem delova povr:
Sine spoja na prednjim krajevima glavéine
i jake da bi se natinilo prstenasto udublje-
nje 22. U ovom sludaju prednja ivica jake
je zaokrugliena iznutra i spolja kao Sto je
pokazano kod 21.

U speju pokazanom u sl. 4 spoj je opet
posuvracen relativno prema zaokrugljenom
kraju 24 jake ali uovom slucaju prstenasto
udubljenje 25 je potpuno obrazovano time
#to prednji deo jake ima smanjeni preﬁnjlc.
Istovremeno ¢lan 19 je udublien na svojoj
zadnjoj strani, pri ¢emu cilindri¢an zid 26
unubljenja obrazuje povrSinu radnog spo-
ja. Usled toga unutarnja ivica spoja 26 od-
vojena je od prstenastog udubljenja 25 do-
punskim spojem 27 i jo§ viSe je udaljena od
glavnog toka metala.



Radni spoj po sl. 5 je vrlo slican sa onim
iz sl. 2 u tome 3to ulaz u spoj lez u istoj
ravni sa zaokrugljenim krajem 28 jake 17,
koja ga i stiti, ali se razlikuje u tome Sto
je spoljna povriina 29 jake koni¢na i noSe-
na od odgovarajuée nadinjene povrSine 30
glavéine 19. Da bi smanjili trenje zadnji deo
unutarnje koniéne povrSine na ¢lanu 19 ot-
secen je kao kod 31.

Kod drugih maSina za istiskivanje ove
vrste spoljni ¢lan gurajucée naprave moze
biti nekretan i unutarnji ¢lan se moZe obr-
tati ili pak oba ova ¢lana se mogu obrtati,
pri ¢emu je obrtanje u suprotnom smislu.
U svakom od ovih slucaja jezgro moZze biti
Suplje kao u sl. 2—5, radi prolaza elektric-
nog kabla, ako se masina upotrebljuje za
oblaganije kablova. U ovim slucajevima gde
se sredisno jezgro obrée i Suplje je i gde
treba da bude drZzana na svom prednjem
delu, nosa¢ moZe biti nekretna stalna unu-
tarnja matrica, pri ¢emu zadnji kraj iste
obrazuje radni spoj sa Supljim jezgrom (sr-
cem). Ivica spoja u komori bi¢e obi¢no pod
punim pritiskom ali njegova spoljna ivica
u blizini kabla neée biti takva. Pronalazak
se korisno moze primeniti na takav spoj da
bi se smanjila ova razlika pritiska i stvar-
no se moze primeniti za sve radne spojeve
gde je samo jedna ivica spoja izloZena pri
tisku tekuéeg plastiénog metala.

Patentni zahtevi:

1. Komora kroz Koju se pod radnim u-
slovima gura metal u visoko viskoznom
stanju i ¢iji je jedan zid nadinjen potpuno
ili deliméno od dva relativho pokretna ¢&la-
na, naznacena time, sto je predviden raspo-
red za skretanje, sa unutrasnjih ivica spo-
ja izmedu relativno pokretnih ¢lanova,
glavnog toka metala koji se tera kroz ko-
moru,

2. Komora po zahtevu 1, naznacena ti-
me, Sto je raspored za skretanje glavnog
toka metala jedna ivica, koja upada u ko-
mort i lezi blizu spoja izmedu relativno po-
kretnih ¢lanova, i koja je obrazovana unu-
tarnjom povrsinom ili na njoj jednog od
dva relativho pokretnih &lanova sa koijm
metal prvo dolazi u dodir pri svom prola-
zu kroz komoru,

3. Komora po zahtevu 1 ili 2, naznacena
time, Sto se povrSina zgloba izmedu relativ-
no pokretnih ¢lanova pruza od njegove
unutarnje ivice u praveu u nazad relativoe
prema glavnom toku metala kroz komoru.

4. Komora po zahtevu 2, naznacena time,
to jedan od relativno pokretnih delova sa
kojim metal prvo dolazi u dodir obrazuje
obrtan deo gurajuée naprave i nadinjen je
sa jakom, koja upada u odgovarajuée naci-
njeni deo drugog &lana, koji je utvrden, i
$to je unutarnji preénik jake manji od
prec¢nika nekretanog zida komore, koja je
odmah uz stréeéi kraj jake.
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