KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVYA ZA ZASTITU

Klasa 31 (2)

INDUSTRISKE SYOJINE

lzdan | juna 1933,

PATENTNI SPIS BR. 10095

Projahn Heinrich, Gelesenkirchen, NemacRka.
Postupak za livenje 3upljih tela iz centrifugalnog liva sa debelim zidovima.

Prijava od 8 oktobra 1931.

VaZi cd 1 novembra 1932.

TraZeno pravo prvenstva od 25 oktobra 1930 (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na postupak za li-
venje Supljih tela iz centrifugalnog liva sa
debelim zidovima i nag tako proizvedena
Suplja teia iz centrifugalnog liva sa debe-
lim zidovima.

Prilikom livenja $upljih tela iz centrifu-
galnog tiva sa debelim zidovima smatralo
se do sada kao potrebno, da se na nehla-
denu formu prska sa nekoliko mlazeva li-
va uz istovremeno relativno gibanje ova-
mo-onamo mlazeva liva i forme, u poduz-
noj osovini iste. Ali ovaj postupak nema
dovolino dejstva, pa se ne moZe vrsiti sa
uobicajenim ma$inama za centifugalno li-
venje,

Suprotno tome, sa uobifajenim masina-
ma za centrifugalno livenje moZe se pre-
ma pronatasku na skroz ekonomican nadin
dobitj produkt sa debelim zidovima, naj-
boljeg kvaliteta, ako se jedan mlaz liva vodi
ovamo-onamo, po prilici duz cele forme i
ako se brzing pomeranja i koli¢ina metala
tako cdmeri, da mlaz liva dospeva uvek na
podlogu, Kkoja se jo§ nalazi u te¢nom sta-
nju. Pri tome se metal moze dovoditi sa
obe strane forme i u njoj se sjedinjavati.

Pogodnim stalnim menjanjem brzine po-
meranja mogu se lako proizvesti i konitni
komadi liva sa jednakomernom debijinom
zidova, pri ¢emu se ti komadi mogu lako
izvuéi iz forme i sa njima se moZe lako
rukovati,

Postupak po ovom pronalasku moZe se
izvesti sa uobifajenim maSinama za centri-

fugalno iivenje sistema Briede. Pri tome
trebg samo voditi raduna o brzini, da se
prvo uliveni sloj ne bi vel stinuo kad na
njega dospe sledeéj sloj. | Da bi se mogio
raditi sa ve/ikom brzinom, preporuta se
ne livati pri svakem pomeranju Zljeba, ne-
go primerice pri neparnim pomeranjima
Zijeba tako da se parna pomeranja Zljeba
ostavljaju da projaze na prazno., Pri tome
se neparna pomeranja Zzljeba prelaze sa
znatno veéom brzinom, da bi se prvo uli-
venj sloj, Cije je stinjavanje najviSe napre-
dovalo, dosegao Sto pre.

Na nacrtu je Sematski pokazan jedan u-
redaj pomoéu kog se nag primer moZe iz-
vesti postupak prema lovom pronalasku.

SI. 1 pokazuje oblik izvodenija, kod kog
se metai’ dovodi sa jednog kraja forme.
Kokila 1, obrée se na koturima 10, pa je
sa svake strane zatvorena probusSenim ko-
turom 2, &iji otvor ne sme biti manjj nego
}i 8to po prilici iznosi debljina Suplieg tela,
koje se lije. Prilikom prvog radnog po-
meranja Zljeba 3 lije se, s desna na levo,
prvi stoj 5. Posle toga vraca se Zljeb u
praznom hodu i $to je moguée brZe pono-
vo Ng levu stranu, pa se na prethodni sloj
5 lije daljnji sloj 6, na taj nacdin, §to se
miaz liva 4, pomeranjem Zljeba 3 na desno
pusta na joS tetan sloj 5. Daljnji slojevi
liju se na isti nadin. U mesto da se pome-
ra Zljeb 3 ocvamo-onamo, moZe se ovamo-
onamo pomerati i kokifa 1, pri Cemmu se
Zljeb 3 moze fiksno postaviti,
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Si. 2 | 3 pokazuju oblik izvodenja, kod
kog se metal dovodi sa obe strane forme,
pa se u formi spaja. Sl. 2 pokazuje cdlo-
kupni uredaj, a sl. 3 levi kraj Kokile i to u
povecanoj srazmeri, Kokila je i ovde ozna-
&ena ‘'sa 1. 2 oznafavaju zatvaracki kotur,
a sa 3 su obeleZena oba Zljeba za fivenje.
Sa 4 je obeleZen iz Zljeba tekuéi mlaz liva.
5 oznalava denji, a 6 gornji sloj metala.

U uredajima za iivenje, pokazane vrste,
mogu se u koniénim kokilama livati ko-
nic¢ni izliveni izlivei sa jednakomerno de-
belim zidovimaito prostim menjanjem br-
zine pomeranja, na taj nadin, §to se brzi-
na pomeranja Zijeba tako usporava, odgo-
varajuéi povecanju pretnika Kkoni¢ne koki-
le, da se za svaku prstenastu zonu kokile
(koje su zcne postavjene redom, jedna za
drugom) odgovarajuéji povelanju pretnika
kokile, povecavaju koliine doticuéeg me-
tala i te kolitine doticuéeg metala tako se
menjaju, da se obrazuje koni¢ni izlivak sa
jednakomerno debelim zidovima.

Ako se pri kraju postupka livenja poka-
#u na Ceonim povr$inama pojedini slojevi

liva, t. j. ako se na Ceonim povr§inama pri-
mecuju pojedini slojevi, jer se na tim po-
vr§inama, a u vezi sa probuSenim koturi-
ma 2 javijaju do izvesnog stepena kompo-
nente hladenja, to se ovi Krajevi mogu u-
kloniti pre daljnjeg preradivanja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za livenje Supljih telg iz
centrifugaincg [iva sa debelim zidovima, u
viSe slojeva cpetovnim medusobnim pome-
ranjem forme § naprave za livenje, nazna-
Cen time, Sto se jedan mlaz liva vodi po
prilici po celoj duZini sorme ovamo-onamo
sa takvom brzinom i u takvoj koli¢ini, da
on uvek dospeva na jo§ teénu podiogu
metala. .

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, $to se metal dovodi sa obe strane
forme i u njoj se sjedinjava.

3. Postupak prema zahtevu 1 i 2, nazna-
Zen time, 3to se pogodnim menjanjem br-
zine pomeranja proizvedu koni¢ni komadi
sa jednakemernom debljinom zidova.
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