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Ve¢ je predlagano da se elektriéna cev
praZnjenja koja sadrZi metalnu paru, na-
roCito pare od metala koji tesko isparuju
kao od natriuma, kaliuma, rubidiuma, fali-
uma, cinka obloZi dvozidnom ¢aurom pa
da se u prostoru izmedju zidova te Gaure
proizvede vakuum. Ova dvozidna ¢&aura
smanjuje odlaZenje toplote iz cevi praZnje-
nja tako da ova pri radu postizava viSu
temperaturu. Ovime dobije metalna para
koja se nalazi u cevi vi§i pritisak, $to je
od velikog uticaja na stepen dejstva zra-
Cenja svetlosti od cevi praZnjenja u kojoj
je primenjena takva Caura. Vazduh koji se
nalazi izmedju cevi praznjenja i dvozidne
Caure vrdi izjednacenje temperature na zi-
dovima cevi, tako da se spre¢ava postanak
lokalnih mesta u zidovima cevi koji bi bi-
li suviSe pregrejani, a to ima takodje po-
voljan uticaj na stepen dejstvaina trajanje
cevi. Jasno je da vakuum u prostoru izmedu
zidova Caure ne mora da bude uvek viso-
ki vakuum. | kad taj prostor sadrZi vazduh
ili neki gas pod izvesnim niskim pritiskom po-
stie se ve¢ neko dejstvo izolovanja toplote.

Ovaj pronalazak ima tu svrhu da takve
cevi praznjenja usavrsi tako da se jo§ vi-
Se smanji odlazenje toplote i da se osim
toga cevi uéine jo§ sposobnije za rad na-
1zmeni¢nom strujom i za intenzivno osve-
tlienje pomo¢u uobiajenih napona mreze
na pr. 220 ili 110 volti.

Prema ovom pronalasku se takva cev
Praznjenja, koja ima duguljast oblik i pozi-
tivno stubno prainjenje, presavija tako u

proizvoljan broj uporednih krakova da je
povrsina koja izdaje toplotu manje nego
kod cevi duguljastog oblika. Kad se pos-
matra nacin na koji odlazi t.plota iz cevi
onda se primecuje da ta toplota u glavnom
prelazi sprovodjenjem i konvekcijom na
unutradnji zid dvozidne ¢aure. Odavde pre-
lazi toplota u glavnom zraenjem na spo-
ljadnji zid obloge i u okolinu Ako se sad
cev prainjenja presavije tako da je ovaj
unutrasnji zid Caure, koji zraci toplotu, maniji
nego kod duguljaste cevi, onda se jako
smanjuje odlaZenje toplote iz cevi tako da
postaje manja koli¢ina energije koju mora
da primi cev dabi se odrzavala na potreb-
noj temperaturi, Ako se zamisle na pr. dve
cevi podjednake duZine od kojih je jedna
u ispruZenom obliku smesiena u nekoj ca-
uri, a druga prvo presavijena u etiri upo-
redna dela pa onda smeStena u Gauru, pa
kako duZina Caure u drugom sluéaju iznosi
samo oko jedne d{etvrtine duZine caure u
prvom slucaju, onda je jasno da povrsina
koja zra¢i toplotu moZe u ovom drugom
slu¢aju da bude znatno manja nego pri
upotrebi duguljaste cevi. Na savijanje cevi
i medjusobno rasporedjenje tako nastalih
uporednih krakova treba takodje da se
obrati painja. Ako bi se cev presavila tako
da razni delovi cevi leZe medjusobno raz-
maknuti onda bi se, zbog jakog uvelicavanja
pre¢nika Caure i pored smanjivanja duZine
Caure, mogla uveli¢ati povrdina koja zraci
toplotu. Zbog toga moraju razni delovi
presavijene cevi da leze dovoljno blizu
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jedan do drugog. Osim toga mora da bude
dovoljno mali razmak izmedju cevii Caure
posto bi suviSe veliki taj razmak prouzro-
kovao jako uvelicavanje precnika caure pa
prema lome i povrdine koja zradi toplotu.

Ovi uslovi koje moraju da ispune cev
praZnjenja i ¢aura mogu se lako definisati
kad se uvede pojam ,faktor punjenja“. U
tu svrhu treba da se zamisli poletni presek
izveden kroz cev i Cauru upravno na osu
cevi. U povrsini popre¢nog preseka moize
se sad odrediti povrSina ograni¢ena unn-
trasnjim zidom cCaure ai ukupna povrs na
popreénih presaka raznih delova cevi. Pod
faktorom punjenja treba u nastavku da se
podrazumeva odnos izmedju ove ukupne
povrSine poprec¢nih preseka cevi ipovrSine
ogranitene unutradnjim zidom caure.

Napred navedeni uslovi, da delovi cevi
moraju da leZe dovoljno blizu jedan do
drugog i da :iazmak izmedju cCaure i cevi
praznjenja mora da bude dovoljno mali,
znafe da faktor punjenja mora da ima do-
voljno veliku vrednost Opitima i proracu-
nima je utvrdjeno da, radi postizanja znat-
nog smanjivanja odlaZenia toplote, mora
ovaj fakior punjenja da bude veéi od 7’
gde n oznaCava broj delova od kojih se
sastoii cev praznjenja odn. koliko je puta
presavijena duguljasta cev, pri ¢emu ne
moraju svi krakovi da budu medjusobno
vezani,

Napred pomenuta izlaganja nastaju i on-
da kad vakuumski prostor nije obrazovan
u odvojenoj dvozidnoj ¢auri nego i u jed-
nozidnoj ¢auri koja obuhvata cev praznje-
nja i u kojoj postoji vakuum u prostoru
izmedju cevi praZnjenja i te ¢aure. Odla-
Zenje toplote iz cevi praZnjenja u okolinu
nastaje ovde u glavnom zralenje toplote
od zida cevi praznjenja do Caure. Kod du-
guljaste cevi praZnjenja nastaje zrace-
nje toplote kroz ceo zid cevi, medjutim
kod presavijene cevi moZe se povrSina zra-
¢enja praktiéno smatrati da je jednaka sa
imaginarnom povrsinom kojz obuhvata pre-
savijenu cev praZnjenja. Zbog toga treba
pri odredjivanju faktora punjenja da se uz-
me u obzir i ova obvojna povrsina.

Dobija se prakti¢an i jednostavan oblik
izvodjenja kad se cev praZnjenja savija tako
da se sastoji od tri ili viSe uporednih de-
lova. U ovom se slu¢aju ¢auri moze dati
kruZni popreéni oblik na pr oblik elipse, radi
odrZavanja dovoljno velikog faktora punjenja
Radi povecanja faktora punjenja moze da
bude preimuéstveno da se popreénom pre-
seku ¢aure da oblik koji odstupa od kruga
da bi se na taj nain mogli razni delovi
cevi praznjenja rasporediti u $to manjem
medjusobnom rasmaku.

U nekim slu¢ajevima ce se presavijanjem

cevi praZnjenja neSto povisiti napon za pa-
lienje. Ova nezgoda se moZe, ako je to
potrebno, ukloniti time, $to ée se cev shod-
no na savijenim delovima snabdeti jednom
ili ve¢im brojem pomoénih elektroda. Ove
pomocne elektrode mogu eventualno da
budu postavljene na spoljasnjoj strani zida
cevi. Moguce je takodje da se cev razdeli
u dva ili viSe dela. Tako se na pr. cev koja
se sastoji od cetiri uporednih delova mozZe
sastaviti od dveju pojedinaénih cévi oblika
U, pri ¢emu postoji moguénost da se de-
lovi cevi snabdenu raznim punjenjima i da
se na taj nacin zraéi svetlost koja se sa-
stoji od meSavine svetlosunih zrakova raz-
licite boje.

Ovaj je pronalazak nerocito vaZan kod
cevi praZznjenja koje rade naizmenicno st-
rujom, jer kod ovih cevi nastaje jedanput
ili dvaput u svakoj periodi naizmeniéne
struje paljenje praZznjenja. Utvrdjeno je da
pri svakom paljenju nastaje praZnjenje ko-
je je uvezi sa zralenjem svetlosti na ka-
tod: pa se rasprostiruje kroz cev do anode.
Kad je cev konstruisana tako da u svakoj
poluperiodi naizmeniéne struje moze da
tec¢e struja kroz cev, onda je prainjenje
dvaput u svakoj periodi za krako vreme
prekinuto pa se ne zradi nikakva svetlost.
Vr'o je vazno da razmak vremena u kom
cev ne zraci svetlost u€ini po mogucstvi
Sto kra¢i kako bi emitovana svetlost Sto
manje treperila, U tu je svthu vaino da
se pri svakom paljenju izvr$i po moguc-
stvu Sto vecom Drzinom rasprostiranje
prainjenja od katode do anode. Pri ras-
prostiranju praZnjenja mogu resonantni
zraci, koji izlaze iz onog dela cevi u kom
ve¢ nastaje praZznjenje, da nadraZe mole
kile u drugim delovima cevi. Kad se za-
misli prava cev poloZena vodoravno u ko-
joj se rasprostire praZnjenje s leva u des-
no, pa kad je prainjenje doprlo do polo-
vine cevi, onda zraci koje emituje levi,deo
potpomaZu nadraZenje molekila u desnoj
polovini cevi. Ali jasno je da u ovakvoj
pravoj cevi moZe samo mali deo zrakova
proizvedenih u levoj polovini cevi u kojoj
ve¢ nastaje praznjenje, da naidje na ostali
deo cevi. Ova moguénost nailaZenja je
znatno veca kad se cev izpresavija prema
ovom pronalasku, posto u ovom slucaju
zraci proizvedeni u jednom delu cevi mo-
gu da uticu u mnogo vecoj meri na os-
tale uporedne delove cevi. Zbog toga se
skra¢uje razmak vremena u kom cev iz-
medju dve periode ne izdaje svetlost a
time se smanjuje treperenje.

Cev prema ovom pronalasku ima jos
i to preimucstvo Sto joj je oblik vrlo sku-
Cen a zbog toga nastaje moguénost da se
cevi smeste u armaturama uobicajnog



-oblika i dimenzija. 1 pored skugenog ob-
lika moZe se izvesti vrlo dugacka putanja
praznjenja tako da se radni napon moZe
produZenjem putanje praZnjenja dovesti po
moguétvu blizu naponu mreZe a time se
omogucuje upotreba male predukljucene
impedance a to opet donosi sobom po-
boljSanje stepena dejstva.

Pod parama metala koji te3ko isparuje
podrazumevaju se ovde metalne pare &iji
pritisak pri 200°C iznosi manje od 1 mm.

Ovaj pronalazak je objasnjen podrob-
nije uz crteZ na kom je radi primera pret-
stavljeno nekoliko oblika izvodjenja ovog
pronalaska.

Sl. 1 pokazuje izgled cevi praZnjenja
sa dvozidnim prostorom za vakuum.

Sl. 2 pokazuje izgled odozgo te cevi
praznjenja.

Sl. 3 i 4 pokazuje izgled sa strane odn.
izgled odozgo drukéijeg oblika izvodjenja.

Sl. 5. je detalj oblika izvodjenja prema
sl. 3.1 4.

Cev praZnjenja prestavljena na slikama
1 i 2 sastoji se od cetiri uporedna dela 1,
2, 31 4. Deo 1 prelazi dole u deo 2 ko-
jil je na gornjem kraju u vezi sa delom
3, koji opet na donjem kraju prelazi u
deo 4. Elekirode se nalaze na gornjim
krajevima delova 1 i 4 Kao Sto je pres-
tavljeno Sematski na slici nalazi se na sva-
kom kraju po jedna Zarna katoda 5 i po
jedna cilindriéna pljosnata anoda 6. Stru-
jovodna Zica anode moZe se u cevi ili iz-
van cevi spojiti sa jednom od strujovodnih
Zica zarne katode. Za olakSanje paljenja
nalazi se u sredini cevi pomocéna elektro-
da 7, snabdevena strujovodnom Zicom 8
koja radi pomenute svrhe dobija pomocéni
napon. Cev koja sadrzi neki plemeniti gas
na pr. neon i paru natriuma opkoljena je
dvozidiiom ¢aurom 9. Prostor izmedju zi-
dova te caure je evakwisan Kao Sto je
napred ve¢ pomenuto pod evakuisanim
prostorom se ne podrazumeva samo ap-
solutni vakuum nego i prostor u kom pri-
tisak gasa iznosi manje od atmosferskog
pritiska pa prema tome ima dejstvo izolo-
vanja toplote.

Razni delovi cevi leZe vrlo blizu jedan
do drugog. Najkrac¢i razmak izmedju njih
iznosi 2 mm, dok spoljadnji precnik cev-
nih delova iznosi oko 22 mm, a najkraci
razmak izmedju unutradSnjeg zida caure 9
i cevi praZnjenja iznosi oko 2 mm. Faktor
punjenja iznosi ovde 0,5. OdlaZenje top-
lotote iz ove cevi praZnjenja je znatno

manje nego iz dugulaste cevi istih dimen-
zija. Ova cev ima osim toga skucen oblik
tako da ona prestavlja izvor svetlosti sa
vrlo velikim intenzitetom. Osim toga ona je
manje osetljiva prema promenama tempe-
rature u okoline.

Oblik izvodjena prestavljen na slika-
ma 3 i 4 ima cev 10 praZnjenja savijenu
u vidu U sa dva uporedna kraka. Preénik
krakova U-cevi iznosi 22 mm a razmak
izmedju krakova oko 2 mm. Na presavije-
nom delu cevi praZnjenja leZi poluokrugli
metalni luk 11, koji prestavljen pojedinaéno
na sl. 5 a koji je u vezi sa strujovodnom
Zzicom 12 pa sluZi kao elektroda za palje-
nje. Dvozidna ¢aura 13 ima popreéni pre-
sek eliptiénog oblika (sl. 4). Duga i kratka
osa unutradnjeg zida obloge iznose 52
odn. 31 mm. Faktor punjenja je 0,6.

Cevi praZnjenja prestavljene na sli-
kama zajedno sa c¢aurom 9 i 13 mogu se
pricvstiti na podesan nacdin uz grlo koje
nije prestavljeno. Preimucstveno je da se
prostor izmedju cevi i Caure na gornjoj
strani zatvori pomoc¢u nekog izolatora to-
plote na pr. azbesta.

Patentni zahtevi.

1) Elektri¢na cev praznjenja, koja sa-
sadrZzi metalnu paru narocito pare metala
koji teSko isparuju i koja je opkoljena va-
kuumskim prostorom obrazovanim pomoéu
dvozidne ili jednozidne ¢&aure, naznacene
time, Sto je duga cev koja ima pozitivno
stubno praZnjenje presavijena u n parale-
Inih delova, koji leZe tako blizu jedan do
drugog i caura ih tako skuceno opkoljava,
da je faktor punjenja veéi od |

2) Elekiricna cev praZnjenja prema za-
htevu 1, naznacena trima ili ve¢im brojem
uporednih delova cevi,

3) Elektricna cev prema zahtevu 1, na-
znaCena time, Sto se cev sastoji od dva
uporedna dela i Sto poprecni presek caure
ima spljoSten oblik na pr. oblik elipse.

4) Elektri¢na cev praZnjenja prema za-
htevu 1, 2 ili 3, naznacena time, Sto po-
preéni presek cevi praznjenja ima oblik
koji odstupa od kruga.

5) Elektricna cev prema zahtevu 1, 2,
3 ili 4, naznafena time, Sto su savijeni de-
lovi cevi snabdeveni jednom ili vecim
brojem pomocnih elektroda koje je ili ko-
je su eventualno postavljene na spoljasnjoj
strani zida cevi.



jedamuith GiitaiolysS) sizeinguboyiogen ejsame e e dodudjnla by i sajisegmib @ wiido-
do glifgoo oe3dnlzesgol mizocdini cesd s Oirmjisliesins apbegobloive Dagvel, skelpiniaiil
poige obevie vorski silvelesvg: spooriytoisiPoblonn, noqanitinbee, o ste sdates{pbindung
kowjorfrysgod ti=0 iniel Pisielad mitilsy pelvno wwmqqmwwwm
presqmen smeneowdIE smnq suijitses'sinsmiil seivmib e sivmmotogens aiidd o m
Ovi uslovi Koje morain denilopdors mnggm«:‘mi;{.ﬂbbmﬁuxmomj u uBird o
pridfitajaan Sesiivatenq eabibovik HNdO: bndpgeanodes n tzosobhdsgomiof #irsonbemi
kadisaiivaed s gsiptaig Biovpueinhid 't Elsmcovi. Mogade jeo iakaminaisly smogele oibdiod
tu dindsaQrebdadd subugy pebed rabiv uwr. Garegeiideild dichrsistsm tsitraisgy Dol
izvidamsstiog Ghin i O8uonsp ivessUnsvedsue {ibisjsqdonliina isbed oo dfvsmumiboq
- cevajivezng BM mey Comlp ot pitEnxisesion bdvejmprisban 0TS vhehisin
. se iigivivieiely ! issbwiskiisaqeibonaist mont), 40i by 4 WlongpEuibs standv Sl -
iraioTR0ibstog dujlvalesiqiion ot sk dhimemiovitery krveside ibdv shmoustessmy wi#fia
popmothovpiene:sern hudsfogedcevitl ddf suse govdinjmeibovxi:Cnifdelioniionsn onsivsiz
fakisjmy spugborhisishesd Mulewq Six mooisslof od medavine svetlosnih srakavastisnoig
podequindeag ey ismi Bluntimdadnbisaulhesjn! iCinjobpiderq ives bsigsi siussdoq 1 )2
pomsfitl fanech drie)-nildogondiigiisniss Ova) jenpvden sscmmeieang wishisowtd sz
opOEiesgorznuagsidoy shiv igsinimiuog . SeoceivaRetl @guokecDalgsi alesaNadsdh 4
o Napre8Orge nagnonied Jeiowil& abornjom, jer kod ovily cey e :
mosip ge deigthebieeotjs e asnisygdsived (i ahoanaiee
droggygods ERzin@ikmonmyiwzlontioinw dmsil: - oot 18
pragiod ngli g s rﬂfﬁlﬁmaﬂmq«?lm'imrlq;;;';mumq--;{\j‘qﬁ{m»'f'ﬁi g i ,awhpg;,ﬁ }

*

-ugmsg; Emswm!g?imﬂ!i | osfinie’ je & \.irgz;;‘a ?!qf;‘%}:m ,syeam&}:’:ﬁﬁ:.h' '
vojofniogiten v sates st findimibsmuiondizorgo@meite AN ROS{ivEER0 e nisre:

nize} imioluldyt nguien ooy ireviseintee ﬁd.a&iahm@mmuimaéznmﬁ:;wmiég I
nog - smésjivionis  edlalcainsdepion, 'HWQMQQEMWQQWPWE"_ . it
eial fakior punieaie -dasbade. vedi od < Wmm‘im&”’xﬁ‘ Wﬁmlmn’é 5
ade B dzudcavp brol delobn o kuhh s SemidsaiNgIRbanainob Pﬂ&“% s
:esmﬁ“gev praeﬁ‘(&@glo@snm ;cr puta T MRPRIOG p Sk STINSR 508 abMbinlEl cdbss b '

q 9% SSiAsE gﬁ Mz b
A

Vi'e9q aiiel o b
Sarvth B S

| pa SV I Bz sinalenii

wscﬁ by

i
I Fd g
senia “foplote i g

paitEie mvdd m
od BRERIN |




Zge®e pdpa br11388







