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KLASA 31 (2)

INDUSTRISKE SVOIJINE

IZDAN 1 MAJA 1939.

Fichtel & Sachs A. G., Schweinfurt a. M, Nemacka.

Cilindar motora od lakog metala sa radnom povriinom cd tvrdog metala kao i
postupak i naprava za mjegovu izradu.

Prijava od 5 decembra 1937.

Vazi od | decembra 1938.

Naznaceno pravo prvenstva od 5 decembra 1936 (Nemacka).

Da bi se sprijecavalo brzo trosenje
radne povrSine motornog cilidra od alumi-
nija ili aluminijevih slitina, bilo je ceSce
ve¢ predlozeno, da se radna povrsina klipa
prevute kakvom tvrdom prevlakom. Pre-
porudio se je primjerice u tu svrhu poznati
postupak metalnog prskanja uz upotrebu
shodnih priprava, da bi se na taji mnatin
dobila prevlaka od gvozda ili drugog kak-
vog metala. Dalje su se predvidele radne
povrSine prevlakama galvanskih izlu€ina
tvrdih metala ili su se utisnule u Supljinu
cilindra gvozdene ili ¢eli¢ne radne povrSi-
ne pomoéu hidraulickih presa. Medutim,
svi ti postupci trpe pod tom manom, da je
nedovoljan spoj izmedu prevlake, Koja
tvori radnu povrSinu klipa, i cilindra sa-
mog od lakog metala, kao i pod nedovolj-
nim odvadanjem toplote prigodom rada
motora.

Prema ovom pronalasku treba da se
postojedi medostatci otstrane time, da se
napravi radna povriina cilindra pomodu
ulievanja tekuceg metala, svrsishodno
ovozda, Celila ili tvrde aluminijeve slitine
i cilindar od aluminija, primjerice upotre-
bom naroc¢itog kalupa, Koji se moze nak-
nadno lako otstraniti. Tekuéi metal ulije
se najbolje preko jednog srediSnjeg ot-
vora kalupa, koji je smjeSten centri¢no u
cilindru te dolazi preke prikljucenih ka-
nala na donjem Kkraju izbusine, Koji kanali
vode napram stijeni cilindra, u cilindarski
procjep izmedu cilindra i kalupa, u kojem
procjepu se dize do gornjeg ruba te se

¢vrsto spaja sa unutrasnjim povrsinama ci-
lindra od lakog metala, kojom prigodom
nastaje lako slitina izmedu cbih materija-
la. Time se postigne bolji prelaz toplote
za rebra za hladenje cilindra.

Spoj izmedu raznih proizvodackih
materijala moZe se jos poboljdati i time,
da se za vrijeme uljevanja cilindar zajed-
no sa kalupom stavi u brzo obrtanje oko
sveje ose, kod cega se uslijed centrifugne
snage tjera teku¢i metal ve¢im tlakom u
cilindarski procjep i napram unutrasnjih
povrSina cilindra a sem toga dobije se
gusca prevlaka.

Nacrt prikazuje primjerice presjek
jedne naprave za izvedbu postupka za
proizvodnju Caurastog umetka, Nacrt pri-
kazuje i sretstva za provedbu centrifugi-
sanja.

Cilindar 3 od lakog metala ucvrsti se

n. pr. pomoéu zahvata 9 na drzackoj nap-

ravi 2, kojom je ujedno zatvoren donji
kraj cilindra. U Supljinu cilindra uloZi se
kalup 4, koji se moZe sastojati prema po-
trebi i od vise djelova te je predviden sre-
disnjom Supljinom 5. lzmedu wunutrasnje
povrsine cilindra 3 i povrSine kalupa 4 os-
taje cilindarski procjep 6, Cija Sirina se
ravna prema Zzeljenoj debljini Caure cilin-
dra i prema zitkosti metala, koji se uzme
za- njezinu izradnju. Na gornjem kraju
cilindra, koji je zatvoren jednim ramenom
kalupa, predvideno je proSirenje 7 Supljine
cilindra, u svrhu tvorenja jednog flan3a,
pomoéu kojeg se ucvrsti ¢aura u cilindru.

Din. 10.-



Od donjeg kraja Supljine 5 otcepljuju se
radialni kanali 8, koji uspostavliaju vezu
sa donjim krajem procjepa 6. U svrhu
tatnog centricnog smjeStanja, predvideno
je tijelo 2 donjeg zatvora primjerice jed-
nom udubinom, u koju zahvaca donji kraj
kalupa 4, do¢im na gornjem kraju moZe
kalup da prihvaéa preko spoljasnje strane
cilindra. Medutim mozZe se upotrebiti i ka-
kvo kudiste (kokila), u kojem se ulvrsti
cilindar. '

Ista naprava moze se upotrebiti i za
lievanje pomocu centrifugisanja tako, da
se ploca 2, koja nosi cilindar a koja se ta-
da ucvrsti na jednej vertikalnoj osovini
10, stavi u brzo obrtanje oko ose cilindra.
Time se tjera tekudéi metal preko kanala
8 veéim tlakom na izvan tako, da se diZe
brZe u procjepu i da se u njem sguscuie.

Upotrebom narocite maprave za ulje-
vanje metala nastaju stanovite prednesti.
Kalup 4, koji se moze ulvrstiti u cilindru
na kakav god nacin, moZe biti napram
gore kakve god duzine, da bi se dobila
shodno viscka malivna glava. Kalup se sa-
stoji svrsishodno od izelovajuceg materi-
jala za toplotu, u svrhu, da bi se sprijeca-
valo brzo hladenje prigodom ljevanja. U
tu svrhu moZe se napraviti kalup od pjes-
ka ili kakvog u vatri postojancg materija-
la. U prve navedencm slucaju moze se ka-
lup otstraniti zdrobljavanjem, do¢im se
kod upotrebe Cvrstog materijala  moze
napraviti kalup od dva dijela a procjep iz-
medu obiju djeleva lezi priblizno y ravni
povriine ploce 2 te prelazi najbolje preko
kanala 8, do¢im su cba dijala kalupa me-
dusobno zacepljena. Tada se moze gomnji
dio, ¢ija povrsina je svrsishodno slabo ko-
nicnog oblika, napram gore izvudi, Radial-
ni kanali mogu se nalaziti i na kojem viSem
mjestu kalupa.

Konacno {zalup nije neophodno po-
treban, ako se metal uljeva u cilindar u
horizentalnom poloZzaju cilindra a cilindar
se ujedno wbrée velikom brzinom oko
SVoje ose.

U svim slucajevima ispasti
razlicitih metala, koji se uzmu za cilindar
i Caurasti umetak, mnogo ¢vrice, ko ima

ce spoj

cilindar prigodom uljevanja radne povr-

-Sine tacno onu temperaturu, u Kojoj pre-

lazi njegova unutra$nja povrsina uslijed
ulivenog metala uprave y tekucée stanje
tako, da se slojevi medusobno stapljaju t.
I, da se ljevanje cilindra i radne povrsine
vrsi u kalupu uzastopce.

Patentni zahtjevi:

1). Cilindar motora od lakog metala
sa radnom povrSinom od tvrdog metala,
naznacen time, da se mapravi povriina u
cilindru ljevanjem i da se tom prigodom
spoji sa cilindrom stapanjem.

2). Postupak za izradnju radne povr-
Sine cd tvrdog metala u valjku od lakog
metala po zahtjevu 1, naznacen time, da se
vrii uljevanjem tvrdog metala preko jedne
supljine (5) kalupa (4), koji je umetnut u
cilindar (3) od lakog metala, u procjep
{6) izmedu kalupa (4) i cilindra (3).

3). Postupak pe zahtjevu 1, naznacen
time, da teCe rastopljeni metal preko Sup-
lifne (5) u procjep (6) na niZem mjestu.

4). Postupak po zahtjevu 2 i 3, nazna-
cen time, da se za wvrijeme uljevanja obrce
cilindar (3) brzo oko svoje ose (10) u
svrhu postignucéa centrifugnog dejstva.

5). Postupak za izradnju radne povr-
sine u cilindru od lakog metala po zahtje-
vima | i 4, naznacen time, da se uljeva
tvrdi metal u cilindar u horizontalnom
polezaju cilindra (3).

6). Naprava za izvedbu postupka po
zahtjevu 2, naznacena time, da je uc¢vrscen
cilindar (3) od lakcg metala, koii sadrzi
kalup (4), na jednoj donjoj zatvaratkoj
plati (2) ili slicnom, koja centrira ujedno
Kalup i da se zatvori gornji kraj procjepa,
(6) izmedu cilindra (3) i kalupa (4).

7). Naprava za izvedbu pestupka po
zahtievu 3, naznalena time, da se sredi$nja
nalivna Supljina (5) kalupa (4) nalazi u
vezi sa procjepom (§) pomocéu radialnih
kanala (8).

8). Postupak po zahtjevu 2 ili 4, naz-
nacen time, da se vrsi ljevanje cilindra (3)
i radne povrsine uzastopce u kalupu.
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