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Ovaj se pronalazak odnosi na indu-
strijsku pe¢ za izvodenje kontinualnog
destilisanja:

1) ¢&vrstih sirovina koje sadrZe tela
koja su u stanju da pomo¢u toplote proiz-
vode pare i gasove Koji se mogu destili-
sati, kao §to su bitumeni, Skriljci, ligniti,
ugljevi, treseti, seme koje sadrzi ulja itd.

2) ¢vrstih  materija prozetih telima
sposobnim da se pod uticajem toplote pre-
tvaraju u paru ili u gas, kao pesak prozet
petroleumom, koks natopljen uljem, itd.

Ovaj pronalazak omogucuje, naro-
¢ito, da se izvodi krakovanje ili redestili-
sanje izvesnih tefnosti (kao §to su upo-
trebljeno ulje za podmazivanje, gasno ulje
i gorivno ulje, kao zaostatak od destili-
sanja petroleuma, itd., kojima se natapaju
podesnt nosioci koji se zatim opterecuju
netistocom i produktima krakovanja koji
«¢ zele eliminisati).

3) tecnih materija kao sirovog petro-
icuma itd.

Pe¢ po ovom pronalasku sadrzi u kak-
vom zatvorenom prostoru obrtni deo, koji
cbrazuje spiralni kanal, koji se moZe obr-
tati oko ose ove spirale da bi se obezbedilo
kretanje duz kanala materija koje treba da
se tretiraju, pri {emu suove materije za
vreme Kkretanja izloZene dejstvu toplote
i/ili podesnih gasova.

U nizem opisu je radi primera opi-
sano vide vrsta izvodenja ovog pronalaska
it odnosu na prilozene Sematitke nacrte.

SL. 1 pokazuje poduzni presek po liniji
C-—D iz sl. 2.

Sl 2 pokazuje takode poduZni presek

po liniji A—B iz sl. 1.

SL. 3 pokazuje delimicni presek slicno
preseku iz sl. 1, po liniji G—H iz sl. 4.

Sl. 4 se odnosi na istu varijantu, u
preseku po liniji E—F iz sl. 4.

SI. 5 pokazuje Sematicki  celokupan
vredaj koji sadrzi ovu pec, sa orejanjem
7a cirkulisanje gasova.

Sl 6 pokazuje slicno kao i sl. 4 jedan
rac¢in pajanja peé¢i pomocu transportnog
pruza.

Pec iz <. 11 2 ima uglavnom osnovno
telo, koje se u samoj stvari sastoji iz jed-
nog ili vie metalnih listova 2, uvijenih u
spiralu oko osovine XY. Hod ove spirale
ie promenljiv prema tome da li je pe¢ na-
menjena za: destilisanje Skriljaca, lignita,
uglia, treseta, semenja Koje sadrzi ulja,
krakovanie zaostataka od petroleuma, itd.
Hod je sractunat tako, da slobodni odeljci
izmedu dva zavojka, na primer na ulazu i
na izlazu (sl. la i 1b), pruzaju odnos koji
e jednak odnosu brzina gasova i para
koji se Zeli ostvariti u ovim tatkama. Li-
stovi spirale su nepomitno ili pokretno
vezani sa dva metalna zida 1 Koji se mogu
obrtati zahvaljujuci lezajima 17.

Zavojci 2 obrazovani iz glatkih metal-
nih listova, talasavi ili profilisani, ume-
Steni su izmedu profilisanih ugaonika 18
tako da zauzimaju hod usvojen za spiralu.
Upotreba talasavih ili profilisanih limova
ocmogucuje da se uveéa otper limova pre-
ma savijanju, ime se omogucuje energic-
nije mefanje materija u prahu. Listovi za-
vojaka su utvrdeni samo jednom od svojih
strana na oba zida 1, da bi se mogli slo-
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bodno Siriti u poduZznom smeru i u smeru
u Sirini. Ugaonici 18 s ui sami utvrdeni na
zidovma 1.

Priroda metala limova zavojaka se
moze menjati od sredi$ta ka obimu spirale
prema potrebi. Na primer, na ulazu b ma-
terija (izlaz za pare) stavlja se lim iz alu-
miniuma, magneziuma, nikla, bakra ili nji-
hovih legura; dalje se stavlja lim iz nikla;
pri izlazu a upotreblijenih materija se stav-
lja lim iz celika. Ovaj je red dat samo radi
primera. Priroda metala zavisi od proiz-
voda koji treba da se tretiraju i cd Zelje-
nih temperatura.

Opsti omotac¢ 15 sadrzi obrtnu spiralu
i ima pri dnu basen 11 Koji sluzi kao ugu-
sivac¢ za upotrebliene materije.

Grupa goriljki 10 za gas, gasno ulje,
mazut, za ugljeni prah, itd. zgreva di-
rektno ili indirektno (posredstvom kak-
vog zaStitnika) obrtnu spiralu.

Sagoreni gasovi izlaze delom prema
srediStu spirale, posto su imali dodir sa
materijama Koje treba da se tretiraju i za-
hvatajuci sobem oslobodene pare, i delom
kroz dimnjak 13 koji je snabdeven krilom
14 za regulisanje. Ovi se gasovi mogu
upucivaii da zagrevaju sveZze materije koje
treba da se zagrevaju ili se mogu uputiti
proizvolinim drugim aparatima u cilju po-
vratnog dobijanja odlazeéih kalorija.

Pun]uue svezim materijama se obez-
beduje u sredistu spirale pomoéu proizvolj-
M)‘;: podesnog uredaja, na primer, na sl.
] pmwnu kasike 3 za punjenje, koja
se¢ moze pomerati klizanjem duz sv oje ose
v zastitnom cilindru i koja se moZe obrtati
u ovom cilindru. Levak za napa|an|e omo-
gucuje punjenje aparata za napajanje.

Zahvatni venac 16 koji se nalazi u évr-
stoj vezi sa zidovima 1 omogucuje obrta-
nje obrtnog dela peci u zeljenom smeru i
zeljenom brzinom oko ose XY.

Kanali za raspodelu pare omoguduiju
dovedenje vodene pare u /ellenm koli¢ini
Zeljenim tackama spirale; ovi kanali nisu
pokazani na nacrtima.

Kutja 6 za prikupljanje pribora pare
i gasove koji izlaze prema sredistu spirale
kroz otvore 5 izvedene u zidu 1. Aparat 9
za ventilisanje privladi ove pare i ove ga-
sove i upucuje ih u aparate 7, 8 za konden-
zovanje, ispiranje i oslobadanje od pra-
Sine itd.

Kakav podesan nepokazani aparat
cmogucuje izvlacenje upotrebljenih mate-
rija izvan zatvorenog basena 11. Najzad
pe¢ ima sva pomocna sredstva kao piro-
metre, ventile, zupcanike, prenosnike, mo-
tore, rezervoare, kotlove, itd.

Funkcionisanje ovde
sledece:

opisane peci fe

Sirovina prethodno usitnjena, pretvo-
rena u prah ili ne, prozeta ili ne vodom,
organskim materijama, uljima ili sredstvi-
ma za rastvaranje, uvodi se u levak 12 za
napajanje. Ona pada u aparat 3 za napa-
janje koji je periodi¢no unosi u spiralnu
ped.

Jednom u peci materija koja treba da
se tretira spusta se da pada za po jedan
sprat pri svakom obrtu peci, valjajuci se
i klize¢i u sloju male debljine po limovima,
dok konacno iskoriS¢ena ne padne u basen
11, poSto je prosla ili ne kroz plamen go-
riljki 10.

Spiralna pec se, pre no Sto po¢ne na-
pajanje sirovinom, zagreva na Zzeljenu
temperaturu pomocu grupe goriljki 10.

Sagoreni gasovi su upravljeni delom
prema odvodnom Kkanalu (dimnjaku) 13 i
delom prema ventilatoru 9 kroz spiralu,
da bi sobom zahvatili pare i da bi even-
tualno reagovali na materije u transfor-
movanju,

Deo a za ulazak gasova u spiralnu ped
ic sracunat tako, da I]iL;.‘,'()\f odnos prema
preseku b za ulaz sirovine bude takav, da
odgovara odnosu brzina gasova i para koji
se zeli u ovim tackama (vodeéi ratuna o
razlikama temperatura i oslobadanju para
u toku puta).

U toku svoga spustanja kroz spiralnu
pec materije nailaze ili ne na mlazeve vo-
dene pare u izabranim tatkama; ova para
reagujuc¢i  na zaostali uglieni materijal
moze proizvesti siromasne gasove iscrp-
liujuci ih viSe ili manje potpuno,

Gasovi koji prolaze kroz spiralnu pec
i gasovi i pare oslobadani zagrevanim
uvodenim materijama, kao i vodena para
koja proizilazi kako iz raspodeljivaca
tako i iz basena 11 reakciom toplih mate-
rija koje padaju iz peci, izlaze kroz venac
5 gde su usisavani ventilatorom 9 prema
uredajima (/ 8 itd) za kondenzo-
vanje, prec¢iscavanje, pranje, ostavu, itd.

Gasni kojt izlaze kroz <imnjak 13,
vsisani ili ne ventilatorom, prolaze kroz
zegrevatke pare, materije koie treba da se
tretiraju ili t. sl., u kojima ostavljaju so-
hom odvedene lmlnmo

Broj zavojaka peci se odreduje brzi-
niom pada koji se zeli dodeliti tretiranim
materijama vodeci obzira o vlastitoj brzini
obrtanja peci.

Pec¢ se obrtno kreée u takvom smeru
da se materije uvedene kroz sredista upu-
¢uju progresivno prema obimu da bi ispale
u basen 11 kad dospu na kraj 19 spirale.

U ovom radu se moze primetiti:

a) da se sirovine prolazec¢i kroz spi-
ralnu pe¢ na kontinualan nadin zagrevaju



postupno sve vise u meri svoga spuStanja
prema basenu 11;

b) da sirovine mogu biti prethodno
prozete vodom, organskim materijama,
uljima 1l rastvornim sredstvima, koja se
ponovo dobijaju po izlazu;

¢) da sirovine nailaze na limove iz raz-
licith metala prema njihovom Kretanju
prema basenu 11;

d) da su sirovine stalno grejane s je-
dne strane limovima, s druge strane toplim
gasovima i vodenom parom usisanim ven-
tilatorom 9.

Brzina prolaza gasova i para moze
biti regulisana izborom hoda spirale i re-
gulisanjem usisavanja ventilatora 9 i ven-
tilnog krila 14. Ova brzina moZe narocito
biti veoma uvecana u trenutku oslobada-
nja uljanih para, $to omogucuje da brzo i
odmah od pecetka njihovog obrazovanja
izbegnu uticaj agensa krakovanja, oksida
evozda, itd.

e) da se vodena para uvodi na Zelje-
nim tackama spirale kroz (nepokazane)
kanale rasporedene u pedéi kao i sagore-
vanjem gasova i ulja za grejanje i ispara-
vanjem vode iz basena 11. Ova vodena
para moze reagovati na uljene materije
Kkoje se opiru destilisanju i da se tako pro-
izvede vodonik, koji je u stanju da hidro-
genife ulja u trenutku njihovog obrazo-
vanja

fy da grejanje moze biti regulisano
tako, da se u svim tackama spiralne pedci
mogiu imati zeljene temperature | da se
tako reguliSu radovi destilisanja.

Grejanje je obezbedeno po kolicini
regulisanjem grupe goriljki 10.

Dakle se mcZe u ovoj pedi regulisati
na podesan natin: temperatura u svima tat-
lkama; brzina napajanja pocCetnim materi-
jama (sirovinom) napravom 3 za punjenje;
brzina gasova i para u svima talkama;
koli¢ina materija za natapanje; brzina spu-
Stanja pocetnih materija brzinom obrtanja
spiralne peci i brojem zavojaka; davanje
vodene pare; oslobadanje vodonika (po
potrebi mesajuci koks sa poletnim mate-
rijama); dodir materija i para sa zidovima
raspedelom limova iz razli¢itih metala u
spiralnoj peci.

Ova peé¢, veoma zbijena, pruZa sve
koristi horizontalnih obrtnih peéi, nema-
luci njihove nezgode.

U slucaju da se zeli da se spredi dodir
izmedu materija koje se destiliSu ili njiho-
vih destilata sagorenih gasova koji treba
da produ kroz obrtni deo spiralne peci da
bi je grejali, moZe se upotrebiti oblik iz-
vadenja iz sl, 3 i 4.

Obrtni deo pedi je tada sastavljen iz
dve povriine 2 i 20 koje su koncentritno

obavijene oko ose XY. Ove dve povrsine
dele prostor obuhvacen izmedu dva zida
| u dva zasebna prostora;

— jedan, koji je obrazovan iz pro-
stora ¢ u kojem treba da kruZze materije
za tretiranje koje se spuStaju od sredista
ka obimu;

— drugi, koji je obrazovan iz pro-
stora d u kojem treba da kruze sagoreni
gasovi koji proizlaze iz grejanja i koji se
penju od obima ka srediStu.

Zavojci 2 koji sluze ko klizna povr-
Sina i povrSina za valjanje materije koje
treba da se tretiraju, obrazovani su iz glat-
kih, talasastih ili profilisanih limova iz po-
desno izabranih metala.

Zavojci 20, koji se umecu izmedu za-
vojaka 2, obi¢no su glatki i iz metala koji
u svakom pogledu odgovaraju potrebama
destilisanja.

Zavojci 2 i 20 su medusobno vezani
na njihovom srediSsnom kraju 25 tako, da
ukupna zapremina prostora d bude izolo-
vana od ukupne zapremine prostora c.

U sredisnom delu jedan od zidova 1
ie izbusen rupama 21 koje omogucuju
vezu srediSnog kraja prostora d sa zbir-
nom kutijom 22 (sl. 4) za sagorene gasove
Kkaoji prolaze kroz spiralu.

Prostori ¢ se s druge strane pomocu
rupa 5 nalaze u vezi sa kutijom 6 za p.r.i'
kupljanje para i destilisanih gasova. Kutija
6 se pomocu cevi 7 i aparata za konden-
zovanje, za Cis¢enje itd. nalazi u vezi sa
ventilatorem 9.

Kutija 22 se pomocu cevi 23 nalazi u
vezi sa ventilatorom 24.

Pod ovim uslovima je funkcionisanje
sledece:

Pocetne materije, koje dolaze iz levlfa
12 za napajanje, upuéuje se u pe¢ pomocu
aparata 3 za punjenje. Odatle one kruZe
spiralno, obréudi se u smeru strele, spu-
Stajuéi se po jedan sprat pri svakom c)br}u
dok se kod 19 ne spuste u basen 11. Sa-
goreni gasovi se delom upuéuju prema od-
vodnom kanalu 13 gde se odilazak regu-
lite pomocu ventilnog krila 14 i delom
kroz prostore d spiralne pedi, rupe 21, kq-
tiju 22 za prikupljanje, kanal 23 i venti-
lator 24. _

Ocevidno je da se podesnim reguli-
sanjem depresije pomocu aparata 9, 14 i
24 mogu po volji sagoreni gasovi raspo-
rediti tako, da se reguliSu koli¢ine koje
prolaze:

izvan spirale prema odvodnom Kka-
nalu 13;

u unutradnjosti spirale prema pro-
storima d;

— u unutradnjosti spirale prema pro-
storima c.



Moze se narocito raditi tako da sago-
reni gasovi prakti¢no ne prolaze kroz pro-
store ¢, gde destiliSu pare i gasovi Kkoji
proizilaze iz materija koje treba da se tre-
tiraju.

Pe¢ moze tada funkcionisati a da ne
postoji dodir izmedu destilata i sagorenih
gasova Kkoji proizilaze iz grejanja.

Umesto da se obezbedi grejanje po-
mocu goriljki postavljenih u unutrasnjosti
peci, moze se korisno upotrebiti nacin gre-
inja pomocu nezavisnog aparata za greja-
nje, kao sto je pokazani u uredaju iz sl
5. Uredaj ima pe¢ 31 koja je hermetiki
zatvorena i podesno izolisana protiv gub-
lienja toplote. Ona sadrZi obrtni spiralni
deo 32.

Ispred peci se nalazi aparat 33 za gre-
janje, proizvoljnog tipa; na primer, kao
o je pokazano Sematicki, on se obrazuje
iz sistema cevi grejanih na proizvoljan
nacin. On moze narocito imati aparate sa
cpekama otpornim u vatri grejane naiz-
meni¢no direktnim sagorevanjem i hlade-
ne naizmenicno pomocu podesnih kanala.

Na izlazu iz peci se nalaze aparati 34
74 kondenzovanje i odvajanje para i ga-
sova, koji se ne mogu kondenzovati. Za
ovim aparatima je predviden gasometar
35 sa zvonom koji je namenjen za prikup-
lianje gasova koji izlaze kroz kanal 36.
Ovi se gasovi zatim dele. Jedan deo se
kroz kanal 37 vraca aparatu za grejanje,
¢de prolazi kroz cevi i ponovo podinje
kruzenje. A drugi deo, koji izlazi kroz
kanal 38, moZe biti ponovo upotrebljen na
primer za greianje aparata 33.

Funkcionivanje uredaja je sledece:

U pedetku su gasovi zamenjeni vode-
nim gasom ili siromas$nim gasom koji pro-
izilazi iz suda 39. Ovi se gasovi pregreva-
ju u aparatu 33 pri Zeljenoj temperaturi.
Oni zapoc¢inju destilisanje tretiranih ma-
terija u obrtnoj spirali 32; usled toga gaso-
vi koji proizilaze iz ovog destilisanja slu-
7¢ kao nosioci toplote u unutrafnjost si-
stema.

Gasovi i pare, proizvedeni destilisa-
niem u peéi 31, izlaze kroz osu spirale 32
i dospevaju u aparate 34 za kondenzova-
nje, gde se izvodi odvajanje, para koje se
mogu kondenzovati i koje ostaju u apara-
tu, i gasova, koji se ne mogu kondenzovati

i koji prelaze u gasometar 35. Je-
dan deo ovih  gasova, uklonjen koa
38, moze biti upotrebljen za grejanje.

Drugi deo, koji prolazi kroz kanal 37, vra-
¢a se u aparat 33 gde se zagreva, zatim u-
lazi u pe¢ 31. Ovi topli gasovi prolaze kroz
spiralu 32, u kojoj prouzrokuju destilisa-
nje materija koje se u njoj sadrze. Tako se

dakle uspostavlja zatvoreno kolo kruze-
nja.

Ovaj uredaj pruza korist da ponovo
stavlja u kruZenje gasove destilisanja i da
im omogucuje da olakSaju teike frakcije
chbrazovane u toku destilisanja. Ovi gasovi
7za kruzenje imaju tako skoro Kkonstan-
tan sastav i otklanjaju da kroz pec¢ prola-
zi znatna masa sagorenih gasova, Koji ve-
oma razblazuju destilisane pare, Sto pri-
nuduje da se usvoje aparati za kondenzo-
vanje koii zapremaju mnogo mesta i Koji
su skupi. Osim toga sagoreni gasovi su u
stanju da proizvedu hemijske ili fizicke
perturbacije u destilisanim parama.

Na sl. 6 je Sematicki pckazana pec 41
sa svojim obrtnim delom 42. Levak 43 za
napajanje je vezan sa cevi 44 koja prolazi
s jednog Kkraja peci na drugi duz ose obr-
tnog dela 42. U delu koji se nalazi u unu-
trasnjosti peci ova je cev izrezana na svom
donjem delu i izrez moZe biti naizmeni¢no
zatvaran i otvaran pomocu kapka 45 snab-
:I.cvenog‘ nepokazanim organom za uprav-
[janje. Transportni puZ 46 je postavljen u
unutrasnjosti cevi i prolazi kroz ovu ta-
kode s Kraja na kraj.

Brzina obrtanja transportnog puZa
46 se regulife tako, da obezbeduje njego-
vo potpuno punjenje sa malim viskom u
meduvremenu izmedu otvaranja kapka 45.
Iz toga izlazi da pri svakom otvaranju kap-
ka 45 u spiralu pada potpuno pravilna i
konstantna kolicina jednoliko raspodelje-
ne materije. ViSak materije izlazi kod 47
i moze biti ponovo prikuplien i vraden
levku 43.

Vidi se da ovaj sistem obezbeduje pot-
puno pravilno i kenstantno napajanje, za
razliku od obi¢nih transportnih zavrtnjeva
(puZeva) koji obezbeduju napajanje na
kraju. Stvarno je skoro nemoguce da se
pomoc¢u ovih transportnih zavrtnjeva o-
bezbedi pravilno napajanje; ili se ovo na-
pajanje reguli¥e i suviSe slabo i ne dobija
se efekat koji se otekuje, ili je regulisano
1 suviSe jakom i time se izlaze opasnosti
zapusavanja kanala.

Patentni zahtevi:

1.) Pe¢ za kontinualno destilisanje
proizvoljnih materija, naznacena time, Sto
u svojoj unutradnjosti (15) sadrzi jedan
obrtni deo koji obrazuje spiralni kanal, ko-
ji se moZe obrtati oko ose (XY) ove spi-
rale, da bi obezbedio kretanje napred duZ
kanala materija koje treba da se treti-
raju, pri ¢emu su ove materije za vreme
svoga kretanja izloZene dejstvu toplote ifili
podesnih gasova.



2.) Pe¢ po zahtevu 1, naznacena time,
§to obrtni deo sadrZi dva bo¢na zida (1),
koji izmedu sebe nose limove (2) raspore-
dene po povrSini Ciji popreéni presek ima
oblik spirale ¢iji se broj zavojaka menja
prema upotrebi za koju je pe¢ namenje-
na.

3.) Pe¢ po zahtevu 1 ili 2, naznaCena
time, Sto je obrtni deo zagrevan direktno
podelom sagorenih gasova u dve struje
od koijih jedna prolazi kroz obrtni deo i
povlaci destilisane materiie, a druga kru-
zi oko obrtnog dela, da bi bili uklonjeni
kroz kanal i da bi eventualno zagrejali
materiie koije treba da se tretiraju.

4.) Pe¢ po zahtevu 3, naznacfena time,
Sto se vrsi regulisanje obe ove struje.

5.) Pe¢ po zahtevu 1, naznalena time,
Sto ima dvoinu spiralu (2.20) i dopunski
uredai (24) za usisavanije, koii omogucuie
kruzenje sagorelih gasova od grejanja kroz
obrtni deo a da ne dospu u dodir sa mate-
rijama koje treba da se destili¥u ili sa nji-
hovim destilatima.

6.) Pe¢ po zahtevu 1, naznacena time,
$to ima sredi¥ni aparat (3) za punienie, pri
gemu se upotrebljene materije uklanjaju
na obimu.

7.) Peé po zahtevu 1 i 2, naznacena ti-
me. $to se upotrebljuju talasavi ili profili-
sani limovi.

8.) Pe¢ po zahtevu 1, naznalena time,
§to sleduiu iedan za drueim razli¢iti meta-
li, sleduiué¢i poduZni profil spirale.

9.) Pe¢ po zahtevu 1, naznafena time,
§to ima aparat (33) za greianie koii e
postavlien izvan omotata (kutiie) (31) i
koji dovodi na Zeljenu temperaturu gasove

namenjene za grejanje obrtnog dela pedi.

10.) Pe¢ po zahtevu 9, naznacena time,
Sto se zagrejani gasovi, poSto su pro$li
kroz obrtni deo peci i posto su eventualno
oslobodeni od produkata, koiji se mogu
kondenzovati koje sadrZe, vrac¢aju u celini
ili delimi¢no aparatu (33) za grejanje.

11.) Pe¢ po zahtevu 9 i 10 naznalena
time, §to ima pomo¢ni uredaj (39) koji
omogucuje da se kroz uredaj provedu stra-
ni gasovi za zapodinjanje destilisanja.

12.) Pe¢ po zahtevu 9 i 10 naznafena
time, §to je jedan dco gasova koji se ne

mogu kondenzovati upotrebljen za zagre-

vanje.

13.) Peé¢ po zahtevu 1 i 6, naznaCena
time, §to ima uredaj za napajanje koji je
ohrazovan iz transportnog zavrtnja (pu-
7a) (46) postavljenog u osi obrtnog dela
pe¢i i koji prolazi s kraja na kraj ove peci,
i $to ima uredaj (45) za zatvaranje Koji o-
mogucuje ili ne delu ovog zavrtnja postav-
lienog u peci da se prazni u obrtni deo,
pri ¢emu se brzina transportnog zavrtnja
regulife tako, da ovai zavrtanj moZe da se
puni sa malim vi§kom u meduvremenu za-
tvaranja uredaja za zatvaranje.

14.) Pe¢ po zahtevu 13, naznalena ti-
me, $to se vifak materijala, koii je pro¥ao
kroz peé, dovodi nazad uredaju za napa-
janje.

15.) Pe¢ po zahtevu 1, naznaCena time,
&to se vrSi udtrcavanje vodene pare u po-
desnim tatkama.

16.) Pe¢ po zahtevu 1, naznatena time,
&to se spiralnom kanalu daje presek Kkoiji
se menja prema brzini gasova i para koje
se zele dobiti.
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