KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

TAD

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 21 (9).

—_—

INDUSTRISKE SVOJINE

IZDAN 1 MARTA 1936.

N. V. Maatschappij tot Exploitatie van Uitvindingen, Rotlerdam, Holandija.

Postupak za izradu elektroda za elektroliticne kondenzatore.

Prijava od 15 novembra 1934.

Trazeno pravo prvenstva od

Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak za izradu elektroda za elektroliticne
kondenzatore.

Kao §to je poznato, kapacitet nekog
kondenzatora je srazmeran sa veliCinom
povriine elekiroda. Zatim je taj kapacitet
obrnuto srazmeran sa debljinom sloja die-
lektrikuma izmedu elektroda.

Ovaj pronalazak namerava da stvori
sredstva kojima bi se kod elektroliticnih
kondenzatora dobila vrlo velika poviSina
elektroda tako da se mogu smestiti veliki
kapaciteti u vrlo malom prostoru.

U tu svrhu ve¢ je predlagano da se
povriina elektroda ohrapavi ili da se snabde
neravninama. Ustanovljeno je da se profili-
sanjem ili mehani¢kim hrapavljenjem povr-
dine postize malo povecanje povrsine.

Ovaj se pronalazak zasniva na sazna-
nju da povrdine elektrode dobija shodno po-
vecanje kad se uspe da se na povrSini obra-
zuju ispadi koje sacinjavaju konture krajnje
sitnih delica ili kristala elektrodnog mate-
rijala.

Moglo bi se posti¢i na pr. n-tostruko
uveliCanje povriine u slucaju da se cela
povrina snabde malim piramidalnim vrho-
vima ¢iji bi srednji pre¢nik osnovice iznosio
D, a Cija bi visina H bila odredena for-
mulom:
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Vazi od 1 maja 1935.

16 novembra 1933 (Belgija).
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Ovako se za desetorostruko povecanje
povrSine elektroda dobija visina koja iznosi
otprilike 5D. Vrlo je teSko da se takvi Siljci

H=

izrade Cisto mehanicki na pr. pomocu
sekaCkih alata, cetki, peSCanih mlazeva, a
oni bi u svakom slucaju pri tako gru-

bom obradivanju zahtevali veliku debljinu
materijala pa prema tome veliku potroSnju
materijala. Kad se pode sa napred pome-
nutog novog saznanja moZe se zakljuciti da
se kod postupaka koji se mogu sravniti sa
dejstvom peScanog mlaza istaknuti vrhovi
pri izradi uvek opet skreSu pa se zbog to-
ga ne postize zadovoljavajuéi rezultat.

Kao Sto je poznato, nagrizanjem ¢istih
metala nastaje ohrapavljanje povrSine, posto
se razni kristali metala rastvaraju nejedna-
kom brzinom u sredstvu za nagrizanje.

Ipak je ustanovljeno da pri normalnom
nagrizanju aluminiuma, koji najpre dolazi u
obzir kao materijal za pomenute elektrode,
uopSte ne nastaje pomenuto narocito pove-
¢anje povrSine, a to u vezi sa pomenutim
saznanjem treba da se pripiSe Cinjenici da
se zbog brzog i energicnog nagrizanja ski-
daju tek obrazovani Siljei koji ispunjavaju
napred pomenuti uslovi.

Postupak prema ovom pronalasku
oznacen je time, Sto se za ovo povecanje
povrsine upotrebljavaju sredstva koja dozvo-
ljavaju obrazovanje na povrSini ispada takve
kakvoce da poveéanje povrSine uspostavije-

Din. 10.—



no od svakog ispada odgovara odnosu iz-
medu povrSine omotaca nekog piramidalnog
Siljka i njegove osnovice pri ¢emu visina
piramide koju uslovljava formula:
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odgovara najmanje 2D, gde I pretstavija
visinu, D srednji preCnik osnovice, a n pret-
stavlja broj za koji treba da se poveca elek-
troda, pa se potom elektroda snabde oksid-
nom opnom.

Ukoliko se pri primeni ovog postupka
upotrebljavaju hemiska sredstva za nagriza-
nje dobijaju se traZeni mikroskopski mali
Siljci sa malom osnovicom u odnosu prema
visini, nagrizanjem slabim sredstvima. Pri
tome se moZe posti¢i slabo dejstvo nagri-
zanja koliko kakvocom sredstva za nagriza-
nje (srazmerno mala koncentracija), toliko
niskom temperaturom mocila. Slabo dejstvo
nagrizanja izrazie se uvek u duZem traja-
nju nagrizanja na pr. za vreme cd nekoliko
¢asova.

U praksi je ustanovljeno da se upo-
trebom podesnih mocila posle srazmerno
duzeg vremena, na pr. posle nekoliko caso-
va, postize najvece moguce povecanje povr-
§ine. Kad se dejstvo nagrizanja nastavi,
onda povecanje povrSine opet opada, a fo
treba prema napred pomenutom saznanju
.da se pripiSe izjedanju vrhova,

Kao sredstvo sa nagrizanje za prepo-
ruku je da se upotrebi rastvor od 3 do
4cm?® azotne kiseline, spec. teSine 1,4 na
100cm? izoamil-alkohola. Drugo shodno sred-
stvo je razredena sumporna kiselina kojoj
je dodata tako zvana Vogler-ova Stedna
bajca, koja se moze dobiti u trgovini.

Suprotno od opisanog postupka pri
.kom se nagrizanjem skida materijal sa povr-
Sine elektroda, da se odlino izvesti princip
ovog pronalaska i pomocu postupka pri
kom se materijal spolja nanosi na povrsinu
elektrode.

Naime utvrdeno je da se raznim po-
znatim postupcima za nanoSenje sloja na-

staju upravo povrSine kakve su potrebne -

prema principu ovog pronalaska.

Prema jednom od tih postupka po
Schoop-u poprska se metal (na pr. alumi-
nium na aluminiumsku elektrodu) pri emu
se metal, preimuéstveno u te¢nom stanju
rasprasuje po povrsini elektrode.

Kod dvugih slicnih postupaka metal
se iz parne faze ili u nekom galvanskom
mocilu taloZi na povisinu.

Elektrohemiski se obraduju elektrode
na pr. na slede¢i nacin:

U modilu od kriolita (1 Al, F,, 6NaF)
i kalcium-fluorida (3 dela CaF, na 1 deo

kriolita) talozi se na elektrodu galvanski
tanki sloj aluminiuma, na pr. pri naponu
od 8 do 10 volti i gustoéom struje oo 1,5
do 3 ampera na svaki cm® povrsine elek-
troda.

Sloj aluminiuma da se naneti i iz par-
ne faze time, Sto se aluminium iz te faze
taloZi na povrSinu elektrode. Pri tome se
mogu istovremeno primeniti elektri¢na sred-
stva, na pr. aluminiumskim deli¢ima dati
pozitivno punjenje i taloZiti ih na negativne
elektrode

Takode se dobija potrebna rapava po-
viiina time, §to se aluminiumski deli¢i na-
nesu na pr. u suspendiranom stanju pa
onda uz dodavanje vodonika aglutiniraju na
povrsini.

Silici sa malom osnovicom kakvi se
Zele prema principu ovog pronalaska mogu
se posti¢i isto tako time, Sto se elektroda,
preimuéstveno u vakumu, izlaze jednom ili
viSe elektrinih praznjenja sa vrhova. Ovaj
se postupak moZe primeniti kao nezavisan
postupak pa potom da se elektroda prevu-
¢e oksidnom opnom.

Pri svim ovim postupcima postiZe se
to preimuéstvo da se mogu upotrebiti obic-
ne sasvim tanke plocice za elektrode, tako
da potros$nja materijala ostaje mala, konden=-
Zator je lak pa se elektrode mogu namota-
vati. Plocice imaju debljinu na pr. manju
od Imm.

Opisani postupci (koji nisu hemiski)
vrie se shodno u vakumu, radi izbegavanija
prevremene oksidacije elektrodnog materi-
jala i absorpcije necistoca.

Osim toga moze da bude preimug-
stveno da se povrSina elektrode pre ili posle
obrade ili koliko pre toliko posle obrade
ocisti na pr. nagrizanjem u jako razblaZe-
nom rastvoru luZine.

ViSe od opisanih postupaka mogu se
preimucéstveno kombinovati pa primeniti je-
dan za drugim.

Zatim se mogu nedovoljno poznati
postupci kombinovati sa- postupcima prema
ovom pronalasku, pri ¢emu se prvobitna po-
vi§ina elektrode prvo vrlo fino-profilira me-
hanickim putem, na pr. Cetkanjem finim me-
talnim Cetkama ili pomocu valjka sa rebrima
za struganje ili grebanje.

Povrsina elektrode koja je ohrapavijena
prema kom bilo od napred pomenutih po-
stupaka prevla¢i se potom na kcji bilo od
poznatih nadina oksidnom opnom koja sluZi
kao dielektrikum

Kao elektrolit u koji se naposletku
smestaju elektrode prema ovom pronalasku
mogu se upotrebiti poznate materije koje
joniziraju a koje su rastvorene u glicerinu
na pr. natrium bikarbonat ili sliéno.



Patentni zahtevi.

1) Postupak za izradu elektroda za
elekroliticne kondenzatore, pri kom se povr-
Sina elektrode preraduje tako da nastaje po-
vecanje njene povrsine, naznacen time, Sto
se za ovo povecanje povrSine upotreblja-
vaju sredstva koja dozvoljavaju obrazovanje
na povrsini ispada takve kakvoce da pove-
¢anje povrSine proizvedeno svakim ispadom
odgovara odnosu izmedu omotacke povr-
Sine nekog piramidalnog Siljka i njegove
osnovice, pri cemu visina H te piramide iz-
nosi najmanje 2D po formuli:

Hie= I;]/r n® —1

gde H obelezava visinu, D srednji precnik
osnovice a n pretstavlja broj za koji treba
da se uvelia povrSina elektrede a zatim se
elektroda snabde oksidnom opnoni.

2) Postupak prema zahtevu |, nazna-
cen time, Sto se listovi od aluminiuma na-
grizaju sredstvima za nagrizanje sa slabim
dejstvom na pr. rastvorom od 4 cm® azotne
kiseline, specifi¢ne teZine 1,4 na 100cm3 izo-
amilalkohola ili razredenom sumpornom ki-
selinom kojoj je dodata Vogler-ova 3tedna
bajca pa se potom njihova povr$ina snabde
oksidnom opnom.

3) Postupak prema zahtevu 2, nazna-
¢en time, Sto se upotrebljavaju mocila za
nagrizanje koja imaju tako slabo dejstvo da
se nagrizanje radi postizanja najveceg mo-
guceg povecanja povriine mora nastaviti za
duze vreme na pr. za nekoliko sati.

4) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, §to se ispadi na povrSini elektrode
postavljaju nanoSenjem spolja tankog sloja

materijala (preimuéstveno sloja istog metala
od kog je saCinjena elektroda) prema inace
poznatim postupcima pri ¢emu nastaje hra-
pava povrsina sa mikroskopski malim §ilj-
cima pa se potom povrSina snabde oksid-
nom opnom.

5) Postupak prema zahtevu 3, nazna-
cen time, Sto se Siljci u povrSini elektrode
obrazuju time, Sto se na elektrodu nanosi
neki metalni sloj, na pr. na elektrodu od
aluminiuma sloj aluminiuma, prskanjem (po
Schoop-ovom postupku) pa se potom po-
vrina snabde oksidnom opnom.

6) Postupak prema zahtevu 3, nazna-
Cen time, Sto se S§iljci na povrSini elektroda
obrazuju taloZenjem metalnog sloja na po-
vrsinu elektrode galvanskim putem ili se
obrazuju iz parne faze i onda se povrsina
snabde oksidnom opnom.

7) Postupak prema zahtevu 3, nazna-
Cen time, $to se povecanje povriine postize
time, Sto se metalni deli¢i, na pr. u sus-
pendiranom stanju nanose na elektrodu pa
potom aglutiniraju sa povrSinom elekirode
1 onda se povrSina snabde oksidnom op-
nom.

8) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se ispadi na povrSini elektrode
obrazuju time, Sto se elektroda, preimué-
stveno u vakuumu, izlaze jednom ili vecem
broju elektricnih praznjenja sa Siljaka pa se
potom povr§ina snabde oksidnom opnom.

9) Postupak prema jednom od pret-
hodnih zahteva, naznacen time, Sto se po-
vr§ina elektrode pre ili posle obradivanja
radi povecanja povrSine Cisti nagrizanjem.

10) Postupak prema jednom od zah-
teva 4 do 8, naznacen time, Sto se postu-
pak vr8i u evakuisanom prostoru.
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