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Ve¢ se predlagalo da se za livenje Sup-
ljih telz ili masivnih tela upotrebe kalupi
kruzeci u bacanom livu, koji su snabdeve-
ni jezgrima, na ¢ije se sreduje otvore uliva
materijal. Pri tome srednji otvor stoji u ve-
zi sa Supliinom kalupa pomocu kanala
predvidenih u dnu, u Kojima centrifugalna
sila_obrcuceg se kalupa deluje na materi-
jal.

Kod pomatlll c‘.pt ava ove vrste teku ovi
kanali ili radijalng ili su savijeni suprctno
obrtanju kalupa,
~ Ked drugih bacajuéih  mesina ide kanal
prvo prava j paralelno polupreéniku kalupa
1,savija se unapred tek na Kraju. Pri tome i
metal ulazi u kalup ozgo. Kod drugih spra-
va smestala sy se krila radijalno u unutra§~
njosti kalupa, Koja imaju za cilj, ravnomer-
nu podelu ulivenog metala da izvrSe | da
sprece, da se na jednom mestu kalupa iz-
baci metel. Najzad pokuSavalo se sa izra-
dom spiralno izradenih livenih delova od
bacanog. liva da se izlivaju u spiralng sme-
. Stenim kanalima.

Kod sviju ovih sprava nastaje na izlaz-
ncm mestu kanala u Supljini kalupa kom-
ponenata kretanja materijala, koja je su-
protna pravcu obrtanja kalupa. Time vrlo
lako nastaju Supljine u te¢nom metalu, koje
se doenije u izlivenim trupcima vrlo nepo-
voljno pojavljuju kao grudve.

Da bi se ovaj nedostatak izbegao, povi-
jaju se u smislu pronalaska prema novom
postupku kanali u pravcu obrtanja kalupa
tako, da iz njih izilaze¢i teéni metal izilazi
priblizno u pravcu kretanja i sa brzinom
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kalupa u Supljinu kalupa. Privodenje se vr§;
pri tome ozdo i to samo dinemickim priti-
skom nastajuéim u dovodnim kanalima. Ti-
me se izbegava relativno kretanjs izmedu
materijala i kalupa tako, da liv postaje nec-
bi¢no zbijen.

Kod pomenutog postupka sa radialio
postavljenim Krilima u kalupu pe upotreb:
ljava se do duSe j staticki nadpritisak, ili
materijal ne izlazi u praveu i sa brzinom
kalupa u 3Supljinu, nego radiialno tako, da
i ovde postoji opasnost od obrazovanja
grudava, narod&ito kod tela sa debijim zido-
\Ima

Suplja tela izlivena po postupku prema
pronalasku mogu biti izradena sa ili bez
oboda. Ako se liju leZiSta, puzastj tockovi
ili puna tela makakvog oblika, kao blokowv,
trupci, ploge, valjci ili druga kakva izlivena
tela proizvoljnog oblika od negvozdenih
metala ili od gvozda ili Celika, to se odgo-
varajuce Supljine predvidaju na krajsvima
kanala ili u sredini kalupa.

Jedan oblik izvodenja sprave za izvrse-
nje postupka za izradu 3upljih cilindars ga
obodom pretstavljen je ma prilcZenom na-
crtu i to sl. 1 je poduZzni presek, si. 2 je pre-
sek po liniji a—b na sl. 1, si. 3 i 4 pokazuju
u poduznom preseku i u asnovi spravu za
livenje lezista i sl. 5 i 6 pokazuju takode u
poduZznom preseku i u osnovi spravu, ko-
jom se mogu liti po istom postupku cetin
vrste tela raznoga oblika kao puna tela, ih
razumljivo i Suplja tela.

Na plo¢i g prtvrdenoj na vertikainoj gso-
vini b stoji kalup ¢, u kome treba da se iz-
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lije Supiji cilindar e snabdaven unatarniim
rubovima d. Kalup ima jezgrs { odgovara-
juceg kalupskog matertjala, u kome su
predvidene i Supljine za unutarnie obode d.
Sve je ozgo pokriveno plodom g,

Jezgro f je snabdeveno ceniralnom Sup-
ljinom h, koja stoji u vezi dole pomocu
spojnih kanala * sa Supljinom e koju treba
izliti. Ovi su kanali malo povijeni, kao §to
se to vidi narcéit” iz osnove na sl. 2 tako,
da se pravac izlaznog mesta za materijal
priblizno poklapa sz prave=mn cbrfanja ka-
lupa, koji je obeiezen strelom K,

Osovina b sa plocom e i kalupom ¢ stav-
lja se u obrtanje pa se po'om uhva n:etal
u unutra$aju Supljinu h jezgra f odn. utisku-
je se narotit:m uredajem uliviiog Xkanala
Materijal stupa tada kroz kanaule i u Sup-
ljinu e izmedu jezgra i kalupa i ispunjava
je pemjuéi se do gore, pri <emu se, posto
je ploom g izlaz ozgo spreden, ispunjava-
ju i Supljine unutrasnjih rubova d. Usied
narcCitog rasporeda kanala u fupljini koju
treba izliti nastaje dinamicki pritisak, koji
omogucava ispunjavanje kalupa, a narodito
rubova. e e

Sprava po sl. 3 i 4 sluzi z2 izradu lezista.
Na ploé€i 1 koja je pritvrdena na vertikulnoj
osovini m, stoji kalup n, u kome mogu na
pr. biti liveni razni oblici izvodenja valja-
stih leZiSta o sa ckruglim unutraSnjim i ivi-
Castim spoljasnim povrSinama, kao i pot-
puno pravougaone podmetatke ploce p.
Kalup ima jezgro q odgovarajuceg kalup-
skog materijala, u kome su predvideni u-
vodni kanali r za materijal kao i Supljine
'za beli metal, koji treba docnije da se uli-
je, dok su spoljasnji kalupi livenog komada
ugradeni u gvozdencj skoljeci (kokille) ili su
priredeni i u pesfanim kalupima. Na me-
sto peStanog jezgra moze se Kod glatkih
leziSta upotrebiti stalno jezgro (gvozde).
Sve je czgo pokriveno plocom s. Jezgro je
snzbdeveno centralnom Supljinom t, koja
dcle steji u vezi pomocu spejnih kanala r
sa Supljinama p, koje treba izliti. Kao $to
se narocito vidi i osnova sa sl 4, kanali su
nesto-izvijeni tako, da se pravac izlaznih me-
sta za metal priblizno poklapa sa pravcem
obrtanja kalupa, koji je obelezen strelom u.

Pogon i nacin delovanja ove sprave su
isti kao i kod sl. 11 2 tako, da se sve otvo-
rene Supljine ispune. Usled narotitog ras-
poreda ulivnih kanala uvek se opet statidki
pritisak odn. relativna brzina ulivenog ma-
ter.jala potire, te se time omoguéava rav-
nomerng punjenje (izlivanje) cstrih ivica.

Sl. 5 i 6 pokazuju raznovrsno izobrazena
tela bez jezgre, koja bi se mogla liti prema
pronalasku. Spcjni kanali r srednjega uliva
t stoje u vezi sa Suplj.nama v, w, X, y, koje
pretstavljaju tela pravougaonog preseka,
trcugacnog preseka, kvadratnog i kruZznog
preseka. Ova masivna tela — isto kao i
Suplja — mogu se po ovom postupku u ba-
cenem livu izraditi savrSeno bez grudava
i bez izgublienih glava, $to do sada nije bi-
lo moguce. Cak smo u stanju da kako blo-
kove tako i neposredno tako zvane polu
fabrikate, kao ploée, trupce i t. d. da izba-
cujemo od metala koji nisu gvozde, ili od
gvozda i Celika i time da uStedimo inace
prvo potrebni postupak paljanja sirovog
trupca u polufabrikat.

U izlivenom komadu, narocito u Supljim
telima i ng pr. u lezistima mogu biti isto-
vremeno ulivene cevi, koje mogu posluZiti
kao zmijaste cevi za hladenije ili tome slic-
no. Eventualno odgovarajuéim izvodenjem
skeljke  (Kokille), koja se tada izraduje
dvodelno ili visedelno, mogu se iste izliti i
sa odgovarajuéim kanalima.

Patentnj zahtevi:

1. Postupak za izradu Supljih cilindara
sa unutra$njim { spcljiaSnim rubovima, kao t
lez.8ta i tela, proizvoljnoga oblika bacanim
livom uz upotrebu jezgara ili bez primene
istih, pri ¢emu se kalup ili kalupi pune kroz
kanale koji se granjaju od ulivne Supljine
u obrtncj csovini, naznaten time, 3to se
metal u kalupu odn. u kalupima kroz kana-
le odgovarajuce krivine penje samo pomo-
¢u dinam:ckog pritiska, Kkoji proizlazi od
centrifugalne sile,

2. Sprava za izvodenje postupka, po zah-
tevu 1, naznacena time, Stc su dovodni ka-
nali po gitavoj njihovoj duzini izvijen! u
pravcu cbrtania kalupa i ulivaju se skoro
tangencijalno u Suplj:nu kalupa.



Ad patent broj 979.
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