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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
za dehidratisanje biljnih materija ili pro-
izvoda organskog karaktera u masi rela-
tivno male debljine, a pomocu kakvog ve-
stackog agensa za suSenje na pr, vrelim
vazduhom. Materije za izradu mogu biti
korenasti plodovi ili drugi proizvodi, koji
se obi¢no seku u rezance ili seckaju radi
obrade i koji se vrlo lako kvare usled su-
visne toplote.

Vestatko dehidratisanje materijala go-
re spomenute vrste u masi relativno veli-
kih debljina izloZzeno je u mom ranijem
patentu br. 5370 u kome je opisan dehi-
drisuéi proces, koji se sastoji u dovodu
vestackog suseceg agensa, kao na pr. za-
grevanog vazduha, masi materijala, koji sc
obradjuje, a na temperaturi, pritisku i za-
premini, koji su proracunati i podeseni da
pariraju ili usporavaju konsolidovanje po-
menute mase materijala i ubrzaju- prirod-
ne reakcije, tako, da se poveca slepen
dehidratisanja do najveée moguée mere,
pri cem se dejsiva ekzotermskih reakcija
koriste u najvecoj moguéoj meri.

Ako se pak materijal tretira u masi
relativno malih debljina, onda konsolida-
cija materijala i dejstva od iste zavise u
veliko] meri i variraju takodje u znainoj
meri prema specialnim uslovima, pod ko-
jima se vrsi obrada, na pr. ako se mate-
rijal obradjuje u vidu nekretnog vertikal-
nog stuba ili zida, onda je stepen konsoli-
dacije proporcionalan visini tog stuba ili

zida, dok je, ako se materijal obradjuje u
vidu horizontalnog sloja bilo u miru ili
pokretu, stepen konsolidacije ograni¢en
dubinom debljine svakog sloja, ¢Cime su
dejstva konsolidacije bitno smanjena i mo-
gu se u praksi zanemariti za slutaj sraz-
merno tankog sloja. Bilo da se materijal
obradjuje u gorespomenutim oblicima ili
u vidu padajuce mase, koja se progresiv-
no susi za vreme putovanja, kolicina skup-
ljanja vidno utice na obradu materijala i
promene u poroznosti ili propustljivosti,
kao 1 zagrevanje i suSenje mase.
Ekzotermske reakcije pak, koje su
uslovljene prirodnim uzroeima koji zavi-
se od fizioloskog stanja materijala i od
prisustva vlage u njemu — vrSe se bez
obzira na razne odlike gore pomenute
obrade, ma da granica, u kojo] se desa-
vaju pomenute reakcije, — ne racunajuéi
vreme za koje traje obrada — zavisi i me-

‘nja se prema dubini debljine sloja mase,

Natin pak, na koji se ove ograni¢ene ili
skracene ekzotermske reakcije vrse u ma-
si it sloju materijala, regulisan je dovo-
dom vazduha istoj. Kako pak vazduh ma-
hom ide kroz celu dubinu mase, bilo kon-
tinualno ili u intervalima kroz postupne
delove te mase, pomenute reakcije vrse se
w hladnijfim delovima mase u skoro pa-
ralelnim zonama ili pojasima, bilo verti-
kalno ili horizontalno, prema tome kako
se malerijal obradjuje, da 1i u miruili u
kretanju, u vidu stuba ili zida ili sloja.
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Sad je pronadjeno, da se vestatko dehi-
dratisanje organskih biljnih materija ili
produkata u masi relativno male debljine,
bez obzira na uticaj bilo kog oblika obra-
de na dejstva konsolidacije i na ekzoterm-
ske reakcije, moze pri svem tom uspesno
izvoditi pomoéu podesno uravnotezenog
postupka, koji bazira na izvesnim specifi-
¢nim Cinjenicama, koje u prvom redu za-
vise od sastava i osobina materijala za
obradu ili prirode krajnjeg proizvoda
istog.

Proces dehigratisanja po ovom prona-
lasku sastoji se u glavnom u odredbi ili
izboru i prilagodjavanju ili proporcionisa-
nju uslova temperature, zapremine i pri-
tiska, pod kojim se vestacki agens za su-
Senje, na pr. topae vazduh provodi kroz
materijal, kao i dubina ili debljina mate-
rijala, kroz koji se probija i vreme, za ko-
je se materijal izlaze dejstvu agensa, tako
da se materijal u svakom vidu obrade de-
hidrira sa najvecom ekonoemic¢noséu i naj-
boljim siokris¢enjem i ne zagreva do opa-

sne ili Skodljive temperature za vreme
procesa.
Na stepen ekonomi¢nosti dehidratisa-

nja uti¢e u velikoj meri specialan oblik
obrade materijala, pri ¢em efekat rada za-
visi poglavito i varira direktno sa tempe-
raturom, pri kojoj se izvodi vazduh iz ma-
terijala i stepena zasicenosti pri kom se
vazduh odvodi. Vazduh pak ne moze se
odvoditi pri srazmerno visokoj temperatu-
ri a stepen zasicenosti ne moze biti bez
primene odgovarajuée visoke pocetne tem-
perature, koja ¢ée pak u vecini slucajeva
biti opasna ili Stetna po materijal ili kraj-
nji proizvod istog. Temperatura vazduha
pak moze se preko toga znatno poveéati
i ekonomi¢nost dehidriSuéeg rada moze
se vidno povecati obradjivanjem materija-
la u kolicinama, koje se odrzavaju u ne-
prekidnom ili intermitentnom kretanju za
vreme obrade i provodjenjem vazduha s
vremena na vreme kroz dubinu materijala
tako, da se ovaj suSi postepeno i progre-
sivno, pri Cem se vazduh prvo dovodi naj-
zad odvodi kroz najvlazniji i zagreva do
visih temperatura izmedju raznih etapa
svoga puta kroz materijal. Na ovaj se na-
¢in vlaga po povrsini materijala mozZe br-
zo ukloniti na relativno visokim tempera-
turama, Sto bi inace bilo opasno ili skod-
ljivo, i sadrzina vlage u materijalu ne
moze potom efikasno i pouzdano smanjiti
na zeljeni procenat na progresivno nizim
temperaturama.

NajviSe = dozvoljena temperatura ili
temperatura, na kojima se dovodi zagreja-
ni vazduh materijala za vreme postupka
zavise dakle od posebne prirode materija-

la ili od krajnjeg proizvoda iz istog i od
specialnog oblika obrade, kojoj se materi-
jal podvrgava. Na ovaj nacin, ako se ma-
terijal tretira u obliku nekretnog stuba ili
zida ili u vidu stacionarnog sloja i vazduh
neprekidno dovodi kroz dubinu ili deblji-
nu cele mase, onda se pocetna temperatu-
ra silom prilika ogranicava na opasnu ili
kriticnu temperaturu, do koje se doti¢ni
materijal moze bezbedno zagrevati. S dru-
ge strane, ako se materijal obradjuje u
neprekinutom ili prekidanom kretanju i
vazduh uvedi u intervalima kroz sukcesiv-
ne delove materijala, — i ako se pocetna
temperatura za prvi put vazduha jos .egra-
nicava usled verovatne Stete po materijal
— onda se sledece temperature za oslatak
putovanja vazduha mogu nesmetano i bez
slete povisivati sve vise i vise, prema ste-
penu vlage u materijalu, sa kojim se vaz-
duh dodiruje. Zatim, ako se materijal me-
sa ili krec¢e za vreme obrade, onda se tem-
perature, na koje se vazduh dovodi, mogu
bez opasnosti povecavati jos vise, Sto za-
visi od stepena do koga je materijal me-
San ili pokretan i od obima, do koga su
sveze povrsine neprekidno izlozene dej-
stvu.toplog vazduha. Dovod temperaturs
ili temperatura treba da je u svim sluca-
jeviam takav da, posto se povrsinska vlaga
ukloni- prelaz toplote iz vazduha na mate-
rijal ne predje toplotu, apsorbovanu is-
paravanjem vlage u meri, koja bi izazvala
nezeljeno zagrevanje materijala.

Korist, sa kojom se materijal dehidrira
bez obzira na doti¢nu prirodu istog, uslov-
liena je poglavito periodom vremena, za
koje traje obrada, narocito u slu¢ajevima,
gde se materijal kvari usled prirodnih
uzroka ili toplote. Vreme, za koje se ma-
terijal podvrgava dejstvu zagrejanog vaz-
duha, odredjuje se onda i reguliSe se ste-
penom, do koga se, i brzinom, kojom se
doticni materijal kvari, i Stetnim dejstvi-
ma, proizvedenim pri tom na samom ma-
terijalu, ili u krajnjem proizvodu, koji se
iz istog dobija. U slucaju materijala, koji
se kvari dosta brzo, vreme obrade treba
da se svede na najmanju meru, ili se
pak stepen dehidratisanja mora ubrzati
sto viSe, naravno da se ne izazovu time
sietna dejstva na materijalu ili na kraj-
njem proizvodu iz istog. Stepen celishod-
nosti rada dehidratisanja stoji u znatnoj
meri pod uplivom specialnog oblika obra-
de i moze se znatno uvecati obradom u
neprekidnom ili isprekidanom kretanju i
provodjenjem vazduha u intervalima, kroz
uzastopne delove tog materijala, Na ovaj
nacin se moze vise od polovine celokup-
ne vlage u materijalu ukloniti za vreme
poslednjeg prolaza vazduha kroz svezi ma-
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obradu, tako da se pomenuta osobina mo-
ze povisiti pravilnim podesavanjem ovih
faktora ili kolicina. Dubina ili debljina za
dati materijal moZe 'se prema tome, pove-
cati dotle, dok se ne povisi poroznost il
propustljivost materijala. Dubina ili deb-
tjina malerijala bez obzira na gronja raz-
matranja, treba da je takva, da vreli vaz-
duh prolazeéi kroz materijai pod gronjim
uslovima odliéne temperature i zapremine,
izlazi iz istog u stanju zasicenosti pri naj-
vecoj mogucoj izlaznoj lemperaturi za sve
vreme ili veéi deo vremena, za koje traje
obrada. Ako se upotrebi dubina ili deb-
ljina manja nego gore upotrebljena, onda
se nece dobiti zadovoljavajuéi faktor zasi-
¢enosti ispustenog vazduha, dok ¢e pak
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Ua bi se odredpivanje i koordinacija po
profgaiasgu gore alskuuranih cinjenica 1li
uslova za slucaj specijalnog materijala go-
repomenutog karaktera mogao jasnije ra-
zumetl 1 lako izvesli u delo, u sledecem
bice rasmatrana primena postupka za de-
hidrisanje secerne repe u cilju dobijanja
secera iz iste.

Sledeci podaci ili fakta, koja se odno-
se na Seternu repu, a koja zavise od sa-
stava 1 osobina materijala i prirode pro-
izvoda, mogu se potvrdili 1z prakse ili
odreditl eksperimentaino. Secerna repa u
stanju vlage ne sme se zagrevati do tem-

" perature vece od 105" C, da bi se izbegla

slelna dejstva na Seeérnu sadrzinu repe,
pri cem Je odnos obrazovanja invertnog
secera proizvod temperature i vlage. Re-
pe po branju, narocito kad se seku u
rezance, podlozne su prirodnom raspada-
nju i kvarenju u prisustvu vlage, i Sto je
viaga veca, ove nezgode su brze, tako da
se materijal mora obradjivati odmah po
setenju. Kako je koli¢ina obrazovanog in-
verinog sefera proizvod iz temperature i
vremena i posto se ista koli¢ina moZe po-
vecati bar za 50 posto ako se vreme obra-
de udvostruci, to se dehidratisanje treba



da ubrza sto vise bez povecanja tempera-
ture repe iznad pomenute kritiéne iil opa-
sne temperature. Zadovoljavajuéi rezultati
dobice se produzZenjem obrade u svakom
pojedinaénom slucaju, preko perioda vre-
mend, koja ne prelazi vise od jednog ca-
sai koju je bolje smanjiti. Nadjeno je, da
se svaka koli¢ina ili tezina repe izlozena
obradi, moze ekonomic¢no i korisno dehi-
drisati u toku od 45 minuta. Odnosno po-
reznosti ili propustljivosti, prirodni otpor
dat od strane rezanaca prolazu zagrejanog
vazduha uslovljen je skupljanjem rezana-
ca za vreme dehidratisanja, pri ¢em skup-
ljanje posle susenja opada postepeno sa
smanjenjem vlage do 2o posto od prvobit-
nog otpora. Poroznost 1li permeabilitet re-
pe moze se dalje povecati — sa odgova-
rajucim smanjenjem vremena za obradu
— seCenjem repe u rezance, pri cem se
nha ovaj natin povrsina repe iziozene vaz-
duhu na granicu tezine povecava do naj-
vece moguce mere,

Ako se repa obradjuje po tom bilo u
obliku stuba ili zida 1ili u vidu sloja, i
vazduh neprekidno dovodi kroz dubinu il
debljinu cele mase, dehidratisanje se vrsi
ekonomicno i vrlo korisno ako se vazduh
dovodi sa temperaturom izmedju 33"—100°
C kroz debljinu ili dubinu repe u velicini
od 200 do 300 mm, posto je time moguéno
da se vazduh iz materijala odvodi u zasi-
¢cenom stanju sa izlaznom temperaturom
od 27"—30" C za vreme od pol do jedne
treé¢ine celukopnog vremena, potrebnog za
proces. Materijal se moze osusiti za oko
1 ¢as do procenta vlage od 5 do 10 posto
upotrebom zapremine vazduha od oko 10’
do 16 C zasicenog pre zagrevanja — a
koja je zapremina ekvivalentna teZini od
550 do 650 kg. na minut i tonurepei sa
briznom od 60 do 85 m u minuti. Usled
skupljanja materijala i promene porozno-
sti i permeabiliteta istog za vreme suse-
nja, potetni se pritisak moze smanjiti ali
ne i brzina vazduha poveéati za vreme
dehidrisanja. U slucaju, da se pocetni pri-
tisak ne smanjuje mnogo, brzina vazduha
postepeno ¢e rasti sa tokom obrade.

Ako se repa tretira u neprekidnom ili
isprekidanom toku i vazduh uvodi u in-
tervalima kroz repu ,tako da se ista pro-
gresivno susi, na pr. u tri potpuno jedna-
ka sloja, temperature vazduha za razne
prolaze kroz materijal, neée mnogo prela-
ziti 100" C za prvu putanju kroz skoro
osuseni materijal, 116" za srednju putanju
kroz delimi¢no suvi materijal i 127" C za
poslednji put kroz svezi materijal. U slu-
cajevima pak, gde se doti¢ni dovodi tem-
peratura vazduha regulisani za svaki pro-
laz prema opadajucoj sadrzini vlage, naj-

povoljniji rezultati dobijaju se iskorisce-
njem temperatura, koje idu od 88' C do
105" C za prvi prolaz, od 105 do 122 C'
za srednji prolaz, a od 122" do 160" C za
posljednji prolaz. Dovod vazduha sa gor-
njim prosec¢nim ili postepenim temperatu-
rama ¢ini se da je dehidratisanje najkori-
snije i najeknomicnije fime, Sto se masa
gomila u slojeve, debljine 1060 do 230 mm,
cime je omoguceno, da se vazduh dovodi
iz svezeg materfjala u stanju stalne zasice-
nosti sa izlaznom temperaturom od 44 do
50 C za sve vreme trajanja neprekidnog
procesa i 50—65 posto vlage odstrani iz
materijala za vreme od 15 do 20 minuta.
materijal se moZe susiti za vreme od 45 do
60 minuta do vlage od 5 do 10 posto (sa
dovodnim ili izlaznim vazduhom na tem-
peraturama i debljinom sloja, koje su go-
re opisane) ako se wupotrebi zapremina
vazduha, na 22 do 27" C koji je zasicen
pre zagrevanja, a koja zapremina odgova-
ra tezini od 200 do 260 kg. vazduha na
minut i tonu repe, sa brzinom od 55 do
70 m ¢iji pocetni pritisak i izlazna brzi-
na vazduha, kod ovog oblika ‘izvodjenja,
odrzavaju se na skoro istom nivou kao i
gore kroz ceo proces, ma da odgovarajuci
pritisci potrebni za izvodjenje raznih pu-
tanja variraju prema promenama u otpo-
ru materijala za vreme njegovog susenja,
pri cem Je pritisak za prvi prolaz oko 25
posto od onog za poslednju putanju. Po-
menuti oblik obrade u sravnenju sa pret-
hodno osmotrenom stacionarnom obradom,
povecéava upotrebu znatno manje zapre-
mine vazduha sa skoro istim efektom, bla-
godareci mnogo visoj izlaznoj temperaturi,
koja se moze posti¢i, i iziskuje primenu
celokupnog nizeg pritiska ili ‘manje mo-
torne snage, ma da vazduh prelazi tri pu-
ta ‘kroz dubinu ili debljinu materijala.
Odredbe i koordinacija, kao Sto su go-
re izlozene,raznih ¢Cinjenica ili uslova za
obradu repe u kretanju mogu se upotre-
biti za sve obime, gde se materijal moze
{retirali tako, n. pr. bilo da materijal pada
usled tezine ili ide neprekidno po spro-
vodniku ili vremenu ili sukcesivno na tri
— jedan iznad drugog — postavljena po-
kretna sprovodnika ili remena, ili se kre-
¢e u odvojenim koritima ili tome sli¢no u
jednoj ili viSe komora za susenje. Napo-
minjemo, da se gornje temperature mogu
srazmerno povecavati u slucaju poslednjeg
prolaza kroz svezi materijal — do maksi-
muma na pr. oko 200° C, ako se svezi ma-
terijal mesa za vreme obrade, i da se ma-
terijal moze gomilati bez obzira na oblik
obrade, u debljine veée nego one, Sto su
gore opisane, s pretpostavkom, da se po-
cetni ili krajni pritisak odgovarajuée po-



vetava, da bi se'dobila Zeljena brznia vaz-
“duha. Takvo poveéanje debljine materija-
la, napominjemo, iziskivaée upotrebu ve-
‘ée motorne snage bez ikakve |koristi i
prema tome ¢e nepovoljno uticati na eko-
nomic¢nost procesa i materijalno pogorsati
efekat.
Patentni zahtevi:

1) Postupak za dehidratisanje biljnih
materija ili proizvoda organske prirode u
masi relativno male debljine, naznacen ti-
me, S$to se odredjuju ili biraju i koordini-
raju ili podeSavaju uslovi temperature, za-
premine i pritiska, pod kojim se uvodi ve-
stacki agens za susSenje na pr. topao vaz-
duh, kroz materijal, kao i debljinu ili
dubinu materijala, kroz koji ide vazduh, i
vreme, za koje se materijal podvrgava dej-
stvu suSeéeg agensa, tako da se materijai
dehidrise sa najvecom ekonomic¢noSéu i
najveéom koristi, a da se ne zagreva do
stetne ili opasne temperature za vreme
procesa.

2) Postupak za dehidratisanje po za-
htevu 1 naznacen time, Sto su temperatu-
ra ili temperature, na kojima se dovodi
suSeé¢i agen sili zagrejani vazduh materi-
jalu takve, da se povrsinska vlaga istog
uklanja $to pre ne zagrevaju¢i materijal
do stetne ili opasne temperature i sto spro-
vodjenje toplote sa suSeteg agensa ne pre-
lazi toplotu apsorbovanu isparavanjem vla
ge u toj meri, da nastaje neZeljeno zagre-
vanje materijala za specialnu vlagu u
istom.

3) Postupak za dehidratisanje po za-
htevu 1 naznacen time, §to se vreme dej-
stva suSeceg agensa odredjuje merom,
do koje i brzinom, sa kojom biva oSteten
materijal, bilo iz prirodnih wuzroka ili
usled dejstva toplote, i to se vreme sma-
njuje, u slucéaju brzog kvarenja, do naj-
kra¢eg vremena, potrebnog za rad.

4)Postupak za dehidrisanje po zahte-
vu 1 naznacen time, $to se zapremina su-
Seteg agensa ili zagrejanog vazduha, koji
se vodi kroz materijal za vreme dehidra-
tisanja, reguliSe izlaznom temperaturom,
na kojoj se moze ispustati pomenuti agens
iz materijala u stanju zasicenosti.

5) Postupak za dehidratisanje po za-
htevu 1 naznaten time, Sto je debljina ili
dubina materijala odredjena tako, da za-
premina suSeceg agensa ili vazduha izlazi
iz materijala u zasicenom stanju na najve-
¢0j mogucoj temperaturi, a za vreme cele
ili veteg dela periode dehidratisanja.

6) Postupak za dehidratisanje po za-
htevu 1 naznaceno time, sto se pritisak,
pod kojim se susSe¢i agens ili zagrevani
vazduh dovodi materijalu, odredjuje brzi-

nom, potrebnom za prolaz toga agen :a kroz
dubinu ili debljinu materijala, i $to Le isti
reguliSe prema poroznosti ili propustljivo-
sti materijala za vreme dehidratisanja.

7) Postupak po zahtevu 1—6, a za
obradu iseckane repe i gde se ista drzi u
miru, naznacen time, $to se vazduh uvodi
na temperaturama izmedju 83—100° C za
vreme jednog sata i kroz deblijnu od 200
do 350 mm.

8) Postupak po zahtevu 7 naznacen ti-
me, Sto se vazduh na 10" do 16° C zasiten
a pre zagrevanja vodi kroz masu materi-
jala u koli¢ini od 280 do 310 kg. u minuti
a na tonu materijala i sa pocetnim priti-
skom izmedju 38 do 64 mm, meren u cevi
za dovod vazduha.

9) Postupak po zahtevu 8 naznacen ti-
me, Sto se poCetni pritisak postepeno
smanjuje za vreme dehidratisanja do pri-
tiska od 11 do 18 mm, da bi se odrzavala
brzina vazduha na istom odnosu Kroz ceo
tok procesa.

10) Postupak po zahtevu 1—6, za de-
hidratisanje iseckane repe u neprekidnom
kretanju i gde se vazduh uvodi pod sko-
ro stalnom temperaturom, naznacen time,
Sto ulazna temperatura vazduha ne pre-
lazi mnogo 100° C za prolaz kroz skoro
suv materijal, 110° kroz delimi¢no suvi
materijal 1 127° C kroz prolaz za sveZi
materijal.

11) Postupak zo zahtevu 1—6, nazna-
¢en time, Sto se za iseckanu repu, tretira-
nu uz kretanje neprekidno ili prekidano,
upotrebljuju temperature za vazduh od
38" C do 105" C za prolaz skoro kroz su-
vi materijal, od 105" do 122" C za prolaz
kroz delimi¢no suvi materijal i od 122" do
160" C za prolaz kroz svezi materijal.

12) Postupak za dehidratisanje po za-
htevu 10 i 11 naznacen time, Sto se svezi
materijal gomila u debljine od 125 do 235
mm a masa za obradu progresivno susi
za vreme od 45 do 60 minuta lime, Sto
prolazi vazduh kroz istu zagrejan do go-
re naznacenih temperatura.

13) Postupak za dehidratisanje po za-
hievu 12 naznacen time Sto se vazduh na
temperaturama od 16 do 27° C provodi
kroz materijal u koli¢ini od 200 do 270 kg.
u minutu a na tonu materijala sa pocet-
nim pritiskom od 25 do 50 mm meren u
cevi za dovod vazduha.

14) Postupak za dehidratisanje po za-
hievu 13, naznaten time, Sto se poceini
pritisak i izlazna brzina vazduha odrza-
vaju na istoj visini kroz ceo proces dehi-
dratisanja.

15) Postupak za dehidratisanje po za-



htevu 10 ili- 11 naznaden time, Sto se tem-
.peratura vazduha postepeno povecéava do
165% Gy gde 1se svezi materijal meSa za
vreme obrade. i
16) Postupak za dehidratisanje po za-

terijal moze obradjivati u vecoj

htevu 7 ili 12, naznalen time, §to se ma-
debljini
nego §to je gore navedeno, ako se samo
poveéa pogonska snaga, da bi se poveca-
la potrebna izlazna brzina.



