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Pogonski kais.

Prijava od 8 aprila 1934.

Obi¢éno se krecu pogonski kai$i na svo-
joj mesnoj strani ili na nalicju, jer ta
strana uslijed svoje vlaknaste hrapave pc
vr§ine pruza zgodnije uslove za trvenje,
koji se mogu prema potrebi jo§ povecati i
sretstvima, koja pospjeSuju adheziju. Me-
djutim nastaje tokom rada taj nedostatak,
pa je izvrSena prigodom svog kretanja
preko kaisnih kolutnica kao i pri udaranju
kaiSa, spoljasnja strana (lice), koja, kako je
poznato poradi svoje gusce i ¢vrSce struk-
ture pretstavlja sloj, koji je najmanje spo-
soban za rastezanje od svih slojeva koZe,
najvecem optere€ivanju uslijed vlaka i pre-
vijanja. Naizmjeni€no previjanje 1 ispruZi-
vanje prouzrocuje nakon srazmerno veé
kratkog trajanja upotrebe kaiSa pukotine,
koje oslabljuju kais, Stoga se je ve¢ pred-
lagala upotreba kaiSa, koji se kreée na
glatkoj povr3ini ili na licu koZe, Medjutim
adhezijske sposobnosti takvih kaiSa vrlo su
male, ako prem osigurava ta, napram mes-
noj strani mnogo jednoli¢nija i pravilnija
povrSina glatke strane posvemasno prianja-
nje. Uzrok tome je glatkost i ¢vrstoca gor-
nje povrsine koZe. Posljedica toga je, da
nastaje ve¢ pri malom opterecenju klizanje
kaiSa na kolutnicama, pri ¢emu je moguce,
da izgori kaiS uslijed vruéine prouzroko-
vane trenjem,

Predmet pronalaska sastoji se u nekom
pogonskom kaiSu zadnje navedene vrste,
pri kojem se izbegavaju svi prethodno na-
vedeni nedostatci time, da se njegova gla-
tka strana impregniSe sredstvima, koja po-

Vazi od 1 jula 1934,

vecavaju adheziju i da se ta strana udini
viestacki hrapavom odnosno da se obrusi.

Pronalazak se odnosidalje na postupak
za izradjivanje takvog pogonskog kaisa.

U svrhu izradnje pogonskog kaiSa pre-
rédjuje se predthodno gotovo strojena ko-
Za — sve jedno, da li je ve¢ razrezana na
trakove ili nije — i to svrsishodno samo na
glatkoj strani, takvim adheziju pospjesava-
ju¢im sredstvima, koja bivaju upijena od
koze, U tu svrhu stoji na raspolaganje ne-
koliko poznatih ve¢ sretstava, kao Sto su
vunina mast u vezi sa preparatima od vo-
ska, ribijeg i lanenog ulja itd. Cim je to
sredstvo dovoljno prodrio u koZu, uéinise
glatka strana, na kojoj treba da se krece
kai§, na mehani¢ki nadin hrapavom ili se
obrusi, za koju svrhu se mogu upotrebiti
strojevi za bruSenje, plovucac ili bouffier-
strojevi, Pri mehani¢kom preradjivanju gla-
tke strane isprekida odnosno otstrani se
glatki, zatvoreni povrsni sloj, koji smanju-
je sposobnost prijanjanja kaiSa tako, da
je povrSina glatka ploga hrapava, barsu-
nasta te pruza, u vezi sa preparatom im-
pregnisanja, koji je od koZe upijen, po-
gonskom kaiSu bolju sposobnost za pria-
janje od mesne strane. Hrapava povr§ina
ostaje stalno odrZana tim vise, Sto stupa
u dejstvo, nakon otstranjenja jedinstvenog
glatkog sloja vlaknasti hrapavi sloj, koji,
akoprem je kompakiniji od mesne strane
koZe, dejstvuju wslijed svoje hrapavosti A
posto dolazi za to preradjivanje u obzir
samo vrlo tanak povrSni sloj glatke strane
ne nastaje time nikakvo oslabljenje kaia.
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Patentni zahtevi:

1) Pogonski kais, naznacen time, da je
povrSina njegove glatke strane, na kojoj
treba da se krece kais, uCinjena hrapavom
odnosno da je obrusena.

2) Pogonski kai$ po zahtjevu 1), nazna-
¢en time, da je preradjen kai$ svrsishodno
samo na svojoj glatkoj strani, prvo nego
sto se ucini hrapavim ili obrusi, sretstvima
koja pospjesuju adheziju a koje upije koza.

3) Postupak za izradjivanje pogonskog
kaiSa po zahtjevima 1) i 2) naznacen time,

da se koza kaiSa svrsishodno 11npregruse
na glatkoj strani adheziju posjeSavajucim
sretstvima, kao $to su vunina mast, vos-
cani preparah a prema potrebi i druga
sretstva a zatim se glatka strana ucini hra-
pavom mehanickim sretstvima,

4) Postupak po zahtjevu 3), naznacen
time, da se preradjuje glatka strana kaiSa
do ofstranjenja njezinog glatkog jedinstve-
nog sloja n. pr. pomocu strojeva za bru-
senje, plovucca ili bouffier-strojeva, ¢ime
se postigne hrapava povrsina.



