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Postupak ze hladjenje i kondenz ciju gasnih smeXa,

Prijava od 13. maja 1924,

Vazi od 1. novembra 1924,

Trazeno pravo prvenstva od 31. imaja 1923. (Nemacka).

Kao sto je poznato, javliaju se pri razla-
ganju gasnih smeSa delimitnim ili potpunim
pretvaranjem u tefnost sa ili bez sledefeg
procis€avanja rektifikacije) znatne nezgode,
¢im se sastojci pri traZenom hladienju na
niskim temperaturama izluCe u Cvrstom ob-
liku i zapuSuju cevi aparata za izmenu top-
lote, ventile ili uredjenja za rektifikaciju.
Poznato je, do sad, da je bilo nuZno, ili da
se u Cvrstom obliku izlueni sastojei hemi-
skim putem uklone pre ulaza gasa u aparat
za pretvaranje u tecnost ili da se smeSa u
Cvrstom i tecnom stanjuizlutenih deli¢a greje
dotle pre niihovog sniZavanja napona, dok
svi isluCeni delovi ne predju u teCno stanje.
Prvi postupak, koji se na pr upotreblava
pri pretvaranju vazduha u tefno stanje za
uklanjanje ugljenog oksida, izaziva znatne
troskove usled potroinje sredstva za apsorp-
ciju, drugi postupak, koji se upotrebljava za
razlaganje svetleCeg gasa, znadi ne malu
komplikaciju aparata za pretvaranje u teCnost,
a on se moze primeniti samo u granicama
povu enim rastvorliivoS€u i pritiskom pare.

Opitima Je konstatovana Cudna {injenica,
da se izvesne gasne smeSe sa znatnom koli-
¢inom sastojaka Cija tacka stvrdnjavanja leZi
daleko iznad najniZith temperatura, na kojima
se smefa hladi — mogu lako pretvarati u
tetnost a da ne dadu povoda nikakvim nez-
godama time, Sto se Cvrste materije lude
Razlog ove pojave nadjen je u velikoj rastvor-
ljivosti ¢vrstih delova u takvim sastojcima
prvobitne smeSe, koji se tefno izdvajaju. Bli-

Zim ispitivanjem narolito je utvrdjeno, da
u tefnost pretvoreni ugljovodonici metan-
etil-i acetilen-grupe pokazuju vrlo wveliku u-
zajamnu rastvorljivost

Zatim e nadjeno da se hemiski potpuno
razlitite materije, kao uglien oksid i ugljo-
vodonici rastvaraju Jedni u druge, tako, da
se i Cvrsti ugljen dioksid moZe rastvoriti po-
mo¢u metana, propana, odnosno propilena,

Na ovom opaZanju osniva se postupak.
koji je predmet ovog pronalaska. On se u
glavnom sastoji u tome, da se sprefava lu-
Cenje sastojaka u Cvrstom obliku istovreme-
nim prisustvom te¢nih delova, koji mogu ras-
tvoriti ¢vrste. Valia voditi raCuna o tome, da
gasna smesa, nailazi uvek na dovoljnu koli-
¢inu t &nih sastojaka u granci temperature,
u kojoj se vrSi kondenzacija sastojaka ispod
taCke stvrdnjavana da bi se prvi sastojci
drZali u rastvoru.

Za izvodjenje postupka treba razlikovati
izmedju sluCajeva, u kojima prvobitna gasna
smeSa sadrZi vel dovolino sastojaka koji
imaju nu.nu moé rastvaranja, i onih slua-
jeva, u kojima se takvi sastojeci uopgite ne
nalaze ili samo u nedovoljnoj koncentraciji u
sirovom gasu

U prvom sludaju proces likvefakcije wvréi
se na tai nalin, sto se sastojei, koji sluie
kao srestva za rastvaranje stvarno iz gasne
smege istovremeno lu e sa delovima koji se
u &vrstom stanju kondenzuju Promenom pri-
tiska, pod kojim je gasna smeS3a tretirana kao
i promenom brzine, sa kojom se prolazi kroz
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razne odeljke za hladjenje, mogucno je, da
se granice temperatura u kojima se pojedini
sastavni delovi kondenzuju - jako pomeraju.
U koliko je veci radni pritisak, u toliko je
vecl delimifan pritisak pojedinib sastojaka i
a toliko su veCe i temperature na kojima
pPocdinje kondenzacija sasfto'aka stvarno za-

vr§ava. Brzina, sa kojom se prolazi kroz
razne temperaturske oblasti, moZe se me-
njati odgovaraju¢im dimenzioniranjem hla-

deCih povrsina 1 temperaturama hlade¢ih me-
diuma i to svetako isto, u velikim granicama.
QOvim merama moZe se postii poletak lu-
Cenja isped taCke stvrdnjavanja kondenzuju-
¢ih se delova u prili¢noj koli¢ini i to tek
onda, ako ima teCnih sastojaka, koji sluZe
kao srestvo za rastvaranje, u dovoljnoj Kkoli-
¢ini u tetnom stanju dobijenih prethodnom,
#i u praksi istovremeno izvedenom konden-
zacijom, da bi se prvo pomenutisastojei odr
Zali u rastvoru

Ako ima gasne smeSe za rad, Cija sadrZi-
na u deli¢ima za likvefakciju nije dovolina;
da odrZava u rastvoru izvucene delie ispod
tacke stvrdnjavanja, onda se prvobitnoj sme-
8i dodaje dovoljna koli¢ina jednog ili od viSe
sastojaka koli imaju mo¢ za razstvaranje. Pri
tom je naroCito korisno da se biraju tak-
ve materije, koje se inafe nalaze u prvobit-
noj smedi, i da se njihova koliCina time po-
veCa. §to se one (u postojanom stanju’ po
izvréenom razlaganju delemilne smeSe ponovo
vrz€aju u sirovi gas. Ove materije za raztva-
ranje opisuju kruZni proces, koji samo u pr-
vih nekoliko minuta po pocletku rada aparata

znadi vodjenje produkata razlaganja, ali to.

izaziva samo poveanje koncetracije doti¢nih
sastojaka u sirovom gasu.

. fia izvodjenje kruZnog procesa najprostiji
je put da se prvo dotitni proizvodi razlaganja
zagreju na sobnu temperaturu u struji suprot-
no), smeSi, koja se razlaZe i potom uvedu u
potrebnoj koli€ini u vod za smeSu Sirovog
gasa ali pre kompresije. Urugi nacin je taj, da
se jedan deo hladnih proizvoda uteCnom sta-
nju pomocu crpke ili suda pod pritiskom, do-
vede neposredno na pritisak smeSe i ova na
podesnom mestu uStrcava u vod za sirovi gas
koji je odgovarajuCe razhladjen

Ovaj postupak omogu€ava, da se i takve
gasne smeSe, koje sadrZe veCe koliCine ma-
terije sa visokom taCkom stvrdnjavanja, ohla-
de na proizvonljo nisku temperaturu, isklju-
¢ujuéi lutenje u Cvrstom obliku Stoga je mo-
guéno, da ce obifno gasne smeSe pod viso-
kim pritiskom, dovedu pomocu jednog ven-
tila na niZi pritisak, bez straha sa zapuSava-
nje toga ventila ili susednih delova aparata.

Time se omogucava radni proces, koji se prema
dosadanjim postupcima odlikuje narolitom Pro-
stotom Naro ita primena postupkaije od znatne
prakti¢ne vrednnsti za gasne smeSe, koje po-
red ugl ovonenika sadrZe uglien dioksid. Kod
takvih je smeSa do sad u njima sadrZani ug-
lien dioksid stalno uklanjan kvantitatvino. pre
nege Sto se smeSa podvrgne pretvaranju u
teSnost — a da bi se sprecilo, da Cvrsti ug-
ljen dioksid ne zatvori delove aparata Potpu-
no uklanjanie ugljen dioksida vrSi se njego-
vom apsorpcijom u natriumovoj ili kaliumo-
voj cevi, a kod gasova sa velikom sadrZinom
CO. vrseno te prethodno CiiCenje pranjem sa
vodom pod potpunom apsor acijom ugljene
kiseline pri tom su joS uvek znatni i Cesto
puta iznosi vodesu od?/s od celokunih troSko
va rada 3

Prema ovom pronalasku moZe se apsorp-
cija CO2 u smeSi gasa. koji se razlaZe, pot-
puno izostaviti ili da se zadovolji sa uklanja-
njem glavnih koll ina CO: do nekoliko dese-
tina procenata Sto se moZe srazmerno lako
izvesti pomoCu vode pod pritiskom Ako se
vodi ra‘funa o prisustvu dovoljnih kolifina
rastvarajucih ugljo-vodenika onda se smeSa
moZe razloZiti pretvaranjem ‘u tecnost bez
straha od luCenja Cvrstog CO2, i dobiti tad
najveéi deo izlufenih uglovodonika, etana, pro-
pana i t d. Ako je potrebno, moZe se ukla-
njanje CO: iz ove smeSe uciniti joS jeftinije,
jer je koncetracija u CO: velika i celoknpna
zapremina gasa, koja se treba Ciniti vrlo mala.

PATENTNI ZAHTEVI:

1) Postupak za hladjenje i kondenzovanje
gasnih smeSa, koje se sastoje iz sastojaka,
sa visokom tatkom stvrdnjavanja naznaen
time. Sto gasna smeSa u obimu temperature,
u kojoj se sastojci kondenzuju ispod svojih ta-
Caka stvrdnjavanja nailaze na druge sastojke
u teCnom obliku, koji mogu odrZavati prvo
pomenute sastojke u rastvoru.

2). Postupak po zahtevu 1, naznalen time,
Sto se potrebne fecnosti za prijem sastojaka,
Koji se kondenzuju ispod talke stvrdnjavanija,
obrazuju iz gasne smege kondenzovanjem na
niZoj temperaturi.

3). Postupak po zahtevu 1i 2, naznalen
time. $to se za dobijanje Zeljenog radnog
sklopa jedan deo proizvoda za razlaganje koji
se pri hladjenju tacno izdvajaju, vracajuu si-
rovi gas.

4) Postupak po zahtevu 2, naznacen time,
Sto se jedan deo proizvoda za razlaganje u
tetnom stanju uStrcava u odgovarajuCi pret-
hodno rashladjeni sirovi gas.



5). Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
#to se gasna smeSa neposredno posle hladjenja
na niskim temperaturama, dovodi bez pret
hodnog -zagrevanja na niZi pritisak.

6) Postupak po zahtevu 1, za razlaganje
gasova, ‘koli na obi¢noj temperaturi pored
gasnih ugljovodonika sadrZe ugljen dioksid,
naznalen time, $to se smeSasa Prvobitnim ili

samo prethodnim CiS¢enjem od nekoliko de-
setina procenata smanjenom, kolifinom uglien
diokscda rashladjuje i eventualno potrebno,
potpuno, uklanjanje ugljen dioksida iz smeSe
ugljen dioksida i ugljovodonika, koji sc teéno
luGe, vrSi posle ponovnog pretvaranja u paru
i ponovnog zagrevanja.
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