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Postopek za direkino peko zunanjega dela pri prosto gibljivih ogljenih
elekirodah na elektri¢ni peéi.

Dopolnilni patent k patentu Stev. 3094.

Prijava z dne 14. aprila 1925.

Velja od 1. avgusta 1925.

Najdaljno frajanje do 31. julija 1939.

V palentu 3t 3094 je opisana elekiroda,
ki sesloji iz visoko Zganega jedra in iz
zunanje elektrode, ki je sveze naphana in
pri nizki temperaturi Zgana. Ta eleklroda
ima za dovod slruje kovinske vlozke, ki
dovajajo zunaj peci glayno mnoZino struje
jederni elekirodi, do¢im se privzame nap-
hana zunanja elekiroda 3Zele v peci na e-
naki nacin za provod struje kakor viso-
kozgano jedro. Elekiroda ima kol zunanje
zakljuéek Ziéno mreZo, ki zagotavlja sklad
mehke naphane mase.

Ta elektroda spada k prosto gibljivim o-
gljenim elekirodam. Pod tem se razume
elekirode, ki vise prosto v elekiricno ceyv,
so na zgornjem koncu mehani¢no zajete
in opremljene s strujnim prikljuckom, take
elekirode se lahko obrabijo do blizu zgor-
njega konca. :

Izum se lice poslopka za direkino Zganje
na prosto gibljivi ogljeni elekirodi zgoraj
opisane vrsle naphane mase na elekiriéni
peci. Z uporabo lakega direkinega Zgalne-
ga procesa je mogocefdosedi znaine pri-
hranke pri izdelovanju tlekirod sicer so ze
veckrat poskuSali narediti tako direkino
peko sveie phanih elekirod na peéi sami
ne da bi se dosedaj posrecilo razresili
ta problem na brezprigovorni nadin.

Predvsem se mote doslej samo one e-
lektrode zgali direkino na elektri¢ni pedi,
ki imajo masiven zunanji plas¢. Kot take-
ga so najprvo uporabljali oflo, Zgano og-
lieno elektrodo, pozneje kovinski plasc.
Plas¢ sluzi na eni slrani kot nosilelj ftrd-
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nosti, na drugi strani pa za dovod siruje.
Sveza masa se vphe in z Zarkujoco loplo-
to peci in plas¢a od zunaj na znoter pre-
pocasi pece. Ta proces peCenja je neena-
komeren, zunaj se vrsi prehitro; znotraj pa
prepocasi. Z zgodnjim skokanjem obodne-
ga dela elekirode se tvori plin nepropuscajo-
C¢a gosta plast tako, da kafranovi plini, ki se
Ze tvorijo v nolranjosti sveiega dela, ne
morejo ve¢ direkino odhajati ven, temveé si
delajo pod gotovim tlakom novo pot navzgor
inlvorijo pri tem v elekirodi vzdolzne kanale,
ki pozneje motlijo strujni dovod elekirode
in povzrocajo, da se ista pogosto zlomi.
Ta z odhodom katranovih plinov zvezani
nedostatek se vedno zgodi ako masivni
plas¢ na obodu elekirode onemogoca pli-
nom horicontalni odhod.

Pri doslej poznanih elekirodah z masiv-
nim zunanjim plas¢em je bil nadaljni ne-
doslatek, da so bile v plas¢u premocno
obremenjene, do¢im se pravo jedro elek-
frode, zlasli vsled vrSecega se premika
struje nazven premalo obremeni.

Po izumu naj se prosto gibljiva elekiro-
da oz. njena zunanja sveZa elekiroda Zge
brezprigovorno direkino na elekiriéni peci,
s tem da se pusli proces pecenja poteka-
ti od znolraj nazven in se hkratu omogodéi
kalranovim plinom prost, odhod proti obo-
du elekirode. To se doseZe prvi¢ z izrabo
elekirodnega jedra za dovod struje med
procesom pecenja, in drugi¢ z razporedbo
luknjicavega, katranov plin propuscajocega
zunanjega obodnoga lulca, ki ne sluzi niti
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kot nositelj trdnosti, niti kol strujovodnik,
ker je zato doloCena nofranja elekiroda.

Po izumu se torej pri strujnem dovodu
v jederni elekirodi proizvajana toplola po-
rabi na jako gospodarski nalin za peko
naphane mase, ne da bi se moral poseben
del struje uporabiti za peko; proces pe-
Cenja se vrSi, kakor je jako svrhi primer-
no, od znofraj nazven in kaltranovi plini
odhajajo pri tem v isti smeri in ne vrsijo
moletega ucinka na elekirodno sestavo in
poznejdi strujni provod.

Ker postane elekirodna masa pri segre-
vanju najprej jako mehka, stremi za lem,
da bi odtekla stransko ali da jo potegne-
jo katranovi plini seboj; to se tudi ne bi
odsiranilo s pomocjo pri elekirodi po os-
novnem patentu razporejene ZiCne mreZe.
Z odlekom mase pa se uni¢i elekirodna
sestava. Po izumu se sku$a odiek mehke
elekirodne mase s tem preprediti, da se
razporedi na obodne elekirode samo za
pline propuscajo¢ material v drugem tulcu
iz Zicne mreZe. Stem, da se vzame samo
pline propuscajota snov, se doseZe, da
morejo neovirano odhajati samo plini, ki
so prosli Irdnih seslavin. Namenu primerno
se uporablja tak’ luknjicav material, ki se
pri naraScanju temperature vkalrani in tvo-
ri potem gosto nezgorljivo zasCilo okrog
elekirode zoper prepaljenje Ziéne mreie
in ogljika. Kot ugoden se je posebno iz-
kazal zrnat pesek iz plavieve Zlindre, ka-
kor se uporablja za izdelovanje umelnih
lahkih zrak in plin propuscajocih kamnov.

Za %linderski pesek se lahko pome3a z le-
pivom, katranom ali ilovico in nanese v
obliki fulca, ne da bi pri tem irpela luk-
njicavost. Tak pesek je do temperature
1000°C popolnoma propusten za plin pri
vi§ji temperaluri nastopi polem neko sese-
dranje, s ¢imer se prepreci dostop vrocih
plinov peci k ogljeni elektrodi in njih zgo-
renje. Uporabna doba lakega luknjicavega
tulca je bistveno veéja od one plocevina-
stega plasca, ima nadalje to prednost, da
se spoji z ogljeno elekirodo in se brez
Skodljivega vpliva vdaja njenim gibanjem
scili nadalje elekirodo v veliki meri zoper
vpliva peci, ker postane tulec pri lempera-
turi kakih 1200-—1400°C %e gostejsi in tvori
konecéno plast glazure.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za peko zunanjega dela pri
prosto gibljivih ogljenih elektrodah po pa-
tentu 3t. 3094, oznacen s tem, da se pro-
ces pecenja izvrsi ob izrabi v slrujovodnem
elekirodnem jedru proizvajane toplote od
znolraj nazven postopno, pri ¢emur se od-
tok mehke mase na obodu elekirode pre-
pre¢i z razporedbo 1lulca iz luknji¢avega
maleriala med dvema ziCnima mreZama.

2. Izvedbena oblika postopka po zahtevu
1, oznaCena s tem, da je tulec narejen iz
luknjicavega maleriala, ki se pri rasloci
temperaluri v rasto¢i meri sesedra in kone-
¢no lvori nezgorljivo zascCilno plasl zoper
pline peci okoli elekirode.



