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Kod dosad poznalog postupka za izradu
Supljih blokova centrifugalnim livom, posto
je matl uliven, uspravna kokila koja se
okrece, pri znalnom povisivanju brzine okre-
tanja, dovodila se u vodoravan polozaj. Ci-
ljalo se da se prevrlanjem kokile u vodo-
ravan poloZaj i povisivanjern brzine okre-
tanja, izradi Suplji blok sa po moguéslvu
podjednako debelim stenama. Ali faj po-
stupak nije mogao da se udomaci u praksi
zhog svog komplikovanog, teskog i zalo
skupog rada i osim toga radi vrlo velike
cene poslrojenja. On nema vaznosti za mo-
dernu fabrikaciju jer i njegovi proizvodi
nisu zadovoljavali. Valjda se dandanas ni-
gde ne izraduju na pr. takvi Suplji blokovi
od celika.

Poslupak, opisan u nastavku izbegava na-
pred navedene nedostatke. On daje blok,
koji ima polpuno gustu slrukluru bez po-
greSaka, radi Cega je on odli¢no podesan
za dalju obradu i za izradu fabrikata naj-
boljeg kvalileta.

Prema ovom pronalasku tec¢an melal se
lije iz suda u ispravnu koliku, pri tome se
pri poéetku livenja kokila samo umereno
okrece. U koliko se vise unosi te¢nog me-
tala u kokilu u toliko se povisuju okrelaji
kokile. Ovde se vodi racuna o tome, da se
kolicina metala i broj okretaja odrzavaju u
takvom medusobnom odnosu, da metal koji
se diZe uz unulraSnju povrSinu kokile, ne
dodiruje suviSe tankim slojem povrsinu ko-
kile i da se nebi prerano stvrdnuo. Ti bi

nedostatci nasiali kad se broj okrelaja su-
viSe brzo povisuje, tako da onda nastaju
pukotine i Supljine, koje jako smanjuju dalj-
nju upolrebu Supljeg bloka i pokadkad sa-
svim iskljucuju.

Pri lome se prirodno lakode upoircbljava
u prpksi poznalo predgrejavanje kokile, ipak
lo nije ni izdaleka dovoljno, kao Slo je
iskuslvo pokazalo, da se izbegnu napred
pomenule greske.

Za vreme livenja odrzava se brzina tako,
da debljina stene Supljeg bloka ima uvek
takvu dimenziju da se specificno lakSe ne-
¢istoée kao zgure i gasovi, ne obuhvate i
ne zadrze u metalu, koji suviSe brzo stvrd-
njava, nego im se daje vreme, da ih speci-
ficno tezi metal izgura ka unulrasnjoj po-
vrsini Supljeg bloka. Osim toga se stvrd-
njavanjem metalne mase, koje nastaje od
spoljadne povrSine ka unufrasnjoj povrSini
poboljSava krelanje necistoca ka unutradnjoj
povrsini Supljeg bloka kroz lecan melal.

Osim toga pokazalo se kod opila, da
odvajanje gasova iz melala nastaje mnogo

-brze i polpuno kod uspravnog livenja, nego

li kod dosad upolrebljavanog vodoravnog
livenja, posifo kod ovog specificna leZina
melala ne moZe u toj meri da uli¢e na
odvajanje necistoca, kao kod uspravnog li-
venja, nego li kod dosad upotrebljavanog
vodoravnog livenja, posto kod ovog speci-
ficna lezina melala ne moze u loj meri da
uli¢e na odvajanje necisloéa, kao kod usprav-
nog livenja. Prema ovom postupku izradeni
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Suplji blokovi imaju potpuno gustu struk-
turu. i

Eventualne male razlike u debljini slena
mogu se lako uklonili pri odgovaraju¢em
daljnjem obradivanju. Ovaj posiupak daje
narocilo odlicnu gustocu materijala, tako
da se iz takvog bloka mogu izradivali fa-
brikati, koji ispunjavaju najvee zahteve u
kvaliletu. :

Cim se dovrse odvajanja necisloca iz
melalne mase i kad se metal do izvesnog
stepena stvrdne, moie se za brze hladenje
Supljeg bloka sprovoditi neko fecno ili gasno
sredstvo za hladenje u Supljinu bloka. Time
se postize da se vrlo brzo moze blok izva-
diti iz kokile i ova da se upolrebi za na-
redno livenje. 3

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu metalnih Supljih
tela u centrifugalnom livu, narocito od top-

lienog gvoida i Celika, pri kontinualnom
livenju u uspravnoj kokili, koja se okrece,
naznacen fime, 8to se okretanje tako ravno-
merno ubrzava dok materijal ne dosligne
zaklopac kokile, da se moze obrazovali
spoljasnja kora 3upljeg bloka bez pukotina
i Supljina, pa se zaiim okrelaji ubrzavaju
do najvece brzine.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, &to se dolicanje melala regulise tako,
prema brzini okretanja kokile, da stvrdnja-
vanje metala naslaje tako polako, da speci-
ficno lak3e nelislo¢e i gasovi imaju do-
voljno vremena da se odvoje kroz jo$ te¢an
metal ka unutradnjoj strani Supljeg bloka.

3. Postupak prema zahtevima 1 i 2 na-
znalen time, 3to se posle dovrSenog live-
nja sprovodi neko te¢no ili gasno sredstvo
za hladenje u Supljini bloka, da bi se po-
sle dovrSenog livenja i posle izvesnog odva-
janja necisioca posliglo ubrzano hladenje.



