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Hengerer Karl, Stuttgart, Nemacka.

Postupak za izradu lakih gradjevinskih ploca iz izoluju¢ih materija.

Prijava od 9 oktobra 1931.

Ako gradevinske plote treba da se iz-
vode iz ispunjujué¢ih matedija na primer
iz drvene vune, morske trave, slame, stru-
gotine # t. sl., dakle iz materija, koje za-
uzimaju mnogo prostora i kakvog vezu-
juéeg sretstva, to ploe moraju dotle biti
odrzavane pod pritiskom prese, dok ne
otvrdnu.

Preonalazak koristi za izradu ovih plo-
¢a uredaj za presovanje i pomoéni kalup.
Usled toga nastaje podela rada.

S'. 1 pokazuje defimitan izgled odozgo
na kalup za izradu lakih ploéa. Sl 2 po-
kazuje vertikalni presek kroz nasfagu ka-
‘upa za prescvanje za izradu lakih ploca.
SI. 3 pckazuje presek kroz jedan kalup za
izradu uzduZno i popreéno armiranih pio-
¢a, pre presovanja. Sl. 4 pckazuje isti ta-
kav presek kroz kalup po presovanju. Sl
5 pekazuje poduZni presek kroz presova-
nu procu.

Kalup za presovanje se moze sastojati
iz okvira 1 iz U-gvozda, sl. 1 § si. 2. Okvir
moZe po duZini biti podeljen u proizvo-
ljan broj pregradaka pomocu pregradnih
gvoZda 2. Izmedu ili ispod U-gvozda 1 1
pregradnih zidova 2 okvira bivaju stav-
liene pod'oge 3. Pomoéni kalup prazni
svoju sadrZzinu u predgradke 4. Poklopci
5 bivajit postavijeni, Isti prelaze izvan
okvira za visinu za koju materijal treba
da bude upresovan. Preke poklopca se

postavfjaiu popreZne letve 6. Na dnu na-

slage 1 iznad naslage bivaju postavijena
dna i poklopci naslage. Pomoc¢u stezalica
8 okvira bivaju presovani dofle, dok sve

Vazi od 1 decembra 1932.

poprecne daske 6, i svi pokfopci 5 ne bu-
du sabiveni u gvozdene okvire.

Sl 2 pokazuje u vertikalnom preseku
jedno na drugo naslagane okvire, 1 i to
gornji deo pokazuje okvire koji su samo
punjenj ispunjuju¢om materijom, a donji
deo pokazuje ckvire kod kojih je ispunju-
ju¢a materija sabivena.

Pomo¢éni kalup biva podesno izradivan
odgovarajuéi duZinj i prijemnom prostoru
kalupa za presovanje, da bj se izbeglo raz-
micanje drvene vune iii t. sl. po duZini ka-
lupa za presovanje tako, da biva potreb-
no podeSavanje samo po Sirini,

Pomoéni Kalup prima ispunjujuéu mate-
riju na pr. drvenu vunu ili t. §. u datom
sluc¢aju ve¢ na mestu soravijanja, donosi
je do mesta, gde vezujuée sretstvo biva
pripremano i gde se dodaje ka ispunjuju-
¢oj materijj posie &ega se oboje meSa po-
mocéu podesnog kretanja. U slutaju da ve-
zujue sretstvo biva upotrebljeno ' vidu
te¢ne mesavine, ono pusta viSak vezuju-
ceg sretstva da kaplje. Ono moZe tako
biti izvedeno, da prema potrebi visak ve-
zujuéeg sretstva bude izbafen brzim obr-
tanjem Kalupa. Jer laka plota, koja je iz~
vedena za ciljeve izolisanja, ima u toliko
bolje dejstvo, u koliko je poroznija. Dalje
viSak vezujuceg sretstva treba po moguc-
stvu da bude Sto viSe uklonjen. Pomoéni
kalup dovodi ispunjujué¢i materijal ka ka-
iupu za presovanje i prazni ga u isti. Da-
kle se moZe u isto vreme dokle se radi na
udeSavanju ka'upa za presovanje, vrSiti
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pripremanje i iransportovanje materijala
za meSanje ka kalupu za presovanje.

Ked izvodeija ravnih krovova bilo se od
vajkada upufeno na nosivu tavanicu, aii je
ova jo§ zahtevala naroditi uiroSak za
osposoblienje za zadrZavanje toplote i za
uguSivanje zvuka.

Predmet pronalaska je dalje da se izve-
de plota, prema sl. 3, 4 i 5, koja sa veli-
kim rasponom vezuje dobru sposobnost
izc/'ovanja. Ispunjujuce telo se sastoji iz
drvene vune, morske trave, slame, strugo-
tina i f. sl. dakle iz gradivnih materija sa
debrim izoinjuéin dejstvom i kakvog ve-
zujucéeg sretstva, i sadrZzi armaturu iz dr-
venih ili gvozdenih Stapova.

Nosivost biva postignuta pomoéu jakog
sabijanja ispunjujuéeg tela zajedno sa
Stapovima armature u kalupu za presova-
nja, pri ¢em Stapovi armature bivaju u ka-
lupu za presovanje po parovima redani
jedan iznad drugog 1 bivaju vezivani po-
moéu meduleZeéih poprecnih Stapova. Is-
punjujuéa materija je tako unesena, da o-
na razdvaja poduZne i poprecne Stapove
i jednovremeno ih okruZzuje. Pritisak pre-
se biva odrZzan dok vezujuce sretstvo ne
otvrdne, Pri tome ispunjujuée teio biva ta-
ko Cvrsto vezano sa armaturom, i obuhva-
ta ovu tako, da postaje jednostavno dej-
stvujuéa ncsiva greda, koja ima nosivost
za viSestrukj iznos vecu, no poznate ploce
iz drvene vune ¥i strugotina, koje imaju
samo poduZno umesteni drveni umetak.
Naro&ito je pomoéu popreéne armature
plota osposobljena da prima boéni pri-
tisak. :

U sl 3, 4i5 je pokazan jedan primer
izvodenja. St. 3 pokazuje kalupni okvir 9
pre presovanja me3avine. Ispod kalupnog
okvira biva postavljena podloga 10 tako,
da ona u isti malo zalazi. Otpori 9a spre-
¢avaju spadanje katupnog okvira. Na pod-
fogu 10 bivy unesen donji deo ispunjujuce
mase 11. Zatim bivaju names$teni poduZni
Stapovi 12 i 13 armature. Po tome biva
ispunjena donja pelovina ispunjujue ma-
se 11. Zatim bivaju umesteni Stapovi 14
popreéne armature; i nanesena ispunjuju-

¢a masa 11, i najzad se ume$taju gornji
Stapovi 123 i 13a i bivaju prekriveni ostat-
kom ispunjujuée mase 11. Preko toga do-
lazi poklopac 15. Otpori 9a bivaju uklo-
njeni, prescvanje se vrsi dotle, dok dna 10
i poklopci 15 ne budu jednociiko utisnuti
u kalupni ckvir 9. Pritisak prese se odr-
Zzava dok vezujule sretstvo ne bude otvrd-
nute. Na okviru 9 moeu biti navareni $ta-
povi 9b iz poluokrugiog gvozda radi iz-

vodenja profiiisanih sastavnih  fuga kod
ploce.
Patentni zahtevi:
1. Postupak za izvodenje lakih grade-

vinskih plo¢a iz ispunjujuéih materija, na
pr. drvene vune, i t. sl. i vezujuéih sret-
stava, naznacen time, Sto se presovanje
vri u jednom radnom toku, u datom siu-
¢aju u viSe kalupa za presovanije, koji su
naslagani u naslagu jedan iznad drugoga,
a koji se sastoji iz po jedno viSestruko vo-
d-ravno pregradenog gvozdenog okvira
(1) sa odozdo podmetnutim ili umestenim
pckretnim csnovama (3) i pokiopcima (5),
i iz poprecnih dasaka (6) koje primaju i
ogranituju pritisak prese, pri femu pre-
sovanje biva dotle nastav'jeno, dok svi po-
klopei (3, 5) ne budu presovani u Kalupe.

2. Postupak po zahtevu 1, naznaten ti-
me, $to za usipanje u kaiupe za presovanje
bivajit upotrebijeni pomoéni kalupi koji
jednovremeno sluZe za meSamnje potrebni
ispunjuju¢ih materija i vezujuceg sretstva.

3. Pcstupak po zahtevu 1 § 2, naznalen
tim, $to se za vreme meSanja ispunjujuéeg
sretstva u pomoénom Kalupu vrsi izbaciva-
nje suviSnog vezujuéeg srefstva.

4. Plota koja je izvedena po postupku
po zahtevu 1—3, sa poduZnom i poprec-
nom armaturom, naznalena time, Sto Sta-
povi (12, 13) poduZne armature leZe po
parovima jedan iznad drugog, a izmedu
njih su postavljeni Stapovi (14) poprecne
armature, pri Cemu su pomocu presova-
nja piote armaturni $tapovi i ispunjttjuca
masa (11) sjedinjeni u gradevinsko telo
koje dejstvuje kao greda.
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