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Postopek za izdelovanje poteznih zapiral iz nekovinske tvarine.

Prijava z dne 1. januarja 1938.

Naznalena prvenstvena pravica z dne 2,

Znano je izdelovanje zapiralnih clenov
za potezna zapirala iz nekovinske tvarine,
pri ¢emer se cleni posami¢ pricvrstijo na
nosilnem traku n.pr. s pomocio nekega
vezila. Za proizvajanje takih poteznih za-
piral so v veleobratu potrebni vsi oni po-
mozni stroji, ki so znani pri proizvajanju
poteznih zapiral iz kovinske tvarine. Taki
pomozni stroji so priprava za usmerjeva-
nje zapiralnih clenov, tako da lezijo vsi Cle-
ni s svojimi pricvrstilnimi deli obrnjeni v
isto smer, in priprava za dovajanje zapi-
ralnith ¢ienov na nosilni trak, Znano je tudi,
da se nekovinska tvarina potom toplote in
cbdelave s pritiskom neposredno obukuje
v zapiralne Clene na nosilnem traku. Oba
nacina postopanja sta komplicirana, kar ni
treba Se nadalje razlagati. Znno ie tudi, da
se iz kovinskega traku potom Stancanja
tvori obdelovanec za izdelavo zapirainih
Clenoy poteznih zapiral, pri cemer imajo
ti trakovi vy sredini letvo in od vsakega
podolznega robu te letve odcepljene veje,
katere si leZijo nasproti v enakih razda-
liah. Ta obdelovanec se s svoiimi k sebi za-
pognjeiimi vejami tako pri¢vrsti na no-
silnem traku, da lezi srednja letva v izvesini
razdalji od robu nosilnega traku. Na fa
nacin se tvorijo stremeni, katere drzi sku-
paj srednja letva. Z razrezaniem letve v
precni smeri med po dvema paroma vej,
se ti stremeni medseboj oddelijo in kazejo
potem na svojem prepogibnem mestu —
z ozirom na prerez — rob, ki poteka v ob-
robka vej, ali pa dvignjen rob, s ¢imer se
tvorijo uéinkoviti deli zapiralnih ¢lenov
(moski in zenski deli). Ta postopek ima ne-

Velja od 1. maja 1938,
februarja 1937. (C. S. R.).

dostatek, da zahteva znatno rezilno obde-
lovanje obdelovanca, ki se drzi na nosil-
nem traku samo potom vej, kar povzrodci,
da je izdelovanje pravilno ucinkujocih po-
teznih zapiral zelo dvomljivo.

Z izumom se doseze visoka stopnja iz-
popolnitve pri izdelovanju poteznih zapiral
iz nekovinske tvarine n.pr. celuloida, s
tem, da trak potom Stancanja dobi obliko
lestve, katere precke posedujejo razsirjene
dele v obliki nosov. Ako se ta lestva pre-
pogne v obliko U okrog osi, lezece v njeni
podolzni smeri, in ¢e se natakne na nosilni
trak in se na njem nalepi s pomocjo po-
dolznih nosilcev, tedaj istotako v obliki U
upognjene precke neposredno tvorijo ucin-
kovite dele zapiralnih ¢lenov. Da se doseZe
upogljivost vrste zapiralnih ¢lenov, se mo-
rejo zapiralni Cleni (precke) medseboj lo-
¢iti potom zarez v podolznih nosileih, Tudi
to obdelovanje je lazje izvedliivo in je
brez neugodnega vpliva na pridrZzanje pra-
vilne lege zapiralnih clenov, ker se obde-
lava izvrsi na podolznih nosilcih lestve,
podpiranih od nosilnega traku, Upogljivost
yrste zapiralnih ¢lenov pa se more doseci
tudi s tem, da se na podolznih nosileih
lestve pred njihovo pri¢yrstitvijo na nosil-
nem traku izvedejo oslabitve preseka, ka-
tere povzrocijo, da se zapiralni cleni na
nosilnem traku elasti¢no drzijo skupaj.

V naértu je pokazan n. pr. iz celuloida
obstoje¢ trak v obdelovalnih stopnjah, ka-
tere so merodajne za postopek glasom
izuma. TR,

Sl. 1 kaze ploSnat trak, kateri je z
izitancanjem oken 4 pretvorien v telo v
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obliki lestve, ki poseduje precke 5 in po-
dolZna nosilca 7. PreCke imajo razsiritve
G robu. Ta lestva se upogne v smefi pusice,
narisane v sl. 1, v obliko U, tako da se
more s svojima podolznima nosilcema na-
takniti na ojaceni rob 8 nosilnega traku
9, ki je bil poprej opremljen z vezilom.
Pre¢ke 5 segajo v obliku stremena ez rob
10silnega traku (sl 2).

Cim je letva po posuSitvi vezila évr-
sto zvezana z nosilnim trakom, se v po-
dolznih nosilnih 7 predvidijo zareze 10, ka-
tere oddelijo zapiralne Clene, ki iih nepo-
sredno tvorijo precke, drugega od druge-
ga (sl. 3). Lega teh zarez se more pred-
hodno naznaditi s pomocjo zarez 11, ki se
v podolzne nosilce 7 Stancajo istocasno, ko
se tvorijo precke (sl. 2).

Vprijemanje zapiralnih ¢lenov obeh
vrst zapiralnih ¢&lenov (zapiranie), kakor

tudi razdruzitev teh zapiralnih ¢lenov (od-
piranje) se povzro€i na znani nacin s po-
mocjo pomikala, katero na nacrtu ni pre-
doceno,

Patentni zahtev:

Postopek za izdelovanje poteznih za-
piral iz nekovinske tvarine, pri katerem so
zapiralni ¢leni tvorjeni od delov trakaste-
ga obdelovanca, kateri je v obliki U na-
taknjen na nosilni trak in je na niem pri-
cvricen, oznacen s tem, da je trakasti ob-
delovanee Stancan v obliki letve, katere
precke (5) posedujejo razsiritve (6) v ob-
liki nosov in nepesredno tvorijo zapiralne
clene, ki se oddelijo drug od drugega po-
tom zarez (10) v robovih (podolZnih no-
sileih) (7), nalepljenih na nosilni trak,
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