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Postupak za izradu kalupljenih komada od ugljenog materijala spravljenog od
organskih materija terimiCkim razlaganjem naroc¢ito od drvenog uglja.

Prijava od 7 aprila 1934.

Vazi od 1 septembra 1934.

TraZeno pravo prvenstva od 8 aprila 1933 (Austrija).

Ovaj se postupak odnosi na izradu ka-
lupljenih komada od uglienog materijala
sprapvljenog od organskih materija termi-
¢kim razlaganjem mnaroito od drvenog
uglja, pri ¢emu se primenjuju organicene ko-
licine katranskih sredstava za slepljivanje
(vezivanje) i viSi pritisci stiskanja.

Odnos izmedju sredstava za slepljiva-
nje i pritiska reguliSe se prema ovom pro-
nalasku tako da se pri tiskanja jedan deo
sredstva za slepljivanje nakupi tako na po-
vriinskim slojevima kalupljenog predmeta
da se obrazuje tanak povrSinski sloj koiji
u glavnom sadrZi dosta sredstva za slep-
ljivanje. Pri tome su kod slabijeg pritiska
potrebne vece koli¢ine sredstva za sleplji-
vanje i duZi uticaj pritiska, ali pri viSem
pritisku treba manje sredstava za slepljiva-
nje i manje radnog vremena. Ako se isto-
vremeno reguliSu trajanje i nacin pritiska-
nja ?_ako da se volumen tiskane mase s-
manji najmanje u odnosu 2,7 : 1 onda se
dobijaju kalupljeni predmeti koji se posle
toga zagrevaju na poznati néin na pr, na
temperature od 300-600°C pa postaju inta-
ktn‘l i odiikuju se naroéito svojom otpor-
noscu protiv otiranja i drugih mehanickih
ut[cgja, zatrm velikom otporno$¢u protiv
pritiska i protiv lomljenja te i ravnomer-
nom strukturom.

Primer izvodjenja.
100 dela drvenog uglja u samlevenom

stanju (veli¢ina zrna na pr. 60 delova is-
0,5 mm i 40 delova od 05 do 1,5 mm)
umese se dobro pri toploti sa 20 pelova bez-
vodnog drvenog katrana i 5 dela katran-
skog ulja. Ova se masa shodno jo§ u
toplom stanju tiska (presuje) dotle pomocu
nekogo tiska sa zavrtanjskim vretenom ili
pomoéu naprave za tiskanje sa sli¢nim
dejstvom (shodno postepenim tiskanjem)
uz pritisak od nekih 500 kgr na cm® dok
se tiskana masa ne stisne na '/s do's nje-
nog volumena i to tako da pri tiskanju

.sredstvo za slepljivanje. Obrazuje tanak

povrsinski sloj koji u glavnom sadrZi vise
sredstva za slepljivanje. Ovi se kalupljeni
predmeti potom na poznati nacin podvrga-
vaju zagrevanju bez prisustva vazduha na
nekih 400°C i ohlade. Pomenutim sakup-
ljanjem sredstva za slepljivanje na povrsi-
nu dobijaju se tako kalupljeni predmeti sa
gustom u glavnom ravnomernom struktu-
rom i sa velikom ¢vrstocom®

Ve¢ je pokusavano da se proizvode
kalupljeni predmeti od drvenog uglja uz
primenu orgeni¢enih koli¢ina katranskih
sredstava za slepljivanje tiskanjem, Ali ovi
proizvodi nemaju ni veliku Cvrstoéu pri-
tiska i protiv lomljenja niti imaju gustu
ravnomernu strukwru i glatku povrSinu kao
kalupljeni predmet prema ovom pronalas-
ku koje su odiike tek iznenadan rezultat
opisanog postupka.
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Patentni zahtev:

Postupak za izradu kalupljenih komada
od ugljenog materijala, spravljenog termi-
¢kim razlaganjem od organskih materija,
narocito od drvenog uglja, tiskanjem (pre-
sovanjem) sa ogranienim koli¢inama (na
pr. ispod 35%, kaltranskih sredstava za
slepljivanje i pri pritiscima od najmanije
400 atm, naznacen time, §to se, radi pos-
tizanja kalupljenih predmeta sa velikom

di proces tiskanja tako da se krajnji pro-
¢vrstoom protiv pritiska ilomljenja, izvo-
izvod dovede na najmanje 1 deo volu-
X7
mena mase, koja se tiska, pri ¢emu se ja-
¢ina pritiska i koli¢ina sredstva za sleplji-
vanje odredjuju u takvom odnosu da pri
tiskanju sredstvo za slepljivanje delimi¢no
izlazi pa obrazuje tanak povrsinski sloj
koji u glavnom sadrzivise sredstva za sle-
pljivanje.



