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Hubert Briunlich, tehnitar, Freiwaldau, Cehoslovatka.

Postupak za predhodnu obradu drveta ili slicnog materijala radi dobijanja hartije,
kartona ili tome sli¢no.

Prijava od 10. maja 1925.

Vazi od 1. decembra 1925.

Pravo prvenstva od 30. maja 1924. (Cehoslovacka).

Kod dosadasnjih poznatih i vrlo razliéitih
postupaka za prethodnu obradu drveta ili to-
me slicnih materijala radi dobijanja hartije
kartona ili tome sliéno, drvo se je u narodi-
tim sudovima izlagalo pari za nekoliko caso-
va i hladilo raznim sredstvima pre vadenja iz
pomenutih sudova, odn. posle kratkovreme-
nog parenja, vrdeno je kuvanje sa vodom da
bi vlakna omek3ala. Cvrstina hartije, nacinje-
ne od takog drveta, je mala, a bojenje iste
sa otvorenim bojama je tedko, jer hartija vec
ima, kao osnovnu, tamnu boju. Postoie i po-
stupci, kod kojih se, da bi se izbegla tamna
boja, drvo kuva u vakuumu i dodaju mu se o-
bi¢ne hemikalije. Tim doduse bojenje postaje
lakSe, ali je ¢vrstina hartije opet mala. Po-
stupak je u opste vrlo zametan i skup.

Pronalazak uklanja te nedostatke time, S$to
S€ proces parenja ili kuvanja deli promenom
parnog pritiska u viSe sukcesivnih stupnjeva i
potom drvo ili koji drugi material izlaZe du-
Zem postupanju sa vodom (sa ili bez hemika-
lija; sa ili bez pritiska). Proces kuvanja ili pa-
renja po ovom pronalasku podeljen je u ce-
tiri stupnja. Prvi stupanj biva pri rastuéem
parnom pritisku, ¢ime nastaje sve vele zagre-
vanja drveta, unetog u aparat za kuvanje (po-
zoate vrste). U drugom stupnju pritisak pare
ostaje skoro isti; ovde se vrSi suSenje i deli-

miéno isparenje isparljivih sastojaka drveta.
Ovo delimi¢no isparenje traje i u trecem stup-
nju izvesno vreme, naSta se pritisak pare la-
gano smanjuje, $to izaziva delimi¢nu konden-
zaciju pare u drvetu. Najzad u cetvrtom stup-
nju unosi se voda masini sa hemikalijama ili
ne, kao i temeljno kvaSenje (imbibacija) drve-
ta vodom odn, sa dodatim hemiskim rastvo-
rima,
ili nekoliko puta, sa istim ili raznim trajanjem.
Parni pritisak moZe se podeSavati prema svr-
si upotrebe sirovine i prema nekom sastavu.
Razume se, mogu se i kod izvesnih vrsta
drveta ili tome slicno primeniti tri stupnja, i
kod raznolike izrade hartije red primene stup-
njeva mozZe biti proizvoljan, pri ¢em se na kra-
ju reda upotrebljava cetvrti stupanj t.j. do-
davanje i temeljno napajanje drveta vodom
(sa ili bez hemikalija).

Patentni zahtjev:

Postupak za predhodnu obradu drveta ili
slicnih materija u cilju dobijanja hartije, kar-
tona ili tome slicno, naznacen time, S5to se
proces kuvenja ili parenja deli menjanjem par-
nog pritiska u vise uzastopnih stupnjeva odn.
faza i tako obradeni materijal izlaZe duzem
postupanju sa vodom (sa ili bez hemikalija).

Din. 5.
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