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Raspored magneziuma kod v:soko emlsmnlh cevi.
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Trazeno pravo prvenslva od 6. januara 1927. (Nemacka)

Kod visoko emisionih cevi na pr. prima-
jucih i pojacavajué¢ih cevi u bezi¢noj tele-
grafiji i telefoniji, rasprasuje se, kao §to'je
poznato, radi postizanja visokog vakuma i
radi obrazovanja visoke emisije unutradnjo-
sli cevi jedan lak metal, koji treba da ve-
ze zaostatke plinova. Obi¢no useda raspra-
Seni lak metal, kao ogledalo na sve delove
sistema i na postolje.

Poznato je, da se radi izbegavanja $kod-
ljivog kontakta izmedu pojedinacnih delova
sistema umecu izmedu raspraSujuceg mag-
neziuma i postolja Stitnici, koji treba da
sprecavaju obrazovanje vodeéih premo3ée-
nja na poslolju.

Sad se je pokazalo, da je pomoéu pro-
nalaska postignut narocilo celishodan ras-
pored magneziuma za raspraSivanje, kojim
su svi delovi sistema stavljeni potpuno pod
Stitnike.

U obe slike predocena su dva primerié-
na oblika izvodenja pronalaska. Sl. 1 pre-
docava pronalazak za jednu prostu (jedno-
stavnu) cev, koja sadrzi samo jedan jedini
sistem elektroda. Sl. 2 predo¢ava pronala-
zak na jednoj viSestrukoj pojacavajucoj
cevi, koja sadrzi u zajednickom vakumskom
prostoru dva sistema elektroda (3), i spoj-
ne elemente (npr. dva ofpornika 10 i jedan
kondenzator 11), koji spajaju fa dva siste
ma elekiroda.

Na slikama je shemati¢no predoéena va-
kumska cev (1), u kojoj je sme$ten nulrad-
nji sistem (3) proizvoljnog oblika, a koji

je nosen postol]em (2) Mnozma magnezi-
uma za raspraswanje naznacena je plo¢om
(4). Brojkom 9 oznaceni su elementi, koji
nose elektrodne sisteme.

Novost se sastoji u tome, da se prime-
ricé upotrebom ploce od glimera (5) do-
biva u unutradnjosti cevi odeljena komora
(u primeri¢nom izvodenju u slikama gornji
polukuglasti deo cevi, u kojem se vrii ras-
praSivanje magneziuma). Plo¢a od glimera
(5) noSena je primerice polpornom drikom
(6), koja je opet za sebe u¢vricena na Zicu
(7), koja je na proizvoljan nadin noSena
jednim delom sistema, u slici Zicom (8).
RaspraSivanje magneziuma u odeljenom pro-
storu ima pokraj preimuéstva, da potpuno
pre¢i usedanje magneziuma na poslolje,
tako da ne mogu nastati nikakova spojna
mesla, jo3 i daljnje veliko preimuésivo u
sledecem ;

Opiti su pokazali, da prema pronalasku
izradene cevi pokazuju u bilnom vecu slo-
bodu od gasova i bolju emisiju od cevi,
kod kojih se raspraSivanie magneziuma vrsi
na uobiCajen nacin 1. j. bez upoltrebe ode-
ljene komore. Za ovu ispocetka neobjas-
njivu pojavu, naden je sledeéi razlog. Od
velike je vainosli, da raspraSeni magne-
zium ne moZe usesti na povsine onih de-
lova sistema, koii su pri pogonu cevi izlo-
Zeni i ako neznalnom zagrevanju, narocilo
n. pr. anode pojacavajucih cevi. PoSto ras-
praSeni magnezium usedaju¢i na anodne
limove povlaci islovremeno sa sobom pri-
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sutni gas, to anoda biva tako re¢i umelnim
pulem obogaéena gasom, koji je vezan sa
magneziumom. Sada se je pokazalo, da veza
magneziuma sa gasom nije tako Cvrsla, a
da ne bi i pri neznatnom zagrevanju naslalo
oslobodenje (vracanje) vezanog gasa. Ako
se protivno lome, u smislu pronalaska, spreci
usedanje magneziuma na takove delove si-
stema, to naravno da ne moze-naslali nak-
nadno vracanje gasa.

Kod visestrukih cevi nalazi se vise anodnih
sistema u istom vakumskom prostoru, tako,
da je od jo§ veéeg znaCenja izbegavanje use-
danje magneziuma na anodne sisteme (sl. 2.)

Kako je iz slike razvidno, nastaje ode-
ljena komora pri staljivanju postolja (2) sa
namontiranim sistemom (3 do 8) auloma-
ticno, prekrivanjem i zataljivanjem staklene
cevi. To je s praklicnog gledista od ve-
like vainosti, jer usled toga odpadaju na-
rocite predostroZnosti za izradu jedne fa-
kove komore iza zalaljivanja cevi.

Naravno, da se cilj pronalaska — barem
delimiéno — moze postici s time, da se
anode i ostali, zagrevanju izloZeni delovi
sistema za$tite od usedanja magneziuma sa
narocito pretpostavljenim 3tilnicima.

Patentni zahtevi:

1. Raspored magneziuma kod visoko emi-

sionih cevi, naznalen time, da je usedanje

raspraSenog magneziuma na takove delove
nutarnjeg sistema, koji su za vreme pogona
izloZeni zagrevanju, sprec¢eno posiavljanjem
Stitnika.

2. Raspored magneziuma kod visoko emi-
sionih cevi, prema zahtevu 1, naznacen time,
da je magnezium koji se ima rasprasili ras-
poreden u jednoj odeljnoj komori unutar
vakumske cevi.

3. Raspored magneziuma kod visoko emi-
sionih cevi, prema zahtevu 2, naznacen time,
da je komora ograni¢ena s jedne strane
delom staklene stene, a s druge strane §tit-
nicima iz glimera, stakla ili slicnog, koji
imaju znatnu povrsinu i koji skoro polpuno
odeljuju deo cevi u kojem se nalazi mag-
nezium od dela, koji sadrzi sistem.

4. Raspored magneziuma kod visoko emi-
sionih cevi, prema zahtevima 2 i 3, naznacen
lime, da je komora obrazovana od izoliranih
delova, koji su uévriceni na sistemu ili na
postolju i koji iza zataljenja postolja u cev
dolaze u takav poloZaj, da postaje odeljena
komora.

5. Raspored magneziuma prema paten-
tnim zahtevima 1—4, za videstruke cevi,
naznacen takovim rasporedom magneziuma
u unutradnjosli cevi, koji sprecava usedanje
magneziumovog taloga na sve anodne si-
steme.
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