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Dati pronalazak odnosi se na postupak
za topljenje ¢vrstih materija sa visokom
tackem teopljenia u peéi sa kemorama Ko-
riste¢i veoma tople gasove Koii izazivaju
tepljienje; cvom toplienju moZe u ostalom
prethoditi i proizvodnja (fabrikacija) ma-
terije u samoj peéi sa komorama, u toku
procesa topijenija.

Poznato je, da se kod postupaka te
vrste, nailazi na teSkoce .usled d&injenice,
da unutra$nja obloga peéi nije dovcljno
otperna, narcéito prema mehanickom a-
banju usled spustanja SarZe i prema he-
mijskoj koroziji, prouzrckovana
jom SarZe ili toplih gasova koiji su upo-
trebljeni za topljenje; narocito kad se za
proizvodnju ovih toplih gasova koristi sa-
gorevanje nekog goriva sa vazduhom Koji
je relativno bogat u kiseoniku. Iz toga
proizlaze srazmerno veliki trofkovi za po-
pravku obloge peti.

Osobito kada se topi elik u pedi sa ko-
morama, na primer u obliku otpadaka, ni
jedna obloga peéi, izuzimajuéi ugljenik, ne
daje, prakti¢no uzev, dovolino otpora vi-
sokim temperaturama, No da bi se uglje-
nik moigao upotrebiti kao obloga za pec
potrebno je, s jedne strane, da ne dode u
kontakt niti sa kiseonikom niti sa uglje-
nom Kiselinom, posto ga ovi gasovi brzo
oksidiSu i razoravaju; a s druge strane
potrebne je da bude zaStiéen od mehanic-
liog abanja za vreme spustania 3arZe, po-

materi-

sto je ugljenik veoma slabo otporan pre-
ma mehanickom abanju.

S druge strane, medutim, potrosnja go-
riva skcro je trostruka kad wugalj (il
koks) treba da sagori samo u CO, i da
pri tome ugljeni¢na obloga bude sacuva-
na od korozije oksidisuc¢ih gasova.

Dati pronalazak ima za cilj narodito da
otkloni ove nezgede, On, izmedu ostalog,
dozvoljava zaStitu obloge peci toliko sa-
vrieno, koliko je to moguée, a u specijal-
nom slufaju Celika, cn omogudéava upotre-
bu obloge od ugljenika i osigurava Kraj-
nje sagorevanje u ugljenu Kkiseiinu, izbe-
gavajuéi istovremeno da SarZa apsorbuje
ugljenik. Pronalazak u ostalom, omoguca-

va ubrzano cirkulisanje toplih gasova u
komori za topljenje pomoéu: veStackog
cirkulisanja gasova, no tako, da visoka

temperatura, potrebna toplim gasovima, a
proizvedena sagorevanjem goriva sa veli-
kom koli¢inom kiseonika, nema vise Skod-
ljive posledice u komceri za topljenje.
Ovaj postupak sastoji se poglavito u to-
me, $to se materije za topljenje dovedu do
zerudniavanja ili do stapanja u Kkomori
koja se nalazi iznad zone toplienja, tako
da se stub formiran od ovih materija odr-
Zava sam od sebe u komori za topljenje,
ne oslanjajuéi se o oblogu pedéi. Zid ko-
more za toplienje naiazi se dakle u iz«
vesnom odstojanju od spoljne povrSine
stuba, koji formira materija za topljenje,
a oko ove povrSine sprovode se gasovi
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¢ija toploty izaziva toplienje SarZe duZ ove
povrSine; zatim naznaceni gasovi prodiru
potpuno ili delimi¢no u Sarzu iznad Ko-
more za topijenje i cirkuliSu kroz celu vi-
sitiu ove Sarze prouzrokujuéi njeno za-
grevanje do tacke siapanja; ovo se zagre-
vanje vrsi pomocu toplote, koiu gasovi
sadrZze jo§ u sebi, a eventualno i pomocu
potpunog ili delimi¢nog njihovog sagore-
vanja sa vazdithom, viSe ili manje boga-
tom u kiseoniku, kcji se dodaje ‘gasovima
u toku njihovog kruzenja.

Ocevidno je da se na taj naCin zaSti¢uje
veci deo obloge peci. Na mestima na ko-
jima se gomilaju (skupijaju) istoplijene
materije, a eventualno i $ljake, ne moZe
se ipak izbedi kontakt ovih sa oblogom,
ali ie dodirna povrSina, maia i moZe se
za§titi merama, od kojih éemo nize dole
dati jedan primer.

U nekim siucajevima, na primer u spe-
cijalncm vaZnom sludaju kad je u pitanju
Celik, obloga peéi moZe se, prakti¢no uzev,
sastejati samo od ugljeni¢nih cigalja; u o-
vom se slutaiu sagorevanje goriva sa vise
ili manje &istim kiseonikom izvodj tako,
da gasovi sagorevanja sadrze samo ugljen
mnonoksid | vodonik.

Pridodati crtezi predstavljajn Sematski i
u primeru razne nadine izvodenia datog
postupka.

Slike 11 2 cdnose se na slucaj topljenja
Celika.

Kad slike 1 rasporedene su, bocno od
kemore a u kojoj se nalazi 3arZa za top-
ijenje, 2 do 4 komore za gorive b, koje
su napunjene koksom ili uglienom. Kroz
cev duvalike d, nduvaya se viSe ili manje
¢ist Kkiseonik sz ugliem u prahu ili bez
istoga.

Gorivo sacoreva razvijajuéi samo CO i
H,, p~8to ugijena kiselina 1 vodena para
nisu postojani na temperaturi iznad 2000°
u prisustvu &vrstog uglienika.

Gasovi sagorevanija koji se sastoje iz
CO i H, kruZe u komori za toplienje oko
stuba materije za toplienje i dovode je na
njenoj spoljnoj povrsini do toplienja. Kad
je toplienje napredovalo do te mere, da
stub niie viSe u moguénosti da nosi teret
materije za topijenie koja se nalazi iznad
zone toplienja enda ova materija potisku-
ie stub, te proces toplienja nocinje iznova
sa materijom koja se spustila.

Da bi se csiguralo fermiranie jednog
stuba materiie za topljenje koii ¢e se sam
od sebe cdrZavati ispod komore sa stvar-
nom Sar’¥om, to jest u proSirenoj komori
za toplienje, podvrgava se materija za
toplienje na donjem kraju komore a, po-
Cetnom stapanju (zgrudnjavaniu), tako de
se materija dovcijno spere (stopi) te se

stub cdrzava sam od sebe pri svome spu-
stanju u presirenu komoru za topljenje.

Za tu svrhu, a tako isto i radi postiza-
nja koliko moguce potpunijez sagoreva-
aja u CO, j H,O, uduvava se kod G se-
kundarni vazduh, pomoéu koga CO, koji
se iz komore za topljenje penje u komoru
a, sagoreva u CO, i to potpuno ili deli-
mi¢no, prema potrebama,

Na taj se nadin komora za topljenje
moze obloZziti netcpijivom oblogom, na
primer ugljenikom; ovo je moguée samo
usled toga, sto obloga nije izloZena oksi-
diSucemn dejstvu ili abanju prouzrokova-
nom spustanjem SarZze.

U ostalom kada se u peéi tope &eli¢ni
otpatci, tecan éelik koji se skuplja na dnu
peci apsorbovade ugljenik iz obloge i na-
grizade ovu, S$to se mora izbedi. Za tu
svrhu je zbirni oluk h u kome se skuplja
tetan Ceiik obloZzen grafitom, Koji se u
Celiku rastvara samo vrlo tesko, dok su
ostali delovi cbloge u komorj za topljenje
i u zoni sagorevanja komora za topljenje
sastavijeni od znatno jeftinijih uglieniénih
cigalja.

Potrebno je jo§ naglasiti, da podloga
mora da izdrZi pritisak velikog tereta
stuba materije za topljenje. Ni jedna od
vatrootpornih materija ne mozZe biti upo-
trebljena, posto ni jedna od njih ne izdr-
zava dovolino pritisak na ovim visokim
temperaturama. Zbog toga se kao podloga
upotrebljava gvoZde koje se hladi u vodi,
da bj bilo zasticeno cd omeksavanija i top-
ljenja.

Podloga nosaca k sastoji se dakle iz iz-
vesnog broja debelih Celi¢nih Sipki pred-
nika oko 100 m/m ¢&ija je donja polovina
staino pctopliena 1 vodu za hladenje. Pro-
stor izmedu Sipki nabiien je grafitom,

Na ovoj podlozi od Celi€nih  Sipki ne
moZe stub materije za topljenje da ude u
fazu topljenja, te se stvara &¢vrsto jezgro
f. Neposredno iznad ove podloge je tem-
peratura na primer 400—500°, n visini od
250 ‘m/m ona je veé 800—1000° a na 500
m/m d-stiZze se temperatura topljenja.

Ovaj gore opisani pestupak zadovoljayva
kod prostog toplienia metala i ruda gde
je za prethodno zagrevanje materije za
topljenje do temperature stapanja ili
zgrudnjavanja, to jest u samoi Kkomori,
potrebna jedna koli¢ina toplote koja je
jednaka ili veéa od one u komori za top-
lienie potrebne za samo toplienje; jer se
ovde za prethodno zagrevanie materije za
topljenje moZe koristiti do potpunosti o-
setna toplota toplih gasova, koja izlazj iz
komore za topljenje. U izvesnim slulaie-
vima ova je toplcta Cak Sta viSe i nedo-
voljna tako da se ista mora dopunili sa-



gcerevajuéi CO i vodonik iz gasova  koji

odilaze n kcmoru sa  sekundarnim - vaz-
duhom.
Ovaj prost nacin  izvodenja postupka

ima 'pak ti nezgedu, Sto cirkulisanje ga-
sova u Komori za topljenje moZe eventu-
aino biti nedovoljno, jer koli¢ina gasa ko-
ja cirkuliSe u komorj za toplijenje moZe
aventualno biti nedovoljna, posto je koli-
¢ina gasa koja cirkuliSe u Koemori za top-
ljenje dovedena na vecma visoku tempe-

raturu, zahvaijujuéi eliminisanju velike
koli¢ine azota; no usled toga, kolicina

ovog gasa jako je reducirana.

Brzo topljenje stuba materije za toplje-
nje pretpostavlja veoma zivo cirkulisanje
gasova, ovo cirkuiisanie najpodesnije biva

pcpreéno na vertikalni stub materije za
topl;cujc

Datj pronalazak usavrSen je stoga jed-
nom kruZnom napravom sa regeneratori-
ma, Kcja izaziva Zivlje cirkulisanje gaso-
va n komori za topljenje, ali ne smanju-
juéi istovremeno korisnu koli¢inu toplote
u zoni topljenja.

SI. 2 predstavija Sematski jednu instala-
ciiu za Iizvodenje cvako usavrSenog po-
stupka,

Ova se instalacija sastc
ratcra A’ 1 A”, koji su, na primer, napi-
njeni gorivom; iz komore B u kojoj se
n:lazi ma*erijd za topljenie ili materija za
teplienje i za redukeiju; jz komore za top-
lienje S u kojoj se 8arZa iz komore B topi
ili istovremeno i reducira, kako je to slu-
taj pri proizvodnji karbida ili drugih je-
dinjenja.

Kroz cevi duvalike d dovadi se kiseonik
koji sadrZi $to je moguce manje azota;
§to se tife ventilatcra e on ima za cilj da
prouzrokuje KkruZno cirkulisanje gasa od
jednog regereratora do drucog, prolazedi
kroz komoru za topljenje. Zato se naiz-
meni¢no usisava gasiz jednog regenerato-
ra a uduvava kroz drugi u zonu topljenja

ii iz dva regene-

i redukcije, odakle se istovremeno usisava

kroz prvi receneratcr. Posfe nekoliko mi-
nuta duvanja obrne se pravac gasne struje
pomodcu ventila za inverziju K' i K”, te se
sad gas usisava kroz onaj regenerator
kroz Kkoiji je malo &as bio izduvan.

Na taj se nadin gas stalno uduvava kroz
komoru za topljenje (a vertikalno pomodu
regeneratora) i to za vreme nekoliko mi-
nuta s leva na desno, a Zdt]l’l‘l. za isto vre-
me, s desna na ievo.

Cirkuligué¢i u jednom regeneratoru czdo
na viSe, gas ustupa svoju toplotu gorivu
ovog regeneratora a prolazeéi u drugom
regeneratoru ozgo na niZze, on u ovom
chratno cduzima e-riva toplotu. Ventila-
tor e usitava dokle samo cnaj gas koji je

doveljng rashiaden da bi mogao funkcio-
nisati, posto temperatura ugliena u rege-
peratcrima opdda 0zgo na vise; na gor-
njem kraju ona je stalng cko 20—30" dok
se na donjem Kraju temperatura moze po-
di¢éi do 1500—2500°, prema potrebnoj
temnperaturi topljenja.

Pre no Sto gas iz ciklusa ulazi u venti-
fator, on prolazi kroz hladilicu za kapanje
(kold nije predstavljena na crtezu) kako
se regeneratori na svojim gornjim kraje-
vima ne bi mogli zagrejati iznad tempe-
rature vede za hladenie.

Posto se kod ovog procesa usisava u
komoru za topljenje stalno proizvoljno
velika koli¢ina gasa, dok s2 za vreme sa-
gorevanja goriva sa kiseonikom, Kkoji je
siromaSan w azotu stvara samo mala ko-
li¢ina gasa veoma visoke temperature, to
se ova mala koli¢ina gasa u momentu
svoga stvaranja meSa sa tri do Sest puta
veéom kolicinom iz ciklusa, te se usied
togg temperatura asne smeSe moZe odr-
Zavati na Zeljenoj visini, a gubitci toplo-
te u komori za toplienje meogu se svesti
na dozvoljeni stepen.

Prolazeéi kroz komoru za topiienje gas
svoju toplotu ustupa neprekidno materij
za toplienje. Ova tcplota istreSena do iz-
nad temperature topljenja mora se stalno
nadoknaditi. Ovaj se rezultat postiZe sa-
gorevainél ueaij iz regeneratora u CO po-
mocéu kiseonika uduvanog kroz cevi du-
vajke d a koji sadrZi §to je moguée manje
azota. Najpodesnije 2corivo kao dopuna u
regeneralorima jeste koks.

Ali kako je koks skuplji od uglija, to je
podesnije da se potrebna toplota proiz-
vede poglavito pcmoéu uglia u prahu ili
sitnog ugija. Ovaj se ugalj uvedi kroz ce-
vi duvalike, na primer kroz iste kroz koje
je uduvan kiseonik. Alj se uvek mora sa-
aoreti i malo koksa iz regeneratora, ina-
e bi se ovi regeneratori uzduz zapusili
usled praSine koju sadrZi neprediSéeni
eas, koiji cirkulise.

Ovai deo sagorelog koksa nadoknaduje
se zatim czgo. Regeneratori megu se na-
puniti jo§ i uljem ili lignitom, ali se u o-
vom sluéaju moraju zagrevali na svom
gornjem Kraju do 300°, kako bi se katran
eliminisao isparavanjem. Duple cevi du-
valjke mogu u ovom sludaiu biti izostav-
liene.

Koli¢ina gasa koja odgovara teZini sa-
gorelng uqua to jest oko 1,6 m® od celo-
kupne koli¢ine od oko 2,5 m?, (pri radu sa
veomg Cistim Kiseonikom) izlazi iz rege-
neratora kod i. Taplota cve koli¢ine gasa
sluZi prethodnom zagrevanju goriva ko-
iim su napunjeni receneratori i pokrivaju
gubitaka teplete u niima.



Drugi deo gasa koji odgovara kolidini
uvedenog kiseconika, to jest 1 m® na 2,5
m? iziazi iz komore Kcja je napunjena ma-
teriicm za topljenje. Toplota ove kolidine
gasa sluzi prethcdncm zagrevanju SarZe
do temperature tcpljenja, i ova Kkolitina
Zasa u visku izlazi kod t na gornjem Kra-
ju komore B. Ako je topiota od jednog
m® gasa na svaki kilcgram sagorelog
ugljenika u izvesnim slu¢ajevima nedovolj-
na da materiju za topljenje zagreje do
temperature foplienja, cnda se za sagore-
vanje upotrebiiavg kiseonik Kkeiji  sadrzi
viSe azota, prema tome toplota koja je
potrebna u komornoj peci, te se na taj
nacin dobija veéa koli¢ina gasa, koja ¢ce
pec¢i sa komorama dovediti vise toplote.

Ako je i to jo§ nedovolino za snabde-
vanje komcre potrebnom foplotom, moZe
se preéi na prethodno zagrevanje Sarze
do tafke topljenja pomoéu jednog cksidi-
Suceg gasa (CC.,) kako se to Cini pri top-
ljenju otpadaka od celika koje je opisano
u prvom delu. Gas koji se u ovom slu-
Caju stvara sagcrevanjem uglienika u CO,
i kcji treba da izlazi iz komore. sagoreva
u CO, pcd uticajem vazduha; tcplota Koja
je ovim sagor:zvanjem prcizvedena zagre-
va otpadke Celika, do biizu temperature
topljenja, Slika 2 predstavljz dakle, u obli-
kn kruZnog toka regeneratora, dopunu
rostupka prema slici 1.

Kod veiikog broja metalurgiskih proce-
aq 1 cblasti visokih temperatura (prerada
ruda), a tako iste i kod proizvodnje mi-
neralnih jedinjenja (karbida) ili kombino-
vanja metala i minerala (ferosilicium) u-
tro$i se, pri zagrevanju Sarze do tempera-
ture redukcije, samo mali deo ceiokupne
potrebne toplote, dok se mnogo veéi deo
utro§j na temperaturi iznad tacke toplje-
nja livenog gvozda i Sljake, dakle iznad
1300°. Pri fabrikaciji karbida i ferosilici-
uma ova je granica jo§ mnogo viSa i to
kod 1600 do 2000°.

Ako ovu toplotu treba proizvesti sago-
revanjem, mesto elektri¢ki, onda se za ovu
svrhu moZe upotrebiti samo ona koli¢ina
toplcte, koja se oslebada iznad te tempe-
rature, posto je toplota, koju sadrZi gas
koji odilazi ispod temperature redukcije i
topljenja, izgubijena z» proces topljenja i
redukeije.

Sagorevanje jednce kilograma uglia u
CO eslobada samo 2450 Kalorija. Ako sa-
gorevanje biva sa vazduhom, onda je te-
oriska temperatura sagorevania 16507,
koja se penje na oke 2450° kad se vazduh
dovede posto je prethodno =zagrevano
na 800°.

Koli¢ina toplote koja se moze k-oristiti,
na primer u zoni topijenja jedne visoke

peci, cdgovara dakle razlici temperatura
1650—13C0 = 350 ili 2450—1300 = 1150, .
to zna¢j u prvom slucaju 350 :1650, a u
drugom sludaju 1150 : 2450 3to &ini jednu
petinu do polevine celokupne topiofe.

No radi postizanja vise od petine ko-
risne toplote potrebno je taj visak dodati
prethodnim zagrevanjem vazduha.

Ako, na protiv, sagorevanie biva sa ki-
seonikom Koji je oslobcden azota, dobija
se teoriska temperatura sagorevanja od.
oko 8000° i odnos izmedu Korisne toplo-.
te i izdubljene topiote jeste 8000—1300 =
— 6700 : 1300, to jest oko 4/5.

Ali u izvesnim slutajevima (na primer
pri preradi ruda) i to suprotno no $to je
to pri topljenju otpadaka Celika, ne mozZze:
se uvoditi u peé sa komorama celockupna
koli¢ina gasa koja je potrebna za prethod-
no zagrevanje i za zagrevanie do tempe-
ratura iznad topljenja, posto SarZa podi-
nje ve¢ da se zgrudnjava usled topljenja
u komori, te gas vi ne mogu vise slobod-
nc da prelaze kroz komoru.

U ovom se slu¢aju shodno pronalasku, .
dovedi iznad zone teplienja gas ¢ija tem-
peratura ne dozvoljava $arzi da se zgrud-
va u komori. Ovaj deo procesa pretstav-
len je Sematski u jednom primeru izvo-
denja na slici 3.

Dopunska potrebna instalacija sastoji
se iz dveju kcmora p' i p” kroz Koje se u
komoru peé¢i dovodi jedan deo gasa koji
kod K iziazi iz regeneratora i kod t iz pe-
¢i sa komorama (slika 2); ovaj se gas za-
greva do oko 1000° pomoéu jednog pla-
mena kiseenika ili vazduha i uglia u pra-
hu i uvodj se ponova u pe¢ sa komorama
kod z' 1 z' do 1000° pomeSa se zatim sa
mnogo toplijim gasom koji se penje iz
komore za topljenje, te temperatura sme-
Se destize temperaturu od oko 1100°.

Pri preradi rude dovodi se ovim sekun-
darnim zagrevanjem veiika koliina po-
trebne celckupne toplote jer se u ovom
slutaju mora — na svaki kilogram uglje-
nika sagorelog v zoni topijenja pret-
hodno zagrevati na oko 1100° i delimi¢no
redukovati pomocu gasne smeSe oko 6 do
8 ke rude ilj kreéa.

Kako se pri preradi rude mora za sva-
ku tonu gvozda preraditi najmanje 2500
ko rude i kreca, i mora uvoditi u komoru
za rudu na svakij kilogram $arZe najmanje
1,25 ke toplih gasova, $to ¢&ini 3000 kg za
prethodno zagrevanje SarZe do 11007 i za
redukciju rude, dok v toku rada sa 45% -
nim kiseonikom na primer iz komore za
toplienje u peéi moZe da se penje najviSe
1500 kg <asa na svaku tonu gvozda, to
sfeduje: da se mora zagrevati jo§ 1500°
kg gasa na cko 800° u komcrama p’ i p”




i voditi ih u kemoru peci gde ée se do-
biti cko 3000 kg gasne smese.

Ako se ruda i kre¢ni dcdatak zajedno
briketiraju posle prethodnog sasitnjavanja
te su na taj nadin podesni za veoma jaku
redukciju pod uticajem CO, onda se po-
trebna toplota u komori za topljenje svo-
di na topljenje 2500 kg Sarze na kompen-
zaciju gubitka toplote u komqri za Fppl]e-
nje i u komori za sagcrevanje peci, na
kompiementarnu redukciju rude za sluca)
kad redukcija u komori nije dovoljno pot-
puna; to ¢e reéi na 500—600 kg koksa i
uzlja u prahu na svaku tonu gvozda, vise
koli¢ina uglja u prahu potrebna u komo-
rama p i p’ za zagrevanie redukcionog
gasa do 800° Kkoji fe redukovati brikete
ruda 3to éini oko 300—400 kg.

Ukupna potreba od 800—1000 kg gori-
va Cija je kaloritna mo¢ 7000 kalorija,
moze dakie ovde da se pokrije sa 2/5 do
4/5 jeftinim ugliem u prahu a sa 3/5 do
1/5 koksom, prema tome da li glavno lo-
7iste funkcioniSe sa koksom ili ugliem u
prahu.

Ugaij ili koks ne dolaze u direktan kon-
takt ni sa rudem niti sa  proizvedenim
gvozdem, te gvozde ne moZe apsorbovati
ugljenik, tako da je ovim postupkom o-
‘noguéeny nepesredna proizvodnia  Celika
polazeéi od rude; troSkovi spravljaija u
ovom su sludaju mnogo nizi no Kod siro-
vog livenog gvozda dobijenog u visokoj

peci, jer u ovom siucaju — za fabrikaciju
sirovog gvoZda — treba dodavati joS i

ugljenik i silicium (liveno gvoZde moze se
naravno dobiti i ovim datim postupkom
unosedi nedto koksa u komoru u kojoj se
nalazi ruda).

U mnogim slufajevima, na primer za
proizvodnju ferosiliciuma, moze se postu-
pak izvoditi jo¥ i1 tako, da se ftre¢a ko-
mora izostavi (komora centraina) te se
ceo proces obavlja samp u regeneratori-
ma, kako to pretstavija slika 4. Jedna iz-
vesna koli¢ina rude ili otpadaka gvozda
jakc isitnjeni u odnosu na gorivo, i po-
peska ilj Sljunka unese se u regeneratore
ili se kroz cevi duvalike d uduvava u isit-
njenom stanju zajedno sa kiseonikom. S
uspehom se upotrebljavaju isitnjene stru-
gotine i opiljci buSenia,

Unoseéi czgo mesto rude ili gvoZda u
generatere kreinjak ili negaSeni kret, ili
uduvavajuéi ove materije ozdo u vidu sit«
nog praha, debija se kalcium karbid kom-
binacijom uglja i kre®a pa visokim tempe-
raturama.

Ne unese li se ni gvezde ni  Kkreénjak,
veé samo siliciska kiselina u obliku peska,

onda se dobija silicium karbid (materija
za poliranje).

Kroz cevi duvaljke d, slika 4, uduvava se
dakle prema potrebama, Kkiseonik sa
ugljem iij kre¢njakom u prahu, ili pesak i
gvoZde u sitnim komadima, ako ove ma-
terije pisu unesene ‘'odozgo u regeneratore.

Karakleristika ovog drugog dela pro-
nalaska sastoji se dakle u sledeéim tac-
kama:

1. Funkcionisanje jedne pe¢i za toplje-
nje prema postupku izlioZen u prvom delu
pronalaska dopunjeno je kruznim (ciklig-
nim) funkci:nisanjem regeneratora;

2. U zonu topljenja ili visoke tempera-
ture, koja se nalazi izmedu dva regene-
ratora napunjena nekom materijcm koja
nagomilava topictu, uduvava se naizme-
nicno s leva na desno i s desna na levo
jedna koli¢ina gasa, Ciju osetnu toplotu
apsorbuje gorivo u jednom cd dva rege-
neratora naizmeniénc, pa je zatim gorivo
onog drugog regeneratora ustupa gasu
Kcji kruzno cirkuliSe, kako bi ventiiator
mogao raditi u jednoj zoni jo§ dozvoljene
temperature, i kako bi se ubrzalo cirkuli-
sanje gasa u komori za pritisak.

3. Usled ove kolitine gasa koja kruZno
cirkuiiSe smanjuje se od jednog dozvolje-
nag stepena visoka temperatura sagoreva-
nja koja se stvara kad se jedno ognjiste
napaja velikom kcli¢ginem Kkisecnika a da
istovremeno koli¢ing korisne toplote ko-
jim se snabdeva zona visoke temperature,
ne postaje slabija od one koja se dobija
za vreme funKcionisanja kod maksimaine
temperature.

4, Sagorevajuéi na visokoj temperaturi
dopunsku Kkoli¢inu goriva koja nadokna-
duje toplotu u regeneratorima i nadokna-
div§i ovo gorivo na gornjem, hladnom
kraju ovih regeneratora, postize se ovim
neprekidnim postupkom potrebno obnav-
ljanje ovog punjenja; na taj se nacin iz-
begava zapuSavanje regeneratora usled iz-
dvajanja Sljake i usied praSine u suspen-
ziji iz gasova koji cirkulidu.

5. Gas koji je dobijen sagorevanjem na
visokoj temperaturi pusta se najbolje da
izlazi kroz regeneratore, dok prethodno
zagrevanje Sarze u centralnoi komori bi-
va odvojeno sekundarnim zagrevanjem sa
nekim gasom ¢&ija je temperatura manje
visoka, tako da se SarZa ne moZe zgrud-
vati (stopiti) iznad komore za topljenje,
to ¢e reéi u komori peéi, $to bi Stetno u-
ticalo na tok procesa u pedi iif na reduk-
ciju.

6. PrenoSenje toplote biva u zoni viso-
kih temperatura pomocu jedne struje koja
ie peprefna na Sarzu i, u komori za re-
dukciju i za prethodno zagrevanje, po-



mocu struje kecja ima suprotan
SarZe.

7. Skupo gerivo koje sluzi kao dopuna
u regepneratorima, treSi se samo u tolikoj
koli¢ini, koja je potrebna da se spreli za-
pusavanje regeneratora, dok se toplota
potrebna za proces proizvodi poglavito
uduvavanjem ugija u prahu ili sitnog uglja
1 zonu sagorevanja;

8. Punjenje materija za topljenje biva u
samim regeneratorima i ove se materije
uduvavaju neposredno u zonu topljenja
bilo kroz cevi duvaljke kroz koje se udu-
vava Kiseonik bilo odvojeno kroz specijal-
ne cevi duvaljke.

pravac

Patentni zahtevi:

1. Pestupak za topljenje Cvrstih materi-
ja sa visokom tackom topljenja u pedi sa
kemorama, pri ¢emu topljenju prethodi
eventualno fabrikacija tih materija u istom
postupku koristeéi tople gasove, naznalen
time, $to se ovi topli gasovi sprovode
svuda cko spoline povrSine materije, sme-
§tene u komori za topljenje u vidu zgrud-
vancg stuba koji se sam od sebe drzi; ova
spoiinag povr§ina materiie nalazi se u iz-
vesnom cdstejaniu od zideva komore za
topljenje a topli gascvi izazivaju topljenje
Sarze duZ ove povriine; pom. gasovi cir-
kulidu zatim = potpunosti ili delimitno
krcz sloj 8arZe koja se naiazi iznad kKomo-
re za topljenje i n kejoj prouzrokuju svo-
jom toplotom i svojim p~tounim ili deli-
mi¢nim eventualnim sagorevanjem sa vaz-
duhom ili sa vazduhom obog~éenim kiseo-
nikom — 5 dedavanim u toku ovog cirku-
lisanja — zagrevanje $arZe iznad komore
za toplienje do njenog stapania (zgrudnja-
vania).

2. Postupak shodno patentnom zahtevu
1, naznacen time, $to se u slu¢aju kad se
SarZa ili obloga pedi moraju zastititi od
cksidacije usled ugljene kiseline, na pri-
mer u siucaju celika ili gvoZda i obloge
od ugljeninih briketa, topli gasovi koji se
upotrebljavaju  debijaju u obliku smeSe
ugljen moncksida i vodonika sagorevanjem
nekog goriva sa vise ili manje istim Ki-
seonikom.

. 3. Postupak shodno patentnim zahtevi-
ma 1 ili 2, naznacen time, $to je kretanje
gasova za zagrevanje u komori za topije-
nje peéi ubrzano stvarajuéi (izazivajuéi)
ve§talko cirkulisanje gasova u ovoj ko-
mori.

4, Postupak shodno zahtevima 1 do 3,
naznaten time, S$to topli deo gasova, koji
ne cirkuliSe kroz Sarzu, cirkulisu kruZno
kroz jedan regenerator toplote u kome se

nalazi dopunska materija, na primer neko
Cvrsto gorivo, zatim kroz jedan ventila-
tor, pa krcz drugi regenerator topiote i
najzad prolazi ponova krcz komoru za
topljenje, posto su mu prethcdno dodava-
ni veomga topli easovi; smisap (pravac)
cirkulisanja gasova koji struje tako kruz-
nc menia se pericdiéno, kad je gas dovolj-
nu kcliéinu sveje toplote ostavio u rege-
neratoru, kroz koji je preciazio.

5. Pestupak shcdno patentnom zahtevu
4, naznaCen time, $tc, dok smeSa gasova
cirkuliSe u krugu sa veoma toplim gaso-
vima koji delaze od loZista koje je napaja-
no viSe ili manje c¢istim kiseonikom tem-
peraturag smeSe spustena je do jednog
prakti¢ki dozvoljenog stepena, no tako, da
kolitina topiote kojom se raspolaZze u zo-
ni topljenja nije smanjena.

6. Postupak shodno patentnim zahtevi-
ma 4 ili 5, naznacen time, §to se visoka
temperatura potrebna toplim egasovima
proizvodi sagorevanjem dopunskog goriva
u regeneratorima u donjim deiovima ovih,
a utroSeno gorivo nadoknaduje se stalno
ili periedi¢no novim gorivom na gornjem
i hladnom kraju regeneratora.

7. Postupak shodno patentnom zahtevu
6, naznacen time, $to se na dnu regenera-
tora sagoreva samo ona koli¢ina goriva
koja je potrebna za obnavljanije, tako da se
izbegava zapuSavanje regeneratora usled
praSine iz gasa Kkojj cirkuliSe kruZno i 3to
se dopuna potrebna toplote dobija sagore-
vanjem uglja u prahu ili malim komadima
na dnu regeneratora.

8. Postupak shodno patentnim zahtevi-
ma 1 i 4, naznaCen time, $to se cirkulacija
toplog gasa iz komore za topljenje kroz
visinu 3arZe koja se nalazi iznad komore
za topijenje zamenjuie potpuno ili delimi¢-
no, ili se ista kompletira cirkulacijom ma-
nje toplih gasova, dobijenih na primer
jednim delom iz gasova koii kruZno cirku-
liSe, a drugim delom iz gasova koji izlaze
iz gornjeg dela pedi sa komorama.

9. Postupak shodno patentnim zahtevi-
ma 4, naznafen time, Sto, ako se peé sa
komorom izostavi; onda se materija za
topljenje  unosi u gornji deo regenerato-
ra, ili se ista uduvava u isitnienom stanju
neposredno u zonu najviSe temperature ili
se cna uvedi na dva mesta.

10. Postupak shedno zahteyima 1 do 9,
naznacen time, §to se na donjem delu stn-
ba materije za toplijenje izaziva stvaranie
jednog &vrstog jezgra, hladeéi podlogu sa
vodom.

11. Postupak shodno zahtevima 1 do 10,



naznaden time, 3to se pri topljenju Zelika . nom materijom, snabdeva jednim slojem
i gvozda, donji deo komore za topljenie, grafita, radi izbegavanja da istopljena ma-
koja dolazi u kontakt sa te€nom, istoplje- sa absorbuje ugljenik.
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