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Pronalazak ima za svrhu izbegavanije
promena i smetnji, koje nastupaju pri to-
toploj obradi metalnog magnezijuma ili ot-
padaka magnezijuma i magnezijevih legura, a
naro¢ito legura koje sadrie mnogo magne-
zijuma, usled afiniteta magnezijuma prema
kisconiku. Bitnost pronadenog postupka sa-
stoji se u tome, $to se materijal koji se pre-
raduje pri sledecoj toploj obradi (n. pr. pri

topljenju) poskropljuje otpravajuéim ugljeno-

vodoni¢nim uljima.

Poku$aj da se vodonik upotrebi kao za-
Stitni gas, ne dovodi cilju, jer rastvorljivost
vodonika u magnezijevom metalu raste sa
rastuéom temperaturom. Stoga se n. pr. pri
topljenju magnezijuma i njegovih legura ab-
sorbuje veéa koli¢ina vodonika, od one koja
bi se rastvorila u Scévrsnutom metalu. Po-
sledica je ta, da suviSak vodonika opet iz-
lazi pri s¢vrscavanju, tako da Sévrsnuti me-
talni regulus ili lvieni komad postaje Su-
pljikav.

Ta neprijatna pojava ne moze se doc-
nije popraviti ni na kakav nacin. Naprotiv,
pri topljenju magnezijuma pod zastitnim o-
motom para ugljenovodoniénih ulja izbega-
vaju se gubici u Sljaki, a u Scvrsnutoj isto-
pini ili u livenom komadu se ne stvaraju
supljike, posto rastvorljivost tih para ili ga-
sova, koja je i onako vrlo mala, pada pri
rastucoj temperaturi.

Narociti znacaj ima postupak u vezi sa
dobivanjem metalnog magnezijuma pomocu

redukcije magnezijevih jedinjenja sa uglje-
nom. Taj postupak je u poslednjim godi-
nama razvijen kod prijavioca ovog patenta

do industriske primenljivosti na taj nacin,
§to stvorene metalne pare bivaju konden-

zovane u prah i Sto se stalozeni prah fu
drugom delu radnog toka u jednoj indi-
ferentnoj ili reduciraju¢oj gasnoj atmosfe
ri, destilacijom ili zagrevanjem na tempera-
turu blizu tacke kljucanja, dovodi do sje-
dinjenja i na taj nacdin se prevodi u kompak-
tan metal. Posto ugljeni oksid stvoren re-
dukcijom pri kondenzaciji para izaziva de-
limicnu ponovnu  oksidaciju metalnog  ma-
gnezijuma stvarajuéi pri tome ugljenik, pra-
¢en je kod ovog postupka primarno nastali
magnezijev prah uvek od magnezijevog ok-
sida i ugljenika. Takode je 1 kompaktni me-
tal, koji se dobiva iz tog praha na pomenuti
nadin, zaprljan na povrsini tim pratiocima.
Pri slede¢em pretapanju, neizbezno je da ne-
Cistoce dodu u istopljeni metal, iz koga se
mogu tesko otstraniti usled male razlike u
specifiénim tezinama.

Sada se ispostavilo, da se metalni ma-
terijal, koji se dobiva prema ranijim postup-
cima od prvobitnog dobivenog magnezijevog
praha destilacijom ili grejanjem do sjedinja-
vanja, moze pomocu pranja u Scvrsnutom
stanju sa ugljenovodoni¢nim uljima lako o-
sloboditi od tih dosadnih pratioca. Ako sc
n. pr. metalna zrna, koja su postala pri
destilovanju kapljanjem te¢nog taloga sa
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kondenzatora, ispiraju sirovom naftom, mine
ralnim uljem ili destilatima istih kao n. pr.
visokokijucaju¢im benzinima, onda se po-
vr8§ina zrna Cisti potpuno od prasastih neéi-
stoca. Magnezijev oksid i ugljenik ostaju su-
spendovani u ugljenovodoni¢nim uljima i mo-
gu se lako ofstraniti iz istih filtrisanjem, ta-
ko da ugljenovodoni¢na ulja mogu stalno da
se vracaju natrag u proces. Posle te obrade
poskropljena je povrsina metalnog materijala
ostatcima ugljenovodoni¢énih ulja i na taj
nacin zasticena istovremeno od oksidacije pri
sledecoj toploj obradi. Na taj nadin zadovo-
ljava se primenom jednog jedinog sretstva,
dvema tehnoloskim potrebama: prethodnom
preciséavanju metalnog materijala i spreca-
vanju smetnji i gubitka u Sljaki pri toploj
obradi.

Veé je preporucavano da se pri izradi
formi za livenje magnezijuma dodaje pesku
jedan rastvor smole u otparljivim ili neotpar-
ljivim uljima, a preimuéstveno osim toga i
naftalin, pri ¢emu rastvor smole §titi pesak
od dejstva rastopljenog magnezijuma, a naf-
talin (ili slicni ugljenovodonici) sprecava oksi-
daciju magnezijuma. Jedan drugi predlog pre-
porucuje, da se mesto peska upotrebi jedna

narodita mesavina, koja se sastoji od uglja,
talka i magnezijevog oksida i u datom slu-
caju da se ta meSavina dodatkom lakih uglje-
novodoni¢nih ulja néini plasticnom. Korisna
moguénost, da se magnezijum i materijal
koji sadrzi magnezijum pri toploj obradi po-
gkopljavanjem materijala sa ugljenovodoni¢-
nim uljima, zasticava od oksidacije i da se ta
ulja u datom slucaju istovremeno upotreb-
ljavaju za prethodno c¢iscenje materijala, do
sada nije bila uocena.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za toplu obradu, narotito
za topljenoje i livenje magnezijuma, otpadaka
magnezijuma, magnezijumovih legura, na-
znacen time, S$to se materijal namenjen o-
bradjivanju poskropljuje ugljevodoni¢nim u-
ljima, koja su pri radnoj temperaturi ot
parljiva.

2.) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, $to se povrsinski zaprljan metalni
magnezijum (naroéito magnezijevim oksidom
i ugljenikom) ispira ugljenovodoniénim u-
ljima i Sto se nakvaSen ostatcima tecnosti za
ispiranie predaje na toplu obradu.



