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Ovaj se pronalazak odnosi na elektricni
aparat npr. radio-prijemni aparat koji je
snabdeven sprovodnic¢kim sistemom. Takav
aparat ima prema ovom pronalasku to o-
belezje, to je sprovodnicki sistem izraden
po postupku livenja prskanjem a biva no-
Sen od strane neke ploce ili plotastog no-
satkog organa. Sprovodnicki sistem koji
je izraden po ovom postupku ima pored
preimudstva sto ima vrlo solidan izgled i
to preimucstvo S$to se moZe brZe i taCnije
izraditi i Sto je moguce da se na taj nacin
izrade i kompliciraniji sistemi. Osim toga
reproducibilitet sistema prema ovom pro-
nalasku je mnogo veci nego kod poznatih
postupaka, tako da su pri masovnoj izradi
moguce uZe tolerancije. Poprecni profil
sprovodnitkog sistema moZe da ima pro-
izvoljni oblik prema zahtevima koje mora
sistem da ispunjava. Dimenzije sprovodnic-
Kog sistema u odnosu na njegovu duZinu
i njegov popreéni presek mogu se proiz-
voljno odrediti.

Po sebi se razume da je posle zavriet-
ka postupka livenja uz presovanje mogude
da se delovi koji treba da se veZu sa spro-
vodnickim sistemom pri¢vrste uz sistem
pomoc¢u narocitog postupka pripajanja.
Ipak se sprovodnicki sistem prema ovom
pronalasku prvenstveno izvodi tako da se
materijal sistema menjanjem volumena
sprovodni¢kog materijala na spojnim me-
stima za vreme hladenja i stvrdnjavanja
priévri¢uje uz kontaktne organe. Ovo se
moZe posti¢i podesnim izborom materija-
la od kog je izraden sprovodnicki sistem.

Tako moze materijal sprovodnickog siste-
ma, kada dode u dodir sa nekim delom ko-
ji treba da se pricvrsti uz sistem n. pr. sa
nekiri zalistkom za pripajanje, da se o-
hladi tako da se on stegne oko organa ko-
ji treba da se pric¢vrsti uz sistem ili da se
prosiri u tim organima. Na taj nacin isto-
vremeno nastaje dobar elektriéni kontakt
izmedu sprovodnickog sistema i tog orga-
na n. pr. zalistka za pripajanje tako da ni-
je potreban narociti postupak pripajanja.
Jasno je da se time postize znatna usSteda
u vremenu i materijalu.

Jos jedna mogucnost prema ovom pro-
nalasku sastoji se u tome da se tako iza-
bere materijal sprovodnitkog sistema i
bar materijal na povriini kontaktnih or-
gana koji treba da se pricvrste uz taj si-
stem, da se oni legiraju kada medusobno
dodu u dodir. Temperatura koju ima spro-
vodni¢ki sistem, u trenutku dodirivanja sa
nekim takvim delom, toliko je visoka da
se omogucéuje obrazovanje legure. Time je
osim toga obezbeden dobar elektricni kon-
takt izmedu sprovodnickog sistema i poje-
dinog dela.

Kod jednog izvodenja aparata prema
ovom pronalasku ima sprovodnic¢ki sistem
ispade kao zalistke dobijene prskanjem.
Savijanjem zalistaka dvaju susednih spro-
vodnika moguce je podeSavanje kapaciteta
tako da nisu potrebni naroéiti mali kon-
denzatori i slitno. Zatim su ispadi (zalisci)
narocito preimuéstveni kada se sprovodni-
¢ki sistem postavlja na neku podlogu od
izolacione materije. U tom slucaju obra-
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zuju se, u Supljinama u toj podlozi, ispadi
- u vidu zakivaka koji pritvrséuju sprovod-
nicki sistem .uz podlogu.

Kao materijal sprovodnickog sistema
praktiéno je da se upotrebi metal ili legura
s tatkom topljenja ispod 500° C, n. pr.
olovo, cink, kalaj ili legura jednog od tih
metala. Moguée je takode da se sprovod-
nicki sistem izradi od strujovodnog mate-
rijala koji nije metal n. pr. od grafita ili
od me8avine koja sadrzi takav materijal.

Prema povrsini i prema rasprostiranju
sprovodnickog sistema moZe se on posta-
viti na neku podlogu od izolacionog mate-
rijala. Kada se kao podloga upotrebljava
neka plota od izolacionog materijala, on-
da se postize to preimudstvo da ta ploca
moze istovremeno da sluzi kao izolacioni
organ izmedu dva sprovodnika koji se u-
kritavaju. Ta plo¢a ima u tom slutaju bu-
Sotine kroz koje moZe materijal sprovod-
nickog sistema- u plasti¢nom ili tecnom
stanju da dopre na drugu stranu ploce pa
tako nastaju sprovodnici na drugoj strani
ploce.

Sprovodni¢ki sistem prema ovom pro-
nalasku moze se izraditi pomocéu matrice
koja ima izdubljenje koja odgovaraju spro-
vodni¢kom sistemu koji treba da se izradi.
Materijal od kog treba da se izradi spro-
vodnicki sistem unese se u matricu a to se
moze izvesti pod vrlo visokim  pritiskom.
Jasno je da ¢e se otvori za dovodenje tec-
nog materijala u matricu rasporediti tako
da se sva izdubljenja koja se nalaze u ma-
trici pune otprilike u istom trenutku. Kada
se kao materijal sprovodnickog sistema u-
potrebljava neka materija koja u tecncm
ili plastitnom stanju moZe prijonuti uz
druge metalne delove t. j. da se stegne oko
tih delova ili da se proSiri u tim delovi-
ma, ili da se sa tim delovima legira, onda
je podesno da se ti delovi smeste u matri-
cu pre nego $to se u matricu unese materi-
jal sprovodnitkog sistema.

Kao podupira¢ sprovodnitkog sistema
moze se upotirebiti neka ploc¢a od izolaci-
one materije na pr. od nekog proizvoda
veitatke smole kao od pertinaksa. U tom
je slutaju moguce da se izostave delovi po-
stolja cevi, prekidaca i slitnog koji sluZze
kao podloga a koji vedinom istovremeno
sluze kao nosaci za kontaktne delove kao
za zalistke za pripajanje, kontaktne gib-
njeve, kontaktne tulce i slicno. U tom se
slu¢aju pre unoSenja materijala sprovod-
nitkog sistema postave u matrici delovi
koji treba da se pricvrste uz taj sistem i to
u zeljenom poloZaju naspram podlozi. Ta-
da se ti delovi pri procesu livenja uz pre-
sovanje pri¢vri¢uju uz sprovodnike tako
da se istovremeno ucvricuje njihov polo-

Zaj naspram podlozi. Kada se sprovodni-
¢ki sistem posle procesa livenja uz preso-
vanje dovoljno ohladi i stvrdne onda se on
izvadi iz matrice eventualno zajedno sa po-
dlogom. Na taj se nacin moze sprovodnicki
sistem izraditi u vrlo kratko vreme.

Ovaj je pronalazak objasnjen podrob-
nije pomocu crteza.

Na slikama 1 i 2 pretstavljena je u iz-
gledu odozgo odn. u preseku livatka ma-
trica koja sluzi za livenje uz presovanje
nekog sprovodnitkog sistema, Ciji sprovo-
dnici leze u jednoj ravni a iz koje se ma-
trice moze izradeni sprovodnicki sistem iz-
vaditi bez podloge. Pre procesa livenja uz
presovanje smeste se u matricu kalem 1 i
kondenzator 2, koji treba da se pricvrste
uz sprovodnic¢ki sistem a koji su snabde-
veni zaliscima 3, 4 i 5 za pripajanje. Ovi
zalisci treba da se pri¢vrste uz sprovodni-
ke 7, 81 9 koji safinjavaju jedan deo spro-
vodnickog sistema koji je samo delimi¢no
pretstavljen. Prava matrica sastoji se od
dveju polovina 10 i 11 od kojih je ova dru-
ga razdeljena u dva dela 11a i 11b. Kalem 1
i kondenzator 2 stegnu se, pre livenja spro-
vodni¢kog sistema, pomocu njihovih zali-
staka izmedu delova 10 i 11a. Matricini de-
lovi 10 i 11a imaju, na njihovim naspram-
nim povrsinama, izdubljenja koja odgova-
raju obliku sprovodnickog sistema. Posto
st delovi 11 2 smeSteni, onda se obe ma-
tricine polovine 10 i 11 stegnu izmedu pri-
tiskata 12 i 13. Pritiska¢ 12 ima buSotinu
la u kojoj se nalazi kalem 1, koji treba da
se pri¢vrsti uz sprovodnicki sistem. Potom
se otvor 14a, koji se nalazi u organu 14D,
dovede u podudaranje sa otvorom 14 pred-
videnim u pritiskacu 13. Kroz kanal obra-
zovan na taj naCin unosi se u matricu tecni
ili plasti¢ni materijal za livenje uz preso-
vanje. Ve¢ pomenuti organ 13 ima osim to-
ga na jednoj od njegovih povrSina izdub-
lienje 6 tako da materijal za sprovodnicki
sistem moZe da tete ka izdubljenjima w
matrici za sprovodnike.

Matri¢ina polovina 1! ima buSotine ta-
ko da je izdubljenje 6 u povriini pritiska-
ta 13 u vezi sa izdubljenjima za sprovod-
nic¢ki sistem koja se nalaze izmedu delova
10 i 1la. Ove buSotine izradene su tako u
vidu dvogube kupe da uZe krajnje povrsine
kupastih otvora leZe u razdvojnoj povr-
Sini plo¢e 11a i 11b. Posledica toga je da,
kada je sprovodnicki sistem gotov i kada
se uklone delovi 14b i 13, onda se Zice od
materijala koje se obrazovane u tim ku-
pastim otvorima, kidaju medusobnim po-
meranjem delova 1la i 11b. Posto se uklo-
ni plota 11b moze se plo¢a 1la odici od
sprovodnitkog sistema, a to se moze izve-
sti bez poteSkoca zbog kupastog obrazova-



nja rupa koje se nalaze u toj ploti. Spro-
vodnicki sistem, zajedno sa delovima 1 1 2
koji su pricvri¢eni na njemu, moZze se tada
izvaditi iz donje matri¢ine polovine 10 pa
je gotov za upotrebu. Treba primetiti da
su pri procesu livenja uz presovanje zalis-
ci 3,4 15 za pripajanje spojeni sa sprovod-
nickim sistémom posto se je materijal spro-
vodnitkog sistema stegnuo oko tih zalista-
ka. Na taj se natin istovremeno postiZe do-
bar elektricni kontakt izmedu sprovodni-
ka i pojedinih delova.

Slike 3 i 4 pretstavljaju druk¢ije izvo-
denje sprovodnickog sistema, koji sadrZi
sprovodnike koji se ukrStavaju a koji su
medusobno izolovani slojem 15 od veStac-
ke smole. Na slikama se vidi da sprovod-
nicki sistem vezuje medusobno neki otpor
16, kondenzator 17 i postolje 18 za cevi.
Otpor 16 i kondenzator 17 smesteni su u
otvorima sloja 15 tako da oni sa obe stra-
ne otprilike podjednako izviruju iz tog
sloja. Postolje 18 za cev postavljeno je
nad otvorom u izolacionom sloju 15 tako
da njegovi kontaktni gibnjevi vire na dru-
goj strani plo€e 15. Proces livenja uz pre-
sovanje sprovodnickog sistema vrsi se
skoro na slican nac¢in kao kod sprovodnic-
kog sistema prema slikama 1 i 2. Delovi
16, 17 i 18 se i ovde smestaju u matricu
pre nego §to se u ovu unosi materijal. Na-
rocito se na sl. 3 vidi da se sprovodnici 19
i 20 ukrStavaju i da leZe na razntm stra-
nama sloja 15, tako da su medusobno izo-
lovani. Osim toga na sl. 3 se vidi da se sa
jednog sprovodnika mogu odvesti ogran-
ci, kao $to je oznateno kod tacaka A i B
na sprovodnicima 19 i 20.

Pri livenju uz presovanje sprovodnickog
sistema snabdevaju se sprovodnici 38 i 39
zaliscima 40 i 41. SI. 5 pretstavlja u popre-
¢nom preseku te sprovodnike sa zaliscima
i sa podlogom 15. Savijanjem ovih zalista-
ka moze se regulisati kapacitet izmedu ta
dva sprovodnika 38 i 39 tako da nisu po-
trebni narotiti mali kondenzatori.

Na sl. 6 je pretstavljena Sematski neka
matrica koja je podesna za livenje uz pre-
sovanje sprovodnickog sistema sa sprovod-
nicima koji se ukritavaju kakav je sistem
1znet na slikama 3 i 4. Ova se matrica sa-
stoji od donje polovine 21 | od gornje po-
lovine 22 koja je snabdevena delom 23 ko-
i se moZe skidati. U matri¢inoj polovini
21 i u ploti 23 predvidena su izdubljenja
koja odgovaraju sprovodnitkom sistemu.
Poito je izolacioni sloj 25, koji sluzi kao
nosal sprovodnog sistema, postavljen iz-
medu obe polovine matrice to se delovi 21
i 23 pritisnu jedan uz drug.i_ pa se na deo
22 postavi pritiska¢ 26 koji je snabdeven
otvorom 27. Gornja matri¢ina polovina 22

ima viSe buSotina 28, 29 i 30 koje se podu-
daraju sa buSotinama 31, 32 i 33 u plod&i
23. Osim toga izolacioni sloj 25 ima otvo-
re 34; 35, 36 i 37. Pritiska¢ 26 ima na dnu
izdubljenje 38.

Materijal sprovodnickog sistema unosi
se u tetnom ili plastiCnom stanju kroz ot-
vor 27 u matricu. To se vr§i pod visokim
pritiskom koji moZe da iznosi n. pr. 3 at-
mosfere, ali moze da bude i mnogo visi
n. pr. do 300 atmosfera. Jasno je da se na-
meravana svrha moZe postié¢i i na taj na-
¢in da se matrica do izvesnog stepena eva-
kuiSe pa da se materijal sprovodnika uno-
si u matricu pod atmosferskim pritiskom
ili pod viSim pritiskom. Materijal sprovod-
nitkog sistema ispunjava sve prostore i li-
vaCke kanale koji se nalaze izmedu matri-
¢inih polovina i izolacione ploce. Zatim se
ukloni pritiska¢ 26 pa se odigne gornja
matri¢ina polovina 22 sa plo¢e 23. Pri to-
me se Kidaju Zice od materijala koje zbog
kupastog oblika livackih kanala imaju svoj
najmanji poprecni presek u razdvojnoj po-
vriini izmedu ploca 22 i 23. Potom se sklo-
ni plo¢a 23 pa se izolacioni sloj 25 zajedno
sa sprovodnickim sistemom, koji je pri-
¢vricen na njemu, izvadi iz donje matridi-
ne polovine. Ovaj je sprovodnicki sistem
podesan za umetanje u nekom elektri¢nom
aparatu kao Sto je radio-prijemni aparat.

Zavisi od vrste materijala odabranog za
izolacioni sloj dali ée sprovodnicki sistem
neposredno prijanjati na tom sloju. Kada
ta plota ima vrlo glatku povrSinu, onda
prijanjanje uopste nije dovoljno. U tom je
slutaju za preporuku da se kroz otvore u
ploti 25 pusti da izlazi neSto materijala
koji satinjava neku glavu u izdubljenju u
donjoj matri¢inoj polovini koje je u tu
svrhu predvideno tako da je sprovodnicki
sistem istovremeno pomocu zakivaka stal-
no pricvricen uz plocu, kao Sto je to Se-
matski oznaceno na mestu 36 na sl. 6,

Patentni zahtevi:

1. Elektri¢ni aparat, n. pr. radio-prijem-
ni aparat naznaden time, Sto je njegov
sprovodnic¢ki sistem izraden po postupku
livenja prskanjem a biva noSen od strane
neke ploce ili plocastog nosatkog organa,

2. Elektricni aparat prema zahtevu 1,
naznacen time, Sto se materijal sprovodni-
¢kog sistema pricvrscuje uz kontaktne or-
gane, koji treba da se priCvrste uz taj si-
stem, na taj nacin $to se na spojnim mesti-
ma menja volumen sprovodni¢kog materi-
jala za vreme hladenja i stvrdnjavanja tog
materijala.

3. Elektri¢ni aparat prema zahtevu 1 ili
2, naznaten time, $to je materijal sprovod-



nickog sistema legiran bar sa materijalom
na povriini kontaktnih organa pricvrsce-
nih uz sprovodnicki sistem.

4. Elektri¢ni aparat prema zahtevu 1,2
ili 3, naznacen time, $to su uz sprovodnicki
sistem doliveni ispadi n. pr. zalisci koji slu-
ze kao obloga kondenzatora ili kao zakiv-
s

5. Elektri¢ni aparat prema jednom od
zahteva 1—4, naznacen time, §to se spro-
vodnic¢ki sistem sastoji od nekog metala ili
neke legure sa tatkom topljenja ispod
500" C, na primer od olova, cinka, kalaja
ili neke legure jednog od tih metala.

6. Elektri¢ni aparat prema zahtevu 1, 2,
3 ili 4, naznacen time, Sto se sprovodnitki
sistem sastoji od strujosprovodnog mate-

rijala koji nije metal, kao $to je grafit, ili
od meSavine koja sadrzi taj materijal.

7. Postupak za izradu sprovodnickog
sistema prema jednom od zahteva 1—6,
naznacen time, Sto se u matricu koja ima
izdubljenja koja odgovaraju sprovodnic-
kom sistemu unosi pod pritiskom materi-
jal u te¢nom ili plasticnom stanju. :

8. Postupak prema zahtevu 7, naznaden
time, §to se u matricu, pre unosenja mate-
rijala sprovodni¢kog sistema, smeSta jedan
ili viSe organa, n. pr. ploce, koji sluze kao
nosaci sprovodnickog sistema.

9. Postupak prema zahtevu 7 ili 8, na-
znaten time, §to se pre unoSenja materija-
la sprovodni¢kog sistema, smestaju u ma-
tricu delovi koji treba da se priCvrste uz
sprovodnicki sistem.
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