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Ovaj se pronalazak odnosi na usavria-
vanje kcd kablovskih spojnica.

Danas je obitaj, kada se kablovi, pret-
hodno ispunjeni ugf jem, 3alju iz fabrike na
mesto gde se nameStaju, da se krajevi ka-
bla dobro zatvore, da se za vreme prenosa
ulje ne bi gubilo. Takode je obitaj da se
spajanje vr¥i na samom mestu, kad god je
to potrebno, cbitno u rupama koje se na-
laze na povrSini uiica i u kojima su uslo-
vi za rad veoma nepovdlijni, jer nema do-
voljno prostora, a ima vlage i blata. Sem
toga radenik koji pravi spoj, primoran je
da se bori sa izvesnom koli¢inom ulija, pa
ma kako ona bila mafa, koja izlazi iz kra-
jeva provodnika za vreme spajanja ili sta-
panja kabfova.

Ovaj pronalazak ima za cilj{ da rad rad-
nika na samome mestu upotrebe svede na
minimum, kao i to da stvori savrSenijt
moede’ spojnice, &ji se glavni delovi mogu
jo¥ u fabrici napraviti, gde su usfovi po-
godniji j dozvoljavaju dobar rad i gde se
moZe vrsiti briZljiv nadzor od strane stru¢-
nih lica za celo vreme izrade.

Drugi cilj pronataska sastoji se u stva-
ranju jednog savrienijeg natina gradenja
i namesdtanja spojnica za kablove, nalin
pomoéu koga su radovi znatno uprodéeni
a dobijeni rezultati jednolikiji.

Osobine pronalaska, njegove nove o-

sobine bice dalie opisane i pretstavijene u
priloZzenim crteZina.

Sl 1 je izgled delom u preseku a delom
u projekciji jedne poiovine spojnice.

SI. 2 je popretan presek po Liniji A—A
slike 1.

Sl 3 je presek jednog kraja ogoljenog
kabia i pckazuje deo speojnice koji je na-
¢injen na samom mestu upotrebe.

Razume se da su zaptiva¢i na kablu na-
roliti zaptivadi za sprefavanje curenja ulja
ili ma koje druge te¢nosti, Kkoja se kao
izolator nalazi izmedu dva provodnika u
jednom tako teénoSéu ispunjenom kabhu,
pri femu se eektritna veza izmedu pro-
vodnika i dalje cdrzava.

Kao §to je ranije refeno spojnica usavr-
fena prema pronalasku sastoji se iz dva
odvojena dela, dela koji je nacinjen u fa-
brici — gliavni deo koji se pod'e $alje na
mesto opredeljenja sa nedirnutom sadrZi~
nom, i drugi deo, manje vazan, koga pra-
vi radenik na samome uestu upotrebe.

Deo koji se pravi u fabrici sastoji se iz
spolinjeg cilindri¢nog kartera 1, cevastog
oblika. On ima deo 2 sa smanjenim preé-
nikom zgodno vezani za cev 1 i ima deo
3 jo§ maniez pretnika zgodno spojeni za
deo 2. Razni delovi kartera uvuleni su je-
dan u drugi kao cevi kod durbina a mogu
biti smojeni stapanjem. Drugi kraj kartera
nadinjen je na isti nadin.

U unutradnjosti kartera nalaze se dva
jednaka izolatora 4 od porculana ili kakve
ekvivalentne materije. Ovi su izolatori ce-
vastog oblika i postepeno se suZavaju od
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spolinjeg kraja ka unutra$njem. Izmedu
njihove unutra$nje povrSine i izolacije pro-
vodnika Koji je uvuden ostaje jedan mali
meduprostor. Radi uproScavanja pretstav-
kjen je samg jedan od ovih izolatora, ali
razume se, oba su izolatora ista, na isti
su nadin uévrséeni i imaju istu osovinu.

Najsiri kraj izolatora uglavljen je u me-
tal'nu Sofju, koja ima glavu 6 i jedan deo
7, koji ima oblik zvona i koji se uglavi u
deo 2 kartera. On je udvriéen zavrtnjem 8
koji je zbog pojacanja ‘spoja pri¢vricen
stapanjem. Glava se tatno uglavi u deo 3
kartera i ona je sa tim delom stopljena ra-
di pojatanja spoja. Vidi se da su delovi 2
i 3 kartera uvuleni jedno u drugo kao ce-
vi kod durbina, §to pojafava karter u pre-
delu glave. Solja je udvr¥éena na oba kra-
fa sa jedne strane za glavu a sa druge za
profirenj kraj 7. Prema tome izolator ne-
ma nikakva naprezanja od strane kartera.
Solja i izolator spojeni su jednim delom
od cementa 9. Korisno je staviti jedan ne-
promocivi slcj izmedu izolatora i $olje da
bi se izmedu njih izbegao svaki neposre-
dan dodir.

Unutarnji kraj izolatora ima takode jed-
nu metalnu Solju 10 koju éemo zvati »do-
dirna 3olja« da bi je razikovali od one
druge i da bi obeleZili njen cili. Ta 3olja
ima na jednom kraju jednu Zauru koja slu-
Zi za leZiSte unutarnjem Kraju izofatora a
oba dela spojena su cementcm masom 11.
Kada izolatori nemajn ostre ivice veé ima-
ju cevasti oblik, znatno su smanjene mo-
gucnosti lomljenja i prskanja ori izradi i
name$tanju izolatora. Unutarnji kraj Solje
je zatvoren i ima udubljenje ili auru koja
sluzi ka~ leziSte unutarnjem kraju delova
koji osicuravaju dedir i koii su pricvrice-
ni za kal', Zatvoreni krajevi fii glave
naspramnih dodirnih Solja spcjene su po-
mocéu savijenih veza, od bakra ili sli¢cnog
materiiala 12, koie su u svom poloZaju
utvriéene zavrtnjem 13. Ove veze elektric-
ki spajaju gtave i u isto vreme sluZe kao
elasti¢an spoj pri skvoljanju i Sirenju pro-
vodnika v smeru njihove duZine a takede
sluze da svedu na minimum sile koje se
javijaju pri svima nezeodama izmedu izo-
latcra 4 i njihovih $ofja. Od veoma velike
je vaznosti spreditj porcelanske izolatore
da ne naprsnu prilikom izrade i namesta-
nja, u fabrici kao i na samome mestu ra-
da. Da bi se dobifa zgodna raspodela elek-
tri¢nog polja na dodirne 3olje i na sloj, u-
potrebijava se jedan oklop ili omota& od
metala 14 koji se nalazi oko njih, Krajevi
toga omotaéa podvijeni su prema unutras-
njosti, prekrivaju spoljne krajeve 3olja,
okruZavaju ih sasvim blizu a pridrZavani
su porcelanskim izolatorom. Zbog svoga

oblika potrebno je taj omotad podeliti u
nekoliko delova radi nameStanja, on je i
podeljen po duZini u dva jednaka dela, oba
st dela spojena stapanjem #i nekim dru-
gim naéinom. Pre no $to se oba dela o-
motata spolje pricvrsti se jedan savitljiv
provodnik 15 za jedan kraj omotata a
drugi kraj za jednu od dodirnih $olja, ta-
ko da ti delovi imaju isti potencijal. Omo-
tat i odgovarajuéi krajevi izolatora pre-
kriveni su mnogobrojnim slojevima harti-
je 16 ili nekom drugom materijom za izo-
firanje, koji su name$teni uzduZno tako da
efektritne sile napadaju upravno na povr-
Sinu hartije. Da bi se hartija pri¢vrstila
upotrebljava se neko zgodno vezivanje, na
primer svilen Konac koji se namotava pre-
ko svakog treéeg ili Eetvrtog sloja hartije.

Kako je prefnik omotata 14 veéi od
preénika unutarnjih krajeva izofatora 4
drugi jedan sloj izolirajuée mase 17 stav-
ljen je na svakom kraju omotata i pokri-
va jedan deo izolatora kao i krajeve izo-
facije 16. Ova izolirajuéa masa natinjena
je od pantljike cd hartije presavijene, a
uévriéena ie ma kokvom bilo zgodnom ve-
zom. Treéa izoliraiv¢éa masa 18 od im-
pregnirane kablovske hartije nameStena je
preko ovih prvih izofacija. Ova se izoltira-
iuéa masa pravi kada se uzme dosta Siro-
ka hartiia da pokrije srednju masu i sve
ili nraktitno sve izolirajuée mase koje su
na krajevima. Kada je zavr¥eno, spoljno
telo ima obfik cevi a slojevi su tako spo-
jeni, pomodéu zgodne veze, da se ne mogu
odvojiti.

Da bi se opisani delovi spojnice sasta-
vili, polinie se spremanjem i izoliranjem
unutarnjih defova, zatim se stavijaju na
svoja mesta delovi koji se omotavaju hva-
tajuéi ih za jedan kraj i zgodno se spajaju
tako da se dobije hermetitki zatvoren kar-
ter. Zatim se u karteru napravi bezvazdu-
San prostor preko naprave 20. PoSto je u
karteru napravlien bezvazduSan prostor,
cn se puni sa uljem keje je  oslobodeno
plina i naprava 20 se zapetati. Posfe toga
spojnica je gotova da se $alje na mesto o-
predeljenja. U poSilici treba narotito na-
pemenuti da radenik, koji treba da izvrsi
spajanje kablova ni u kom s'u€aju ne dira
karter ni njegovu sadrZinu, posto je sve
ono §to je bilo potrebno tu raditi ve¢ ura-
deno u samoj fabrici. Na ovaj se na&in
ustedi mnogo vremena i rada na mestu ra-
da i izbegavaju se sloZeni radovi oko prav-
lienja bezvazdu$nog prostora i punjenja
uljem,

S'ika 3 pokazuje delove spojene na me-
stu rada pomoéu izvesnih dellova od me-
tala koji su u fabrici napravlieni. Svaki
deo spoja nalinjen je od jednoga mufa



prili¢énc dugatkog koji na jednom Kraju
ima Cauru 21 koja sluZi za (eZiSte zicama
22 provodnika kada je izoiacija 23 tih Zica
skinuta po jednoj zavojnici. U unutraSnjosti
provodnika nalazi se metalan muf sa napo-
lie povijenom ivicom 24 koja leZi na unu-
tra¥njem ispupéenju Caure i &iji jedan Kraj
ulazi 1 metaino jezgro namotano u zavoji-
cu 25 na kome su provodnici sakupljeni.
Jezgro namestenog kabta ispunjeno je u-
jem, koje je oslobodeno plina ili nekom
drugom izolirajuéom teéno$éu i posto je
pod takvim ckolnostima tesko izvrSiti spa-
janje stapanjem uptrebijavaju se kieSte sa
zavrtnjem iil neki drugi mehaniki uredaj
da se stisnu zidovi Caura oko provodniko-
vih Zica, Muf 24 sluZi da se odupre tako
nacinjenom pritisku. Svaki deo spoja ima
takode jedno cevasto produZenje 25a, Ciji
je pre¢nik manji od preénika Caure i ima
otvore 26 kroz koje ulje, kcje je u jezgru
katla moZe isficati u mali prstenasti pro-
stor koji je cstavijen izmedu omotada pro-
vodnika i unutarnjeg zida porceianskog i-
zolatora, U unutradnjosti Caure dela za
spajanje nalaze se mala praznina 27 u ko-
joj je u'je, koje je doSio iz jezera kabla.
Otver izmedu te spojnice ! cevi 25a regu-
liSe se malim ventilem ili malim zaptiva-
tem 28 za Koji je vezan Konac ifi uZe 28a
i koje s'uzi da se zantivad namesti. Ventil
je nameSten na sediftu kada je Caura na-
mestena na kraj dela za spaianje i spreta-
va da ulje isti¢e iz provodnikovog jezgra
i v tom poloZaju ~staje dok se namestanje
ne bude zavrilo, UZe se otkine pre no §to
je krai kab'a uvulen u deo spojnice koji
je u fabrici napravljen. Za vreme koje je
potrebno da se provodnik oslobodi  od
svog o'ovnog zaptivada i izolacije pre no
“¥to se uvuce u deo spojnice, istedice iz
jezgra jedna ogranilena koli¢ina ulja, $to
sprefavg da vazduh i viaga udu u kabl. O-
va koli¢ina ulja koja bude istekla biée do-
sta nadoknadena pritiskom rezervnog ulja
koje se nalazi na drugom kraju kabla na
kome se ne vrdi spajanije.

Oko cevi 25a a na odstojanju od nje, na-
meStene su nekoltiko dodirnih poluga 29,
koje su jednim krajem pridrZavane poja-
som ili prstenom 30 a drugim krajem ko-
turom 31. Poluge su take name$tene da se
svaka za sebe moZe s'obodno pokretati.
Kotur 21 zavrten je na kraju cevi i ima je-
dan usek 32 koji sluZ za le¥iste zaSiljenim
vrhovima poluga. Izmedu svakog para po-

luga namestena ie jedna Eeli®na opruga i

ona vrdi tangencija'ni pritisak na njih. Ka-
ko su poluge name$tene radialno oko za-
“jednikog sredista opruge ih odbijaju na-
polie. Pojas iii prsten 30 ogranitava njiho-
vn kretanje prema napo'je do.jedne izves-

ne granice a usek 32 sluzi kao leZiste za o-
kretanje svakoj pcluzi. Poluge su, svaka za
sebe, vezane u dnu Caure savitijivim delo-
vima za spajanje od bakra 34 koiji svakoj
poliuzi dozvoljavaju, da se ugodno naslo-
ni na izbuSeni zid dodirne Solje a usled
elastinosti cefokupne konstrukcije. Ovo
¢e se postidi i bez veceg delovanja na Solju
pa prema tome i na porcelanski izolator.

Posle spajanja mehanitkih deiova zidovi
Caure | povrdine izolacije 23, koje su spi-
ralno iselene, pokrivaju se izolirajuéom
materijom kaco Sto je na pr. pelakovana
panifjika 35, Zatim se kraj kabta pokriva
izoiacijom 36, na pr. pantliitkem od hartije,
do Zeljene debljine. Kada je to gotovo
stavljaju se na svoja mesta defovi za elek-
trostatitku spravu 37 (sl. 1). Ovi su orga-
ni, natinjeni iz dva metalna dela, spojeni
p ivicama zavrtnjima i imaju takav oblik
da se mogu fepo namestiti na izoiaciju 36.

Posto su krajevi kabla tako spremljeni,
sled2éi rad se sastoji u njihovom uvlagenju
u otvorene Kkrajeve delova spojnice koji su
jo§ u fabrici pripremfeni. Pod'e toga na-
prstei 38, koii su veé bili navudeni na kra-
jeve kabla, vezuju se za karter i za olovni
omctatd kabla 39 pemodu veza stapanjem
40. Na jednom de'u kartera na strani kab-
ia kcii odeovara glavi udvriéena je napra-
va 41 preko Koje se najpre u tom delu
kartera napravi bezvazduSan prostor a za-
tim se ispuni uljem cslobodenim od svoga
plina. Ulje se moZe pomoénu te naprave u-
neti i izvuéj iz kabia prema promenama
temperature. U tu cilj ima jedna pogodna
koli¢ing kao rezerva. Ovaj se rad treba o-
baviti na cba kraja spoinice.

Kao $to je ranije redeno ventili 28 u-
glavijeni su na svojim sedi$tima, ulje iz
jezgra ne moSe izaéi prolazeéi kroz pro-
stor izmedu porcelanskog izolatora i kab-
fa i ne moZe uéi u prostor 42 kao 3to je
potrebno. Da bi krenwi iz njihovog leZista
ventile koji zatvaraju trupove kablova da
se nebi gubilo u'je. posto je karter potpu-
no ispunjen uljem u svima sojim delovima,
daje se jedan pritisak u'ju koje je u prosto-
ru 42 kroz napravu 41, na primer pomo-
¢u potiskujuée pumpe, pritisak koji ée biti
dovoljan u odnosu na pritisak koji vlada
u unutra¥njosti kabla i koji ¢e pomeriti
ventile 28 iz njihovih leZi§ta i nagoniti ih
da padnu u unutradnjost prostora 27 gde
vife nece smetati w'ju da ude u jezgro kab-
la ili da izlazi iz jezgra. Zatim se pumpa
skioni i stvori se uobifajena veza izmedu
naprave i jednog pogodnog rezervoara.
Kada nema nepromo&ivih zaptivata ulje
koje je u kab'u ima slobodne veze sa pro-
storima, koji se nalaze izvan ili u unutra$-



njosti izofatora, na pr. sa prostorima koji
su ogranileni delom kartera 3.

U unutraSnjosti dela 2 kartera, koji se
nalazi na strani spoja ili zatora 6 koji deli
karter na dva odelenja, nalazi se naprava
43, koja se obi¢no ne upotrebljava ali koja
se moze upotrebiti u slufaju gubljenja u-
lja u trupu kabfa koji se nalazi viSe da bi
se u trup dovelo ulje. To se moZe postici
kada se obe naprave 41 i 43 dovedu u ve-
zu sy nekim rezervoarom ulja. Pod takvim
okolnostima umetaé prestaje biti i zapti-
val, veé pulta ulfe da bi se gubitak nado-
knadio dok se ne izvr$i opravka. Posle to-
ga otvor naprave 43 zatvara se. U mesto
narotite naprave 43 moZe se po Zelji upo-
trebitj i naprava 20.

Primetie se takode da ¢e ventili 28 o-
stati zatvoreni za vreme dok se u prosto-
ru 42 i prostorima Kkoji sa njime u vezi
pravi bezvazdusan prostor, 3§to zna& da
pumpa koja crpi vazduh neée izvuéi ulje
iz kabla, &b

Iz izloZenoga izlazi, da su karter i delo-
vi koji se u njemu tako napravljenj da mo-
gu bitj isposlati kupcu nameSteni skupa
drugim recima da &ne jednu fabri¢nu tvo-
revinu. U izvesnim slutajevima, ovi delovi
kartera od spojnica mogu biti isposlati sa
kablom i krajnjim delovima za upotrebu u
nekoj novoj instalaciji a u nekim slutaje-
vima mogu biti isposlani kao zamena i
popravka. Jasno je da u uredajima za do-
dir, koji je u unutraSnjosti dodirne 3olje,
mogu biti izvrSene izvesne izmene bez po-
trebe da se menja Karter i njegovi delovi.

Vidi se da savrena konstrukcija prema
pronafasku dozvoljava da se karter i nje-
govi delovi naprave u fabrici, gde su uslo-
vi izrade veoma povolini, da se u karteru
mo¥e napraviti bezvazduSan prostor a za-
tim ispuniti u'jem da bi se spretio ulaz vaz-
duha i vlage. I §to se ti¢e tog dela spojnice
t. j. kartera i njegovih delova radenik koji
vr&i spajanje kablova nema nikakve veze
sa njegovom izradom i nema potrebe da
ga otvara da bj spojio kablove. Sve to 1ma
taj rezu'tat 3to  dobijemo bolji i jeftiniji
produkat.

Patentni zahtevi

1. Spojnica za elektriéni kabl ispunjen
teéno¥éu, naznalena time, 3to je u svaki
kraj spojnice umetnut za prijem kablov-
skrg kraja cdredeni izolator, zatvoren me-
talnom 3oljom, koja se vezuje za uvedeni
kraj kab'ovskog sprovodnika, i $§to su me-
talne 3ofje jednog prema drugom okrenu-
tth izolatora elektritno spoieni, preimué-
stveno poemotu jedne elastifne sp-jnice.

2. Spojnica prema zahtevn 1, naznalena
time, ¥o se izolator 4 dr¥ u kraju spojni-

ce jednim osloncem snabdevenim glavom
za zaptivanje 6, takg da se od prostora
spojnice, na svakom Kraju, izdvaja prostor
42, ograniten glavom za zaptivanje, koja
pripada osloncu, i unutarnjim zidovima i-
zolatora, u koji se prostor uvodi kraj kab-
la, a posle evakuisanja i tefnost.

3. Spojnica prema zahtevima 1 i 2, na-
znatena time, §to osfonci za izolatore 3a-
drze deo, koji se prema sredistu kartera
levkasto otvara j &iji je pojacani kraj spo-
jen sa unutra$njim zidom kartera.

4. Spojnica prema zahtevima 1 do 4,
naznacena time, Sto ima metalni omotag
14 sa tankim zidovima, noSenim izolatort-
ma 4, a koji opkoljava metalne Solje 10.

5. Spojnica prema zahtevima 1 do 4, na-
znatena time, $to je omotat¢ od metala po-
duZno podeljen,

6. Spojnica prema zahtevima 1 do 5, na-
znatena time, 3to je bar jedna metaltna 3o-
lja elektritno sprovodijivo vezana sa me-
talnim omotaem.

7. Spojnica prema zahtevima 1 do 6, na-
znatena time, $to ima slojeve od elektri¢-
no izolujuéeg materijala, Koji prekrivaju
metalni omota¢ i jedan deo izolatora,

8. Spojnica prema zahtevima 1 do 7, na-
znatena cevastim telom 18 od izolujuéeg
materijala, koje je rasporedeno na izola-
cionim sfojevima 16 i 17 metalnog omo-
taca.

9. Spojnica prema zahtevima 1 do 8, na-
znateng time, 3to je spojnica stalno ispu-
njena izofacionom te¢nod¢u u kojoj su o-
grezla sva izolaciona tela rasporedena u
karteru spojnice. ;

10. Spojnica premg zahtevima 1 do 9,
naznatena u metalne Solje umetnugim-‘ kon-
taktnim uredajima koji se sastoje iz po
jednog sa ventilom snabdevenog, poduZno
i poprefno izbufenog i na kraj kabla na-
taknutog prikifjunika, na ¢ijem su slobod-
nom Kkraju rasporedeni opruZni kontakti,
preko kojih se, posie umetania kraja kabla
u karter spojnice, sprovodi elektrina veza
izmedu sprovodnika i metalne ¥oftje.

11. Spojnica prema zahtevima 1 do 10,
naznatena time, 3to se opruZni kontakti,
keii se umeéu u metalne 3olje, sastoje iz
veéeg broja u radia'nom praveu pomerlji-
vih Kklinova i iz opruga, rasporedenih iz-
medu klincva, koje na ove vrde pritisak u
tanoenci-natnom praveu,

12. Spoinica prema zahtevima 1 do 11,
ng-nfena time, Sto je ventil svakog u-
Kljuénika trko sagraden, da se automatski
otvara. kada se na tefnost koja se nalazl
u prostorima, koji neposredno opklapaju
krajeve kab'a vrSi vedi pritisak nego 3to je-
u krajn kabla.
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