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[zum se odnosi na prigotavljanje elek-
troda, koje se veéinom sastoje od ugljika,
kako se upotrebljuju u elektriénim peéima,
kako i kao anode i kalode kod razligitih
elekirolitickih postupaka, osobito ali na
postupak =za prigotavijanje takovih elek-
troda od materijalija, koj: sadrze ugljika,
upotrebom topline, koja se razvija u samoj
elektrodi pomoéu elektriéne struje.

Elektrode u tu svrhu prigotavljaju se
veéinom od antracita, retortnog grafita i
petrolejevog koksa ili sliénih tvari, koje
sadrze ugljik, koje se pomijesaju sa ka-
tranom samim ili sa spojnim sredstvom
koje se sastoji iz katrana i smole. Smjesa
se onda presa ili stuée u kalupe i ko-
nac¢no se sedra u peéi loZzenom ugljenom,
dok se spojno sredstvo ne skoksa.

Premda se je veé pokusalo sedranje
provesli u elektricki loZenoj pedéi, pokazalo
se j» to veéinom negospodarski. Nasuprot
tome omoguduje izum upolrebu elektri¢ne
peéi kod prigotavljanja takovih elektroda
na vrlo jednostavan nacin i uz veliku pri-
stednju trogkova.

Materijal za elektrode, od kojega se po-
lazi, provadja struju tek vrlo malo.

Uzrok tome lezi u spojnom sredstvu,
koje razdvaja mala zrnca materijala, koiji
sadrzi ugljik. Cim se prema tome ispare
uliu naliki sastavni dij=lovi, provadja elek-
troda bolje. Provodljivost jos ne sedrane
elektrode ovisi naravno o kakvoéi upo-
treblienih ug'jikovih materijala. Tako ée
elektroda prigotovljena od iz krupnih zrna

jedne provadjajuée substance kao na pr.
grafita, biti u osedranom stanju bolji strujo-
provodnik nego elektroda, 'koja se je iz-
radila od sitnih zrnaca kojeg drugog ugljik
sadrzeéeg materijala nego li grafita. Vedéi-
nom ima nesedrana elektroda skoro 10.000
puta manju provodljivost nego sedrana.

Ovaj nedostatak odstranjuje se usmislu
izuma time, §to se elektroda, koju treba se-
drati pomocu otporskog ugrij nja (Joule'ove
toplote), u¢ini provodljivom u jednom di-
jelu njenog presjeka. Ugrijanje otporom
izvrsi se u provodniku koji je usporedno
prikljuéen k elektrodi. Ovaj provodnik moze
na primjer sasltojati iz jednog metalnog
dtapa. Od prednosti je umetnuti u samu
elektrodu jedan ili vise tankih Zeljeznih
Stapova ili Zica. Ove trebaju da primaju
samo jedan dio struje, za koju su elek-
trode namenjene.

Kako slijedeéi primjeri pokazuju, dade
se postupak izvesti na razli¢it nacin, ali
uvijek samo upotrebom spomenutog pore-
djaja.

Elektrode se mogu na pr. sedrali u po-
sebnoj elekiriénoj peéi; one se mogu ali
izraditi i sedrali neprestanim slijedom u
jednoj elektriénoj peéi, u kojoj istovremeno
sluze kao no:ioci struje za izvedbu talio-
nog procesa ili sl

Obiéne elekirode izradjivaju se u smislu
izuma na slijedeéi naéin: kao materijal od
kojega se polazi sluzi, kako je od pred-
nosti, smjesa razsitnjenog grafita ili antra-
cita sa katranom i smolom. Ova smjesa



stuée se u zelijezan kalup, koii elektrodi
dadne Zeljeni oblik. Omjeri elektrode su
na pr. 350 X 350 X 2000 mm. Za vrijeme
tuéenja elektrode u kalup tako se priévrsti
na dnu kalupa tanka Zeljezna sipka, koja
je debela po prilici 9,5 mm i ima istu du-
liinu kao elektroda, da posle svrietka tu-
éenja prolazi kroz ¢itavu duzinu elektrode
i to u sredini ili skoro u sredini i tako
rekuéi éini Zeljeznu jezgru. Sada se mogu
elektrode sedrati.

Kod mnogih elektrometalurgiénih radnja
pozeljino je upotrebiti jako duge elektrode.
Ali ovo je nemoguée, da se kod sada
uobicajenih elektrodla, po prilici 180 em
dugih, koje treba jo§ rukovati i spojiti sa
prelomivim ugljenatim nazuvkom, elektrode
uvedu toéno kroz sredinu domena jedne
peci. Postupak za sedranje elekiroda u
smislu izuma daje ili moguénost, da se
elektroda neprekidnom radnjom izradi u
gornjem uséu domenske pedi.

Na crtariji je predoéen naéin poredjaja
elektrode u svrhu sedranja. Crlarija kaze
jednostavnu domensku peé koja sluzi za
pngotavhanje sirovog Zeljeza, i to u nacrtu

i djelomiéno u presjeku. Kod ovog raspo-
reda visi jako duga elektroda u sredini
domna okruzena rudacéom i redukcionim
sredstvima. Smjesa iz katranovog koksa i
antracita, koja je potrebna za prigotavljanje
elekirode, uvodi se u livnik 1 i natuce se
oko jednog ili vise zeljeznih Stapova 2.
Peé se snabdjeva strujom stapom ili sta-
povima 2, a elektroda visi na spomenutim
ili na drugim Stapovima. Stapovi mouu
biti vijugasti ili mogu imati malene izbo-
éine, da se sprijeéi odklizanje elekirode.
Posto tvori srrova elektrodina masa los
provodnik, moraju Zeljezni §tapovi da sami
provode svu struju povrh i u gornjem i
hladnom dijelu domnii.. Vruéinom, koja se

proizvodt u §tapovima, kao i onom, koja
se izstruja iz Zeljeznog okvira pec‘:i, sedra
se postepeno elekiroda i naéini se pro-
vodnom te onda sudjeluje na daljeprovo-
djenju struje. U neposrednoj blizini zone
taljenja kod 3, postigne temperatura elek-
trode tako visok stepen, da se zeljezo
istali iz nje, a ugljena elektroda preuzme
onda sama daljevodjenje struje. Kovina,
upotrebljene za pojaéanje elektrode, ne
mora da je od Zeljeza, veé moze biti i
koja druga kovina, é&ije taliste lezi odgo-
varajuée visoko povrh one temperature,
kod koje postane elektrodina masa dobro
provodna i postigne dovoljnu mehaniéku
évrstoéu. Kovina za pojacanje bira se dakle
prema vrsli taleceg postupka, koji svakada
dolazi u pitanje. Na taj naéin moZe se
izraditi elektroda svake Zeljene duljine u
neprekidanom pogonu i istoj peéi, u kojoj
treba da dodje do upotrebe.

Patentni zahtjevi:

1) Postupak kod izradnje ugljenih elek-
troda za elekiriéne peéi, naznaéen time,
Sto se iz sirove mase obrazovane elektrode
smjeste u elektricnim peéima, gdje se
imaju upolrebiti, te da se tamo prze toplo-
tom od topilnog kratera i omskog otpora
elektronda.

2) Postupak prema zahtjevu 1, naznacen
time, §lo se sirova elektrodna masa nabije
oko uzduznih kovinskih jezgra, koje tvore
armiranje te djelmu u;edno kao vodiéi
siruje u gornjem, sirovom i slabo vodeéem
djelu elektrode.

3) Postupak, kao navedeno u zahtjevima

i 2, naznacen time, Sto se elekiroda
necini neprekidna time, da se nabije oko
jednog ili vise kovinskih jezgra prema
tome, kako se pomaknu naprvo.
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