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Ste. Ge. de Fours a Coke Systémes Lecocq, Bruxelles, Belgija.

Pec¢ za proizvajanje pol-koksa ali slicnih proizvodov.

Prijava z dne 26. oktobra 1929.

Velja od 1. avgusta 1930:

Zahtevana prvensivena pravica z dne 27. oklobra 1928. (Belgija).

V sedanjem Casu se prizadeva spraviti
v vrednost premoge, ki vsebujejo mnogo
shlapljivih snovi, s tem, da se presnovijo v
proizvod, nazvan pol-koks, ki vsebuje malo
hlapljivih snovi in tvori brezdimno kurivo,
ki v ognjis¢ih ne aglomerira.

Do dana3njega dne so bile izumljene
Stevilne peci, v kalerili je mogoce proizva-
jati ta proizvod bodisi v pra3natem sfanju,
bodisi v kosih.

Izvestno 3tevilo peci za proizvodnjo pras-
natega pol-koksa zado$¢a danes v indu-
strijskem oziru. Toda ta prasnat pol-koks
se more uporabljati skoro samo v ognjis-
¢ih opremljenih za Zganje pulveriziranih
goriv.

Izumljene so bile 3tevilne peci v svrho
proizvodnje pol-koksa v kosih, katerih di-
menzije bi zadostovale za uporabo v do-
macih ali drugih ognjis¢ih, in to z name-
nom, da se nadomeste pusti ali antracitasti
premogi. Vendar pa te peéi, bodisi vsled
teziko¢ pri ustvarjanju potrebnih tehni¢nih
pogojev, ne omogocajo, da bi se pridobil
proizvod zadosti nizke cene, bodisi proiz-
vod zahtevane kakovosti.

Vzrok, zaradi katarega se proizvodnja
pol-koksa dobre kakovosti $e ni mogla re-
alizirali na docela industrijski nacin, ti¢i v
tezkoci, ogreti veliko maso premoga posto-
poma in enakomerno na doloteno tempe-
raturo, kar je neobhodno pogoj za prido-
bitev pol-koksa.

Pridobivanje pol-koksa dobre kvalitete
pa je v resnici mogocCe le tedsj, ako ni
noben delec premoga doveden na tempe-
raluro, koja je vija nego ona, pri koji bi
se morala vrsiti transformacija premoga v
pol-koks. Predmet pri¢ujoega izuma je peé
s komoro, koja realizira la pogoj, lo se
pravi v koji je mogote da se masa pre-
moga enakomerno in pravilno ogreje
in da se lemperatura, pri koji se vrai
{ransformacija premoga v pol-koks, ne pre-
koraci.

Ta peé&, koja more imali horicontalno,
vertikalno ali po$evno komoro, je oznace-
na s tem, da je komora, v katero se dene
premog, napravljena iz kovinskih materija-
lij, koje tvorijo stene ali preline, driane v
izvestni razdalji od ogrevalnih sten, ki so
napravljene iz nerazlaljivega materijala. Ob
teh pogojih oddajajo cgrevalne stene iz
neraztaljivega materijala svojo toploto ma-
si, ki naj se karbonizira, potom kovinskih
sten ali pretinov skoraj izklju¢no potom Za-
renja mesto potom provodnosti, kol je to
sluc¢aj pri navadnih peceh s komoro. Tako
ne dobimo samo mozZnost zgolj porazdeliti
enake mnoZine toplote na celo povrSino
mase premoga, temveé dosezemo tudi zelo
konstanino mnoZino toplote, absorbirano od
premoga v enoli Casa, in sicer od pocetka
do konca operacije in se ¢uvamo, da bi
se temperatura, na kojo se mora dovesti
masa premoga, ne prekoracila.
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PriloZene risbe kaZejo kot primer reali-
zacijo izuma.

Slika 1 je vertikalen prerez po sredis¢ni
ravnini peci s horicontalno komoro, pri
Cemer je prerez napravljen po ¢&rti 11
slik 2 in 3.

Slika 2 je verlikalen prerez, napravljen
po ravnini, ki je navpi¢na na veliko os pe-
¢i, na primer po ¢rti II—II slike 1.

Slika 3 je horicontalen prerez peCi. .

Slika 4 kaZe posebej pogled od spredaj
na eno izmed kovinskih plos¢, iz kakor3nih
so sastavljene vertikalne stene kovinske
komore.

Slika 5 je tloris odgovarjajoc sliki 4.

Slika 6 je prerez v profilu po ¢rti VI—
VI v sliki 4.

V primeru realizacije, ki ga predstavljaia
sliki 4 in 3, je b:la zamiSljena baterija pe-
&i, katerih vsaka ima horicontalno komoro
1, ki je names¢ena med dvema ogrevalni-
ma stenama ali stebroma 2, ki sta oprem-
ljena s cirkulacijskimi odprtinami 3.

Po izumu se tvori vsaka komora 1 med
kovinskimi plo3cami 4, koje so razporejene
tako, da ie stabilnost komore zagolovljena
zgolj z lasino tezo plo&c.

Te plosce, katerih en izvedbeni primer
kazeta sliki 4 in 6, so opremljene s pri-
kladnimi spojilnimi ali sklepnimi uredbami,
kakor na primer z utori ali ukladnimi luk-
njami 5 in grebeni ali Cepi 6, ki so tvor-
jeni v perifericnih robovih 7. Te plo$ce so
kvadratne ali katerekoli druge prikladne
oblike in so v dotiku z zidanimi stenami 8
stebrov 2 peti zgolj z ogli 9 (sl. 4 do 6)
svojih obodnih reber na tak nacin, da stvo-
rijo med kovinskimi stenami in zidanimi
stenami prostore 10. Vertikalne stene, ki

jih na ta nadin tvorijo ploiée 4, so driane
spodaj in zgoraj od drugih plos¢ 11, ki
tvorijo ostali dve strani kovinske komore.

Ker se tice delovanja peéi se nahaja vir
toplote v odprtinah stebra, ki lo¢i dve po-
jedini peéi in se bo premogu, ki se nahaja
v kovinski komori, podelila toplota, ki je
dolo&ena v to, da ga presnovi v pol koks,
le po posredovanju vertikalnih sten kovin-
ske komore, ki se ogrevajo same skoro
izkljuéno potom Zarenja vertikalne zidne
stene, ki tvori posamezno pec.

Ceravno se bo z namenom, da se v ne-
raztaljivem materijalu, ki lvori stebre pecl
nakopicijo velike mnoZine toplote, tempe-
ratura temu delu ‘peéi dvignila, lahko zelo
visoko, se bo temperatura mese premoga
dvignila samo na stopnjo, katero zahteva
presnavljanje, katera temperatura je znatno
niZja od one stebrov, to pa zaradi tega,
ker se mu podeljuje toplota potom Zare-
nja in ne potom provodnosti.

Zgoraj opisan primer se nanasa ravno-
tako na pe¢ s horicontalnimi komorami,
kakor na pe¢ z vertikalnimi ali poSevnimi
komorami; istotako se more kovinska k?—
mora, namesto da je tvorjena od litih plos¢,
spojenih potom &epov in ukladnih lukenj
ustvariti na katerikoli drug nacin.

Patentni zahtev:

Pec¢ s horicontalno, vertikalno ali poSev-
no komoro, dolocena za zogljenitev kuriva,
v svrho pridobitve pol-koksa ali katerihkoli
sli¢nib proizvodov, oznaena s tem, da je
komora, v katero se dene premog, naprav-
lijena iz kovinskih materijalij, ki tvorijo ste-
ne ali pregrade, ki so drZane v izvestni
razdalji od ogrevalnih sten (stebrov), ki so
napravljene iz nerastavljivih materijalij.
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