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Pri spravljanju livenih komada na masi-
nama za prskanje metala ¢esto je puta po-
trebno, da se yreme odmora (mira), koje
se mora ukljuditi izmedu zavrSenog punje-
nja forme i otvaranja delova iste, razlicito
odmeri, pr.lagodavajudi isto vremenu SZvrs-
¢avanja, koje zavisi od oblika i veli¢ine
livenih komada, kap 1 od uslova hladenja,
i vrste metala. Pri tome se vidi da je pre-
poruéljivo — narodito kod maSina za pr-
skanje koje automatski rade — da se odr-
Zavanje toga odmora osigurava mehanic-
kim putem, a tako isto da se i duZina toga
odmora moZe odmeriti proizvoljno, prila-
godavajuéi se osobenostima raziicitih obli-
ka formi.

Shodno datom pronalasku reSava se o-
vaj zadatak na taj nacdin, $to se u aparat za
upravljanje maSinom za prskanje metala u-
gradi jedna spojnica za regulisavanije, koja
u cstalom automatski radj { sa elektri¢nim
pogonom, pomodéu koje se, za jedno izves-

no vreme koje se moze regulisati, prekida -

pogon masine. Shodno cilju biva to na taj
nacin, Sto se dovodenje struje za elektro-
magnetni pogon spojnice kretnog vratila
maSine prekine u jednom odredenom mo-
mentu, g istovremeno se u sporednom vo-
du stavlja jedan kontaktni organ u vre-
mensko cdmereno kretanje; ovaj kontakt-
ni organ posle izvesnog vremena, koje se
moze regulisati, vaspostavlja opet dovo-
denje struje za pogon spojnice. Na crtezu
prestavljen je Sematski u primeru jedan

nacin izvodenja postupka shodno prona-
lasku.
(a) je Sajbna sa skalom, ¢iju skazaljku

(b) pokreée vratilo za upravljanje maSine
i Ciji polozaj oznacava stanje radne perio-
de u tom momentu. Skazaljka stoji kod
tacke cbrtenja u sprovodnoj vezi sa jed-
nom magnetnom spojnicom, koja dejstvuje
na kretno vratilo ili vratilo za upravljanje
masine, a s druge strane nosi na svojoj do-
njoj stranj dva klizeéa kontakta (b,) i (b.),
pomocéu kojih se moZe vaspostaviti struja
sa kontaktnim prstenom (¢) odn. sa satom
(d). Druga jedna poluga (e), sli¢na skazalj-
ki, krece se, pri ukljutenom satu (d) po-
moéu ovoga sa umerenom brzinom koja se
prilagodava datim okolnostima. Tacka o-
brtanja poluge (e) stoji sa skazaljkom (b)
uvek u sprovodnoj vezi, dok klize¢i kon-
takt (e,), koji se nalazi s donje strane ska-
zaljke, vaspostavlja, po dostizanju odgova-
rajuceg polozaja kod (f,), sprovodnu vezu
sa polugom za regulisavanje (f). Ova po-
slednja nalazi se preko Kkizeteg kontakta
(f,) stalno u sprovodnoj vezi sa kontakt-
nim prstenom (c).

Priredivanje kontaktnog prstena (¢) na
Sajbni sa skalom (a) biva tako, da Klizeéi
kentakt (b,) skazaljke dolazi u tom mo-
mentu 1 prorez (c,) kontaktnog prstena
(c), kad je proces prskanja dospeo dotle,
da je naredng faza rada otvaranje forme.
U tome se momentu, usled prekida struje,
isklju¢i magnetna spojnica, t. j. vratilo za
upravljanje, koje uslovljava pogon masi-
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ne, zaustavlja se (stavlja se u stanje mira).
Istovremeno se medutim vaspostavlanjem
struje u krugu sata ppmocu klizeceg Kon-
takta (b,) stavlja sat (d) u pokret, tako da
poluga (e) produzava svoje kretanje. Vre-
me koje prolazi dok ova poluga sa svojim
Klize¢im Kkontaktom (e,) dostize kontakt
(f,) poluge za regulisavanje moZe se pro-
izvoljno menjati odgovarajuéim regulisa-
vanjem poluge (f). Zatvaranjem struje iz-
medu (e;) i (f;) u tome momentu prouz-
rokuje ponovno vezivanje (3altovanje)
magnetne spojnice, a time dalji rad ma$i-
ne (t. j. prvo otvaranje forme), usled Cega
se sad i skazaljka (b) krecée dalje i svojim
klize¢im kontaktom (b,) ponova vaspo-
stavlja vezu sa kontaktnim prstenom (c).
Polugu (e) picvladi za sobom skazaljka (b)
kad ova poslednja prelazi preko poluge za
regulisavanja (f).

Moguénost primene spojnice shodno
pronalasku nije naravno ograniena na
masine za pyskanje istopljenih metala, vec
je uvek data tamo, gde se kod vedeg bro-
ja radnih faza, koje se perioditno ponav-
ljaju, ima da umetna jedna faza mirovanja

odredenog trajanja, koje je prilagodeno i
moze se regulisati prema svakom pojedi-
nom slucéaju.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za ppogon masina za prska-
nje istopljenih metala koje automatski ra-
de, naznacen time, $to se vreme odmora
(mira), koje je potrebno za nesmetano
sévricavanje livenog komada, regulisava
automatskj prekidanjima masinskog pogo-
na za jedno odredeno vreme koje se una-
pred moze odrediti.

2. Spojnica sa elektr'¢nim pogonom ko-
ja automatski radi, naroéito za odrediva-
nje vremena odmora (mira) kod postupka
shodno zahtevu 1, naznacena time, Sto se
dovod struje za stavljanje u pokret spojni-
ce za pogon masine u jednom izvesnom
momentu prekine, a istovremeno se u
sporednoj vezi jedan kontakini organ stav-
lja u vremenski regulisani pokret; ovaj
kontakini organ vaspostavlja opet posle
izvesnog vremena, Koje se moZe regulisa-
ti dovod struje za stavljanje spojnice u

pokret.
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