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Vedeti vec in vec o manj in manj;
agencije - perestrojka slovenske javne raziskovalne
in razvojne dejavnosti

Slovenija je kot kandidatka za skoraj$nji vstop v EU deleZzna vsakrne pozornosti. Omenimo dve $tudiji PHARE (dobite jih
na MZT): (a) A Science and Technology Study for Slovenia (1994) in (b) Impact of the Enlargement of the European Uni-
on towards the associated Central and Eastern European Countries on RTD - Innovation and Structural policies. Glavno
sporotilo obeh porotil je, da mora raziskovalna in razvojna dejavnost podpirati gospodarski in splogni druzbeni razvoj.
Med drugim nam priporodajo ustanovitev agencij za znanost in tehnologijo. Ugotavljajo pa, da so vlaganja v raziskave
in tehnologki razvoj sicer relativno velika, vendar bolj usmerjena v interese akademske raziskovalne sfere in manj v
gospodarstvo. Relevantnost in prispevek akademskega RR k industrijskemu razvoju je majhen, prav tako inovacijska
dejavnost v industriji. Prioritete na podro¢ju raziskav in tehnologije niso jasne, e zlasti ne za tehnologije nacionalnega
pomena. O tem pri¢ajo tudi $tevilke. Sredstva MZT za RR so se v zadnjih petih letih znizala z 0,83 % na 0,67 % BDP.
Druzbena poraba presega produktivnost. Deficit in zadolZenost v tujini nara$¢ata. Tuja vlaganja se zmanij$ujejo in
znadajo danes le okoli 2 % BDP in so priblizno 4-krat manjsa kot v drzavah, s katerimi se radi (in s katerimi se moramo)
primerjati. Dodana vrednost je v zadnjih 20 letih v primerjavi z Nem¢ijo padla petkrat, pri ¢emer se zaostajanje za Avstri-
jo in ltalijo povecuije.

“Stanje v znanosti in tehnologiji je skrb zbujajoce. Raziskovalni indtitutu so med seboj sprti. Ni dialoga med Univerzo in
ingtituti...” (dr. L. Cokova, predsednica KORIS in kandidatka za ministrico MZT). Lesarji nimamo intituta, ki bi se prepiral
z Univerzo... Kriti¢na masa raziskovalcev je (kriti¢no) majhna. Prevladujejo naravoslovne raziskave, medtem ko so tehno-
logke povsem nezadostne.

O teh problemih so brez dlake na jeziku spregovorili na posvetu o Strategiji razvoja znanstvene in raziskovalne dejavnosti
v Sloveniji na SAZU konec leto$njega marca. Nekaj podobnega je za Sovjetsko zvezo davnega leta 1987 ugotovil ze
Gorbadov v svoji perestrojki (“preoblikovanje”), kjer pravi nekako takole: “Nage rakete lahko poid¢ejo Halleyev komet in
letijo do Venere. Pa kaj pomaga, ko ti znanstveni in tehnologki triumfi ne prina$ajo gospodarskih uinkov. Samo pogleite,
kako zani¢ so nadi gospodiniski stroji in pripomocki...” V isti knjigi je Gorbaov razlozil, da je bistvo perestrojke zdruZitev
socializma in demokracije. Tukaj se je zelo priblizal UNESCO-vi deklaracijih o raziskovalcih: Vsaka drzava ¢lanica mora
teziti k uporabi znanosti in tehnologije za povelanje kulturnega in materialnega blagostanja svojih drzavljanov... Naj
tukaj citiram Jarma Visakorpija, predsednika Finske akademije znanosti in umetnosti, ki je na svojem predavanju na
SAZU letos marca takole opisal mesto znanosti na Finskem (ki bi morala biti na$ prvi vzor, $e zlasti lesarjem!): “Finska je
dezela, ki sloni na znanju. Na3 cilj je doseti ekonomsko, socialno in kulturno blagostanije. Raziskave porajajo novo zna-
nje in know how za materialno in intelektualno blagostanie...”

Profesor Vodopivec se je na posvetovanju o zasnovi predloga Zakona o organizaciji in financiranju znanstvene in razisko-
valno razvojne dejavnosti v drzavnem svetu R Slovenije, ki ga je organiziral skupaj z akademikom V. Rusom dne 29. mar-
ca vpradal, zakaj ni javne podpore tehnologiji, ¢e ze ne materialne, pa vsaj v obliki povezave temelinega, aplikativnega
in razvojnega raziskovanja v isti agenciji, kjer je relevantnost novega znanja vsaj enakovredna drugim kazalcem pri oceni
kakovosti? V novem predlogu Zakona je najpomembnej$a novost osmo poglavie, ki se nana$a na agencije. Z njimi naj
bi se institucionaliziralo nagelo, po katerem naj bi “raziskovalna politika”..."bolj uéinkovito zagotavljala avtonomen in
samoregulirajo¢ razvoj strok”. Tako bi hkrati upostevali priporocila komisije PHARE (akademik V. Rus). Danes si e nismo
edini, koliko agencij naj bi ustanovili. Morda dve, eno za znanost in drugo za tehnologijo. Morda tudi posebno za nacio-
nalne znanosti ali pa za vsako industrijsko vejo svojo. Vsekakor bi morale agencije prevzeti celotno financiranje razisko-
valne dejavnosti (projekte, programe, mlade raziskovalce, opremo), ne pa le majhen deleek, kakor predvideva sedanii
predlog Zakona (akademik A. Kralj). Pri tem moramo slediti zgledom uspe$nih majhnih drzav, kot so Finska, Irska in
Svica. Upanie obstaia...

prof. dr. dr. h. c. Niko TORELLI
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Pregledni znanstveni ¢lanek (Review Scientific Paper)

Tocka nasic¢enja celi¢nih sten (TNCS) - pregled

Fiber saturation point (FSP)- A review

Niko Torelli *

Povzetek

Botani¢no je les zelo variabilen heterogen tkivni kompleks,
fizikalno pa heterokapilarni sistem iz lumnov, pikenj, odpr-
tin v pikenjskih membranah in prostorov v (suhi) celi¢ni ste-
ni. Teoreti¢no je totka nasicenja celi¢nih sten (TNCS, Uy
definirana kot lesna vlaznost, pri kateri so celi¢ne stene
nasi¢ene, medtem ko v lumnih in piknjah ni proste (kapi-
larne) vode. Nemogode je jasno lotiti obe vrsti vode. Zelo
verjetno vezana in prosta voda soobstajata v relativno Siro-
kem vlaznostnem obmodju. Prakti¢no je smiselno interpre-
tirati TNCS kot vlaznost U, ki ustreza spremembi naklona
O6P/8U, kjer je P poljubna fizikalna lastnost. Opisane in
diskutirane so razli¢ne eksperimentalne metode dolocania

TNCS.

Klju&ne besede: tocka nasi¢enija celi¢nih sten, dolocitev

Abstract

Botanically wood is highly variable heterogeneous tissue complex.
Physically it can be treated as heterocapillary system consisting of
lumens, interconnecting pits, pit openings and “microvoids” in the
(dry) cell walls. Theoretically fiber saturation point (FSP, My) is
defined as the moisture content ar which the cell walls are saturated
with no free water in the lumens and pirs. It is impossible to clearly
differentiate these two kinds of water. Very probable bound and free
water coexist over a relatively wide range of moisture content. For
practical purposes it is reasonable to interprete the FSP as moisture
content M corresponding to a change in slope of a SP/SM relations-
lip where P is any physical property.

Various methods of experimental determination of the FSP are
described and discussed.

Key words: fiber saturation point (FSP), determination

Tocka nasi¢enja celi¢nih sten (TNCS,
Uy (angl. fibre/fiber saturation point,
FSP; nem. Faserséttigungspunkt, FSP)
je eden najpomembnej$ih pojmov v
lesarski znanosti.

Prvi jo je definiral Tiemann (1906, str.
82), ko je preuteval odvisnost mehan-
skih lastnosti od vlaznosti. Ugotovil je,
da v procesu su$enja mehanske last-
nosti sprva ostajajo konstantne (in
minimalne), pri dolo&eni vlaznosti pa
za¢no nara$éati. Prelomno vlaZnost je
imenoval to¢ko nasi¢enja celi¢nih vla-
ken (FSP, Uy). 1944 jo je Tiemann po-
novno definiral, tokat kot vlaznost, pri
kateri so (teoreti¢no) celi¢ne stene
nasi¢ene z vezano ali higroskopsko
vodo in pri kateri diferencialna sorp-
cijska toplota doseze vrednost 0. Teo-
reti¢no pri TNCS v lumnih ni proste ali
kapilarne vode. Les je heterokapilarni
tkivni kompleks iz lumnov, pikenj, od-

*

1000 Ljubljana

prof. dr. dr. h. ¢, Gozdarski insfitut Slovenije, Vetna pot 2,

priin v pikenjskih membranah in praz-
nih prostorov v (suhih) celi¢nih stenah.

Zato poleg monomolekularne in poli-
molekularne adsorpcije pri vigjih rela-
tivnih vlaznostih nastopi $e kapilarna
kondenzacija (kot jo izraza Kelvinova
enatba, ki povezuje kondenzacijo
vodne pare, relativni pamni tlak in pol-
mer kapilar, cf. Wangaard in Grana-

dos, 1967).

Obseg kapilarne kondenzacije je ome-
ien, saj je praznih prostorov v suhi
celi¢ni steni le med 4 in 5 % (Weather-
wax in Tarkow, 1968, cf. tudi Kellog in
Wangaard 1969). Do kapilarne kon-
denzacije utegne priti tudi v oZetih se
koncih lumnov v vlaknih.

Tehnika dolo¢itve praznih prostorov v
celi¢ni steni je zelo zanimiva. Weat-
herwax in Tarkow (1968) sta jih doka-
zala in dolodila v postopku doloditve
specifi¢tnega volumna (V) in gostote
celi¢ne stene (p’) z izpodrivanjem z
razli¢nimi teko¢inami. Pri tem sta izra-

¢unala tudi zgostitev vezane vode v
celi¢ni steni. Izpodrivanje celi¢ne stene
sta izvedla z vodo in nepolarnimi topili
ter helijem. Najpre| sta izmerila speci-
fi¢ni volumen suhe celi¢ne stene z
izpodrivanjem z nepolarnim silikon-
skim oljem in toluenom: v = 0,6825
x 1073 m3kg-!. Tako dobljeni speci-
fieni volumen vklju¢uje mikroprostore
v celi¢ni steni. Specifi¢ni volumen,
doblien z izpodrivanjem z vodo je bil
0,6470 x 10-3 m3kg-!. Razlika
0,0355 naj bi bila posledica (1) ad-
sorpcijske kompresije (kompaktacije)
vode in (2) prisotnosti mikroprostorov
in v katero je penetrirala voda ne pa
tudi nenabrekovalno silikonsko olje
oz. toluen.

Da bi izmerila volumen prostorov v
celi¢ni steni, sta Weatherwax in Tarkow
najprej nabreknila lesene sekcije z
vodo. Vodo sta nato zamenjala z efa-
nolom, ki je topen tako v vodi kot tudi
v heksanu, pa tudi les nabreka podo-
bno kot voda. Nato sta etanol zame-
njala z nenabrekovalnim nepolarnim
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Preglednica 1. Sitka (Picea sitchensis Carr.): (aparentna) gostota suhe celitne stene (o), specificni volumen (V') in zmanj-

$anje specifitnega volumna glede na vrednost, doblieno z izpodrivanjem s silikonskim oljem (Weatherwax & Tarkow, 1968)

[zpodiivni medij (Aparentna) gostotu p’y ~ Specifitni volumen vy (Aparentno) zumanjSanje v/ Delezno zmanj¥anie v

(kg/m?) (m¥kg) glede na vrednost, doblieno ~ glede na wrednost, dobljeno
z izpodrivanjem s silikonskim oljem s silikonskim oljem
{ Voda 1545,7 0,6470x10-3 0,0355x10-3 (0,0355/0,6825) =
: 0,0520
Heksan* 1533,3 0,6522 x 103 0,0303 x 1073 (0,0303/0,6825) =
H 0,0444
£ Slikonsko ole 14650 0,6825x10°3 0,0000

i *Vrednost, dobliena po nabrekanju z vodo in njeni zamenjavi z etanolom in heksanom, ki je tako prodil v celicno steno.

heksanom. Tako je nepolarni heksan
zapolnil mikroprostore v nabreklem
lesu. S posrednim izpodrivanjem s hek-
sanom izmerjeni specifi¢ni volumen je
bil 0,6522 x 1073 m3kg-!, kar je za
0,0303 manj od specifi¢nega volum-
na, doblienega z izpodrivanjem s sili-
konskim oljem (preglednica 1).

Interpretacija rezultatov je naslednja
(preglednica 1): od razlike med speci-
fiecnima volumnoma dobljenima z
izpodrivanjem z vodo in silikonskim
oliem (0,0355 x 1073 m3kg-1) odpade
0,0303 x 10-3 m3kg-! na mikropro-
store in 0,0052 x 1073 m3kg-! na zgo-
stitev vode. oz. 0,0303/0,0355 x 100
% = 85,3 % na mikroprostore in
0,0052/0,0355 x 100 % = 14,6 %
na zgostitev vode. V suhi celi¢ni steni
ie 0,0303/0,6470 x 100 % = 4,6 %
praznih prostorov.

Tocko nasicenja celi¢nih sten je Se
najlazje definirati kot izrazito spre-
membo v naklonu 8P/8U, kjer je P
vrednost za poljubno merljivo fizikalno
lastnost (ali njen logaritem) in U
(odstotna) vlaznost (Siau 1995, str.
83, Dinwoodie 1994, str. 433).

Fizikalne lastnosti se ne spremenijo
skokovito pri dologeni vlaznosti, zato je
izraz “to¢ka nasi¢enja celi¢nih sten oz.
vlaken” nekoliko problemati¢en.
“Tocko” bi bilo treba spremeniti v
“ v o " P

obmogje”, “vlakno” pa v “celi¢no ste-
no” (kot sem sam predlagal pred 25
leti), torej: “obmodje nasitenja celi¢nih

sten” (prim. Babiak & Kudela, 1995).

Ob TNCS ima les (ze) svoje maksi-
malne dimenzije. TNCS bi lahko defi-

nirali tudi kot najniZjo vlaznost, pri
kateri ima les maksimalne dimenzije.
Nadaljnje vlaZzenje gre na rovas pro-
ste vode in obratno: v procesu sule-
nja lesa se zagne les kréiti, ko pade
vlaznost pod TNCS. Le tako je mo-
gole razumeti “muhasto” zvezo med
lesno vlaznostio U (%), gostoto (in
relativno gostoto (“specific gravity”) d
(prim. Torelli 1998) (slika 1).

V literaturi je kar nekaj pregledov
metod dolocanja TNCS: Stamm (1964,
1971) navaja 6 oz. 9 metod, medtem
ko jih danes poznamo 7e 12 (prim.
Skaar, 1988,
Siau 1995, Babi-
ak & Kudela
1995). Vrednosti
TNCS se med vr-
stami razlikujejo,
prav tako med
beljavo in jedro-
vino iste vrste.
TNCS je - tako
kot gostota - zelo
variabilna, saj je
odvisna od lokal-
ne anatomske in
kemi¢ne zgradbe.
Prav tako so dob-
liene vrednosti
precej odvisne od
metode doloca-
nja. Omenimo

d, p (kg m) x 1073

142

ni skreki ekstrapolirajo do vrednosti O
(slika 2).

2) Dolotitev (aparentne) kompresije
adsorbirane vode z meritvijo gostote
vlazne celi¢ne stene z imerzijo v ben-
zenu in ekstrapolacijo do vlaZnosti,
kier ni zgostitve in ki ustreza TNCS
(slika 3).

3) Meritev vlazilne toplote W ali sorp-
cijske toplote Q. Metoda temelji na
predpostavki, da les z vlaznostjo pod
TNCS pri sprejemanju vode razvija
toploto. VlaZilna toplota W je definira-
na kot toplota (kJ), ki se sprosti, ko se
1 kg (suha masa) drobno zmletega
lesa, kondicioniranega do enakomer-
ne vlaznosti, ovlaZi v prebitku vode do
vlaznosti, ki je ve¢ja od TNCS. Za raz-
liko razliko od vlazilne topote W, je
diferencialna sorpcijska toplota tekoce
vode za les Q| definirana kot energija
(kJ), ki se sprosti, ko les z zadosti veli-
ko maso sprejme 1 kg vode, pri &-
emer ostane vlaZnost lesa nespreme-
njena. Omenimo, da je laze meriti W
eksperimentalno s kalorimetri¢no
metodo kot pa Q| z izostersko meto-

do (Skaar 1989, str.146).

najvaznejde eks-
perimentalne me-
tode.

1) Najrazumlji-
vej$a je metoda,
pri kateri se volu-
menski ali linear-

Slika 1. Zveza med lesno vlainostjo, gostoto in relativno gostoto lesa (risha po Siauu 1995)
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Slika 2. Pinus taeda: zveza med volumenskim skrékom in lesno viaznostjo z ekstrapoladijo do
krtitvene intersekcijske totke, ki pomeni oceno totke nasicenia celiénih sten (risha po Stammu

1964)
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Slika 3. Relativna gostota adsorbirane vode kot funkdja lesne vlaznosti (risha po Stammu in
Seborgu 1934 iz Mac Leana 1952)

Slika 4. Odvisnost diferencialne sorpcijske toplote, vlaZilne toplote in spremembe proste ener-

gije od lesne vlaznosti (risba po Skaaru 1989)

Koli¢ina oddane toplote se z nara$ta-
jo¢o lesno vlaznostjo v higroskopskem
obmo¢ju znizuje in doseze ob TNCS
vrednost O (sliki 4 in 5). Po Kaijiti
(1976 iz Skaara 1988, str. 39) je
celotna vlazilna toplota, t.j. od abso-
lutne suhosti do TNCS, W, v linearni
zvezi s TNCS.

4) Zveza med mehansko trdnostjo in
lesno vlaznostjo. Teoreti¢no je les naj-
bolj trden v absolutno suhem stanju.
Tedaj so stenske sestavine bo¢no trd-
no povezane z vodikovo vezjo. Z vla-
zenjem se vodne molekule vrivajo v

Slika 5. Diferencialna sorpcijska toplota kot funkdija lesne viaznosti. Visje vrednosti za desorpci-

jo (d) so posledica histereze (risba po Kamkeju iz Siaua 1995)

stensko strukturo in razklepajo vezi.
Na enoto volumna je vse manj sub-
stance in trdnost pada. Se veg, vodne
molekule delujejo kot mazivo, zato se
intenzivira lezenje in relaksacija. Ob
TNCS les doseze minimalne vrednosti
za posamezne trdnostne lastnosti in
elasti¢nostni modul. Za “mehansko”
dolo&anje TNCS je zlasti primerna
tla¢na trdnost, ki je od vseh trdnostnih
lastnosti najbolj odvisna od vlaznosti

(sliki 6 in 7).

5) Zveza med specifi¢no elektri¢no
upornostjo ali prevodnostjo in lesno

vlaznostjo. Na tej zvezi temelji splogno
razsirjen upornostni vlagomer za les

(sliki 8 in 9).

6) Ekstrapolacija sorpcijske izoterme.
Metoda temelji na (napaéni) predpo-
stavki, da pri relativni vlaZznosti, manjsi
od H = 100 % ne pride do kondenza-
cije vode v lumnih. Stamm (1964) je
spoznal, da se TNCS ne da definirati
kot ravnovesne vlaznosti pri 100 %
relativni vlaznosti (kar se rado poeno-
stavljal), saj bi takdno ravnovesje ime-
lo za posledico popolno nasi¢enje
lesa! Kapilare (nekoliko) znizujejo par-
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Slika 6. Natelen potek razmerja med vrednostmi za mejo proporcionalnosti, upogibno trdnost

in elastiénostni modul aksialno pri poljubni vlaznosti nad TNCS in vrednostmi pri TNCS (risha

po Skaaru 1988)

lgp (Qm)

Slika 8. Logaritem specifitne elekiritne upornosti kot funkdja lesne vlaznosti (risha po Skaaru

1972 iz Siaua 1995)

ni tlak, zato lahko po tej metodi TNCS
dolo¢imo le z ekstrapolacijo (prim. na
pr. Kollmann 1968, str. 198). Kelvi-
nova enac¢ha

In (1/h) = 36 v/ (rRTp,) ,

kier je ¥ povrsinska napetost in r kapi-
larni polmer, napoveduje, da se voda
lahko kondenzira v ozkih kapilarah
pod relativno vlaznostio H = 100 %.
Zveza se v poenostavlieni obliki glasi
(Skaar 1988, str. 36):

AN I N N U O

(risba po Jamesu 1989)

H/100=h=1,0-0,0011/r,

kjer je r kapilarni pomer v mikrometrih

(k).

Enacba velia za polmere r = 0,1 um in
vedje. Relativne vlaznosti H, ki so v rav-
novesju s kapilarnimi polmeri 100 um,
10 um, 1 umin 0,1 um so (po vrsti) pri
sobni temperaturi 99,999 % , 99,99 %,
99,9 % in 99,0 % (prim. preglednico 2).
V ozecih se &iljastih lumnih vlaken lahko
voda kondenzira pri relativni vlaznosti H
= 99 %. Prisotnost vodotopnih snovi v

1520 30 50 70 100
U (%)

Slika 9. Speificna elekiritna prevodnost lesa kot funkcija lesne vlaznosti pri sobni temperaturi

lumnih prav tako lahko omogo¢i kon-
denzacijo pri nizjih relativnih vlaznostih.
Tako lahko parenhimske celice
zadrzujejo vodo pri nizjih relativnih vlaz-
nostih kot vlakna (Hart 1984). Proble-
matiko dolo¢anja totke nasic¢enja
celi¢nih sten po tej metodi obravnavajo
npr. Stamm (1971) ter Wangaard in
Granados (1967). Pri tem ne gre le za
moznost kapilarne kondenzacije, temved
tudi za to&nost produciranja visokih
relativnih vlaznosti. Kaze, da se vezana
in prosta voda “prekrivata” oz. koeksisti-
rata (Hernandez & Bizon 1994).
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Slika 10. Picea mariana: Sorpcijska izoterma, dobliena s standardno metodo parne sorpdije in
s tehniko porozne ploste nad H = 99 % (risba po Stoneu in Scallanu 1967)

7) Z metodo porozne tla¢ne plogce
(Robertson 1965, Cloutier in Fortin
1991) je mogoce zanesljivo nadzoro-
vati visoke relativne vlaznosti. Na tem
mestu lahko poudarimo pomen vodne-
ga potenciala, ki ga lahko uporabimo
kot neodvisno spremenljivko pri sorpcij-
skih izotermah. Kot kaze enacba (glej
na pr. Siau 1995, str. 74), je vodni
potencial funkcija parcialnega tlaka:

¥ = p, RT In h/0,018 .

Tako lahko eksperimentalno obvlada-
mo kriti¢no obmo¢ije relativnih vlaz-

nostih nad H = 99 %.

Metodo tlag¢ne plo$te sta uporabila
Stone in Scallan (1967) pri lesu Picea
mariana (slika 10). 100 um debele
mokre rezine velikosti 2 x 2 cm sta
polozila na porozno plo$¢o, nato pa s
pozitivnim plinskim tlakom iztisnila
vodo iz vseh kapilar, katerih radij je
bil ve&ji od fistega, ki je ustrezal upo-
rablienemu tlaku. Ko se je vzpostavilo
ravnovesie, sta izmerila lesno vlaZnost,
kot ustreza relativni vlaznosti, izradu-
nani po gornji enacbi. Tako sta izra-
¢unala &tiri tocke na sorpcijski izotermi
pri relativnih vlaznostih nad 99 %.

Stone in Scallan sta predpostavila, da
infleksijska to¢ka pri H = 99,75 % (¥
= -3,6 x 105 Painr = 0,4 um)

Slika 11. Idealizirane vlaznostne znatilnosti lesa: (a) listavec z velikimi trahejami v kasnem
lesu, r = 150 wm, (b) iglavec s traheidami z polmerom 15 wm; (c) Picea mariana (Griffin

1977). Del krivulj a in b pod -2,5 x 105 Pa po podatkih iz Wood Handbook (USDA 1955) (risha

po Siauu 1995)

pomeni lo¢nico med velikimi kapilara-
mi s prosto vodo in manj§imi, ki naj bi
vsebovale higroskopsko (“vezano”)
vodo (preglednica 2). Dobliena vred-
nost za TNCS je bila 40 %.

Griffin (1977, slika 11 je prav tako
uporabil tla¢no plo$eo v priblizno ena-
kem obmo¢ju, kot sta jo Stone in Scal-
lan. Tedaj je bila TNCS pri -1 atm (= -
105 Pa), kar ustreza vi§ji relativni zragni
vlaznosti H = 99,93 %, ve¢jem polme-
rur = 1,5um in vi§ji TNCS 43 %.

8) Stone in Scallan (1967) sta rezultat

Preglednica 2. Zveza med vodnim potencialom, relativno
zratno vlaznostjo in kapilarnim polmerom v lesu pri T =
300 K (Siau 1995)

¥ (Pa) H (%) 1 (um)

E ol 99,9993 150

i 04 99,993 15
10° 99,93 15

E 8 99,28 015

207 93,03 0015

F o 4858

-2x108 23,60

T 2,70

s tla¢no plo$¢o potrdila $e z metodo z
dekstranom-110. Nasi¢eni mikrotomi-
rani sekciji lesa ali vlaknini sta dodala
razred¢eno raztopino dekstrana-110
znane koncentracije. Dekstranove mo-
lekule so prevelike, da bi predle v ce-
li¢no steno. Prosta voda v lesu ali
vlaknini zato razred¢i raztopino. Po
vzpostavitvi ravnovesja sta dolodila
kon&no koncentracijo dekstranove
raztopine in iz razlike med konéno in
prvotno koncentracijo dolodila koli-
gino odstranjene proste vode. Ce od-
stranjeno prosto vodo od$tejemo od
zaletne vlaznosti lesa ali vlaknine,
dobimo TNCS. Po tej metodi sta dobi-
la za TNCS vrednost 42 %, kar je sko-

raj toliko kot z metodo tla¢ne plodce.

9) Perem (1954) je centrifugiral vzor-
ce beljave vrst in Picea glauca in Pinus
resinosa. Pri slednji vrsti je s centrifu-
galno silo 11 atm (3 h), 13 atm (3 h)
in 13 atm (5 h) pri sobni temperaturi
dosegel (preostale, “rezidualne”) vlaz-
nosti 31,6 %, 31,3 % in 31, %, ki jih
je interpretiral kot TNCS. Navedene
centrifugalne sile so zadostovale za
odstranitev proste vode iz lumnov in
pikenj, ne pa tudi za odstranitev vode
iz celi¢nih sten. Seveda pa je metoda
s centrifugiranjem primerna le za raz-
meroma permeabilne lesove, saj pri
manj permeabilnih lesovih voda le
stezka prehaja iz celice v celico. To e
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posebej velja za jedrovino, kjer se
lahko permeabilnost lesnega tkiva oz.
pikenjskih membran kriti¢cno zmaniga.
Podoben pomislek velja tudi za meto-
do s porozno tlag¢no plog¢o (prim.

Skaar 1988, str. 38).

10) Feist in Tarkow (1967) sta izmeri-
la TNCS z metodo izklju&itve polime-
ra. Z metodo je mogoce loditi vezano
vodo v celi¢ni steni od proste vode v
lumnih in piknjah. Avorja sta uporabi-
la vodotopni polimer polietilenglikol
(PEG) z molekulsko maso 9000. Mo-
lekule PEG 9000 so tako velike, da
ne morejo prodreti v celi¢no steno,
pac pa v lumne in piknje. Ko sta poto-
pila les v raztopino PEG sta predpo-
stavila, da je koncentracija PEG v
lumnih in piknjah enaka kot zunaj
njih. TNCS sta izra¢unala takole:

a) Potem, ko se je vzpostavilo ravno-
tezje, sta z interferometrijo dolotila
koncetracijo PEG v zunaniji raztopini.

b) Odstranila sta les iz raztopine PEG
in ga stehtala.

c) Z vodo sta odstranila PEG iz lesa in
izmerila vsebnost PEG z interfero-
metrijo.

d) Les brez PEG sta susila v suilniku
in ga stehtala.

Ce poznamo kolitino PEG ekstrahira-
nega iz lesa in ob predpostavki, da je
bila koncentracija PEG v lumnih ena-
ka kot v zunanji raztopini, potem se
da izragunati koli¢ino vode v lumnih.
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Preglednica 3. Tocka nasicenia celicnih sten domatih drevesnih/lesnih vrst

Kolitina vode v celi¢nih stenah je ena-
ka razliki med koli¢ino vode v lesu in
koli¢ino vode v lumnih.

TNCS je za prvi¢ susen les iglavcev z
osnovno gostoto nad 300 kg/m3 po
tej metodi znasala med 35 in 40 %.
Za lesove, ki so bili pred tem sugeni in
ponovno navlazeni, je bila TNCS ne-
koliko nizja. Razlika je utegnila biti
posledica nastanka efektivnih vodiko-
vih vezi v amorfnih regijah pri prvem
sudenju. Za balzo (Ochroma lagopus)
ie znadala TNCS 52 %. Menila sta, da
s padanjem relativne gostote trdnost
celi¢ne stene pada, ki se zato manj
upira nabrekanju.

Sicer pa je tocka nasi¢enja celi¢nih
sten odvisna od $tevilnih dejanikov,
med drugim od anatomske in ke-
mi¢ne zgradbe. Trendelenburg (1939)
navaja TNCS za posamezne kategori-
je domatih lesov (preglednica 3).

EING (%)  Drevesna/lesna vrsta
32-35 Difuzno porozni listavei brez jedrovine (lipa, vrba, topol, jelSa, bukev, beli gaber) in beljava vencastoporoznih in pol
vencastoporoznih listavcev s tmjavo (robinija, pravi kostanj, hrasti, oreh in teSnja).
30-34 Iglavei brez ¢mjave (jelka, smreka) in beljava iglaveev s érnjavo (bori, macesen).
26-28 Iglavai s &mjavo z zmerno vsebnostjo smole (rdeti bor, macesen, duglazija).
22-24 Iglava s &mjavo in visoko vsebnostio smole.
22-24 Vencastoporozni in polvencastoporozni listavci s ¢mjavo (robinija, pravi kostanj, hrasti, jesen?, oreh in ¢esna.

Iz preglednice 3 se vidi, da ojedritveni
proces znizuje TNCS in ravnovesno
vlaznost. To sta zelo nazorno dokaza-
la Wangaard in Granados (1967) s
sorpcijskimi meritvami na ekstrahira-
nih in neekstrahiranih ¢rnjavah trop-
skih lesov z visoko vsebnostjo ekstrak-
tivov (2,88 - 17,05 % glede na maso
v suSilni¢no suhem stanju). Na splo$-
no ekstraktivi znizujejo ravnovesno
vlaZznost oz. “potiskajo” adsorpcijske
in desorpcijske izoterme navzdol v
obmo¢ju relativne vlaznosti nad pri-
blizno 70 %. Nizkomolekulske jedro-
vinske snovi, ki v procesu ojedritve
inkrustirajo celi¢no steno, “zasedejo”
prostor higroskopski vodi. Na sliki 12
je prikazan ucinek jedrovinskih snovi
na ravnovesno vlaznost in TNCS pred
ekstrakcijo in po njej za &rnjavo more.

Ravnovesna vlaznost in TNCS padaijo
tudi z nara$¢ajoto temperaturo. To je
treba upostevati pri izra¢unu difuzij-
skih koeficientov in susilnega ¢asa.

40
30
30— /
* 7/
* / / 20—
> 20— / / 5 20 °C
: Y - 40 °C
o L :
e =
= = 10
10 — = // 60 °C
P 80 °C
| | | | | 0 | | | | |
% 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
H (%) H (%)

Slika 12. Mora amarilla: adsorpcijski in desorpcijski izotermi pred ekstrakcijo (polna érta) in po

niej (€értkano), risha po Wangaardu in Granadosu 1967)

Slika 13. Utinek temperature na tipiéne vlaznostne izoterme za les (risba po Skaaru 1989)
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Slika 13 prikazuje vpliv temperature
na sorpcijske izoterme, slika 14 pa
odvisnost TNCS od temperature.

Na velikost TNCS vpliva tudi lesna
gostota (slika 15). Nacelno je vi§ja pri
lesovih z nizjo gostoto. Feist in Tarkow
(1967) menita, da utegnejo celice s
tanj§imi stenami nuditi manj$i odpor
nabrekanju kot tiste z debelimi stena-
mi. NiZje vrednosti TNCS pri gostejsih
lesovih utegnejo biti tudi posledica
vetje vsebnosti ekstraktivov (kar pogo-
sto drzi) itd.

Preutevanije TNCS in njena dologitev
ostaneta “ve¢na” izziva za lesarsko
znanost.
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Strokovni ¢lanek (Professional Paper)

Projektna naloga za tehniko in tehnologijo

Project Task for Design and Technology

Amand PAPOTNIK*

Povzetek

Prispevek obravnava projekino nalogo kot strategijo vzgoj-
no - izobrazevalnega dela, ki je organizirana od idejne
zasnove prek izdelave prototipa, tehnitke in tehnologke
dokumentacije, izvedbe serijske proizvodnje do analize
dela in ovrednenja izdelka - projekta. Pri taki nalogi lahko
sodelujejo ulenci vel vzporednih oddelkov ali razli¢nih
razredov, pri ¢emer lahko gre za delitev dela med razredi.

Projektna naloga je tista strategija vzgojno - izobrazevalne-
ga dela, kjer gre za razvoj divergentnega mislienja, ustvar-
jalnih sposobnosti, pridobivanija, poglabljanja, utrievanjan-
ja in uporabe znanja s podro¢ja tehnike, tehnologije,
organizacije dela, ekonomike, ergonomije, ekologije,
informatike in ra¢unalnitva, industrijskega oblikovanija itd.

Kjuéne besede: strategije vzgojno-izobrazevalnega dela,
projekina naloga, informiranje, planiranje, prototip, kon-
struiranje, serijska proizvodnia, izvajanije, kontrola, vred-
notenje, stopnje Bloomove taksonomije, vednosti, znanja,
redevanje problemoyv, izkugnje, sposobnosti, divergentno

Abstract

The paper deals with the project task as strategy of education -
training activities. The project task is organised starting from con-
ception through prototype, technical and technological documenta-
tion, execution of series production to analysis of work and evalua-
tion of product - project. In such a task the pupils of several classes
or different classes can cooperate so that the work is divided among
classes.

The project task is a strategy of education - training activities
including the developing of divergent thinking, creative capacities,
acquiring, developing, exercising and applying of knowledge in the
area of tehnology, orgnisation of work, economics, ergonomocs, ecol-
0gy, information processing and computer science, industrial design
ere.

Keywords: Strategy of education - training activties, project task,
informing, planing, protorype, designing, series production, execu-
tion, checking, evaluation, degrees of Bloom’s taxonomy, knowledge,
problem solving, experience, capabilities, divergent thinking

mislienje.

1. UVODNE MISLI

Tehni¢na vzgoja (tehnika in tehnologi-
ja) omogoca otroku spoznati, kako
¢lovek spreminja naravo z namenom,
da prezivi, kako uporablja tehniko in
tehnologijo in informacijska znanja.
“Ta predmet ima izredno velik vpliv na
razvoj spoznavnih, ¢ustvenih, gibalnih
in socialnih potreb otroka, ki jih lahko
udejanja le v stiku s tehniko in tehno-
logijo. Njen pomen je povezan s po-
trebami druzbe, ki mora v sodobnih
razmerah skrbeti za svoj obstoj. To bo
lahko uresni¢evala s tehnologkim na-
predkom na vseh podrogjih, kar ji bo
omogotilo, da se bo lahko enako-
pravno vklju¢evala v evropske tokove

*Doc. dr., Univerza v Mariboru, Pedagoska fakulteta Maribor

in bo primerljiva z razvitim svetom.”

(Papotnik, Abersek, Florjanti¢, 1996).

“Poudariti moramo, da je tehni¢na
vzgoja v pravem smislu vzgojni in prav
tako tudi izobrazevalni predmet, ce-
prav v nobenem primeru ne mislimo
znizevati pomena, ki ga dajemo pred-
metu kot vzgojnemu - usmerjevalne-
mu, oblikovalnemu predmetu. Na-
sprotno, predmet je vzgojno - izobra-
Zevalen.” (Papotnik, 1988, str. 143).

Pri tehni¢ni vzgoji (tehnika, tehnologi-
ja) vse bolj prihaja do vegje izobra-
7evalne vrednosti, z bolj zahtevnimi
vsebinami, metodami in postopki v
okviru projektne naloge kot posebne
strategije vzgojno - izobrazevalnega
dela s poudarjeno moznostjo korela-
cije, integracije, kooperacije, transfera

znanja, diferenciacije in individuali-
zacije.

V tem prispevku bom dal poseben
poudarek projektni nalogi, kjer naj bo
¢immanj “reproduktovne akfivnosti ali
dela po nareku, ki nima veliko skup-
nega z ustvarjalno tehnisko aktivnostio
in problemskim na¢inom vodenija raz-
voja divergentnega midlienja” (Papot-
nik, 1992 a, str. 164) in prav pri pro-
iektni nalogi otrok na nevsiljiv, ustvar-
jalen in prijazen nacdin vstopa v svet
tehnike in tehnologije.

2. PREDSTAVITEV PROJEKTNE
NALOGE

Projektna naloga je organizirana “od
idejne zasnove prek izdelave prototi-
pa, tehnidke in tehnologke dokumen-
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tacije, izvedbe serijske proizvodnje do
analize dela in ovrednenja izdelka -
projekta” (Papotnik, 1991, str. 317).

Projektna naloga lahko sestoji iz sed-

mih (7) uénih enot. Potek u¢nih enot

ie naslednii:

1. planiranije in razvoj izdelka,

2. izdelava prototipa,

3. konstruiranje (izdelava tehniske in
tehnologke dokumentacije),

. priprava serijske proizvodnie,

. ekskurzija,

. izvedba proizvodnjega dela na te-
ko¢em traku,

7. zaklju¢ek proizvodnega dela. (Pa-

potnik, 1992 q, str. 256).

N

o~ On

Pri taki nalogi lahko sodelujejo u&enci
vel vzporednih oddelkov ali razli¢nih
razredov, pri ¢emer lahko gre za de-
litev dela med razredi. lzvajanje se-
stavin projekine naloge v posameznih
razredih pa izhaja iz mreznega plana
aktivnosti, ki jih postavimo v uvodniu
u¢nih urah, kjer razvijamo idejo za
projektno nalogo.

V tem delu predstavimo tematiko, na-
to pa ucenci predlagajo mozne resit-
ve, ki se naj nanasajo na celoten pro-
ces,in sicer resitve od ideje do izdelka.
Ta cikel “model vseh dogajanj”(Rott-
luff, 1992, str.25), sestoji iz naslednjih
stopenj oziroma dogajanj: informi-
ranje, planiranje, odlotitev, izvedba,
kontrola, vrednotenije.

Model vseh dogajanij

Iz grafitnega prikaza je razvidno, da
so vse dejavnosti tega modela tokrat

VREDNOTENJE

KONTROLA ;
)

I1ZVEDBA

Slika 1. Grafitni prikaz modela vseh dogajan;

Raziskave in razvoj

osredotoene na primer robota, ki ga
lahko zgradimo s sestavljankami
(npr.: Legodacta sistem gradnikov) ali
z obdelovanjem, oblikovanjem, pre-
oblikovanjem gradiv (npr.: iz kartona,
lepenke, odpadne embalaze).

Projektno nalogo je potrebno pojmo-
vati kot mozen primer, pri ¢emer je
izdelek le izrazno sredstvo in se lahko
prilagaja katalogom znanja, izobra-
Zevalnim programom, interesom, spo-
sobnostim u¢encem itd.
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Predstavlieno projekino nalogo je po-
trebno razumeti kot strategijo vzgoino
- izobraZevalnega dela in na tej osno-
vi koncipirati priprave na vzgojno -
izobrazevalno delo.

Projekine naloge je pote]
metodologiji mozno uspe$no izvajati
v osnovni $oli (na razredni in pred-
metni stopniji), pri prakti¢nem pouku
v srednjem poklicnem in srednjem
tehni¢nem izobrazevanju, pri
strokovno - teoreti¢nih predmetih v

Preglednica 1. Naloge, vzgojno - izobrazevalni in psihomotoriéni cilii pri projektni nalogi

Ua  Utha enota Naloge

Vzgojno - izobraZevalni in psihomotoritni ilii

* Motiviranje ucencev.
* Oblikovanje predlogov,
utemelievanje in odlocitev.

1. Nadrovanie in
razvoj izdelka

* |zdelava razvojne skice,
dimenzioniranie in izbira gradiva.

2. lzdelava profotipa

*Vnasanje popravkov v projekt.

* lzdelava sestavne rishe,
delavniske rishe in kosovnice.

3. Konstruiranje

4. Priprava serijske * Priprava tehnoloskega lista.

*lzdelava prototipa, analiza in popravki.

* Inajo se odlotiti za uporaben izdelek in narisati
razvojno skico.
* lzdelek znajo dimenzionirati.

* Inajo izbirati primerno gradivo za izdelavo izdelka.
* Navajajo se na skupinsko delo.

* Uvidijo in razumejo vlogo protofipa v proizvodnij.

* Osvojijo delovne operacije, ki so potrebne za
obvladovanie izdelave.

* Spoznavajo nevarnosti pri delu in pomen uporabe
zasitnih sredstev.

* S pomocjo skice in prototipa zmorejo natancno narisati
sestavno in delavnisko risho in izpolniti kosovnico.

* Spoznajo tehnoloski list, razumejo njegov pomen in ga
znajo smiselno izpolniti.
* Razumejo pomen Sablone za serijsko proizvodnjo.

* Inajo organizirati delovna mesta za serijsko
proizvodnjo.

* Uvidijo pomen delitve dela in serijske proizvodnie.

* Tbiranje podatkov o tehnoloski dokumentaciji * Pridobijo spoznanja o pomenu tehnoloske dokumenta-

cije, organizacije delovnih mest in notranjega transporta.

proizvodnie * Priprava Sablon, organizacija sistema
delovnih mest, priprava na ekskurzijo.
5 Ekskurzija * Ogled serijske proizvodnie.
in organizadiji delovnega procesa.
*VIna3anje novih spoznanj v nase proizvodno delo.
. zvedba ormiranje delovnih mest in dolocitev
6. lzvedb “N delovnih mest in dolocit

proizvodnega dela  Stevila utencev na posameznem
(po tekocem traku) . delovnem mestu
* Upostevanie pravil o vamem delu,
uporaba zasitnih sredstev.

* |zdelava sestavnih delov, montaZa
in medfazna kontrola.

* Povisinska obdelava in zastita.

7. Iokljutek
proizvodnega dela

* Takljutek izdelave.
* Konéna kontrola kvalitete in
preizkusanje.

* lzratun proizvodnih stroskov.
* lzratun vrednosti izdelka.

* primerjava Solske in tovarniske proizvodnje.

* Tavestno izpolnjujejo varnostne predpise in uporabljajo
za3¢ita sredstva.

* Pravilno opravljajo delovne operacije, postopke in
naloge.

* Pridobivajo si znanja, ustvarjalne sposobnosti, rotne
spretnosti in delovne navade.

* Inajo primerjati uspesnost svojega dela z delom
delaveev v proizvodnii.

*Virednotijo porabo gradiv, energiie, obrabo strojev in
naprav ter utiteljevo vlozeno delo.

* Spoznajo postopek za izracun vrednosti izdelka.
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razli¢nih programih srednjega izo-
brazevanja. Projektni nadin dela je
mozno uveljaviti tudi projektnih dne-

Raziskave in razvoj

PROJEKT
e Izbiraizdelka

|

IZDELAVA

e Razvojna skica
o Dimenzioniranje
e _lzbira materiala

vih, tehnigkih dnevih, raziskovalnih in
poletnih 3olah (preglednica 1).

PROTOTIP POPRAVKI
e lzdelava sestavnih
l delov
e Montaza -—
e Popravk

Slika 2. Miselni vzorec
0d prototipa do konéne

podobe projekta izdelka

Projektna naloga: Robot iz lesa - sestavljanka

Sestavna risba « | 1. | Naértovanje in razvoj
izdelka
1
« [ 2. Izdelava prototipa |
«[3] Konsrtruiranje |
« | 4. Priprava serijske
proizvodnje
<_| 5. I Ekskurzija [
« | 6. | lzvedba proizvodnega
dela
{
« |7 Zaklju¢ek
proizvodnega dela
Sestavna dela Prikaz znacilnega
delovnega postopka

SESTAVNI DEL 1
(osnovni gradnik ) z(
[ .
Q /
; Y
— 0V
SESTAVNI DEL 2
. (glava)
N

Slika 3a. Miselni vzorec

Razporeditev vzgojno - izobrazevalnih enot ob primeru robota iz gradnikov sestavljanke
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Miselni vzorec

Od prototipa do konene podobe pro-
jekta izdelka (slika 2)

Iz miselnega vzorca je razvidno, da
ustvarjalne in miselne aktivnosti izha-
jajo iz izdelave prototipa (prvi izdelek),
ki ga nato popravimo, dopolnimo in
izbolj§amo in $ele potem preidemo k
izdelovanju projekta - izdelka projek-
tne naloge.

Miselni vzorec

Razporeditev vzgojno - izobraZevalnih
enot ob primeru robota iz gradnikov
sestavljanke (Slike 3a, 3b)

Miselni vzorec

Primerjava komponent projekine na-
loge z artikulacijo po Freyu (slika 4)

Iz miselnega vzorca Primerjava kom-
ponent projektne naloge z artikulacijo
po Freyu je mozno razbrati, da imata
obe metodologiji precej podobnih
komponent.

Ugotovimo lahko naslednie:

* artikulacija po Freyu je splognejia,
projekina naloga je prav tako tudi
splodno uporabljiva in zelo primer-
na za tehnigko - tehnolodko pod-
rocje,

uporabljiva je pri osnovah tehnike
in tehnologije na razredni stopniji,
pri tehniki naravoslovju in tehniki,
nepogresljiva je pri izvajanju teh-
ni¢nih dnevov, projekinih tednov in
tehni¢nih interesnih dejavnosti,
izredno primerna je pri pouku teh-
ni¢ne vzgoje (tehnike in tehnologi-
ie) v osnovni $oli, pri strokovno -
teoreti¢nih premetih razli¢nih us-
meritev v srednji poklicni in tehni¢ni
Soli in pri prakti¢nem pouku v vseh
programih in usmeritvah srednjega
polklicnega in tehni¢nega izobra-
Zevanija,

od utiteljeve iznajdljivosti, znanja
in didakfi¢ne usposoblienosti pa je
odvisno, kako bo znal teoreti¢na iz-
hodis¢a prilagoditi in usmeriti v
pravo in uspe$no smer.

*



LES wood 52 (2000) 5 Raziskave in razvoj

ROBOT IZ LESA - SESTAVLJANKA (INACICE)
Primer 1 Primer 2

Primer 3 RAZMISLI - RAZVIJ SVOJO IDEJO -
NAPRAVI PROTOTIP IN GA PRESKUSI!

1 osnovni gradnik
2 grlo za lestenec
3 kabl

4 prekinjalo

S vtikac

6 Zzarnica

Projektna naloga: Robot iz lesa - sestavljanka

Po Freyu Po projektni nalogi
(Hansel, 1995, str. 20) (Po Papotniku)
{ {
1. Projektna iniciativa 1. Nacrtovanje in razvoj
izdelka
{ {
[2. ] Projetna skica |/ [2. | Izdelava prototipa |
{
[3. ] Projektni nacrt |/ [3. ] Konsrtruiranje ]
{
4. lzvajanje 4. Priprava serijske
proizvodnje
{
5. | Sklepni del | [5. ] Ekskurzija |
{ {
6. | Usklajevalna medetapa - 6. Izvedba proizvodnega dela
fixpunkt (po teko€em traku)
{
7. Usmerjevalna medetapa 7. Zakljucek proizvodnega
-metainterakcija dela

Slika 4. Miselni vzorec. Primerjava komponent projektne naloge z artikulacijo po Freyu
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3. NAMESTO SKLEPA

Projektna naloga je tista strategija
vzgojno - izobrazevalnega dela, kjer
gre za razvoj divergentnega misljenia,
ustarjalnih sposobnosti, pridobivania,
poglabljanija, urjevanjanja in uporabe
znanja s podrogja tehnike, tehnologi-
je, organizacije dela, ekonomike, er-
gonomije, ekologije, informatike in
ra¢unalnidtva, industrijskega obliko-
vania itd.

Pri u¢nih urah, ki gradijo projekino
nalogo je potrebno pobude in motive
za ravnanje sooditi s potrebami, in-
teresi, sposobnostmi in nagnjenji
ofrok ter tako ustvarjati ustrezen, ka-
kovosten in prijazen vzgojno - izo-
braZevalni proces ter jih usmerjati v
projekini nac¢in mislienja in ravnania,
ki ima izredno pomembno in od-
lo¢ilno mesto tudi v poklicnem Zivlje-
nju, in sicer za poslovno uspesnost in
odli¢nost.
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Kako pisati? Lenobi je

Gioachino

Tole sem se odlo¢il napisati v hudi
urednigki stiski. Res ni lahko pisati. Ve-
asih ni dovolj “municije”, zdaj spet
pravega navdiha ne in ve&na lenoba.
Nekateri niso dovolj samozavestni (saj
ne znam pisatil). Naj vam povem, da
ie ko najboljsi prijatel] pisateliev (moj
ie vedno polnl). Lenoba? Kralj lenob
ie bil veliki Gioachino Rossini, avtor
Seviliskega brivca. Gaetano Donizetti,
prav tako slaven operni skladatelj, ki
ie slovel po izijemno hitrem komponi-
ranju, je neko¢ rekel o Rossiniju: leno-
ba brez primere, za svojega Brivca je
rabil celih 13 dnil Ko pa so Rossinija
prisilili roki in posebne okoli§¢ine, je
znal biti silno hiter. Svojemu rojstnemu
mestu Pesaru je obljubil znamenito
Tatinsko srako (La Gazza Ladra). Bilo
ije na dan premiere, o uverturi pa ne
duha ne sluha. Obupani direktor ope-
re je zaprl Gioachina v sobo v prvem
nadstropju skupaj s §tirimi mo&nimi
“kulisengibariji”, ki so imeli ukaz, da
ga “spodbujajo” h komponiranju in
da vsak napisan list takoj vrzejo skozi
okno (nobenega popravljanja vedl).
Spodaj so namreé e &akali notni pre-
pisovalci. Svojemu prijatelju je kasne-
ie pisal: “Danes vem prav za gotovo.
Ce ne bi pisal, bi namesto notnega
lista vrgli skozi okno kar mene”. Tako
ie v nekaj urah nastala ena najlepsih
uvertur... Koliko “kulisen$iberjev” rabi-
te, da boste konéno napisali svoj prvi
prispevek za Les?!

Gioachino je najraje kuhal ali pa
pocival. Ko je slisal, da mu rojaki
nameravajo postaviti drag spomenik,
ie izjavil “Dajte kar meni denar in
obljubim vam, da bom vsak dan ne-
kaj ur &isto pri miru stal na podstav-
ku”. To bi mu ustrezalo... Zgodbico o
Wilhelmu Tellu sem vam neko¢ ze
povedal. Ker ga Gioachino nikakor ni

Raziskave in razvoj

§.
®

in ni mogel dokon¢ati, so mu novinar-
ii nastavili past. Nekega jutra se je v
vseh ¢asopisih na vidnih mestih poja-
vila naslednja vest: “Ravnokar so v
Sredniji Ameriki posadili mahagonije-
vo drevesce. Iz njega bodo izdelali
klavir na katerem bo maestro Rossini
kon&no komponiral svojega Wilhelma
Tella”. Dobili so ga v nekaj dneh... Ali
mora nade urednidtvo res posaditi
smrekice iz katerih bodo izdelali Va3o
pisalno mizo, za katero boste kon¢no
napisali obljublieni ¢lanek za Les?

Ce ste vrazeveren “loterijski” tip, po-
tem bi morda vrgli “dinar”: &e bo cif-
ra, greste balinat, ¢e bo moz, skotite
na “dva deci” in ¢e ostane v zraku,
boste napisite ¢lanek za Les. Iz lastne
izku$nje Vam povem, da “dinar” nikoli
ne ostane v zraku. In tako ni &ankov,
pac pa zviti geznji in rdeci nosovi.
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Morda pa sodite med tiste, ki sicer
veliko in dobro pisejo, pa potem ne
najdejo primernega naslova za svojo
stvaritev. Brez skrbi... Tukaj pomaga
Martinijeva metoda (Martini, guverner
Eritreje). Neko& ga je pisun poprosil
za nasvet: “Napisal sem &udovito
delo, pa nikakor ne najdem naslova”.
“Omenjate muhe v svoji knjigie” je
nadebudneZza pomembno vpragal
Martini. “Neee, zakaj? “Razmis-
liam...”. “Kaj pa pajeevine?” je hotel
vedeti guverner. “Tudi ne...”. Potem
imava naslov: Brez muh in pajcevin.

Veasih zadostuje drobna inspiracija.
Rossini je baje neko¢ dejal: “Dajte mi
seznam za pralnico in napi§em vam
opero!”

Ce pa niste preved gotovi o tem kar
pidete, potem se vpradajte, kako bi
isto povedali ¢ez sto let (prosto po
Samuelu Butlerju). Morda le dobim
Va§ prispevek.

Va§ Niko Torelli
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Znanje za prakso
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/ZNANJE 2a prakso

Konstrukcija lesenega
trama

Povzetek

Inovacije v lesarstvu danes niso prav pogoste, saj velja ta
panoga za eno najstarej$ih in zato “zrelih” gospodarskih
dejavnosti, kjer je bilo v dolgem &asu njenega obstoja Ze
marsikaj odkritega. Kljub temu pa je prostora za nove ide-
je in zamisli ter izvirne resitve, ki radikalno znizujejo stroske
ter povecujejo uporabo in kvaliteto lesa in lesnih izdelkov
$e dovolj. Dokaz za to je izvirna resitev konstrukcije lesene-
ga trama, prikazana v nadaljevaniu.

Elemente konénega razzagovanja hloda, ki imajo po tri
pravilne (ostre) robove in po en zaoblien rob medsebojno
sestavimo in spojimo tako, da so njihovi obli robovi obr-
njeni navznoter. Stirie obli robovi v sredini trama tako tvori-
jo odprtino, ki nastane po celotni dol#ini trama in omo-
gocla njegovo zralenje, uporabna pa je tudi za druge
namene. Zunanije stranice frama, ki je v celoti ostroroben,
imajo radialen rez letnic drevesnega debla in tako tvorijo
iziemno kvalitetno povrsino. Tram je stabilen, ne poka in se
ne zvija ter poleg drugih prednosti in prihrankov omogoca
prihranek na osnovni surovini (lesu) do 30 %. Resitev, pisa-
na na koZo stavbenikom, gradbenikom ter proizvajalcem
montaznih hi§ je zad¢itena s patentom . 200000060.

Resitev

Predmet reditve (izuma) je konstrukcija lesenega trama (tra-
mi¢a, morala). Tramovi se uporabljajajo predvsem v grad-
benistvu (npr. montazne hide) in predvsem za ostre$ja vseh
vrst, vendar njihova uporaba s tem ni omejena.

Tramovi, ki so predmet izuma, so obi¢ajno kvadratnega ali
pravokotnega profila, dimenzij od priblizno 10 x 10 cm do
obi¢ajno 16 x 16 cm, lahko pa tudi vec.

Znani postopki izdelave tramov v osnovi obsegajo dva

nacina:

- obdelavo hloda (drevesnega debla) iz vseh §tirih strani
tako, da dobimo ustrezen profil

- razzagovanije hloda v manijde tramice ali deske ter niji-
hovo leplienje v ustrezen profil.

Slabost obeh znanih postopkov izdelave tramov je slab
izkoristek lesa ter neodporna zunanja povrdina tramov, saj
zunanjo povrsino definira vzdolzen prerez po ploskvah let-

nic drevesnega debla, nov postopek pa daje izdelek
(tram), ki je po vseh stranicah radialen. Dodatna slabost
prvega nacina znanega postopka izdelave tramov je $e ta,
da je za izdelavo potreben hlod velikega premera, ki je
drag in ki ga ni racionalno umetno susiti. Ker les ni umet-
no (pri visokih temperaturah) su$en, v njem obstajajo
insekti in mikroorganizmi, ki les uni¢ujejo. Nesu3en les je
nagnjen tudi k pokaniju in zvijanju. Poleg tega zaradi racio-
nalnosti (izkoristka lesa) odrez okroglin ni popoln in posle-
di¢no vzdolzni robovi framov niso pravilni in ostri.

Naloga in cilj izuma je konstrukcija trama, ki bo omogo-

¢ala:

- visok izkoristek lesa,

- uporabo tudi drobne hlodovine, to je hlodov manj$ega
premera,

- moznost racionalnega umetnega sudenja in s tem po-
vecania kvalitete trama,

- visoko kvaliteto povrine trama in pravilne vzdolzne ro-
bove,

- veliko trdnost trama.

Ta, nova konstrukcija je shematsko prikazana skozi celoten
postopek na sedmih slikah in celoti zadovoljuje postavlje-
nim zahtevam:

Slika 1. Surov hlod
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Slika 4. Drugi razrez (razrez elementov prvega razreza)

Primer (poizkus) smo izvedli na hlodu premera okrog 15
cm priblizno okroglega prereza (slika 1). Hlod po izvedbe-
nem primeru ni umetno su$en. Takden hlod se, kot kaze sli-

Slika 7. Konstrukcija trama po izumu

ka 2, ob obeh straneh po znanih nadinih vzporedno ob-
7aga in obrusi ter razpolovi. ObZagana stranska dela sta
manij$a od stranice kvadrata, ki bi ga dobili, e bi obZago-
vali v kvadratni prerez. Torej je obrez manj$i od premera
hloda deljieno z kvadratnim korenom iz 2. V naem prime-
ru je obrez priblizno 30 % manjsi. S takim obrezom in raz-
polovitvijo smo pridobili dva elementa prvega razzagova-
nja kot kaZe slika 3. Elementa prvega razzagovanija sta
dovolj tanka, da ju je mogoce in ju je tudi smiselno umet-
no susiti. Nato se elemente prvega razzagovanja ponovno
vzporedno obZaga ali obrusi ter razpolovi in sicer v enakih
razmerjih, kot pri prvem razrezu (slika 4). Elementi druge-
ga, to je konénega razzagovanja so prikazani na sliki 5.
Elementi drugega razzagovanija imajo po tri pravilne ostre
robove fer po enega zaobljenega. Za izdelavo trama pra-
vokotnega (vendar ne kvadratnega) prereza so obrezi
ustrezno drugace dimenzionirani.

Ker so tramovi po izumu izdelani iz drobne hlodovine, so
elementi razzagovanja obi¢ajno krajdi kot so tramovi, ki jih
zahtevajo uporabniki. Po znanih natinih je mogoce ele-
mente poljubno podalj$ati, kot kaze sl. 6.

Po izumu je konstrukcija lesenega trama prikazana na sliki
7. Elementi konénega razreza, eventualno podaliani, kot
je opisano, se zloZijo in medsebojno spojijo tako, da so
njihovi obli robovi obrnjeni navznoter, to je vsi &tirje obli
robovi so v sredini. Na sredini trama tako nastane odprtina
po dolzini tframa. Pri tak$ni zloZitvi elementov imajo zuna-
nie stranice trama radialni rez letnic debla drevesa, kar je
razvidno iz slike 7. Spajanje se po izvedbenem primeru
opravi z leplienjem po znanih postopkih. Eventualno dru-
gaéno spajanje je v okviru izuma. Prav tako so poleg kva-
dratnih mozni tudi kakr$nikoli pravokotni prerezi trama.
lzvedeni poizkus je potrdil dejstvo, da nova konstrukcija
lesenega trama tudi v praksi v celoti izpolnjuje v izhodi$cu
postavljene zahteve in je zrela za industrijsko aplikacijo.

Simon MERKAC
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Izbira zaginih listov za
veclistni krozni zagalni
stroj (l. del)

uvoD

Zaradi svoje produkfivnosti in kvalitete Zagane povrsine so
danes v lesnoindustrijskih obratih vellistni krozni Zagalni
stroji nenadomestljivi. Da bi pa z njimi dosegli optimalne
rezultate, je treba resiti celo vrsto problemov, ki predvsem
zadevaijo izbiro, uporabo in vzdrzevanie stroja pa tudi izbi-
ro, uporabo in vzdrzevanje ustreznega orodia, to je Zaginih
listov. Ne da bi podcenjevali pomen tudi drugih problemov
v zvezi z delovanjem stroja, je treba poudariti, da so pro-
blemi, povezani z zaginimi listi, pomembnejsi, da ne re-
¢emo najvazneji, saj neposredno vplivajo na rezultate de-
la, na produktivnost, kvaliteto Zagane povriine in na na-
tan¢nost dimenzij zaganih elementov.

1. VRSTE ?AGINIH LISTOV ZA VECLISTNE
KROZNE ZAGALNE STROJE

Poznamo dve osnovni vrsti teh listov: obi¢ajne in tiste z
oplemenitenimi zobnimi konicami (trdo kromirane, steliti-
zirane in s karbidnimi trdinami). Obiéajni so izdelani iz niz-
kolegiranega orodnega jekla in toplotno obdelani na do-
lo¢eno trdoto. Trdokromirani Zagin list je prav tako izdelan
iz enakega jekla, na njegovo stransko povr§ino pa je nane-
sen tanek sloj trdega kroma. Tudi stelitizirani zagini listi so
izdelani iz nizkolegiranega orodnega jekla, na zobnih ko-
nicah pa je stelit. Listi s plo§ico iz karbidne trdine, izdelani
iz nizkolegiranega orodnega jekla, so toplotno obdelani
na dologeno trdoto.

2. KONSTRUKCIJA IN ZNACILNOSTI ZAGINEGA
LISTA

2.1. Obi¢ajni in trdokromirani zagini listi

Kot Ze omenjeno, so listi izdelani iz nizkolegiranega orod-
nega jekla in toplotno obdelani na trdoto, ki omogoca
neovirano razpiranje zob (slika 1). Parametri dimenzij lista
so prikazani na preglednici 1. Med vsemi oblikami zob, ki
iih uporabliamo pri kroznih Zaginih listih, je priporo&ljiva
predvsem oblika PV (slika 2), s hrbtom v obliki loka, in
oblika KV (slika 3) s prelomlienim hrbtom. Obe obliki zob
sta od vseh oblik najsirgi in sta zato najbolj stabilni, kar
pomeni, da je razprije najstabilnej$e in zato najteze izgubi
dimenzijo oz. se manj$a. Bo¢na stabilnost zob oz. stabil-
nost razprija je pri zaginih listih za veclisine krozne zagalne
stroje posebno vazna, saj je to prvi pogoj za stabilno $irino
reze, s ¢imer je zmanjSana nevarnost trenja v rezi.

Slika 2 in 3. Oblika zob PV in KV

Parametri kotov so naslednii:

Cepilni kot (y): za trd les 20 - 24°, za srednje trde listavce
in iglavce 24 - 28°, za zelo mehak les (lipovina, topolovi-
na) je priporo&liiv 30 in vel.

Enostransko razprtje: za trd les je priporo¢liivo a = 0,5 do
0,6 mm, pod posebnimi pogoji tudi 0,3 do 0,35 mm (pri
maniih listih premera do 250 mm, z majhno prosto vidino
lista nad prirobnico), za srednje trde listavce in iglavce v
mejah a = 0,6 do 0,7 mm, za mehke lesove pa 1,0 mm
in ve&. Povsod se vegje vrednosti nanaajo na vlazen les,
manide pa za suh in zmrznjen les.

Pri uporabi kroznih Zaginih listov na veélistnih kroznih
zagalnih strojih je kljub vsej previdnosti velika moznost
trenja ob rezi, kar povzrodi gretje in dilatacijo materiala
posebno v podro&ju cone zob; zato je priporodljivo izde-
lati dilatacijske zareze, ki kompenzirajo dilatacijo listov in
tako preprelujejo izgubo napetosti in ravnine ter nasta-
nek razpok. Obi¢ajni zagini listi so relativno manj odpor-
ni proti izrabi oz. otopitvi, zato jih moramo pogosteje
menjati in ponovno ostriti. To je posebno otitno pri listih
za vellistni krozni Zagalni stroj, kjer je proces Zaganja
kontinuiran in zato pri delu ni vegjih zastojev, zaradi ¢-
esar listi $e bolj otopijo. Ker pa je menjava listov pogosto
precej komplicirana in dolgotrajna, se je po moznosti ¢-
imbolj izogibliemo.
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Iz navedenih razlogov je priporoéliiva uporaba trdokromira-
nih listov, ki so prav tako izdelani iz nizkolegiranega jekla,
toplotno so obdelani, na povr§ino pa se z galvanskim
postopkom naneseni tanki sloji trdega kroma. Ti sloji pre-
precujejo hitro izrabo zobnih konic.Taki listi otopijo dva- do
trikrat pocasneje od obicajnih, kar je seveda odvisno od pri-
prave oz. uporabe. Parametri dimenzij, kotov in vse druge
karakteristike so enake kot pri obi¢ajnih listih. Pri vzdrzevaniju
teh listov moramo biti posebno pozorni, saj z nepravilnim
postopkom lahko poskodujemo sloj kroma, s &imer seveda
izgubimo vse prednosti kromiranih listov, z drugimi besedami
- list otopi kot obi¢ajni, nekromirani.

2.2. Stelitizirani zagini listi

Telo lista izdelujejo iz nizkolegiranega orodnega jekla in
ga toplotno obdelajo na dolo&eno trdoto, ki je lahko
malo vigja, ker teh listov ne razpiramo. Ve&ja trdota pri-
speva k velji togosti, kar je pri teh listih zelo ugodno, ker
zmanij$uje vibracije. Na konice zob navarimo stelit, obi-
¢ajno stelit 12, ki je pokazal najboljge rezultate.Parametri
dimenzij so enaki kot pri obicajnih listih. Zaradi povee-
anja koli¢ine Zzagovine, ki nastane pri Zaganju, je nekoli-
ko povecan korak zob. Priporotljivo je izdelati ventilacij-
ske odprtine ali dilatacijske zareze, na katere so nalotane
plos¢ice iz karbidnih trdin, ki rabijo za odstranjevanije
7agovine oz.dlok z Zagane povrsine. Ventilacijske odprti-
ne so posebno primerne pri velikih visinah Zaganija.
Bo&ni prosti prostori so enaki enostranskemu razprtju in
iih dolo¢imo glede na vrsto in stanje lesa. Cepilni kot je
prav tako ravno tak kot pri obi¢ajnih listih.

Stelit je zelo odporen profi izrabi oz.otopitvi in trenju,zaradi
Cesar se precej polasneje izrabi oz. otopi v primerjavi z
obi¢ajnimi listi. Odporen je tudi proti poskodbam oz.
lomom. Vendar je kljub temu treba paziti na tujke velike
trdote, ki lahko povzrotijo odlom dela stelitiziranega zoba.
Pri obnovi pogkodovanih zob je treba poskodovani del ste-
lita v celoti odstraniti in navariti novega.

2.3. Krozni zagini listi s plos¢icami iz karbidnih
trdin

Telo Zaginega lista je izdelano iz nizkolegiranega orodne-
ga jekla in obdelano na dolo¢eno trdnost, ki zagotavlja
optimalno togost. Na konice zob so nalepliene plos¢ice iz
karbidnih trdin dologene vrste. Premeri listov so usklajeni s
predlogi proizvajalca stroja. Debeline Zaginih teles morajo
biti prilagojene obremenitvi lista med delom, to je med
7aganjem. To velja tudi za $irino plo3¢ic iz karbidnih trdin,
od katere je odvisna &irina refe oz. bo&ni prazni prostor. Ze
omenjeni parametri se moc¢no razlikujejo pri posameznih
proizvajalcih, zato ne bi bilo smiselno objavljati vse podat-
ke. Bistveno je, da se pri izbiri lista za dolo¢eno operacijo
posvetujemo s proizvajalcem, ki bo predlagal najbolj$o
resitev.Paziti moramo, da izberemo list z zadostno debelino
nosilnega telesa, ki bo omogotila normalno delo lista brez
deformacij. Cepilni koti se prav tako gibliejo med 6 - 20°,
najvet do 25°, kar je odvisno od namena uporabe lista.

V glavnem poznamo dve vrsti listov: z omejitvijo debeline
iverja (slika 4) in s standardno obliko zob (najpogosteje
KV), ki je prikazan na sliki 5. Priporogljiva je oblika glavne
konice zoba z ravno ostrino tipa “A” (slika 6) in listi z izme-
ni¢no preéno ostrino tipa “B” (slika 7). Oba tipa imata lah-
ko tako imenovani nagibni kot “y”, kar pomeni, da je
sprednja povr$ina povriina zoba poevna glede na ravnino
lista oz. na os lista. Listi z ravno glavno ostrino so manj
obéutljivi za pogkodbe, vendar je Zagana povrdina slabse
kvalitete. lzmeni¢no po3evna glavna ostrina pa je obcutlji-
vej$a za pogkodbe, zagana povriina pa je kvalitetnej$a.Te
probleme moramo upostevati pri izbiri lista za posamezno
operacijo.

SI| ku5 L| stsstu ndqrdnoohhku mh ......................................................................

Slika 7. Konica zoba z izmeniéno preéno ostrino tipa “B”

Nadaljevanije ¢lanka v naslednii $tevilki.

mag. Vladimir NAGLIC,
Izidora Krénjavoga 14, 47000 Karlovac
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GOSPODARSKA ZBORNICA
SLOVENIJE

ZDRUZENJE LESARSTVA

Dimiceva 13, 1504 ljubljana
Tel.: (+386 61) 18-98-284, 18-98-283, Fax.: (+386 61) 18-98-100, 18-98-200

Informacue 5. 4/2000

Iz vsebine:

IZ DELA ZDRUZENJA

POZITIVEN REZULTAT SLOVENSKE LESNE INDUSTRIJE V LETU 1999

EVROPSKA INDUSTRIJA PARKETA

SRECANJE MALIH IN SREDNJIH PODJETIJ V ESTONLI

NOVICE 1Z PODROCJA STANDARDIZACIJE

NOVICE 1Z OKOLJEVARSTVENEGA PODROCIA

PONUDBE IN POVPRASEVANJA

PRILOGA: PODATKI O PROIZVODNIJI'V LETU 1999

IZ DELA ZDRUZENJA

Obisk predstavnikov slovenske lesne industrije v Bosni in
Hercegovini, 5.-7. april 2000, v organizaciji GZS-ZdruZenja
lesarstva.

Delegacija lesne industrije Slovenije (33 ¢lanov delegacije),
v kateri so poleg predstavnikov lesnopredelovalnih podijetij
bila zastopana $e dva predstavnika iz trgovine, profesor iz
BF-Oddelek za lesarstvo, predstavnica iz MEOR-ja in odgo-
vorni urednik revije Les, se je v zacetku aprila mudila na tri-
dnevnem obisku v BIH. Obisk v gospodarskih zbornicah in v
lesni industriji BIH je v okviru krepitve sodelovanja med Slo-
venijo in BIH organiziralo GZS-ZdruZenje lesarstva in Slo-
vensko veleposlani§tvo v Sarajevu.

Sprejem delegacije je bil tako v Srbskem in Federacijskem
delu BIH zelo prijazen in programsko dodelan. Slovensko
delegacijo sta skoraj ves ¢as spremljala na§ veleposlanik in
ekonomski svetnik iz Sarajeva.

Poleg plenarnih in individualnih zasedanj so bili organizirani
$e obiski in razgovori po posameznih podietjih: MDP Vrbas,
KRIVAJA Zavidoviti, SIP Konjuh Zivinice, STUPCANICA Olo-
vo, Drinja¢a Kljadan, itd. Tako je LIPA Ajdovétina izkoristila
prisotnost slovenske lesarske delegacije in odprla svojo pre-
novljeno prodajalno (prodajalno je odprl veleposlanik
Marusic).

Sicer pa je slovenska blagovna menjava z BIH v . 1999 po
zadnjih podatkih bila pozitivna, saj je izvoz v BIH znaial
26,7 milijonov USD, uvoz pa 15,4 milijonov USD.

Strategija razvoja slovenske lesne in pohi$tvene industrije za
doseganije vi§je konkurenéne sposobnosti ter za konku-
renéno vklju&evanje na enotni trg EU

Ze na 5. seji UO GZS-Zdruzenja lesarstva je uvodnidar
mag. Zager Miran (Center za mednarodno konkurengnost -
CIC) predstavil predlog dispozicije z naslovom Strategija raz-
voja slovenske lesne in pohistvene industrije za doseganie
vi§je konkurenéne sposobnosti ter za konkurenéno vkljueeva-
nie na enotni trg EU.
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Preglednica 1. Slovenska blagovna menjava z BIH - Uvoz v I. 1999

£ Zop Yov. KN NAZIV IVOZ_KG IVOZ_USD UVOZ K6 UVOZ_USD
1. 440792900  LES BUKVE, ZAGAN PO DOLZINI IPD., NAD 6 MM DEBELINE, DRUG 36274 16169 16649509 4051150
2. 440392000  LES BUKVE, NEOBDELAN ALI RAZCET., NEZASCITEN 0 0 21535610 3426587
3. 440320900  LES IGLAVCEV,DRUG 0 0 19946986 1280795
4. 440399980 LES DRUGIH DREVES,NEOBD.ALI RAZCET, NEZASCITEN, OSTALI 0 0 10145180 936473
5. 940190300  DELI SEDEZEV,DRUGI,IZ LESA 19116 58158 378307 738461
6. 440710989 LES IGLAVCEV, ZAGAN PO DOLL. IPD., NAD 6 MM DEBELINE, DRUG 36049 6404 3409090 575935
7. 940161000  SEDEZI, Z LESENIM OGRODJEM, TAPECIRANI 71525 402901 205289 535121
8. 440710910 LES IGLAVCEV, ZAGAN PO DOLL. IPD., NAD 6 MM DEBELINE,

JELKE, 'PICEA ABIES KARST' ALI SREBRNA JELKA 49478 14964 1942872 491094
9. 440799980 LES DRUG. DREVES, ZAGAN PO DOLZINI IPD.,NAD 6 MM DEBELINE,DRUG 0 0 1562032 413399
10, 940360100  LESENO POHISTVO, DRUGO, KI SE UPORABLIA Y JEDILNICAHIN DNEVNIH SOBAH 232287 439831 111412 309661
i Preglednica 2. Slovenska blagovna menjava z BIH - lzvoz v I. 1999

 Topster. KN NAZIV INOL_KG IVOZ_USD UVOZ_ 6 UVOZ_USD
1. 940190809  DELI SEDEZEV, DRUGI, OSTALI 95613 5385634 53920 265516
2. 441820800  VRATA,PODBOJI IN PRAGOVI,IZ DRUGEGA LESA 1271987 2549054 1100 8078
3. 441810500  OKNA,VRATAZ OKNI IN OKVIRJI,IZ LESA IGLAVCEV 749229 2090994 100 273
4. 940360900  LESENO POHISTVO,DRUGO, 0STALO 724017 1333616 51242 131634
5 940540950  ELEKTRICNE SVETILKE IF\! SVETILA,DRUGE, IZ DRUGIH MATERIALOV,

A CEVNE FLUORESCENCE SVETILKE 198005 1319531 0 0
6. 940350000  LESENO POHISTVO,ZA SPALNICE 648782 1141060 57428 107141
7. 940600390  MONTAZNE ZGRADBE, ZELEZNE ALI JEKLENE, DRUGE 603920 1001454 14656 10743
8. 940320990 KOVINSKO POHISTVO,DRUGO,0STALO 225834 809575 8 148
9. 441019509 PLOSCE, IVERNE, IZ LESA, POVRSIN. OBDELANE S PAPIRJEM,

IMPREGNIRANIM Z MELAMINSKO SMOLO, DRUGE 2440161 671809 0 0
10, 441011909 PLOSCE, IVERNE, PRAMENSKE, IZ LESA, DRUGE 2342925 612080 0 0

Projekt izdelave strategije razvoja sektorja in predhodnega
analitiénega ovrednotenja stanja ter potencialov v sami
branZi in slovenskem okolju (drugi sektorji) ter tudi v okolju
enotnega trga EU, je po zasnovi vecfazen:

* Faza 1: Primerjalna analiza stanja (uinkov, rezultatov) sek-

torja in posameznih proizvajalcev (naro¢nik:Slovenska raz-

vojna druzba). Cas izvedbe: 25.3.- 25.5.2000.
Faza 1 je po dispoziciji identi¢na s preizkueno analiti¢no
shemo, ki jo je CIC uporabil Ze pri obutvenem in tekstil-
nem sektorju in je bila s strani komisije EU pozitivno oce-
njena.
Primerjalna analiza stanja (uginkov), kot bo narejena v
prvi fazi projekta, zadostuje tudi zahtevam MGD, kaiti ob
relevantni vsebini za SRD bo v tem segmentu analize
narejena tudi za SRD nerelevantna primerjalna anliza
ukrepov in podpornih instfituci ter po potrebi tudi ucinkov
dosedanijih oblik podpore sektorju. Primerjalnost se bo
odrazala tako v obliki analize sektor v EU v primerjavi s
slovenskim sektorjem, kot tudi v obliki analize slovenski
sektor v primerjavi z drugimi slovenskimi sektorii.

* Faza 2: Primerjalna analiza razvojnih potencialov sektorja
in posameznih proizvajalcev (narognik: MGD). Cas izvedbe:
25.3.- 25.5.2000.
Poleg analize uéinkov (rezultati/posledice) je za pripravo
kvalitetne strategije razvoja nujna tudi analiza razvojnih
potencialov, kajti predmet ukrepania so potenciali (faktor-

ii), ukrepanije pa naj bi dalo nove u¢inke.

Pri pripravi “Strategije povelevanja konkurenéne sposo-
bnosti slovenske industrije” je avtorska skupina dala velik
poudarek prav analizi razvojnih potencialov. Omenijena
analiza je bila narejena ze v letu 1995, tako da danes
rezultati tokratne analize razvojnih potencialov v mno-
gogem niso ve¢ azurni, vendar pa je sama metodologija
analize - ob nekaterih dopolnitvah - $e danes aktualna.

* Faza 3: SWOT analiza in koncipiranje konverzijskih notra-
njih in zunaniih ukrepov ter aktivnosti za doseganie strateskih
ciliev (naro¢nik: GZS). Cas izvedbe: 25.5.2000 -
25.7.2000.
Zaradi operativnosti tretie faze in zaradi nujnosti zagoto-
vitve soudelezbe vseh zainteresiranih branznih podietij pri
SWOT analizi in pri opredelievanju ciliev ter ukrepoy, je
smiselno, da to fazo projekta koordinira GZS oziroma
konzorcij branznih podietij, ki tvorijo skupni “tehnologki
center”.

Vsebinski sklopi tretie faze analize so:

* SWOT analiza: opredelitev prednosti, slabosti, priloznosti
in groZenj in na osnovi le-teh tudi osnovnih razvojnih
zaostankov panoge;

Primerjalna anlaiza strategij v EU: predvsem za ltalijo,
Avstrijo in Nem¢ijo bodo podrobno analizirane branzne
strategije;

Opredelitev strateskih ciljev:glede na ugotovljene razvoj-
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ne zaostanke in primerjalne analize tujih strategij bodo po
Casovnih horizontih opredelijeni kratkoro¢ni, srednjeroéni
in dolgoro&ni strateski cilji notranjega (podjetnitkega) in
zunanjega (vladnega) znadaja;

Podporne institucije: opredelitev institucij in operativnih
aktivnosti za doseganie strateskih razvojnih ciljev.

*

Faza 3 je vsebinsko nadgradnja prvih dveh faz, v kateri se
proizvajalci skupaj z GZS-Zdruzenjem lesarstva lahko akfivno
vkljugijo. Analiti¢nima fazama sledi faza, kjer nosilci obeh
prvih faz skupaj z naroéniki projekta definirajo razvojne
zaostanke in postavijo kratkoroéne (horizont enega leta), sred-
niero¢ne (horizont 3 let) in dolgoroéne (horizont 6 let) cilje.

Za tretjo fazo projekia bosta karakteristi¢ni obliki dela tudi
delavnici. Na prvi bodo predstavljeni in verificirani analiti¢ni
izsledki obeh prvih faz, na drugi pa bo predstavliena sinteza
ugotovitev, predstavitev razvojnih zaostankov in opredelitev
razvojnih ciljev s potrebnimi vsebinskimi ukrepi za doseganije
teh ciljev in s potrebnimi institucijami za izvajanje ukrepov.

Strategija bi morala biti praviloma zaklju¢ena in predstavlje-
na nekje v mesecu septembru, v ¢asu Ljubljanskega sejma
pohidtva.

POZITIVEN REZULTAT SLOVENSKE LESNE
INDUSTRIJE V LETU 1999

Po zadnjih podatkih APP je lesna industrija poslovno leto
1999 zakljutila pozitivno. Medtem ko je $e v letu 1998
ustvarila 3,9 milijarde SIT neto izgube, pa je v letu 1999
ustvarila v povpregju 2,7 milijardi SIT neto dobi¢ka (manijo
neto izgubo lahko zasledimo v Obdelavi in predelavi lesa).
Cisti dobitek se je v povpredju povecal za 128 %, na drugi
strani pa se je ¢ista izguba zmanij$ala za skoraj 34 %.

Objavljamo tudi prve podatke o dodani vrednosti v lesni
industriji po podpodrogjih, ki smo jih ravnokar prejeli iz ob-
delave od sluzbe SKEP-GZS. Dodana vrednost je v Obdelavi
in predelavi lesa porastla za 4,2 % (kar je pod povpre¢jem
gospodarskih druzb skupaj in predelovalnimi dejavnostmi), v
Proizvodnii pohistva in drugih predelovalnih dejavnostih pa
ie porastla za 10,7 % (kar je nad obema povpregjema). Se
vedno pa dodana vrednost v lesni industriji zaostaja za pre-
delovalnimi dejavnostmi v povpregju za &etrtino.

Preglednica $t. 3. (isti dobitek in tista izguba v lesni industriji v letu 1999 (podatki so v mio SIT)

(isti dobitek (ista izguba Neto izguba
; 1999 Indeks99/98 1999 Indeks 99/98 1999
{ Obd.inpredlesa(DD20) 1873 2074 2121 2074 248
Proizvodnja pohistva,
¢ drpred dej. (ON36) 5715 201,2 2800 1117 2915
{ Skupoi 7588 2027 491 1394 2667

Vir: Porocilo o poslovnem izidu, sredstvih in obveznostih do virov sredstev gospodarskih druzb v RS
i vletu 1999

EVROPSKA INDUSTRIJA PARKETA

Evropsko zdruZenje proizvajalcev parketa (FEP) pri¢akuje, da
bo evropska industrija parketa zakljuéila poslovno leto 1999

reglednica 4. Dodana vrednost v lesni industriji

Dodana vrednost v lesni industrii v 1999 Dod. vred /Z ECU Indeks
Gospodarske druzbe 20.224 105,7
| Predelovalne dei. 18918 107,
20 Obdelava in predelova lesa 13.181 104,2
201 Ioganie,skobljanje,impregniranie lesa 12.951 110,4
202 Pro. furnirja, vezanega lesa, plos¢ 14.807 96,0
20.3  Lesno stavbarstvo 12.506 106,5
204 Pro. lesene embalaze 9.332 93,6
205 Pro. dr. izd. iz lesa, plute, protja 15.766 102,0
£ 2051 Pro. dr.izd. iz lesa 15.786 102,0
2052 Pro. izd. iz plute,slame, protja 9.322 1286,2
36 Pro. pohiStva, dr. predelovalne dej. 14124 110,7
36.1  Pro. pohistva 13.636 104,4
3611 Pro. sedeznega pohiiva 13.483 107,6
3612 Pro. dr. pohiStva za poslovne prostore 11.623 95,5
36.13  Pro. dr. kuhinjskega pohistva 12.500 95,1
36.14  Pro. dr. pohistva 14.428 109,6
36.15  Pro. zimnic 19.179 92,8
36.2  Pro. nakita, ipd. 13.047 101,3
£ 363 Pro. glosbenih inst 11190 99.4
£ 364 Pro.sporti id. 18618 2046
{365 Po.ignt 16,677 10,1
36.6  Dr. predelovalne dej. 15.341 1149
36.62  Pro. mefel, krta¢ 18.672 17,1
36.63  Pro.dr.izd., d.n. 15.082 1148

£ Vi Obdelovo SKEP- GI5, maj 2000

z majhnim porastom evropskega trga parketa. Seveda pa
obstajajo razlike od driave do drzave. Med nordiskimi
drzavami izstopa samo Svedska, ki je rast podvojila, medtem
ko je bila rast v ostalih drzavah manj izrazita.

V sredniji Evropi, se pri¢akuje, da bo imela Nem¢ijo priblizno
enako rast kot v letu 1998, enako se pricakuje tudi za Avstri-
jo, Francijo in Svico. Tudi italijanski in $panski trg parketa je
bil relativno stabilen. V strukturi prodanega parketa pa pada
delez “mozaika” v primerjavi s klasi¢nim parketom.

Leto 1999 je tudi okarakterizirano z narad¢ujoco konkuren-
co, saj je vstopilo na trg veliko novih dobaviteljev - tudi izven
Evrope - da bi posku$ali pridobiti dele? na evropskem trgu.

Tudi trgovinski sejem Domotex, ki je bil 15.-18. januarja
2000 v Hannovru vliva optimizem evropskim proizvajalcem
pohistva za leto 2000, saj so tako razstavljalci kot tudi obis-
kovalci sejma izjavljali, da je bil sejem pozitivno obarvan in
razgovori zadovoljivi.

Vir: EPF, CEIl-Bois Managing Board Meeting, marec 2000

SRECANJE MALIH IN SREDNJIH PODJETIJ V ESTONUI

Industrijska in gospodarska zbornica Estonije bo 23. in 24.
novembra 2000 v Tallinnu organizirala Inferprise srecanje
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malih in srednjih podijetij lesne dejavnosti pod imenom
Forest 2000. Poslovno sre¢anje, na katerem bo sodelovalo
okrog 250 podietij, je namenjeno predvsem podietiem iz:

* gozdarske dejavnosti,

* proizvajacem lesa in lesnih proizvodov,

* proizvajalcem lesenih hi¥ in ostalih objektov,

* proizvajalcem papirja in papirnih proizvodoy,

* proizvajalcem pohistva,

* proizvajalcem sorodnih dejavnosti.

Zainteresirana podietja se za podrobnej$e informacije lahko
obrnejo na: GZS-Oddelek za evropske zadeve, Metka Pese-
ren, tel.: 061 18 98 130.

NOVICE IZ PODROCJA STANDARDIZACIJE

Standardi ISO za sistem vodenija varnosti pri delu

Centralni sekretariat ISO je ponovno odprl vprasanje potreb-
nosti standardov za sistem vodenja varnosti pri delu, po vzo-
ru britanskega standarda BS 8800. Ta tema je bila leta
1996 %e obravnavana na konferenci ¢&lanic 1SO, vendar ni
naletela na enoten odziv. Kljub temu se je na nacionalnih
ravneh delo ponekod nadalijevalo in po treh letih je proble-
matika ponovno aktualna. S strani ISO je v javno obravnavo
dana pobuda za sprejem navodil v obliki mednarodnega
standarda.

Nov zakon o merosloviju

Nov Zakon o meroslovju, ki je pricel veljati 25. marca 2000,
ie nadomestil zakon iz leta 1995. Z novim zakonom se
meroslovni sistem ne spreminja. Razlog za oblikovanje nove-
ga zakona je ustvarjanje pravne podlage za prevzem vseh
direktiv EU v slovenski pravni red. V starem zakonu je bilo
namred nekaj ovir, ki so preprecevale implementacijo direktiv
EU tako imenovanega “novega pristopa”.

Urad RS za standardizacijo in meroslovie, ki je v skladu z
Drzavnim programom za prevzem pravnega reda EU odgo-
voren za harmonizacijo meroslovnih direktiv EU z nasim pra-
vnim redom, naértuje, da bo implementacijo opravil do kon-

ca leta 2001.

S sprejetiem novega zakona (Uradni list RS §t. 22) se vse bol]
priblizujemo cilju, ki je enakopravna vklju¢itev vseh subjek-
tov, ki delujejo v meroslovnem sistemu Slovenije, v meroslov-
no infrastrukturo enotnega trga Evropske unije.

NOVICE 1Z OKOLJEVARSTVENEGA PODROCJA

Okolje postaja iz dneva v dan pomembnej$a vrednota, kar
se odraza tako v odnosu ljudi do okolja, kot tudi v vse celo-
vitej$i regulativi na tem podro¢ju. Sprejeta okoliska regulati-
va ne ureja vseh vprasanj na podrogju predelave in koride-
enja lesnih tvoriv z posebnimi - prilagojenimi akti. Na teh
podrogjih veljaj splo$ne zakonodaja. Sodelovanie pri ureja-
nju odprtih branznih vpragani, kar pomeni definiranje stabil-
nega prostora delovanja podietij na tem podrodju, je klju¢na
naloga ZdruZenja lesarstva na tem podrogju.

Vstopanije v integracije EU prina3a tudi harmonizacijo zako-
nodaje na okoliskem podro&ju. Uvajanje direktiv prina3a

spreminja pogoje delovanja podietij. Klju¢nega pomena je
sledenje smeri razvoja okoljske zakonodaie.

Delovna skupina Okolje v okviru konfederacije C.E.I BOIS,
katere ¢lan je GZS- Zdruzenje Lesarstva, je delovala v
zadnjem obdobju predvsem na naslednijih podro¢jih:

1. Pakiranja in odpadne embalaZe - priprava direktive z jas-
nimi dolotili glede deleza vratljiive embalaze in deleza
embalaZe, ki jo je mogoce reciklirati;

2. Seziganju odpadkov (treated- hazardous wood...) - pri-
prava direktive, ki bi urejala pogoje seZiga;

3. Recikliranje - Standardizacija oziroma rangiranje trdnih
BIO-goriv - dolotitev skupin biomase in dolotitev meje
med biomaso in biomaso z dodatki, za katere je potreben
sezig odpadkov (dopustnih koncentracij posameznih snovi
v biomasi), ki jo lahko uporabliamo v energetske name-
ne;

4. Lesni prah - sprejetje direktive oziroma dolocitev skupnih
dopustnih koncetracij lesnega prahu in ostalih elementov
uredbe.

V organizaciji GZS-Sluzbe za tehnologki razvoj je v aprilu
potekala diskusija o delovnem gradivu Strategija in kratko-
ro¢ni akcijski na&rt zmanj$evanja toplogrednih plinov, ki ga
ie pripravil MOP V okviru strategije, ki jo lahko dobite na
spletnih straneh MOP-q, so dologene smernice za dosego Ze
sprejetih obveznosti RS na podro¢ju zmanj$evanja emisij
toplogrednih plinov (Kyoto protokol, Okvirna konvencija ZN
o spremembi podnebja, Odlo¢ba EU (1999/296/EC). Vse
morebitne pripombe na omenjeno Strategijo lahko posredu-
iete na GZS - ZdruZenie lesarstva.

PONUDBE IN POVPRASEVANJA
Stevilka PP 11866 / 01

Brazilsko podjetie povpraduje po vrinem pohistvu.

Podjetie MELLO & SOUZA LTDA

Ulica RUA MARECHAL DEODORO, 51, SUITE 1610
Posta 80020

Kraij CURITIBA PARANA

Driava BRAZILIJA

Telefon +55/41/23253 11

Telefaks +55/41 /224 30 69

E-Mail  mellosouza@ netpar.com.br

Stevilka PP 11888 / 01

Spansko podietie i$¢e dobavitelja hrastovega lesa v plo$éah,
za proizvodnjo parketa.

Podjetie  PROCOMEX

Kontaktna oseba g. Carlos Sanz Lopez

Ulica C/RODRIGUEZ S. PEDRO, 2
Posta 28015

Kraj MADRID

Driava SPANIJA

Telefon +34 /91 /508 30 30

Telefaks +34 /91 /508 19 40

Stevilka PP 11903 / 01
Podietie iz Velike Britanije i¥¢e dobavitelja furnirja.
Podjetie CITY DECORATIONS

Kontaktna oseba g. R. Epsom
Ulica 10 BROADLANDS
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Kraj KENT CTJ 9JJ, CANTERBURY
Drzava VELIKA BRITANIJA

Telefon +44 /122 /747 02 30
Telefaks +44 /122 /778 09 75

Podietje iz Hrvaske se zanima za skupna vlaganja.
Podijetie PLEPER, d.o.0., Novska
Kontaktna oseba g. Petar Ple$
Ulica  Kolodvorska 45

Kraj 44330 Novska
Drzava Hrvatska

Telefon  +00 385 44 600-170, 600-724

Telefaks +00 385 44 600-877

E-mail  pleper-metalflexe@ sk.tel.hr

159

Francosko podietje i¢e dobavitelja hrastovih plo$¢ 2 x T m.
Velikost dobav: 50-70.000 m3 letno.

Informacije: Francoska gospodarska zbornica, g. Morot

Michele,

tel.: 01 47 55 65 90, fax: 01 47 55 60 05,

e-mail: m.morote dijon.cci.fr.

Priloga: Podatki o proizvodnii, predelavi, zalogah in prodaii lesnih in drugih izdelkov v letu 1999
675 - ZDRUZENJE LESARSTVA

Oznaka

20.10.10.10
20.10.10.31
20.10.10.33
20.10.10.35
20.10.10.37
20.10.10.39
20.10.10.53
20.10.10.53
20.10.10.53
20.10.10.53
20.10.10.55
20.10.10.59
20.10.10.59
20.10.10.59
20.10.10.59
20.10.21.10
20.10.21.53
20.10.21.55
20.10.22.00
20.10.23.03
20.10.23.05
20.10.31.15
20.10.32.00
20.10.40.05
20.10.40.09

Naziv

LESENI PRAGOVI, NEIMPREGNIRANI
LAGAN LES

IAGAN LES

DR. ZAGAN LES SMREKE IN JELKE

ZAGAN LES BORA

DESCICE

1AG. BUKVA, ZOBCAST. SPOJ. SKOBL. BR
1AG. HRAST, Z0BCAST. SPOJ. SKOBL. BR
IAG. TRD. LIST,, ZOBCAST. SPOJ. SKOBL.
1AG. MEH. LIST,, ZOBCAST. SPOJ. SKOBL.
IAG. TROP. LIST, Z0BCAST. SPOJ. SKOB
1AG. BUKVE, SKOBL., BRUS., > 6MM
IAG. HRASTA, SKOBL,, BRUS., > 6MM
IAG. TRD. LIST, SKOBL, BRUS., > 6MM
1AG. MEH. LIST, SKOBL., BRUS., > 6MM
LES IGLAVCEV, PROFILIRAN

LES LISTAVCEV, PROFILIRAN (RAZEN
LADIJSKI POD, PARKET 17 LESA

LESNA VOLNA, LESNA MOKA

IVERI, SEKANCI 17 LESA IGLAVCEV

IVERI, SEKANCI IZ LESA LISTAVCEV
DROGOVI IGLAVCEV, IMPREG.

PRAGOVI, IMPREGNIRANI

LAGOVINA

DR. LESNI

Z Proizvodnia

1,654
124,943
29,881
146,171
2,823

172
41,767
482

9,943
2,919

120
65,018
11,872
1,360

3

948,000
2,093,648
44,812
47,800
32,330,627
8,928,157
10,518
2,148
32,870,708
48,706,947

2 Predelava

1,681
50,499
6,346
36,352
716

33
4,272,590
26,486,682

X Ialoge

134
34,302
1,500
7,995

5,752
79
465
14

17,230
465
489

64,000
72,000

0

58,000
17,000
6,500
2,292
8,000
2,048,068

Z Prodajo

226
68,538
23,599

113,645
2,920

172
19,157

257
10,037

1,363

120
29,149

465

661

97
994,000
2,459,648

47,800
32,416,627
8,938,157
9,677

28,902,118
23,123,117
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Oznaka Naziv M X Proizvodnja X Predelava Z Taloge Z Prodaja

£ 90109000 IMPREGNACIJA OBLOVINE TIS0 20,667 20,667
20.20.11.05  VEZANE PLOSCE, IZ FURNIR.IGL. M 18,898 328 257 18,643
20.20.11.09 DR. VEZANE PLOSC. IZ FURNIR. LISTOV I8 6,444 712 357 6,106
20.20.12.53 DR. VEZANE PL,> =1 SLOJEM IVERKE M 100 1 7 102
20.20.12.55 DR. VEZANE PL., SREDICA & 6,609 366 604 5,742
20.20.12.59 DR.VEZANE, FURNIRANE, LAMINIRANE I8 1,684 0 0 1,684
20.20.13.33 IVERKE, NEOBDEL., SAMO OBRUSENE M 239,195 102,070 7,514 138,558
20.20.13.35 IVERKE, OPLEMENITENE Z LAMINATI, Z M 35,494 0 1,008 35,170
20.20.13.37 IVERKE, OPLEMENIT. S I8 79,379 23,126 2,751 55,626
20.20.13.39 DR. IVERNE IPD. PLOSCE 17 LESA 18 0 0 3 2
20201413 VLAKN. PL.>0,86/CM3, NEOBD., NEPREV [ 6,242,984 93,643 627,918 6,480,995
20201415 VLAKN. PL>0,86/CM?, OBDEL, PREVLE [l 63,174 0 31,303 59,485
20.2021.13 FURNIR, SPOJEN, OBDELAN, OBRUSEN, | W 754,104 0 2,128 755,576
20.20.21.18 DRUG FURNIR, 1Z IGLAVCEV M 99 0 5 106
20.20.21.18 DRUG FURNIR, I LISTAVCEV M 21,353 9,870 2,915 10,538
20202200 Z60SCEN LES & 6,039 0 216 5,987
20.30.11.10  OKNA, VRAT.OKNA, OKENSKI OKVIRI, K0S 290,500 7,167 22,128 295,556
20.30.11.53  VRATA, VRAT. OKVIRI, PODBOJI, LESENI K0S 655,458 0 174,877 655,928
20.30.11.55  VRATA, VRAT. OKVIRI, PODBOJI, LESENI koS 293,610 920 29,240 283,197
20.30.11.59 DR. VRATA, VRAT.OKVIRI, PODBOJI K0S 13,837 0 2,336 13,795
20.30.12.15 PARKETNE DESCICE,ZA MOZAICNI [l 475 0 40 1,309
20.30.12.19 DR. PARKETNE DESCICE, 17 LESA MW 23,202 1,400 5,280 24,403
20.30.12.30 LESENI OPAZI ZA BETONSKA DELA KG 28,087,949 0 1,814,112 27,284,580
20.30.12.50  SKODLE, ZAGANE, KLANE, IZ LESA K6 2,648,000 0 0 2,700,000
20.30.13.01 LEPLIENI NOSILCI, LESENI KG 3,597,115 1,689,806 1,907,309
20.30.13.03  STENSKE OBLOGE LESENE K6 2,725,442 0 1,292,978 2,361,407
20.30.13.05  STOPNICE LESENE K6 257,650 0 0 257,650
20.30.13.09 DR. STAVBARSKI 1ZD. LESENI KG 919,409 0 34,846 928,719
20.30.20.00 LESENE MONTAZNE ZGRADBE K0S 2,447 0 256 2516
20.40.11.33 PALETE, LESENE koS 836,969 7,815 11,909 825,262
20.40.11.35 PALETNI ZABOJI IPD. TOVORNA koS 1,080 0 0 1,080
2040.12.13  7ABOJI, SKATLE, SODI IPD. LESENA K6 139.300 0 0 139.300
20.51.11.00 LES. ORODJE, DRZAJI, SKATLE, CEVLIAR K6 428,800 100,000 356,000
20.51.14.55 KRSTE koS 48,831 8,510 49,560
20.51.14.59 DRUGI IZDELKI IZ LESA, D. N. K6 916,776 255,000 7,776
25.21.30.59 PLOSCE, LISTI, TRAK, FOLIJE, DR. NEOJA K6 396,620 270,000 65,000 227,367
25.21.42.75 PLOSCE, AMINO K6 150,664 0 116,164 159,977

25.23.14.55 OKNA, OKENSKI OKVIRJI, PLASTICN| K6 2,787,420 2,787,420
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Oznaka

25.23.15.58
25.24.26.00
26.22.10.50
26.30.10.73
28.73.13.30
28.75.27.33
28.75.27.87
28.75.21.87
33.10.16.53
33.10.16.53
35.12.11.30
35.12.13.30
35.30.21.00
36.11.11.55
36.11.11.59
36.11.11.75
36.11.11.90
36.11.12.10
36.11.12.55
36.11.12.59
36.11.12.90
36.11.13.09
36.11.14.10
36.12.11.10
36.12.11.30
36.12.11.53
36.12.11.55
36.12.11.73
36.12.11.75
36.12.11.95
36.12.11.99
36.12.12.30
36.12.12.53
36.12.12.55
36.12.12.73
36.12.12.75
36.12.12.95
36.12.12.99

GZS-Zdruzenje lesarstva

Noziv

STRESNI

IZ0LIR. DELI ZA

KORITA, UMIVALN.,BANJE, SKOLIKE, 12
L0SC. KERAM. PLOSC,, > =90CM? LONCE
DR. MREZE IPD.IZ

PALETE IPD. PLOSCADI, IZ ZELEZA,
IZVESNE TABLE IPD.,ZNAKI, 12

IZVESNE TABLE IPD.,ZNAKI, 12

NAPR. ZA

NAPR. ZA

JADRNICE ZA PLOVBO PO MORJU
POMORSKE MOTORNE SPORTNE
JADRALNA LETALA IN PILOTIRANI
VRTLIIVI SEDEZ| NASTAVLIIVI, NA
VRTLIIVI SEDEZI, NASTAVLIIVI, BREZ
OBLAZINJENI PISARNISK]
NEOBLAZINJENI SEDEZI, KOVINSKI
SEDEZ, SPREMENLIIVI V/ LEZISCA
OBLAZINJENI PISARNISK]
DR.OBLAZINJENI SEDEZ, LESEN|
NEOBLAZINJENI SEDEZI, LESENI

DRUGI SEDEI

DELI ZA LESENE SEDEZE

PISALNE, RISALNE MIZE

KOVINSKE PISALNE MIZE, <= 80 CM
KOVINSKE MIZE, <= 80 (M
KOVIN.PISARNISKE POLICE, < =80 (M
KOVIN.OMARE Z VRATI, >80CM
KOVIN.OMARE S PREDALI, >80CM
SESTAVLIIVO

DR.KOVINPISARNISKO

LESENE PISALNE MIZE, < = 80 CM
DR.LESENE PISARNISKE MIZE, < = 80
DR.LESENO PISARNISKO

SESTAVLIIV]

LESENE PISARNISKE OMARE, >80CM
DR.LES.PISAR_POHISTVO,SESTAVLIIVO
DR.LES.PISARNISKO POHISTVO, > B0CM

Z

Proizvodnia Z Predelava
26,718 0
37,345 0
76,599 0

1,217,634 289,155
27,818 27,818
15,895 0
76,769 0

260,892 0
4,964 23
4,964 23

98 0

150 0

12 0
22,156 0
8,029 0
5,770 0
6,968 693
21,787 0
8,138 0

301,617 0

1,544,542 0
70,606 0

2,870,943 660,660

7,444 15
1,350 50
3,905 569
8,983 0
290 340
1,400 0
570 0
4,290 0
33,165 0
1,948 0
19,831 0
8,024 0
7,891 0
1,550 0
467,868 0

Z Ialoge
1,606

150

49
1,187,390

1,656
7,761
5016
5016

77
539
208

6,503
2,832

18,581
29,852
724
81,064
7,429
1,390
3,575
283

130

17
1,492

763
3,884

161

Z Prodaja
25,262
37,395
76,641

15,895
75,694
260,055

22,142
7,773
5,663

21,814
7,934
292,239
1,560,356
701
2,163,115

9,51
1,270
620
4,445
34,016
1,942
19,664
6,182
8,057
1,637
467,202
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0Oznaka Noziv M 2 Proizvodnia 2 Predeloa Z Ialoge Z Prodajo
36.12.13.00 LESENO POHISTVO ZA TRGOVINE K0S 2,901 0 0 2,901
36.13.10.50 LESENO KUHINJSKO koS 1,463,253 0 30,506 1,454,208
36.13.10.90 DR.LESENO KUHINJSKO POHISTVO koS 483,500 0 4,341 480,463
36.14.11.00 DRUGO KOVINSKO POHISTVO K6 2,580,923 0 53,470 2,562,701
36.14.12.35 LESENE POSTELJE, LEZISCA koS 131,585 0 11,477 130,841
36.14.12.39 LESENE OMARE ZA OBLACILA koS 88,123 0 9,791 88,920
36.14.12.39 LESENI PREDALCNIKI, KOMODE K0S 55,576 0 9,329 62,976
36.14.12.39 DR. LESENO POHISTVO ZA SPALNICE koS 335,865 0 32,621 328,196
36.14.12.50 LESENO POHISTVO ZA DNEVNE SOBE K0S 666,677 0 73713 647,799
36.14.13.03 LESENO KOPALNISKO POHISTVO koS 320,678 0 461 320,652
36.14.13.05 LESENO VRTNO POHISTVO koS 20,512 1,437 19,075

36.14.13.09 DR.LESENO STANOVANJSKO koS 709,114 0 30,276 699,093
36.14.15.50 DELI ZA LESENO POHISTVO K6 15,257,661 909,540 238,972 14,418,257
36.15.11.05  VIMETNICE, S SPIRALNIMI VZMETMI K0S 216,025 0 16,273 209,951
36.15.12.99 POSTELINI VLOZKI, ZIMNICE 17 K0S 16,674 0 2,615 16,682
36.40.11.35 DRUGE SMUCI, RAZEN TEKASKIH PAR 301,441 0 4,050 322,487
36.40.13.00  GIMNASTICNA, ATLETSKA OPREMA koS 4,749 0 63,591 7813
36.50.12.30 POLNJENE IGRACE-ZIVALI IPD K0S 69,218 0 15,187 58,335
36.50.20.30  VLAKCI, OPREMA ZANJE koS 518,364 0 88,552 469,984
36.50.32.50  SESTAVLIANKE, I7 LESA koS 39,000 41,000 48,000

36.50.33.63 DRUGE IGRACE, 17 PLASTIKE koS 251,000 13,000 242,000

36.50.33.79 DRUGE IGRACE, IZ DRUGIH K0S 509,723 0 84,125 481,074
36.50.43.59 DRUG PRIBOR ZA DRUZABNE IGRE K6 75,841 52,841 89,400

36.62.1153 HISNE METLE koS 98,969 30,121 81,474

36.62.11.57 DRUGE KRTACE ZA GOSPODINJSTVO K0S 10,404 4,952 12,147

36.62.11.90 DRUGE KRTACE koS 27,612 5,826 30,185

36.6212.10  TOBNE SCETKE koS 260,059 54,149 244,305

36.62.12.33 COPICI ZA BRITIE K0S 2,964 301 3,016

36.62.12.35 SCETKE ZA LASE koS 4,288 837

36.62.12.39 DRUGE SCETKE ZA OSEBNO NEGO koS 54,985 35,244 48,150

36.62.13.33 PRAVOKOTNI SOBOSLIKARSKI COPICI K0S 58,413 8,602 62,636

36.62.13.35  OKROGLI,PLOSCATI PLESKARSKI koS 598,184 151,200 626,649

36.62.13.50  SOBOSLIKARSKI VALICKI, MACKI koS 58,515 10,632 69,683

36.62.13.70 KRTACE,KI SO DELI STROJEV,VOZIL koS 282,215 30,979 285,422

36.63.25.70  TRAKOVI ZA PISALNE STROJE koS 105,100 105,100

36.63.33.39 DRUGI GUMBI, NEOBLECENI K6 4,230 867 3,809

36.63.75.00 SVECE, BAKLE IPD. K6 530,700 0 33,000 503,000
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Rado Hrastnik - direktor podjetia
Paron, je dobitnik nagrade Gospodar-
ske zbornice za leto 1999 za iziemne
gospodarske in podijetnigke dosezke.
Svetana podelitev je bila 25. februar-
ja, zato morda na$ interviu malo za-
muja. Veseli smo, da imamo v lesni
panogi tako uspe$ne managerje, kot
ie Rado Hrastnik. S prejeto nagrado je
dokazal, da je tudi v tej panogi mo-
goce uspeti in da je uspeh odvisen
predvsem od ljudi, njihovih poslovnih
potez, ki temeljijo na sposobnosti,
angaziranosti in usmerjenosti v razvoj.

Cestitamo! Gospod Hrastnik, pravza-
prav niste “lesar po rojstvu” in ste de-
lovali v drugi gospodarski panogi.
Kako, da ste se odlodili investirati in
voditi lesnopredelovalno podjetje?

Res sem dolgo &asa delal v drugi
gospodarski panogi, vendar je bila
moja prva sluzba prav v tem podietju
oz. v podjefju BOR Lagko. Torej sem
imel priloZznost spoznati to dejavnost
in specifiko prav tega podjetja oz.
sem vedel, da ima to podietje dolgo-
letno tradicijo in znanje v predelavi
lesa. Kljub takratnemu mnenju, da je
lesnopredelovalna panoga neper-
spektivna, sem menil, da ob obnovlji-
vem viru surovine oz. slovenskih goz-
dovih, znanju in tradiciji lesarstva v
Sloveniji, moja odlo¢itev ne more biti
napacna.

Kriteriji za nagrado so bili kar zahtev-
ni. Poleg uspe$nega finan&nega po-
loZaja in razvojne usmerjenosti pod-
jetia, so morali biti izpolnjeni $e drugi
pogoiji, kot npr.: uvajanje lastnih bla-
govnih znamk in razvoj lastnih izdel-
kov, sodobne metode vodenja in

Intervju

organiziranja poslovanja, obvladova-
nje trzi$¢a. Kako konkretno izpolnju-
jete te pogoje v vadem podjetju?

Zelo zgodaj smo sprevideli, da je za
uspeh podietja nujno vlaganije v tehno-
logki razvoj in razvijanje lastne blago-
vne znamke. S tem smo zaceli e v
prvem letu poslovanja in nadaljevali
vse do danes. Moje znanje s podrogja
strojev, avtomatizacije hidravlike in
pnevmatike mi je pomagalo pri tehno-
logki prenovi podietia. Zena Roswita pa
se je posvetila razvoju lastnih pohigtve-
nih programov in utrjevanju lastne bla-
govne znamke PARON. Danes lahko
re¢em, da je nade pohistvo na trziscu
prepoznavno in slovi kot visokokvalitet-
no, funkcionalno in sodobno oblikova-
no. Kar se trzi$¢a tice, smo zaceli kot
100 % izvozniki na nemgko trzi§¢e in v
naslednjih 5. letih smo prodajo razgirili
na avstrijsko, $vicarsko, trzid¢e bivie
Jugoslavije ter veliko vlagali na Siritev
prodajne mreze in uveljavljanju lastne
blagovne znamke.

Kolikor mi je znano je podjetje PA-
RON nastalo pravzaprav iz “razvalin”
podjetia BOR, ki ni bilo sposobno pre-
Ziveti “tranzicijskega obdobja”. Zakaj
se BORU s takratnim vodstvom ni
uspelo obdrZati, vam in vagemu pod-
jetiu pa je to uspelo?

Za stetaj BORA je prav gotovo kriva
izguba jugoslovanskega trga, saj je
takratna tovarna BOR vecino svojih
izdelkov izvozila prav tja. Ne smemo
pa pozabiti tudi nizke produktivnosti
glede na tevilo zaposlenih, nefleksi-
bilnosti, ki je bila povezana s takrat-
nim politi¢nim sistemom, ko je delav-
ski svet, ki mu gospodarski interesi
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Tudi med lesarji so zmagovalci

Intervju = Radom Hrastnikom, direktorjem podjetia Paron d.o.o. Lasko,
dobitnikom nagrade Gospodarske zbornice za leto 1999

niso bili prioritetni, odlo¢al na poli-
ti¢ni ravni in na odnos zaposlenih do
druzbenega premozenja, ki ga nikoli
niso ¢utili kot svega.

Delavci bivéega BORA so kot eni iz-
med prvih v Sloveniji §li skozi stecaj
in se ob tem zavedli vrednosti delov-
nega mesta in v povezavi s tem tudi
odnosa do dela. To je zelo pozitivno
vplivalo na kasnej$e delo v druzbi
PARON. Veliko delavcev je brez for-
malne izobrazbe, z delovnimi izkus-
njami iz stare firme, sre¢nih, da so
spet zasedli delovna mesta, ki jih
drugje nikoli ne bi dobili. Ko sva z
7eno kupila tovarno, sva od samega
zacetka jasno dala vedeti vsem za-
poslenim, da je samo odgovorno
delo in pripadnost firmi klju¢ za
uspe$no poslovanje in s tem poveza-
na ohranitev delovnega mesta.

Ali mora manager lesnopredelovalne-
ga podjetia biti strokovnjak v lesu?

Menim, da manager lesnopredeloval-
nega podijetja ne potrebuje strokovne
izobrazbe lesarske smeri, vendar mora
nujno poznati dolodene specifi¢nosti
oz. postopke od sezonske nabave lesa
do posebnosti, vezane na njegovo
predelavo. Vendar pa je zelo po-
membno, da so na klju¢nih mestih v
podjetiu zaposleni ljudje z ustrezno
strokovno izobrazbo.

Po teh nekaj letih v lesnopredelovalni
panogi ste verjetno spoznali, kje so
slabosti in kje prednosti naih podjetij
pred na primer zahodnoevropskimi2

Slabosti nagih podijetij v primerjavi z
zahodnoevropskimi so predvsem v
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gospodarski politiki Slovenije, saj je
strokovna usposobljenost delavcev v
Sloveniji na zelo visoki ravni, tehno-
logki nivo je zelo dober, vendar pa so
bremena, ki jih drzava nalaga gospo-
darstvu, prevelika.

Lastninska struktura podjetja?

Z zeno sva 100 % lastnika druzbe
PARON.

Katera so najpomembneija trzi§sa?

Na3a najpomembneja trzif¢a so:
Nemdija, Avstrija, domaci trg in trgi
bivie Jugoslavije.

Kaksne trzenjske prijeme in prodajne
poti uporabljate za prodor na tuje
frge2

Na tujih trgih nastopamo prek vegjih
trgovskih hi3, ki imajo vzpostavljeno
prodajno mrezo, s tujimi agenti in v
zadnjem &asu tudi s samostojnim
nastopanijem na sejmih v tujini.

Po podatkih statistiénega urada Slove-
nije so gradbena podjetja v letu 1999
zgradila 460 stanovanj, kar je 60 %
manj kot leto poprej. Na ve& novih
stanovanj pa ni raéunati niti v tem niti
v prihodnjem letu. Poleg tega imamo
Se opravka z upadanjem prirasta pre-
bivalstva. Ali ni to za pohidtveno indu-
strijo Slovenije zelo nespodbuden
podatek?

Menimo, da ni, ker je v Sloveniji veli-
ko na novo zgrajenih in prenovlienih
hig, katerih lastniki si zelijo kvalitetno
in lepo opremo stanovanija. Slovenski
kupci se v zadnjem &asu vedno vet
obratajo na domace proizvajalce, saj
poznajo kvaliteto in hiter servis, ki ga
nudijo domaca podietja.

Koliko je zaposlenih v va$em podjetju?

PARON d.o.o. Lagko ima trenutno
redno zaposlenih 180 delavcev.

Brez dobrih kadrov ni uspe$nega pod-
jetia. Kako v va$em podjetju skrbite za
razvoj in izobraZevanje kadrov?

Intervju

V podietju se dobro zavedamo pome-
na izobrazevanja kadrov. Zato vsem
delavcem, ki kazejo interes za to, nu-
dimo moznost dodatnega izobrazeva-
nja, obisk seminarjev in strokovnih
sejmov doma in v tujini.

Ali nameravate kot manager ostati v
lesni panogi, ali vidite tudi druge izzive
zunaj nje?

V naravi podietnika je, da vedno opa-
zuje dogajanja okrog sebe in i$¢e nove
moznosti in izzive. Ni¢ ni izklju¢enega.

Kaj menite o politiki2

Na Zalost je v politiki premalo ljudi, ki bi
izhajali iz gospodarstva oz. premalo je
gospodarstvenikov, ki se Zelijo ukvarjati s
politiko. Zalostno je dejstvo, da drzava,
kot je Slovenija, $e vedno nima plana
gospodarskega razvoja. Stvari se redujejo
na hitro, brez prave vizije dolgoro¢nega
razvoja. O fem zgovorno govori dejstvo,
da je pred kratkim bila lesnopredeloval-
na dejavnost oZigosana kot neperspektiv-
na panoga in so politiki Sele v preteklem
letu odnos do nje spremenili, saj so
nenadoma ugotovili, da si je ta industrija
iz teZav v vedini primerov pomagala
sama, da veliko izvaZa in zaposluje pre-
cej¥nje $tevilo delavcev. Pomislite samo,
koliko je $e vseh drugih dejavnosti, ki so
vezane na lesnopredelovalno industrijo
in od tega Zivijo. Zal pa %e bezen pogled
na dogajanije v slovenski politiki da jasno
videti, da se le-ta ukvarja izklju¢no sama
seboj in sami sebi povzroenimi proble-
mi, ki so za funkcioniranje gospodarstva,
obstoj in blaginjo drzave marginalnega
pomena. Zaradi vsega tega ostajajo
pomembna vpradanja in tefave gospo-
darstva na stranskem firu. Predvsem pa
nas kot izvoznike $e dodatno bremeni
monetarna politika Slovenije in mislim,
da bodo kmalu spoznali, da vsega bre-
mena tranzicije vendar ne bodo mogli
nositi samo izvozniki.

Pred nami naj bi bilo obdobje “nove
ekonomije”. Zlasti v Ameriki je evforija
vlaganja v podjetja iz tega gospodarske-
ga podroja: internet, telekomunikacije
itd. Ali vidite prihodnost Slovenije v tej
sferig
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Menim, da prihodnost Slovenije ni
samo v tej sferi. Tudi v Ameriki Ze
popusta prvotna evforija, saj se delni¢-
arji ze bojijo padca prenapihnjene
vrednosti delnic fovrstnih podjetij.
Drzava ne bi smela zanemarjati tradici-
onalnih panog gospodarsiva, e pose-
bej, ¢e le-te tako kot lesna industrija
uporabljajo obnavljajoédi se vir sloven-
ske surovine in zaposluje strokovnjake,
ki jih nase strokovne 3ole in univerze 7e
desetletja usposabljajo za te poklice.

Ali so nasa lesna podjetia zanimiva za
tuji kapital2 Katere pozitivne rezultate
lahko pri¢akujemo s tujimi viaganiji v
nada proizvodna podijetja?

Nasa podijetia so vsekakor zanimiva
za tuji kapital, vendar je zakonodaja
na tem podro&ju e vedno velika ovi-
ra, prav tako pa tudi odnos politike
do gospodarstva. Ta je destimulativen
za tuje vlagatelje, ki hitro ugotovijo,
kakine obremenitve nalaga nasa dr-
Zava gospodarstvu, kar jih kljub temu,
da vidijo velik potencial, odvrne od
investicije.

Kakor se tuji kapital seli k nam, se tudi
dogaja, da se slovenski seli drugam.
Zlosti je opaziti selitev v bivie jugoslo-
vanske republike. Razlogov za tako se-
litev je lahko veé: pridobitev trga, ce-
nej$e surovine, delovne sile itd. Ste
tudi vi Ze razmisljali o tem?@

Razmiljali smo tudi o tem zaradi ce-
nej$e delovne sile, kar je za delovno
intenzivno panogo izjemnega pome-
na, cenej$ih surovin in ne nazadnje
tudi zaradi odnosa do lastnikov to-
varn, tako imenovanih kapitalistov. Ta
beseda ima pri nas $e vedno skorajda
pomen psovke, saj si tudi vecina izob-
razenih ljudi v zvezi z njo predstavlja
bogatada, izkorid¢evalca ali celo go-
liufa. Odnos do lastnikov tovarn je v
Sloveniji zelo negativen, s tem se na z-
alost sre¢ujemo vsak dan. Razlog za
to je prav gotovo tudi v nadinu raz-
misljanja, ki smo ga podedovali iz
prej$njega rezima. Velik del ljudi, ki
delajo v drzavnih sluzbah, in preostalo
“negospodarstvo”, ki se ne srecuje s
trzno ekonomijo, ne ve, koliko skrbi,
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dela in energije mora vlagati lastnik
tovarne v svoje delo, ¢e Zeli obstati v
teh tezkih razmerah, $e vedno raz-
midlja o kapitalistih na star nacin.

Drzava se umika iz neposrednih fi-
nanénih intervencij v podjetja, kar se
je v preteklosti pogosto dogajalo, uva-
ja pa nadine, ki bodo spodbujevalni
za panoge v celoti. Tako je nastal tudi
Razvojni center za lesarstvo v Pivki.
Katere koristi pri¢akujete vi oziroma
va$e podjetie od tega centra?

Intervju

Od samega zacetka smo bili navaje-
ni, da se lahko zanesemo samo sami
nase. S slovensko pohistveno industri-
jo sicer dobro sodelujemo, pozdrav-
liamo to iniciativo, vendar ne pri¢aku-
jemo posebne koristi od omenjenega
centra. Za konec bi rad povedal, da
nadi rezultati niso splet sre¢nih oko-
li§¢in, ampak so sad trdega dela, mene
in moje Zene Roswite fer celotnega ko-
lektiva: Samo ljudje, ki sodelujejo med
seboj in imajo skupno vizijo in cilje ter
vidijo prihodnost v tovarni, lahko uspe-
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jo in se obdrzijo v tako neugodnih raz-
merah, kot vladajo pri nas.

Hvala, gospod Hrastnik, za vase zelo
zanimive misli, ki dokazujejo, da sta
skupaj z Zeno Roswito iziemna delav-
ca in gospodarstvenika. Nagrada je
&la zagotovo v prave roke. Se enkrat
moje iskrene &estitke in Eestitke nasih
bralcev.

Fani POTOCNIK, univ. dipl. ekon.

Razvojni center za lesarstvo zacel

delovati

Po registraciji in ureditvi delovnih
prostorov v mesecu januarju smo za-
Celi s aktivno medijsko predstavitvijo,
katere visek je bil obisk ministra za
znanost in tehnologijo dr. Lojzeta Ma-
rin¢ka v prostorih RCL v Pivki. Ker ga
ie spremljalo okrog trideset novinar-
iev, so bili $tevilni tudi prispevki v jav-
nosti - vel kot 15 objav v Casopisih,
vet prispevkov na radiu, od tega trije
pogovori in en pogovor za TV.

V naslednjih mesecih sta se RCL in
GZS intenzivno dogovarjali s pristojni-
mi na ministrstvih za gospodarske
dejavnosti in za znanost in tehnologi-
jo. Cilj sre¢anj je bila pridobitev dol-
goro¢ne podpore pri prilagajanju les-
ne in gozdarske panoge pogojem
poslovanja na notranjem trgu EU, za
letos pa predvsem zagotovitev ugod-
nih javnih razpisov. V leto$njem letu se
namred postavljajo $tiriletni temelji v
okviru Zakona o podpori gospodar-
skim druzbam in od njih bo v veliki
meri odvisno, koliko in kak$nih javnih
razpisov bo razpisnih.

Poleg potreb po pripravi strategije lesar-
stva, za katero je MGD 7e podpisal

pogodbo o financiranju, smo poudarjali
tudi pomen podpore pri usposabljanju
zaposlenih in pri povezovanju podietij.
Na MZT smo predstavili nujnost sofi-
nanciranja tehnologkega razvoja.

Glede na osnutke 3estih prioritetnih
programov je razvidno, da so nase
predloge upostevali, zato ra¢unamo,
do bomo lesarji letos in v prihodnjih
letih prek ugodnih javnih razpisov
dobili dodatna sredstva za razvoj pod-
iefij in panoge. Objavliena sta Ze raz-
pisa MZT za podporo razvoju in za
sofinanciranje tehnoloskih centrov. Pri
MGD smo dobili zagotovila za pod-
poro projektu usposabljanja, poskus-
nemu grozdu in za testirni center, ka-
kor tudi za povezovanie podijetij.

Poleg teh aktivnosti je RCL izpeljal v
marcu odmevni seminar dr. Aleksan-
dre Kornhauser “Razvoj in izobrazeva-
nie v 21. stoletju”, kjier smo dobili tudi
dobre povratne informacije, ki so v
celoti potrdile nag razvojni koncept.

Da bi spodbudili medsebojno sodelo-
vanje strokovnjakov iz podietij ustano-
viteljic RCL, smo zaceli z izvajanjem

sre¢anj vodilnih in strokovnjakov. Med
prvimi smo zbrali vodilne in strokov-
njake s podrogja informacijske tehno-
logije, kar se je izkazalo za zelo pozi-
tivno, saj se to podrogje izredno hitro
razvija in pred podietja postavlja ved-
no nove zahteve.

V tem smislu smo zaceli skupaj s GZS
tudi s pripravo projekta elektronskega
kataloga slovenske lesne industrije.
Katalog je miglien kot panozni pilotni
projekt GZS, saj bo lahko dober vzo-
rec za podobne kataloge ostalih go-
spodarskih panog. Lesarskim podiet-
jem pa bo omogocal celovito internet-
no predstavitev izdelkov, ki jih bo mo-
goce stalno azurirati. Po vzoru gospo-
darskih panog iz EU pa ga bo mo-
goce razsiriti v “Portal slovenske lesne
industrije” v katerem bodo vsi po-
membni podatki o lesarskih podiefjih
in o celotni slovenski lesni industriji.

Ena bistvenih nalog RCL je tudi nuditi
pomo¢ podietiem pri pripravi vlog na
javne razpise in pomod¢ pri izvajanju
dolocenih nalog v okviru njihovih pro-
jektov. Prve projekte smo sicer zaleli
oblikovati Ze lani. Ker pa doslej $e ni
bilo ustreznih javnih razpisov, smo
delali predvsem na pripravi veéjega
$tevila projektov. Ti dobivajo vedno bolj
jasne obliko in bodo predli v izvedbeno
fazo v maju ali takrat, ko bodo podprti
z ustreznim razpisom.

Igor MILAVEC, univ. dipl. ing.
v. d. direktorja RCL
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Iz nasih podjetij

Lestro Ledinekova obdelava lesa

v hovem tisocletju

Pavel Ledinek iz Ho¢ pri Mariboru je
predstavil 4. aprila prvi skobeljni stroj
v Evropi pod imenom Stratoplan 400,
ki zmore vrhunsko obdelavo lesa pri
hitrosti 400 metrov v minuti. Po sve-
¢ani otvoritvi so organizirali simpozij o
vrhunski tehnologiji v lesarstvu in usta-
novili Razvoino raziskovalni center za
lesarsko strojnistvo.

0d leve proti desni: dr. Gorazd Sovi¢, Janko Razgoriek, mag. Ana Rihtar in Pavle Ledinek

i

Pavel Ledinek v druzbi z mariborskim Zupanom dr. Gorazdom Sovitem

V uvodnem nagovoru je Pavel Ledinek
avtoritativno in samozavestno opisal
nastanek danadnjega podjetja Lestro
Ledinek. Spomnil se je svoje mame, ko
mu je kot 16-letnemu fanti¢u rekla:
“Vredno je tisto, kar ustvari§ iz ni¢ in
sam.” To velja tudi za danadnji ¢as,
obdobje tranzicije, je v nadaljevaniju
navedel kot vodilo vsem ambicioznim
in poslovnim par-
tnerjem. Na kon-
Cu se je vsem
sodelavcem in
zunanjim part-
nerjem zahvalil
za uspes$no sode-
lovanie.

Predstavitev
podijetja
Lestro Ledi-
nek

Podjetje Lestro
Ledinek je vodil-
no v Sloveniji za
proizvodnijo les-
noobdelovalnih

168

strojev in orodja. Nastanek sega v
leto 1908, ko je stari oe sedanjega
lastnika Pavla Ledineka ustanovil obrt-
no delavnico za izdelavo sodov.
Delavnico je prevzel Ledinekov oce in
od njega sin Pavel, ki je Ze kot §tudent
strojni$tva izpopolnjeval sodarske stro-
je, ki v malo spremenjeni izvedbi
obratujejo $e danes. Po kon&anem
$tudiju je pricel z izdelavo mizarskih
strojev in zaposlil 5 delavcev, kolikor
iih je bilo mozno zaposliti po takratni
zakonodaii. Stroje je izdeloval po indi-
vidualnih Zeljah kupcev iz Slovenije in
takratne Jugoslavije. Zmogljivosti je
poveleval tako, da so novi obriniki
zaposlovali po 5 delavcev in tako
dosegli leta 1978 zaposlitev 20 de-
lavcev in pozneje ze 45 delavcev.

Stroje so vedno bolj izbolj$evali, raz-
stavljali na sejmih lesnoobdelovalnih
strojev v Milanu in Hannovru, kar je
omogotilo prodajo tudi vegjim pod-
jetiem za predelavo lesa doma in v
tujini. Leta 1985 je bilo Ze 60 zapo-
slenih.

Ker so prostori v sodarski delavnici
postali pretesni, je Pavel Ledinek naj-
el kredit pri slovenskih lesarskih pod-
ietjih in pri KB Maribor ter postavil
leta 1986 v Hocah pri Mariboru
novo proizvodno halo. Danes pod-
jetie Lestro Ledinek zaposluje 188
delavcev.

Proizvodni program je naslednii:
* skobeljni stroji za obdelavo lesa

Mag. Ana Rihtar v pogovoru z dr. Jozetom Korberjem, sekretarjem ZdruZenja lesarstva pri

GZS in prof. dr. Francem Bizjakom iz Biotehniske fakultete, Oddelka za lesarstvo
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Med predstavitvijo stroja STRATOPLAN 400

rotolesni stroji za ploskovno obde-
lavo lamel lepliencev in plos¢, kot
so iverne, MDF in OSB plos¢e,
stroji za izdelavo parketa; sedaj
razvijajo opremo za izdelavo veé-
slojnega parketa,

profilimi stroji s Siroko uporabnost-
jo v lesni industriji,

specialna oprema za sodarstvo.
tehnologke linije za pripravo in
obdelavo lepliencev (leplieni grad-
beni nosilci, masivne plosge, leplje-
ni gradbeni les),

stroji po narotilu.

Rotoles je po vsem svetu patentiran
postopek poravnavanija lesa s hori-
zontalnim rotfiranjem rezkarja. Predno-
sti sistema obdelave na rotolesnih
strojih pred klasi¢nim skobljanjem so:
* obdelava iziemno kratkih in tankih
obdelovancev brez togega vpetia,
visoko kvalitetna obdelava povrsin,
ki jih lahko takoj lepimo brez do-
datne obdelave,

varna obdelava z majhno moZnost-
jo pred povratnimi udarci,

hitra in enostavna menjava rezalnih
plog¢ic in nastavljanje orodija,
zagotavlja paralelnost obdelane
povrsine,

brezhibna obdelava gréastega lesa
in lesa z neobitajnimi lastnostmi
(kompresijski les...).

Glavne dejavnosti in organizacijska
shema:
- projektiranje, konstruiranje, proiz-

| Iz natih podjetij
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Del navzotih na simpoziju o dosezkih in viziji razvoja lesarske strojne tehnologije

vodnja, montaZa in servisiranje les-
noobdelovalnih strojev in orodia,

- inZeniring,

- komerciala in frgovina.

Sodelovanie z indtitucijami

* Univerza v Ljubljani-Strojna in Bio-
tehniska fakulteta, Oddelek za le-
sarstvo,

Univerza v Mariboru-Ekonomska in
Strojna fakulteta, Ra¢unalnigtvo.

*

Zastopstva v tujini

* Lestro Ledinek d.d. ima zastopnike
v ZDA, évici, na Nizozemskem in
Poliskem.

lzvoz tudi prek svojih podietij v tujini:

* Ledinek Maschinen und Anlagen,
Ges.m.b.H. v Avstriji,

* Ledinek-TEC Vertrieb und Service,
Ges.m.b.H. v Nemdiji.

Ledinekovi stroji se vriijo v 45 drzavah
na vseh kontinentih sveta. Skoraj vsak
stroj je nekaj posebnega, saj Ledine-
kovi znajo ustre¢i posameznim zahte-
vam kupcev. Stiri generacije delavcev
z lesom so pridobile ogromno znanja
na podro¢ju razvoja novih tehnologij
in oblutek za obdelavo tako Zlahtne-
ga in Zivega materiala, kot je les.

Sve¢anemu zagonu stroja Stratoplan
400 je sledil simpozij o dosezkih in
viziji razvoja lesarske strojne tehnolo-
gije. Gregor Ledinek in mag. Ana
Rihtar sta govorila o konstrukcijskem

lesu kot novi dimenziji v Evropi. Pred-
videna je visoka stopnja porasta lep-
lienja lesa po dolzini in $irini v
plos¢e, nosilce, gradbene elemente
in druge namene. To pomeni veliko
potrebo po skobljanju lesa oziroma
po strojih vrhunske tehnologije. Vizijo
slovenske strojne industrije je pred-
stavil prof. dr. Adolf Soster, sodelova-
nie z univerzo v Stuttgartu prof.dr.
Troeger, mag. Ana Rihtar pa ustano-
vitev Razvojno raziskovalnega centra
za lesarsko strojni§tvo.

Razlogi za ustanovitev centra so na-
sledniji:

* zmanj$anje zaostajanja tehnolos-
kega razvoja za Evropo,

povetanje dodane vrednosti,
izboliganje konkuren¢ne sposobno-
sti,

povezovanie raziskovalne dejavno-
sti z gospodarstvom,

potreba po povelevaniju vlaganja v
raziskave in nove tehnologije.

Simpozij pomeni zagetek sodelova-
nja razvojnega centra z raziskovalni-
mi in razvojnimi dejavnostmi gospo-
darskih organizacij znotraj panoge, z
razvojnimi dejavnostmi gospodarstva
Slovenije in sodelovanje s sorodnimi
centri v Evropi na podro¢ju stroj-
nidtva in lesarstva.

Ciril MRAK, univ. dipl. inZ. les.
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Iz nasih podjetij

Uspesno poslovanje LIP Bled se

nadaljuje

Predsednik uprave LIP Bled Jakob Repe, univ. dipl. inz.

Najveje slovensko izvozno lesnopre-
delovalno podjetie je na novinarski
konferenci, 10. aprila, ravno na dan
praznika obéine Bled, predstavilo re-
zultate poslovanja v lanskem letu.
Predsednik uprave LIP Bled Jakob
Repe, univ. dipl. inZ., je uvodoma
povedal, da je podietje v celoti ustvari-
lo v preteklem letu prihodek v vredno-
sti 7,1 milijarde tolarjev in 113 milijo-
nov tolarjev ali 1,6 % dobi¢ka. Do-
bicek sicer ni v celoti rezultat tekodega
poslovanja, ampak tudi iz uporabe re-
zervacij iz preteklega obdobja, vendar
ie kljub temu velika vzpodbuda za %e
uspesdneje delo v prihodnje. Vrednost
izvoza je bila 5,6 milijarde tolarjev ali
80 % prihodka. Najvet so izvozili v
Nemdijo, in sicer okoli 38 do 42 %. V
strukturi prihodkov so udelezena notra-
nja vrata 51 %, sledijo opazne plosZe,
notranje masivno pohistvo, vhodna ter
garazna vrata in drugi izdelki. Plan pri-
hodkov za leto$nije leto znasa 8,3 mili-
jarde tolarjev.

Direktor Trgovine Janez Erculj, univ. dipl. inz.

V podjetju je 900 delavcev, kar pome-
ni 75 % od 1.200, kolikor jih je bilo
do sedaj najved zaposlenih. Slovenska
lesna industrija je zmanij$ala $tevilo
zaposlenih z okroglo 37.000 na seda-
niih 20.000 ali na 54 %.

Lani zaleta investicija v obrat opaznih
plo§¢ v Bohinju in proizvodnjo suho-
montaznih podbojev na Retici, ki bo
kon¢ana v letu 2001, bo znasala 1,5
milijarde tolarjev ali 15 milijonov
DEM. V posodobitev tehnologke opre-
me za individualno in maloserijsko
proizvodnjo so lani namenili 120 mili-
jonov folarjev.

Proizvodni program in prodajno stra-
tegijo je predstavil direktor Trgovine
Janez Er¢ulj, univ. dipl. inz. LIP Bled je
znan na evropskih in svetovnih frgih s
svojimi vrhunskimi modeli. V lanskem
letu so imeli nateaj za oblikovanje
novega modela pohi§tva iz masivnega
lesa, oblikovanje spalnic iz masivnega
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lesa za nemski trg in za razvoj druZine
vhodnih vrat. Na pohidtvenem pod-
ro¢ju velja omeniti poleg znanih mo-
delov Viva, Maja in Fly $e posebej
spalnico Val, ki je v proizvodnji ze od
lanskega leta, v prenovlienem salonu
sedaj testirajo novo spalnico Ana, na
podro&ju stavbenega pohistva pa tri
nove modele vhodnih vrat, ki po vide-
zu in uporablienih materialih bistveno
odstopajo od sedanjih. Posebnost po-
nudbe podijetia LIP Bled so notranja
vrata z zaobljenimi robovi, ki jih izde-
lujejo od leta 1997. V letu 2000 bo-
do vlagali v razvoj ra¢unalnitko pod-
prtega upravljanja proizvodnie.

Podijetie svoje izdelke predstavlja v
svojem salonu na Bledu, v katerem
obcasno prireja Lipov sejem, na sej-
mih doma in v tujini, v 5 lastnih salo-
nih v Sloveniji (zadnja dva sta v Mur-
ski Soboti in Novi Gorici) kakor tudi v
pohistvenih salonih drugih trgovskih
podietij.

Predsednik uprave Jakob Repe je po-
vedal, da se tudi LIP Bled vklju¢uje v
aktivnosti poslovnega sodelovanja in
povezovanja na nabavnem, prodaj-
nem in razvojnem podro¢ju v Sloveni-
ii, morda bodo temu sledile tudi kapi-
talske povezave.

Vodstvo podijetja LIP Bled ne skrbi le
za odli¢nost poslovania, za kar je leta
1998 prejelo certifikat kakovosti 1ISO
9001, temvel si prizadeva tudi za &im
manij$e negativne vplive svojega po-
slovanja na okolje. Podijetie je v po-
stopku pridobivanja certifikata ISO
14001.

Novinarsko konferenco je profesional-
no vodila simpati¢na temnopolta Kari-
dia Toure. Ko sem jo pohvalil zaradi
njenega brezhibnega znanja sloven-
§&ine, mi je odgovorila, da je rojena v
Mariboru. Nisem zardel (ali pa sem),
ampak sem ji odgovoril, no, potem
ste pa nasi.

Ciril MRAK, univ. dipl. inZ. les.
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Strokovne vesti

Slovenski lesarji v Bosni in Herce-

govini

Slovensko veleposlanistvo v Sarajevu
pod vodstvom veleposlanika Draga
Mirogi¢a in ekonomskega svetnika
Emiliana Zorza je v zagetku aprila na
pobudo Gospodarske zbornice Slo-
venije-Zdruzenie lesarstva organiziralo
od 5. do 7. aprila obisk delegacije
slovenskih lesarjev, ki jo je vodil sekre-
tar Zdruzenja dr. Joze Korber.

Razgovorov o gospodarskem sodelo-
vanju se je udelezilo iz Slovenije 33
gospodarstvenikov iz 24 podijetij.
Poleg dr. Jozeta Korberja so bili v de-
legaciji ge: prof. dr. Zeliko Gorisek-BF,
Bozidar Bajc-Brest Pohidtvo Cerknica,
Ivan Vodopivec in Slavko Marsetig-
Damen SeZana; Janez étefin, Toni
Lenarci¢ in Darko Smrdelj- Javor Fur-
nir in Opazni elementi, Franc Pre-
vodnik-Jelovica Skofja Loka, Anton
Pe¢ovnik-Lesna TIP Otiski Vrh, Franc
Waldhuber-Lestro Ledinek; Janez
Zalar, Silvo Brada¢ in Stane Rozman-
Lik Kocevije; Nedeljko Gregori& in
Franc Cuk-Lipa Ajdovi¢ina, Mihael Arl
in Tanja Mohorko-Marles hise, Albert
Mervi¢ in Jozko Debenjak-Meblo Iver-
ka, Alma Zidanek-Ministrstvo za eko-
nomske odnose s tujino, Vinko Savnik-
Mercator, Aldo Mozeti¢ in Andrej
Rusjan-Mizar Vol¢ja Draga, Andrej
Novina-Novoles Straza, Milan Rada-
kovi¢-Olympia, Branko Vitamvas-Slo-
venijales, Bruno Zagode-Smreka, Ja-
nez Peskar in Ljubo Klepac-Sneznik,
Vladimir Greblo-Sora Medvode, mag.
Miroslav Strajhar-Svea Zagorie in Ciril
Mrak-Zveza lesarjev Slovenije.

Predstavitev Bosne in Hercego-
vine

Nekdanja Bosna in Hercegovina je
sedaj razdeliena na dve entiteti (oblika

bivanja), in sicer: Federacija Bosne in
Hercegovine, ki je razdelijena na 10
kantonov in Republika Srbska, ki je raz-
deliena na 4 regije. Republika Srbska
zavzema podrotje severnega dela ob
Hrvaski in vzhodnega dela ob Jugosla-
viji (Srbiji in Crni Gori) z glavnim
mestom Banja Luka, Federacija pa zav-
zema preostali del nekdanje BIH z
glavnim mestom Sarajevo. Obe entiteti
uporabljata konvertibilno marko KM,
mejna kontrola je samo na vstopni
strani v BIH, razen na meji z Jugoslavijo
zaradi nedefiniranih mejnih sporazu-
mov. Plagevanie je najbolie v DEM.

Bosna in Hercegovina meri 51 tiso¢
km2 in je imela 1998 leta 3,6 milijo-
na (leta 1991 4,3 milijona) prebival-
cev. Razlika so begunci in ubiti v voini.
Najve¢ je Muslimanov 43 %, potem
Srbov 31 %, Hrvatov 17 % itn.

V BIH je skupaj 20,2 km? gozdov, od
tega jih je v Federaciji 56 %.
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Nekaj kazalnikov stanja v BIH

Te¢aj USD = 1,68 KM, 100 SIT =
1,04 DEM, ali TKM je priblizno
1DEM. Bosna in Hercegovina $e nima
avtocest, transport blaga in $tevilo
potnikov se je na cestah v obdobju
1991 in 1998 izredno zmanisal (pri-
pravljajo dovoljenje za uvoz rabljenih
avtomobilov samo do najvet pet let),
prav fako na Zeleznici. Za orientacijo
naj navedem cene: Tkg mesa je 11
KM, krompir 0,80 KM, banane 2 KM,
¢evlji od 50 do 100 KM, obleke od
300 do 500 KM, jedilna garnitura od
1.200 do 1.500 KM.

Po makroekonomski strategiji je predvi-
den porast bruto domade proizvodnije
12 % letno, zaposlenosti 4 %, pov-
precnih plag 9 %, izvoza 25 %, fizitnega
obsega proizvodnje 14 % in cen 3 %.
Vrednost izvoza iz Federacije BIH je bila
leta 1999 518 milijona USD in uvoz v
Federacijo 2,431 milijarde USD. Slove-
nija je po frgovinski menjavi za ltalijo,
Hrvagko in Neméijo na Zefrtem mestu,
pri uvozu v Federacijo pa s 314 mio
USD za Hrvagko in ltalijo na tretjem
mestu (Poslovne novine 3/4 2000).

Trgovinska menjava Slovenije z
BIH

Skupna trgovinska menjava Slovenije
z BIH je bila leta 1999 v vrednosti

i Laloga lesa v BIH in po enfisfuh DrZava BIH Federacija BIH Republika Stbska

: v000 m? % v000 m? % v000 m? %
Iglovc 113.609 37,6 62.790 37,7 50.819 37,5
Listavci 188.225 62,4 103.613 62,3 84.612 62,5
£ Skupoi 301834 1000 166403 1000 135431 1000
BDP v milij. USD 1991 10.663

BDP v milij. USD 1998 4.287 2916 1.371

BDP v USD/prebivalca 1991 2.430

£ BOPv USD/prebivolca 1998 967 1.041 841
Stevilo zoposlenih 1991 976.400

Stevilo zaposlenih 1998 651.314 407.047 244.267

£ Place skpaj v USD 1991 308

£ Plate skupaj v USD 1998 176 19 9

£ Plate gospod.v USD 1998 158 160 84

Place skupaj v USD 1999 205 19

 Plate gospod.v USD 1999 187 106
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484 milijona USD, od tega je znasal
izvoz 363 milijona USD ali 4,2 % slo-
venskega izvoza, in uvoz 55 milijona
USD ali 0,55 % slovenskega uvoza. V
izvozu Slovenije leta 1999 v vrednosti
8,545 milijarde USD je BIH na 6.
mestu, v uvozu pa frenutno na skrom-
nem mestu, saj je Slovagka z 91 mili-
joni USD na 20. mestu od celotne
vrednosti slovenskega izvoza 9,954
milijarde USD v letu 1999. Najved;i
izvozniki so Gorenje, Fructal..., uvoz-
niki pa Elektro-Slovenija, Koto...,
Javor Furnir je na osmem mestu.

Slovenija $e nima podpisanih spora-
zumov (predvsem zaradi neredenih
dolgov Ljubljanske banke) o premoz-
enjsko-pravnih odnosih, prosti trgovini
in zad&iti investicij, podpisan je spora-
zum o cestnem prometu. V BIH je
registriranih 208 slovenskih druzb in
predstavnitev, podatki pa so samo za
88 registriranih vlaganj (22 druzb z
eno osebo, 43 d.o.o. in 23 predstav-
nistev). Lipa Ajdovicina je 7. aprila
odprla obnovljen salon pohistva v
Sarajevu, na katerega smo lahko po-
nosni.

Srecanje slovenske delegacije s
predstavniki Gospodarske
zbornice Republike Srbske v
Banja Luki

Vsaka entiteta v drzavi BIH ima svojo
evidenco o poslovanju. Sekretar Zdru-
7enja gozdarstva, lesarstva, celuloze
in papiria, grafiéne in novinarske de-
javnosti mag. Mile Djuki¢ je predstavil
lesarstvo Srbske Republike.

V celotnem zdruzenju je zaposlenih 26
tiso¢ delavcev, v gozdarstvu in lesarstvu
21.000, v 56 drzavnih (109 obratov) in
253 privatnih lesarskih podietij je zapo-
slenih 14.000 (od tega je delovno
akfivnih 10.000) delavcev. Letni bruto
posek znaga 3,1 mio m3, neto 2,3 mio
m3, od tega 2,1 v drzavni lasti. MoZna
proizvodnija je 1,343 mio m3 hlodovi-
ne, 74.000 m3 rudniskega lesa,
381.000 m?3 celuloznega lesa in 309
m3 lesa za ogrevanje. Realni moZni
obseg proizvodnje zna%a 550.000 m3
7aganega lesa, 18.000 m3 vezanih

Strokovne vesti

plod¢, 5.500 tiso& m3 furnirja, 60.000
m? ivernih plog¢, 8.500 m3 lesonitnih
plod¢... V finalni predelavi je 34 tovarn
pohistva, 12 tovarn stavbenega po-
hitva, 5 tovarn
parketa... Skupna
moZna vrednost
proizvodnje znada
300 milijonov

USD (Slovenija
okroglo 1 milijar-
da). Vgrajene

zmogljivosti celu-
loze so 300.000

ton.

Ocenjujejo, da je
bil dosezeni ob-
seg proizvodnije
leta 1999 v pri-
merjavi z lefom
1990 v gozdar-
stvu 70 %, proiz-
vodnji Zaganega
lesa 60 %, finalni
proizvodnji 25 %
in celulozni indu-
striji le 6 %. Pred
vojno je znadal
izvoz na devizna
trzis¢a 148 milijo-
na USD, od tega
v Slovenijo 3,34
% proizvodnije
lesne in 4,63 %
celulozne industri-
je. Entiteta Repu-
blika Srbska je
leta 1999 vlozila
181 projektov na
Svetovno banko
za financiranije,
odobrenih  so
imeli samo za 6
drzavnih podietij.
Povpre¢na plata
ie 270 KM. Vsi
udelezenci smo
prejeli spisek 41
podietij, ki so za-
interesirana za
sodelovanje s
Slovenijo, z imeni
odgovornih oseb,
naslovi, telefoni,
faksi in dejavno-
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sti, prav tako tudi podatke o dose?-
enem fizicnem obsegu proizvodnje po
skupinah izdelkov za R Srbsko od leta
1990 do 1998.

Slovenski veleposlanik v BIH Drago Mirosic
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Moznosti sodelovanja s staliséa
Gospodarske zbornice R Srbske

Pricakujejo pomo¢ republike Slovenije
glede na stopnjo razvoja in pri¢ako-
vano ¢&lanstvo Slovenije v EU, posebno
sodelovanije pri¢akujejo med podietji
lesne industrije Slovenije in R Srbske,
in sicer na tehle podrogjih:

* vklju¢evanje podietij in finan¢nih
indtittucij R Slovenije za oZivljanje
proizvodnie v R Srbski,

udelezba pri modernizaciji tehnolo-
gije kot ze poteka na nivoju Fede-
racije BIH (60 projektov),
povelanje medsebojnega trgova-
nja in izvoza na druge trge,
preskrbovanje z repro materiali,
rezervnimi deli in opremo,

iskanje moznosti placevanija s kom-
penzacijami,

vkljuéevanije slovenskih podijetij v
privatizacijo drzavnih podietij,
uvajanje kooperacije,

promocija podijetij (sejmi, posveti,
informiranie...),

sodelovanje na podroé&ju izobra-
Zevanja in strokovnega izpopolnije-
vanja.

V nadalevaniju je sekretar Zdruzenja
les pri GZS dr. Joze Korber opisal
lesarstvo Slovenije, temu so sledile
predstavitve predstavnikov podjetij
Republike Srbske in Slovenije. S slo-
venske strani so nastopili Nedeljko
Gregori¢-Lipa Ajdovieina, Darko
Smrdelj-Javor Pivka, Branko Vitam-

Strokovne vesti

vas-Slovenijales, Vinko Savnik-Mer-
cator, Aldo Mozeti¢-Mizar, Andrej
Novina-Novoles in Zeliko Gorisek-BF.

Po predstavitvi so sledili bilateralni
razgovori med posameznimi zainter-
esiranimi podietji in nato pot v Zavi-
dovi¢e na ogled nekdanjega giganta
Krivaja, ki zaposluje 4.300 delavcev
(nekdaj 10.500). Zaradi vojnih grozot
se je $tevilo prebivalstva zmanij$alo z
nekdanijih 57 tiso¢ za 20 fiso¢. Glede
na videno stanje ogromnega kom-
pleksa kombinata je pri¢akovati v
¢asu privatizacije velike spremembe.

Zveler smo pridli v Sarajevo okoli 21.
ure. Potovali smo prefezno podnevi in
videli Zalostno podobo mnogih porus-
enih hi§ in praznih naselij. Glede na
priblizajo¢e se obtinske volitve 8.
aprila je bilo ob cesti polno reklamnih
panojev. Iz ¢lanka o obtinskih volitvah
sem prebral naslednjo misel: “Ko je v
drzavi kaos, je biti sramota bogat in
visok uradnik.” (Konfucij -Kong FU-
Tse, od 551. do 479. p.n.§.). Zveler
sem slidal v porodilih v hotelski sobi,
poleg moéne volilne propagande
(volitve financira mednarodna skup-
nost), da bodo izpla¢ali pokojnine za
mesec januar.

Nasledniji dan, 6. aprila smo imeli
podobno sre¢anje delegacije s pred-
stavniki Federacije BIH na Gospodar-
ski zbornici v Sarajevu. Prejeli smo
spisek 75 podietij lesne industrije in
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45 gozdarskih podjetij z ustreznimi
podatki za vzpostavitev kontaktov tudi
v prihodnie. Sledili so bilateralni raz-
govori, ogled gradbi$¢a Trgovskega
centra Mercator v Sarajevu (otvoritev
bo 1. decembra), podobnega Hiper-
marketu v Ljubljani, tovarne Sipad
interier Sarajevo (proizvajalec stavbe-
nega pohistva, notranje opreme in
montaznih hi§ zmogljivosti 7 do 10
mio DEM, ki jih izkorig¢a 30 do 40 %)
in mesta Sarajevo. Ustavili smo se na
mestu prve borbene linije srbskega
napada na mesto Sarajevo v ulici
poleg Zidovkega pokopalidéa. Pogled
na $e vedno mnoge prazne skeletne
stolpnice je ganljiv do solz in se ¢&-
lovek vprada, kako se lahko nekaj
takdnega zgodi in ali res niso mozni
pravocasni kulturni ¢loveski dogovori,
oziroma razvoj, ki bi nekaj takinega
onemogocal. Sligali smo, da je bilo v
vojni v BIH po neuradnih podatkih
200.000 mrivih (brez izgub na srbski
strani), od tega v Sarajevu 12.000.

Sarajevo je imelo 244 tiso¢ prebivalcev
(leksikon Sova 1976 str. 863), sedqj jih
ima 620.000. Tako intenzivno
povelevanje $tevila prebivalstva
(kak&na stopnja rasti prebivalstva bo v
prihodnije in koliko ljudi bo ez 50 in
100 let) otezuje ekonomsko redevanije
populacije v ustaljeni in homogeni
druzbi, kaj Sele v ve¢ nacionalni in ver-
ski druzbi, kier nastajajo plodna tla za
privilegije, nepravilnosti, korupcijo, ozi-
roma nekako vgrajene misli v mnogih

Bosanski del delegacije na sreanju v Sarajevu

Slovenski del delegacije na sestanku v Sarajevu
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Predstavniki Gospodarske zbornice Sarajeva

Delegacija na gradbistu novega trgovskega centra Mercator v Sarajevu

Vinko Savnik pred sliko novega trgovskega centra

glavah, da lahko Zivijo na ra¢un druge-
ga. Tak§na misel nima dolgoroéne per-

Strokovne vesti

spektive. V razgovo-
ru z lastnikom neke-
ga lokala sem sligal
hvalo po dolgem in
poctez, da je v BIH
mnogo denarja in
bogastva (ne vidi
pa revscine, neza-
poslenih, nizkih
plag, zastarelo teh-
nologijo, mnogih
tovarn, ki ne obra-
tujejo...), da je bila
Bosna v nekdanji
Jugoslaviji surovin-
ska baza, da Slove-
nija potrebuje tr-
zi%&e in da bo Sara-
jevo postalo center
sveta. Njegovo raz-
mi$ljanje je bilo po-
polnoma nasprotno
taksistom, ki so iz-
gubili nekdanje de-
lo v tovarnah in se-
veda tudi od urad-
ne politike.

V kantonu Sarajevo
ie bilo leta 1999
83.203 zaposle-
nih, $tevilo nezapo-
slenih pa 50.274. Stopnja nezaposle-
nosti znada 37,6 %, skupaj z delavci
na ¢akanju celo 46,9 % (Kemal
Grebo-Gospodarska zbornica kanto-
na Sarajevo). Pri tem moramo upo-
$tevati, da je dele? zaposlenih na
100.000 prebivalcev bistveno nizji kot
v Sloveniji.

Zadnji dan obiska smo si ogledali
moderni zagarski obrat v kraju Stup-
¢anica - Olovo, ki razzaga 90.000
m3 hlodovine, podjetje Drinja¢a
(2agarski obrat obratuje, tovarna
gradbenega pohistva stoji zaradi voj-
nega uni¢enja) in urejeno podijetie SIp
Konjuh v Zivinicah.

Slovenska delegacija je bila povsod
lepo, kulturno in poslovno sprejeta. V
tem pogledu smo bili delezni njihove
znane gostoljubnosti, poznala pa se je
na vseh nivojih njihova nespro$¢enost
od $tiriletnih vojnih grozot. Zato so
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poleg gopodarskega sodelovanja in
pomodi v razli¢nih oblikah (neka mama
ie rekla, da je njen otrok prezivel, ker je
dobivala od slovenske Karitas hrano in
mleko) in predvsem lepih vzpodbudnih
besed $e kako potrebni in tudi hvalezni
zanje. Predvsem pa se bodo morali
nauditi spodtovati drugage mislece in
Ziveti z njimi, saj je tudi v skupnem Ziv-
lienju razli¢no misle¢ih ljudi mozno
dosegati visoko stopnjo soZzitja in na-
predka.

Na podrogju gospodarskega sodelo-
vanja je prav, da Slovenija uposteva
bogate izku$nje iz preteklega obdob-
ja. Trgovinska menjava naj bazira na
obojestranski enakopravni in pogteni
osnovi, bilanca naj bo izenagena in
finan&no obojestransko pokrita po
nacelih svetovne trgovinske menjave
in sodelovania.

Na podrogju trgovinske menjave z
Bosno in Hercegovino lahko pri¢aku-
jemo dolo&eno izpopolnjevanje obsto-
je¢e zakonodaije (sedaj veljavni Zakon
o poslovanju s tujino lahko interesenti
dobijo na Zvezi lesarjev Slovenije ali
pri ¢lanih delegacije) v smeri normal-
izacije trgovanja v obe smeri. Sedanji
entiteti naj bi na podro¢ju gospo-
darskega sodelovanja delali enotno
na drzavnem nivoju in tako olaj3ali
kontakte z zunanjimi inferesenti, v
drzavi pa pocenili strodke z vodenjem
evidence na dveh nivojih. Slovenci
moramo spostovati sedanje stanje in
prizadevanje za njihovo medsebojno
sodelovanje, ki je v prihodnje nujno
potrebno. Sosed s sosedom ima naj-
vel skupnega, oziroma je ogromna
gospodarska $koda, ¢e se teh danosti
ne zavedamo in jih ne izkoristimo.

O uspesnosti razgovorov slovenskih
gospodarstvenikov s predstavniki BIH
bomo v reviji Les v prihodnje e po-
roali.

Ciril MRAK, univ. dipl. inZ. les.
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KRATKE vest:

LIPA ODPRLA OBNOVLIJEN SALON V SARAJEVU

Na obisku v BiH so bili pretekli teden vodilni predstavniki slo-
venskih podietij s podro¢ja lesne industrije. Predstavniki
severnoprimorske regije so bili: LIPA iz Ajdovi¢ine, MEBLO iz
Nove Gorice, MIZAR iz Vol&je Drage, JAVOR iz Pivke,
DAMEN iz Sezane in OLYMPIA iz Kopra. Pridruzili so se jim
tudi predstavniki Gospodarske zbornice Slovenije, slovenske-
ga ministrstva za ekonomske odnose in razvoj ter Fakultete za
lesarstvo ljubljanske univerze. Delegacijo je spremljal tudi slo-
venski veleposlanik v BiH Drago Mirosi¢, ki je ob tem poudaril
pomen medsebojnega sodelovanija in orisal moZnosti odpira-
nja medanih firm.

V okviru obiska slovenske delegacije je LIPA Tovarna pohistva
d.d. iz Ajdovictine v petek 7.4.2000 odprla obnovljen salon v
prostorih, ki so last LIPE. Na povr§ini 150 m? je predstavila
celoten proizvodno-prodajni program za opremljanje interie-
rov. Salon je bil med vojno mo¢no poskodovan, ocenjena
vojna $koda je 50.000 DEM. LIPA ga je obnovila v sodelova-
nju s Tehnounionom in Tovarno pohigtva Cepovan. Vrednost
investicije obnovitvenih del znasa 350.000 DEM. Tako je
LIPIN salon v samem centru Sarajeva najlep$i salon pohistva,
kar dokazuje, da sodi LIPA v sam vrh proizvajalcev visokoka-
kovostnega pohistva.

g LB

Salon je uradno odprl slovenski veleposlanik v BiH Drago Mi-
ro$i¢, ki je v uvodnem nagovoru poudaril pomembnost inve-
sticije in ponovne prisotnosti LIPE v Sarajevu.

Mateja MARUSIC, LIPA Ajdovécina

ZVONE NOVINA, GENERALNI DIREKTOR NOVOLE-
SA - MLADI POSLOVNEZ LETA 2000

Na tradicionalnem spomladan-
skem sre¢anju Zdruzenja Mana-
ger, ki je bilo v Portorozu 6. in 7.
aprila, so letos drugi¢ razglasili in
podelili priznanje “mladi poslov-
nez leta”. Priznanje le prejel ge-
neralni direktor NOVOLESA Zvo-
ne Novina, ki je prevzel vodenje
NOVOLESA leta 1993, ko je bil
nekdaniji industrijski velikan pred
gospodarskim zlomom. Danes
zaposluje okoli 900 ljudi in je med najvejimi in najboljgimi
slovenskimi lesnopredelovalnimi podijetii.

Katja KUHELJ, Novoles

DELEGACIJA SLOVENSKIH LESARJEV V BOSNI IN
HERCEGOVINI

Od 5. do 7. aprila je 33 gospodarstvenikov iz 24 podeitij les-
ne industrije je v organizaciji GZS-Zdruzenie lesarstva obiska-
lo predstavnike lesne industrije Republike Srbske v Banja Luki
in Federacije Bosne in Hercegovine v Sarajevu. Clani delega-
cije so se srecali na plenarnih in bilateralnih razgovorih, izme-
njali moznosti medsebojnega poslovnega sodelovanja in si
ogledali ve¢ proizvodnih podietij.
Kratke vesti zbira in pripravlja Fani POTOCNIK, univ. dipl. oec,,
tel. 061/13-68-446, fuks 061/13-68-523,
el. podta: penta.doo@ siol.net
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ZNAK KAKOVOSTI V GRADITELJSTVU ZA LETO 2000

Gradbeni ingtitut ZRMK je na leto$njem Mednarodnem sejmu
gradbenidtva in gradbenih materialov MEGRA v Gornji Rad-
goni (od 11. do 16. aprila) podelil priznanja za najboljie
dosezke v graditeljstvu v letu 2000.

Znak kakovosti za leto 2000 (ZKG 2000) so od lesarskih pod-
ietij prejeli:

* Jelovica, lesna industrija d.d. Skofja Loka, za enojno okno
Jeloterm, izdelano v skladu z DIN 68121,

Inles Proizvodnia, trzenje in inzeniring d.d., za PVC okno
INO-KF Sistem Corona in

* Interles d.o.o. Lenart za PVC okno ACCORD-Interplast.

Gradbeni ingtitut ZRMK d.d. naértuje razvoj in pripravo oce-
njevanj za lesarje $e za naslednja podrogja:

* ocenjevanie izdelkov in storitev s podro¢ja stavbenega
pohistva: notfranja in vhodna vrata, montaza stavbenega
pohidtva in steklenjokov;

ocenjevanje izdelkov in storitev s podro¢ja hidne energeti-
ke: regulacija v sistemih centralnega ogrevanja, kotli za
centralno ogrevanje, ogrevala, naprave za prezraevanie
in hlajenje.

SODOBNE PRODAJNE METODE PODJETJA ALPLES

Podijetie ALPLES uporablja sodobne metode pri prodaiji svojih
izdelkov. Kupcu nudijo poleg ogleda postavljenih ambientov v
$tevilnih salonih prodajni program na internetu, komuniciranje
po elektronski posti ter moZnost vpogleda in simuliranja ambi-
entov na racunalniku. Pohidtvo pripeliejo na dom in ga tudi
sestavijo. Vse to je lepo razvidno iz prijetne televizijske rekla-
me. Vodstvu ALPLESA iskreno ¢estitamo.

C.M.

11. LJUBLJANSKI POHISTVENI SEJEM OD 18. DO
24. SEPTEMBRA 2000

Sejem pohistva v Ljubljani meseca septembra je najpomemb-
nejdi slovenski pohitveni sejem in ena najlepsih in najpomem-
bnejih in najpopolnejsih sejemskih prireditev v Sloveniji nas-
ploh. Za njimi se skrivajo zgodbe o uspehih slovenskih proiz-

vajalcev, visoki standardi slovenskih kupcev pohistva, strokov-
na posvetovanja, nagrade za najbolj$e razstavljene izdelke,
sejemski vrveZ in sejemsko bistvo: Zivi stik z ljudmi, izdelki in
stroko, ki pelje v uspesne posle. Na lanskem pohistvenem sej-
mu je razstavljalo 386 razstavljalcev iz 20 drzav in na 12.000
kvadratnih metrih povrine, sejem pa si je ogledalo 75.000
obiskovalcev.

Ljubljanski sejem

USPESNO POSLOVANJE PODJETJA JAVOR PIVKA V
LETU 1999

Javor iz Pivke je ustvaril v letu 1999 ¢isti dohodek od prodaje
v vrednosti 8,4 milijarde SIT ali 6 % ve¢ od predhodneega
leta, dobi¢ka 76,4 milijona SIT ali 6-krat ve& in amortizacije
396,3 milijona SIT ali 4,7 % od prihodka. Stevilo zaposlenih
ie bilo 1.119, kar kar je za 39 ali 3,4 % manj od leta 1998.

OBCNI ZBOR ZVEZE INZENIRJEV IN TEHNIKOV
SLOVENUJE

Zveza inzenirjev in tehnikov Slovenije (ZITS), ki zdruzuje 23
panoznih zvez, je imela 20. aprila na Biotehnigki fakulteti,
Oddelku za lesarstvo, 23. redni obéni zbor. Clanica ZITS je
tudi Zveza lesarjev Slovenije in imamo skupni sedeZ na
Karlovgki 3 v Ljubljani.

Predsednik ZITS dr. Bo-
Fidar Brudar in generalni
sekretar Bojan Kern

Obe¢ni zbor, ki ga je vodil predsednik ZITS dr. Bozidar Brudar,
ie na zatetku pozdravil gostitelj dr. Joze Resnik, prodekan BF,
Oddelek za lesarstvo. Podano je bilo porodilo o delu,
porotilo nadzornega odbora in finan¢no porotilo. V razpravi
ie bila obravnavana problematika predelovalne dejavnosti in
gradivo Ministrstva za gospodarske dejavnosti, predlog Zako-
na o organizaciji in financiranju znanstvene in raziskovalne
razvojne dejavnosti (ZOFRZD), analiza podatkov iz zbornika
“The World Competitiveness Yearbook 1999”, predlog zako-
na o vodah in o zdruzenju Feani. V nadaljevaniju je ob&ni zbor
sprejel porotilo o delu ZITS v obdobju med obema obé&nima
zboroma, porotilo nadzornega odbora, finan¢no porotilo in
plan aktivnosti za naslednje obdobje. Pomembneij$i dogodek
bo 3. inZenirski kongres 8. novembra letos.

Ciril MRAK
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P cPOjbr LES

Ponudba in prodaja lesnih plosc

IZDELEK/DIMENZIJA KOLICINA CENA S POPUSTOM
i VEZANE PLOSCE PVC ENOSTRANSKO BELE (INDONEZLIA)
§2440%1220%2,4 mm 100 m? 299 SIT/m?

¢ Plosta se uporablia za hrbtista omar kot kvalitemejSe nado-

¢ mesflo za lesomal, lesont

§2440x1220x 15 mm 500 m? 1.300 SIT/m?
Plosta se uporablia za predelne stene, pohistvo (kuhinske nape
itd.), enostransko je bela, druga stran je lavan furnir. Primema

¢ je kot konstrukcijska plosca in zaradi svoje trdnosti in cene

¢ nodomesta beli iveral.

TOPOL 3-slojna

1220 x 2440 x 18 mm 1,32mé  76.000 SIT/m?
BUKEV 3-slojna

1220 x 2440 x 18 mm 3,00m®  79.000 SIT/m?
2500x 1220 x 18 mm 433m®  76.000 SIT/m?
SMREKA, kvaliteta B

3950 x 1220 x 18 mm 116 m? 2.568 SIT/m?
SMREKA, kvaliteta B/C

3980x 1220 x 18 mm 150me 2419 SIT/m?
SMREKA, kvaliteta B

2000 x 600 x 28 mm 2,688m®  125.000 SIT/m?
BUKEV raznih dimenzij

20 mm, 40 mm, 1,0 m® 0d 260.000 -
300.000 SIT/m?

CESNIA, dotsinsko spajana

5000x1210x 18 mm 496.000 SIT/m?
JAVOR

1000 x 650 x 40 mm 438.000 SIT/m?
JESEN

raznih dimenzij, 40 mm 438.000 SIT/m?
JELSA, dofsinsko spajana

5000%1210x 19 mm 401.190 SIT/m?
BUKEV, kvaliteta AB

2200 x 1220 x 4 mm 1,6m3  199.000 SIT/m?
BUKEV, kvaliteta BB

2000 x 1250 x 4 mm 1,0m®  135.000 SIT/m?
BUKEV, kvaliteta BB

2000 x 1250 x 10 mm 2,38m?  190.000 SIT/m?
BUKEV, kvaliteta BB

2000 x 1250 x 12 mm 1,0m®  149.000 SIT/m?
BUKEV, kvaliteta BB

2200% 1220 x 15 mm 3,421 m3 145,000 SIT/m3
BUKEV, odporna proti vodi, kvaliteta CC

2220 x 1220 x 25 mm 20m®  105.000 SIT/m?

Kontaktna oseba:

IZDELEK/DIMENZIJA KOLICINA CENA S POPUSTOM
SMREKA, odporna proti vodi, kvaliteta CC- ZELO UGODNA CENA

2440 x1220x 12 mm 2md  86.000 SIT/m?
2440 x1220x 21 mm 09m  86.000 SIT/m?
BOR

2440 x1220x 18 mm 10m®  98.000 SIT/m?
LAUAN

2440122015 mm 0,93m®  86.000 SIT/m?
OKOUME

2500 x 1700 x 4 mm 1,0m®  234.000 SIT/m?
2500 x 1700 x 6 mm 1,25m®  205.000 SIT/m?
2500 x 1700 x 10 mm 1,5m  157.000 SIT/m?
2500 x 1700 x 12 mm 1,0m®  157.000 SIT/m?
TOPOL, kvaliteta BB/BB

2220%1220 x 8 mm 0,75m®  120.000 SIT/m?
2440 x 1220 x 15 mm 1,34m®  117.500 SIT/m?
2520x1720x 18 mm 1,0m® 130000 SIT/m3
TOPOL, kvaliteta BB - ZELO UGODNA CENA

2520 x 1840 x 18 mm 20m® 125.000 SIT/m?
TOPOL, kvaliteta BB

2520 x 1840 x 10 mm 40m 145.000 SIT/m?
TOPOL, kvaliteta AB/C,

2520 x 1840 x 4 mm 05m  191.922 SIT/m?
TOPOL, kvaliteta CC,

2440 x 1220 x 20 mm 1,48m®  99.000 SIT/m?
2440 x 1220 x 25 mm 6,0m3  100.000 SIT/m?
Furnirana TEAK, odpoma profi vodi, kvaliteta AB

2440 x 1220 x5 mm 31m 264.000 SIT/m?
Furnirana OREH, odporna proti vodi, kvaliteta AB

2440 x 1220 x 3,6 mm 1,2m?  308.000 SIT/m?
Furnirana HRAST, odporna profi vodi, kvaliteta AB
2440 x 1220 x5 mm 1,03m®  305.000 SIT/m?
Furnirana JESEN, odporna proti vodi, kvaliteta AB

2440 x 1220 x 3,6 mm 0,4m3  305.000 SIT/m3
BREZA, kvaliteta BBB

1525 1525 x 4 mm 0,6m®  168.000 SIT/m?
1525 %1525 x 6 mm 05m®  147.000 SIT/m?
BREZA, kvaliteta BBBB

1525% 1525 x 10 mm 0,7m®  130.000 SIT/m?
1525 %1525 x 12 mm 10m® 122.000 SIT/m?
1525% 1525 x 15 mm 3md 122.000 SIT/m?
1525% 1525 x 18 mm 20m®  113.000 SIT/m?
BREZA, kvaliteta BBCP

1525 %1525 x 6 mm 3,67m?  127.000 SIT/m?

VEZANA PLOSEA S PROTIDRSNO FOLUIO, odparna profi vodi,
uporabnost za pode kamionov, prikolic itd., - ZELO UGODNA CENA

2440x1220x 12 mm Tm®  148.000 SIT/m?
2500 x 1250 x 24 mm 4md 160.000 SIT/m?
2500 x 1250 x 30 mm 0,7m®  157.688 SIT/m?
IELO UGODNA CENA

2500x 1250 x 18 mm 5md  130.000 SIT/m?
25001250 x 9 mm 5md  135.000 SIT/m?

|ZDELEK/DIMENZIJA KOLICINA  CENA S POPUSTOM
2500x 1250 x 15 mm 7m® 130.000 SIT/m?
2500 x 1250 x 21 mm 15m® 126,000 SIT/m3
2500 x 1250 x 27 mm 7m® 125000 SIT/m?

VEZANA PLOSCA 7 GLADKO FOLIIO ZA GRADBENISTVO, odporna
proti vodi, kvaliteta A

2500 x 1250 x 24 mm 8m®  157.000 SIT/m?
2500x 1250 x 21 mm 50m3  145.000 SIT/m?
2500x 1250 x 18 mm 9m®  145.189 SIT/m?
ZELO UGODNA CENA

2500 1250 x 27 mm 3,62m®  105.000 SIT/m?
2500x 1250 x 15 mm 15ms  135.375 SIT/m3
2500x 1250 12 mm T4m3  139.465 SIT/m?
2500 %1250 x 9 mm 25m® 135000 SIT/m?

PANEL PLOSCA 7 obojsstransko gladko fulijo, odporna proti vod
2500 x 1250 x 18 mm 27m 128.900 SIT/m3

VEZANA PLOSCA, KERUING (Burma), odporna profi vodi - ZELO
UGODNA CENA

2500 %1250 x 15 mm 0,2m® 104215 SIT/m?

Vezana plosta kering je rdece-vijolicne barve, povrsina enotna, po mehanskih lastnostih
pa je podobna bukvi, tako da se lahko uporablja za konstrukijsko uporabo v tapetnidivu,
20 konfejnerske pode, vagonske pode namesto masivnega lesa itd.

novo. |
VEZANA PLOSCA MERANTI (rdeti, rumeni)

2440x1220%3 mm Smd 130.900 SIT/m?
2440 x 1220 x 3,6 mm 6md 127650 SIT/m?
2440x1220 x4 mm 0.8m® 125000 SIT/m?
2440%1220x 12 mm 03m®  112.990 SIT/m®
2440x1220% 15 mm 9md  112.990 SIT/m?
PARKET TEAK MASIVNI

250x 50 x 12 mm 4000m? 4000 SIT/m?

EPIC d.0.0., Postojna, je izdal s 1. 1. 2000 poslovno kar-

¢ tico EPIC A, Clani kluba imajo posebne ugodnosti - beri
7 % popust pri nakupu v maloprodajnih trgovinah EPIC:
¢ EPICENTER LES Sesana in FERSPED - EPICENTER LES

¢ Nova Gorica in posebne popuste pri veleprodaji -
i nakupu vezanih plos¢ EPIC.

Revija LES - KUPON ZA POPUST

EPIC d.o.0. daje narotnikom
revije LES 30/0 popust
za ves prodaini program
POPUST - EPIC - POPUST - EPIC

EPIC d.o.0., Trzaska 2, p.p. 152, 6230 Postojna, Edo PROGAR, tel. 067/70-020, fax.: 067/24-140
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Diplomske naloge diplomantov
Oddelka za lesarstvo Biotehniske fakultete

v letu 1999

RA(fl(f, MonNiIka

VPLIV OLIENJA LESNE POVRSINE NA OPRIJEM-
NOST LAKA

OILING OF THE WOODEN SURFACE AND ITS
INFLUENCE ON THE ADHESION OF THE VAR-
NISH

VigjeSolska diplomska naloga
Mentor: prof. dr. Vekoslav Mihevc
Recenzent: dr. Marko Petri¢
Liubliana, Biotehniska fakulteta,
Oddelek za lesarstvo, 1999

X, 32 1. : tabele, ilustr. ; 30 cm
Sign.: VN 352

UDK: 684.4.07:338.51

COBISS-ID 537993

Kljutne besede: lesarstvo, vrste lesa, laneno olje, vrste
lakov, vpliv oljenja

Izvletek:

Ugotavljali smo oprijemnost razlicnih lakov na les, pred-
hodno premazan z lanenim oljem. Oprijemnost laka in
vpliv ¢asa prodiranja olja v les smo raziskovali na lesovih
hrasta, jelSe in smreke. Doloceno Stevilo vzorcev smo
premazali z lanenim oljem, drugi so bili nezasiteni.
Uporabili smo 3 razlitne vrste laka (nitro, polivretanske-
ga, vodnega). Lake smo najprej nanesli na nezasitene
vzorce. Po 2 dneh smo lakirali prvo serijo z lanenim
oliem prepojenih vzorcev, drugo serijo pa po 7 dneh.
Posusene in pripravjene vzorce smo testirali v trgalnem
stroju, kier smo merili oprijemnost laka. Izkazalo se je,
da laneno olje zvi3a oprijemnost pohistvenih lakov.

ROZINA, MATIAZ

ODPORNOST LESA, ZASEITENEGA S KOVIN-
SKIMI KARBOKSILATI PO KOTELSKEM POSTOP-
KU, PROTI OKUZBI Z LESNIMI GLIVAMI
RESISTANCE OF WOOD, TREATED WITH METAL
CARBOXYLATES BY RUPING PROCESS, AGAINST
WOOD DECAY FUNGI

VigjeSolska diplomska naloga

Mentor: prof. dr. Franc Pohleven
Recenzent: dr. Marko Petri¢

Liubliana, Biotehniska fakulteta,
Oddelek za lesarstvo, 1999

X, 58 1. : tabele, graf. prikazi, ilustr. ;
30 cm

Sign.: VN 353

UDK: 630*844.42

COBISS-ID 545929

Kljutne besede: zatita lesa, Riipingov postopek, kovin-
ski karboksilati, fungicidnost

[zviedek:

Kovinske karboksilate uvrstamo med ekolosko ustreznej-
Se snovi za zafito lesa. Imajo dober fungiciden ucinek.
Bakrov oktanoat se odlikuje tudi po dobri fiksadiji v les,
Zlasti v vodni raztopini amoniaka. Smrekovi vzorci
dimenzij (35 x 4 x5 cm) so bili zaciteni na SHR (Stich-
ting Hout Research) v Wageningenu po kotelskem
postopku pri temperaturi 22 °Cin 155 °Cz bakrovim(1l)
oktanoatom v vodni raztopini amoniaka, bakrovim(l)
oktanoatom v fopilu lak-bencin in Arbonitom Z. Iz tako
zasitenih kosov smo izzagali vzorce dimenzij 5x 2,5 x
1,5 cm in po standardu SIST EN 113 testirali ucinkovi-
tost zas(ite. Vzorci so bili tako zasciteni le po treh osnov-
nih povrsinah. Smrekove vzorce smo izpostavili kletni
gobi (Coniophora puteana) in navadni tramovki (Gleap-
hyllum trabeum). Ugotovili smo, da je imelo sredstvo
ARBONIT Z dobro fungicidno delovanje pri temperaturi
impregniranja 155 °C. Rezultali, dosezeni s kletno gobo,
niso bili zanesljivi in zahtevajo nadaljnje raziskave.

STRZINAR, Niko

PREUCEVANJE NAKUPNEGA VEDENJA KUPCEV
OKEN

BUYING BEHAVIOUR OF WINDOW PURCHA-
SERS

Visokoolska (univerzitetna) diplomska
naloga

Mentor: prof. dr. Mirko Tratnik
Somentorica: Katarina Kosmelj
Liubljana, Biotehniska fakulteta,
Oddelek za lesarstvo 1999

X, 73 1. : graf. prikazi, tabele, ilustr. ;
30 cm

Sign.: DN 671

UDK: 694.6:339.13

COBISS-ID 545161

Kljutne besede: okna, lesena okna, PVC okna, Alu okna,
sfavbno pohistvo, nakupno vedenje

Izvletek:

Zeleli smo preutiti nakupno vedenje kupcev oken. Z ana-

lizo slovenskega trga in analizo vprasalnikov, ki smo jih
poslali kupcem razlicnih tipov oken, smo ugotavljali,
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zakaj se kupd raje odlocajo za nakup lesenih oziroma
PV(/Alu oken. Ugled ponudnikov lesenih oken, njihov
Sirsi proizvodno-prodajni program, ugodne cene in pla-
(ilni pogoii fer tradicionalna raba lesenih oken, so glavni
dejavniki, zaradi katerih se kupd raje odlocajo za nakup
lesenih in ne PV(/Alu oken. LaZje vzdrZevanie in bolje
izolirne lastnosti sta po mnenju kupcev glavna dejavni-
ka, da se odlocajo za PVC(/Alu okna. Izolime lastnosti
vseh tipov oken so precej podobne, razlicna mnenja kup-
cev lesenih oziroma PVC/Alu oken so le posledica agre-
sivnejiega oglasevanja ponudnikov PVC/Alu oken. Stevi-
lo le-teh v zadnjih letih nenehno narasta, predvsem jih
najdemo v vzhodnem delu Slovenije in na Sirsem
obmotju Ljubljane. Ponudniki lesenih oken naj bi vet
pozornosti nameniali oblikovanju in kakovostni izdelavi.

TORKAR, SANDI

SPREMINJANJE PH VREDNOSTI LESA V
POSTOPKU SUSENJA

PH CHANGING DURING WOOD DRYING
Visoko$olska (univerzitetna) diplomska
naloga

Mentor: doc. dr. Zeliko Gorisek
Recenzentka: prof. dr. Vesna Tisler
Liubliana, Biotehniska fakulteta,
Oddelek za lesarstvo 1999

IX, 42 f. : graf. prikazi, tabele, ilustr. ;
30 cm

Sign.: DN 670

UDK: 630*847

COBISS-ID 544905

Kljutne besede: pH vrednost, susenje lesa, relativna
atna viaznost, veliki jesen (Fraxinus excelsior L..)

Izvietek:

Pri susenju pH vrednost lesa vpliva na kakovost susilne-
ga postopka kot tudi na trajnost susilnih naprav. 4 jese-
nove deske (Fraxinus excelsior L.) smo susili pri razli¢nih
hitrostih susenja, dosezenih pri posameznih Klimatskih
razmerah (T = 20, 30, 65 °C; @ = 33, 65, 85, 90
%). Odvzemanie vzorcev je potekalo v zaporednih Casov-
nih imervalih v zunanjem (1/6 debeling), notranjem
(1/3 debeline), in srednjem (1/2 debeline) sloju. Merit-
ve pH vrednosti z modificirano primerjalno ekstrakeijsko
metodo po Stammu (1961) so pokazale najvecji vpliv
temperature na spreminjanje pH vrednosti lesa; ta pa je
odvisna tudi od ¢asa susenja in debeline deske.

FABJANCIC, Jozko

Trzenjsko komuniciranje v lesarskem
podietju

VigjeSolska diplomska naloga
Mentor: prof. dr. Mirko Tratnik
Recenzent: prof. dr. Franc Bizjak
Biotehnigka fakulteta, Oddelek za
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lesarstvo, 1999

VI, 63 s., 13 tab., 20 sl., 10 ref.
Sign:

UDK 339: 132:658.82:659.1.
COBISS-ID:

Kljutne besede: trzenjsko komuniciranje, organizacija,
analiza, izboljSava

[zvetek:
Obravnavali smo temeljna teorefi¢na izhodisa
trzenjskega komuniciranja fer predstavili organizacijo in

Prebrali smo za vas

nadin komuniciranja v podjetju. Kot vir informacij smo
uporabili metodo intemnega raziskovania podatkov (zbi-
ranje, registriranje in obdelava) ter metodo eksternega
raziskovanja (inferviuji). Pri izvajanju strategije komuni-
ciranja podietie uporablia vsa orodja komuniciranja.
Najvet pozornosti posvecajo oglasevanju, saj sta radijski
in televizijski spot glede na naravo izdelkov najprimer-
nejSa. Vet pozomosti bi bilo treba nameniti osebni pro-
daji in pospesevanju prodaje. Odnosi z javnostjo so
dobri, saj si podjetie utrjuje ime tako v Sloveniji kot v
tujini. Raziskave smo omejili na analizo rezultatov
komuniciranja po koncu trznokomunikacijske dejavnosti.
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Glavni kazalnik uspesnosti je bilo preverjanje prodajnih
utinkov. Ugotovili smo, da je sluzba za trzenjsko komu-
niciranje kadrovsko zelo Sibka. Razmere bi lahko
izholi%ali z zaposlitvijo novih strokovnih delaveev. 7
vedjimi financnimi sredstvi bi omogoili hitro izboljSanje
taktike komuniciranja. Za vedji trni delez na domatem
trgu bo treba nameniti vet financnih sredstev.

Zbrala: Maja CIMERMAN, dipl. soc.

Izvledki izbranih znanstvenih in strokovnih

¢lankov

Bilten INDOK sluzbe Oddelka za lesarsivo Biotehniske fakutete

23 (2000) &, 4

ORGANIZACIJA IN EKONOMI-
KA
dr. Leon Oblak, mag. JoZe Kropivsek

LAHAINAR, S., ROZANEC, A.
Nacrtovanje ve¢dimenzionalnih
podatkovnih baz.

Uporabna informatika (2000) 8 (1) 5-
13 (sl., en., 5 ref.) JK.

Modeliranje podatkov je ena bistvenih faz izgradnje
poslovnega informacijskega sistema, saj zagotavlja
izgradnjo ucinkovite podatkovne baze. Dandanes obsta-
jajo razlitne tehnike za modeliranje podatkov, ki se
vetinoma nanasajo na relacijske in objekime podatkovne
baze. Poleg teh pa v poslovnem svetu vse bolj pridobiva-
jo na pomenu predvsem vecdimenzionalne baze, kot
pomemben del sistemov OLAP (On Line Analytical Pro-
cessing), brez katerih si vsekakor ne moremo vet pred-
stavljati utinkovitega informacijskega sistema, katerega
namen je predvsem zagotovifi kvalitetne informacije
koncnim uporabnikom pri sprejemanju odlocitev. V
prispevku so predstavljeni osnovni koncepti vecdimen-
zionalnih podatkovnih baz, katerih dobro razumevanie je
klju¢ do uspesnega modeliranja in implementacije.
(lanek obravnava tudi osnovne korake vecdimenzional-
nega modeliranja, od razumevanja obstojece situacije in
dolocitve ciljev, preko definiranja dimenzij, hierarhij in
¢lanov, do kontne definicije kompleksih formul.

MAYR, B.

Naért finan&ne reorganizacije in

ukrepi podietja.
Podjetnik (2000) 9 (4) 36-45 (-, 0
ref.) J.K.

V' prispevku je avtor poskusal prikazati vpliv nedavno
sprejetega “Zakona o financnem poslovanju podjetii” na
poslovanje podjetia. Je namret edini zakon, ki nima
sankdij. Ima pa odskodnine. Nastanek odskodninske
odgovornosti je povezan z dolocenimi stanji in ravnanji v
poslovnem sistemu. Med njimi so tudi opustitve obliko-
vanja ukrepov ali izdelave nacita finantne reorganizaci-
ie. Avtor v clanku odgovarja na vprasanje kdaj je treba
izdelati natrt finanéne organizacije in kdaj program
ukrepov pri motnjah v poslovanju. Ti ukrepi se nanasajo
na obvladovanje tveganj, kapitalsko neustreznost in
nelikvidnost ter prezadolzenost. V/ prispevku so prikazane
tudi glavne sestavine nacita finantne reorganizaciie, ki
ga mora podietje pripraviti, e motenj v poslovanju ni
mogote odpraviti z ukrepi in je zato potrebno predlagati
stecaj ali prisilno poravnavo.

PATOLOGIJA IN ZASCITA LESA
prof. dr. Franci Pohleven, doc. dr. Marko Petri¢

TOUSSAINT-DAUVERGNE, E.;
SOULOUNGANGA, P; GERARDIN,
P; LOUBINOUX, B.

Glycerol/Glyoxal: A new boron fixa-
tion system for wood preservation and
dimensional stabilization.
Glicerol/glioksal: Nov natin fiksacije
bora za za¥lito in dimenzijsko stabi-

lizacijo lesa.
Holzforschung (2000) 54 (2) 123-
126 (en., 15 ref)

Borove snovi so utinkovite za zatiranje lesnih Skodljiveey
in zato zelo primerne za zasito lesa. Prav fako so manj
Skodljive za Cloveka in okolje. Velika pomanikljivost pa
ie njihova slaba fiksacija v lesu. Zaradi izpiranja jih ne
moremo uporabliati za zascito lesa, ki je vgrajen na
vlaznem, kier pa je zascita dejansko najbolj potrebna. V
tlanku je opisan razvoj nove poceni metode, ki omogota
uporabo z borom zastitenega lesa na bolj izpostavljenih
mestih (11l razred ogroZenosti). Mesanica glicerol/gliok-
sala in borove kisline pa ne zmanjsa le izpiranja bora,
temvec tudi podaliSa trajnost lesa in poveta njegovo
dimenzijsko stabilnost.

Zbrala: Maja CIMERMAN, dipl. soc.




