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Vorwort.

l)as k. k. statistische Bureau erhielt im Jahre 1840 durch seine Umwand-
lung in die Direction der administrativen Statistik einen erweiterten Wir-
kungskreis, welcher es dem im Jahre 1841 zu deren Leitung berufenen
Unterzeichneten zur Pflicht machte, den Umfang der statistisehen Arbeiten zu
erweitern, und inshesondere die Darstellung der volkswirthschaftlichen Thitig-
keil im Kaiserreiche in denselben einzubezichen. Demgemiiss wurde bereils in
dem ersten zur Verdffentlichung gelangten, auf das Jahr 1842 beziiglichen
Bande der statistischen Tafeln nebst dem Handel, der Sehifffahrt, den Com-
munications- und Transportanstalten die Industrie von Oesterreich einer aus-
fithrlichen Darstellung unterzogen. Es war die erste amtliche Arbeit dieser
Art, welche hekannt geworden ist und fiir welehe fast alle Vorarbeiten fehlten.
Die der Arbeit zum Grunde gelegten Daten mussten in allen Lindern des
Reiches vom Grund aus neu erhoben werden. und obgleich die Beniitzung der
landesfiirstlichen Organe hierbei (mit Ausnahme der ehemals ungrischen
Liinder) zu Gebote stand. so reichte diese Hilfsquelle doeh in den seltensten
Ifillen aus, da diese Erhebungen nicht nur hinsichtlich der Vollstindigkeit,
sondern hauptsiichlich auch hinsichtlich der Genauigkeit sehr Vieles zu
wiinschen iibrig liessen, indem einer allenthalben sich wiederholenden Erfah-
rung zufolge die Industricllen sich nicht immer bestimmt finden, iiher Menge
und Werth ihrer Erzeugung richtige Aufsehliisse zu ertheilen, ohne die
Kenntniss dieser beiden Hauptelemente aber eine nur einigermassen ihren
Zweek erfiillende Industrie-Statistik nicht bearbeitet werden kann. In dieser
Schwierigkeit beziiglich der Beschaffung des Stoffes liegt auch die vorziigliche
Ursache, wesshalb die Industrie in den amtlichen Arbeiten der Statistik noch so

wenig Beviieksichtigung gefunden hat. Bei der Verfassung der dsterreichischen
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Industrie - Statistik fand sich der Unterzeichnete gendthigt, den Stoff der
Bearbeitung auf anderen Wegen zu ergiinzen und sodann das gesammelte
Material einer einkisslichen Priifung und Sichtung zu unterziehen. Diess geschah
mittelst einer in den verschiedensten Richtungen ausgeiibten Controle der
vorhandenen Angaben und mittelst ihrer Vervollstindigung durch die Combi-
nation. Die bei den einzelnen Fabrikszweigen in Anwendung gekommenen
Maschinen und Iilfsmittel aller Art waren, eben so wie die Zahl der hier-
bei beschiftigten Arbeiter, mit ziemlicher Verlisslichkeit des Ergebnisses zu
erheben. Die Menge des verarbeiteten Rohstoffes gelangte durch mehrfache
Ermittlungen und Beniitzung der Zollregister, der 6ffentlichen Waaganstalten,
der Angaben von Vermittlungsagenten ete. beziiglich der grossen Industrie-
Zweige zur Kenntniss, eben so wie der von den grosseren Fabriksorten und
Anstalten bewerkstelligte Absatz ihrer Erzeugnisse. Um diese zerstreuten
Angaben zu dem beabsichtigten Zwecke zu verwerthen, musste jedoch noch
ein Umstand dazu treten, ndmlich die Kenntniss der Technik der einzelnen
[ndustrie-Zweige.

In jedem dieser Zweige besteht eine technische Einheit, welche als der
Maassstab der Production gilt. wie z. B. der Webestuhl bei der Webe-Industrie,
die Maschine oder die Biitte bei der Papierfabrication, das Feuer bei der
Eisenverarbeitung, die Zahl der Arbeiter bei der Maschinenfabrication ete. und
Jeder Sachkundige wird, wenn ihm von einer Industrie-Anstalt diese (echnische
Einheit (namentlich wenn sic noch mit der Angabe iiber die anderen Elemente
der Erzeugung in Verbindung gebracht werden kann) bekannt ist, mit
annithernder Riehtigkeit die Production desselben schiitzen kinnen.

Durch Anwendung dieser und anderver Hilfsmittel gelang es. die Menge
und den Werth der gesammten Erzeugung der sterreichischen Industrie
nachzuweisen, und man gelangte, als diese Arbeit veroffentlicht wurde, hier-
durch zum ersten Male in die Kenntniss des nicht geahnten Umfanges der
vaterkindischen Industrie, deren Erzeugung cinen Werth von eintausend
Millionen Gulden reprisentivt. Dass die Methode, welehe bei dieser Arbeit
beobachtet wurde, eine richtige war und demnach zu einem approximativ
genauen Ergebnisse fiihrete, hat sich in der seither verflossenen Zeit auf mehr-
fache Art bewiihrf. Es wurden fiir administrative Zwecke amtliche Erhebungen
iiber einzelne Industrie-Zweige angestellt, die Industriellen selbst fanden sich
aus Anlass der Errichtung von Eisenbahnen oder Bankfilialen veranlasst, sehr
umfassende Darstellungen iiber die Industrie einzelner Linder und Gebiete
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zu liefern. und in allen diesen Fillen ergab sich eine beruhigende Ueberein-
stimmung dieser auf dem Wege der divecten Erhebung gewonnenen Resultate
mit den zuniichst dureh Combination auf Grundlage richtig gestellter Thatsachen
vermittelten Nachweisungen der obenangefiihrten Industrie -Statistik. welche
sonach fiir die Zeit, in weleher dieselbe bearbeitet wurde (1843), als der wahre
Ausdruck der Industrie-Verhiltnisse von Oesterreich dienen konnte.
Inzwischen sind zwolf Jahre verflossen, innerhalb welches Zeitraumes die
Krschiitterung des Bestandes von Oesterreich und seine glorreiche Umgestal-
tung stattgefunden hat. Die wechselvollen Erveignisse und der Aufschwung,
weleher in deren Folge auf dem gesammten volkswirthschaftlichen Gebiete
Oesterreich’s vor sich gegangen ist, haben ihre weehselseitigen Einwirkungen
auch auf den Zustand der einheimischen Industrie ausgeiibt. Eben diese im
Fortschritte begriffene Entwicklung und das Ziel. welchem dieselbe entgegen-
aeht, lassen es erwiinscht erscheinen, die Industrie Oesterreich’s in ihren
gegenwirtigen Verhiltmssen darzustellen. Dieses Unternehmen wird dureh
die frithere obenerwithnte Avbeit und die dabei gewonnenen Erfahrungen, so
wie auch durch die mehrfachen gediegenen Monographien, welehe iiber die
Industrie cinzelner Kronlinder, namentlich durch die seither gegriindeten
Handelskammern verdffentlicht worden sind, vielfach erleichtert, wenn gleich
andererseits die zunehmende Ausdehnung der Industrie die Vornahme der
hieraul heziiglichen Erhebungen schwieriger macht. Bei der Bearbeitung der
Darstellung der dsterreichischen Industrie (wovon das erste Heft vorliegt)
wurde in Verbindung mit unmittelbarer Erhebung das System der Mono-
araphien angewendet, welchem gemiss ein Fachmann alle Daten sammelt,
sichtet und sie beziiglich der wichtigeren Anstalten an Ort und Stelle dureh
Vergleichung mit dem wirklichen Bestande priift, und sohin das Ergebniss
dieser Priifung zusammenstellt. Was die dabei beobachtete Reihung der ein-
zelnen Industrie-Zweige betrifft, so wird dabei im Wesentlichen jene Ordnung
beobachtet, welche im Programm der dritten Versammlung des internationalen
Congresses fiir Statistik ausfithrlich motivirt und der Annahme des Congresses
vorgeschlagen wird. Da fir die Vollendung einer solchen umfangreichen,
bedeutende Vorarbeiten bedingenden Darstellung bei beschriinkten Hilfskriiften
eine lingere Zeit erforderlich ist, wurde es fiir angemessen erachtet, dieselbe
heftweise erscheinen zu lassen, welche Einrichtung es miglich macht, das
erste, die Production aller mit der Verarbeitung nicht metalliseher
Mineralien beschiftigter Industrie-Zweige enthaltende Heft der
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demniichst in Wien abzuhaltenden dritten Versammlung des statistischen
Congresses vorzulegen.  Die Darstellung zweier Classen der industriellen
Erzeugnisse ist von einer Industrie - Karte begleitet, nach Art derjenigen,
welehe von der k. k. Direction der administrativen Statistik zur Industrie-
Ausstellung nach Paris gesendet und daselbst fiir vorziiglich geeignet erkannt
wurden, eine klare Anschauung und Uebersicht der darin behandelten Industrie-
Zweige zu gewiihren,

Der Unterzeichnete, von Geschiiften mannigfacher Art in Anspruch
genommen, hat sich lediglich die Leitung der Arbeit vorbehalten und die
specielle Bearbeitung des vorliegenden Heftes dem Herrn Ministerial - Conei-
pisten Friedrich Sehmitt @bertragen, welcher sich dieser Aufgabe mit
cewohntem Eifer unterzog. Schliesslich erachtet der Unterzeichnete es fiir
seine angenehme Pllicht, der Bereitwilligkeit rithmlich zu gedenken, mit
weleher fast alle Industriellen, an die er sich direet zu wenden Veranlassung
fand, die von ihnen erbetenen Auskiinfte ertheilt haben. Moge diese Bereit-
willigkeit als ein Anzeichen der hesseren, Platz greifenden Ueberzeugung
oelten, dass es fiir das Vaterland von hohem Belange, fir den Einzelnen von
keinem Nachtheile ist, wenn er durch seine richtigen und vollstindigen Mit-
theilungen iiber die von ihm betrichene Industrie zur Gewinnung eines wahr-
heitsgetreuen Gesammtbildes des vaterlindischen Gewerbelleisses beitriigl.
Um jedoeh den Interessen der Industriellen , welehe mit anerkennenswerther
Offenheit die auf ihren Betrieh beziiglichen Anfragen beantwortet haben, in
keiner Weise zu nahe zu treten, wurde einer speciellen Nachweisung iiber ihre
Anstalt nur in jenen Fillen stattgegeben, wo dieselben hierzu ihre ausdriick-
liche Zustimmung ertheilten: im Uebrigen aber wurden ihre Mittheilungen tiber
Menge und Werth ihrer Erzeugnisse nur zur Gewinnung einer richtigen Angabe
fiir das beziigliche Kronland beniitzt. Wiirde dieser Vorgang bei allen stati-
stischen Arbeiten iiber die Industrie heobachtet, so ist mit Sicherheit anzu-
nehmen , dass der hier und da noch auftauchende Widerwille zur Ertheilung
der betreffenden Auskiinfte allméhliel sehwinden wird, da fir die Gesammt-
darstellung der Industrie dasjenige von dem geringsten Belange ist, was den
vordersten Anhaltspunet fiir die Weigerung des einzelnen Industriellen , iiber
seine Verhiiltnisse Aufschluss zu geben, darbietet, niimlich die Veriffentlichung
seiner individuellen Production in dem von ihm befrichenen Industrie-Zweige.

Wien, im August 1857,

Czoernig.



Steine und Steinwaaren.

Dir- Gewinnung der rohen Steine und Erden aus Steinbriichen, Lehmgruben o. dgl.
bildet woll nur einen Zweig der Urproduetion, steht aber mit der industriellen
Thitigkeit, mit der Veredlung ihrer Formen oder iliver sonstigen Umgestaltung
in soleh innigem Zusammenhange, dass sie abgesondert von der Industrie kaum dar-
gestellt werden kinnte. Die Kalkhrennereien als industrielle Etablissements hesitzen
ihre eigenen Kalksteinbriiche, die Ziegelbrennereien ihre Lehmgruben: Urproduction
und gewerbliche Erzeugung arbeiten sich hier Hand in Hand und es wire eine
hirehst schwierige Aufgabe, die Menge der gebrochenen Kalksteine und der gewon-
nenen rohen Thonerde zu ermitteln. Steine und Lehm werden je nach ihrer Ver-
wendbarkeit fir den Verbrauch in den Kalkifen und fie den Ziegelschlag sortirvt,
letzterer in einzelnen Fillen geschlimmt; es werden somit nur jene Mengen beach-
tet, welehe in brauchbarem Zustande zor Yerarbeitung gelangen. Dazu kimmt noch
die Thatsache, dass eine grosse Quantitit von rohen Bausteinen und Lehm von den
Grundbesitzern auf dem flachen Lande je nach Zeit und Bedarf fiir Neubauten oder
Reparaturen aus eigenen oder fremden Steinbriichen und Thongruben gewonnen
wird, welche Production sich jeder statistischen Forschung entzieht, als Erzeugung
der sogenannten landwirthschaftlichen Nebenbeschiiftigung iibrigens keineswegs in
den Bereich der industriellen Production fillt.

Die statistische Darstellung dieser Industrie-Classe beschriinkt sich somit auf jene
Steinbriiche, welche, indem sie sich durch vorziigliche Qualitit des Materiales einen
weileren Absatzkreis errungen haben, gewerbemiissig betrieben werden, und
auf die Gewinnung von anderen Steinsorten, die entweder zur weiteren Veredlung
oder zum unmittelbaren Verbrauche in den Handel gelangen.

Der Reichthum der osterreichischen Monarchie an Mineralien aller Art ist zu
sehr bekannt, als dass hier noch etwas besonderes iither das Yorkommen derselben
beigefiigt werden kinnte. Vom ordiniiren Bruchsteine, der als Sandstein, Kalkstein,
Granit, Gneiss u. dgl. in der Form, wie er vom Felsen losgesprengt wurde oder

Statist. Mittheil, 1857, 11, Heft, 1
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zu den mannigfachsten Gestalten gehauen, zu Bauten und  zur Erzeugung von
Gerithen und Kunstgegenstiinden verwendet wird, bis zum edlen Opale, der bisher
cinzig und allein in Ungern gefunden wurde, yom ordiniiven Lehm bis zur Porzellan-
erde und Farberde, und mit Ausnahme weniger Sorten, wie Meerschaum, Bolus,
Diamanten u. dgl., hat Oesterreich alle nutzbaren Steine und Erden aufzuweisen, dic
theils iiber den gesammten Kaiserstaat verbreitet, theils in einzelnen Kronléindern
und Gegenden in vorziglicher Giéte und Menge aufgeschichtet vorkommen.

Obgleich diese Naturerzeugnisse der Mehrzahl nach zufolge ihres Gewichtes
bei verhiltnissmiissiz geringem Werthe und  der dadureh  vernrsachten grossen
Transportspesen sich nieht fiir den internationalen Verkehr eignen, so erheben sich
doch einzelne derselben wie Opale, Granaten, Graphit v, dgl. zu belangreichen
Factoren der Ausfulhr nach dem Auslande, wihvend auch Kalk, Gyps, Bruch- und
Bausteine wenigstens im drtlichen Grinzverkehre eine wichtige Rolle dieses Fremd-
handels spielen. Die Form der Nachweisung des Yerkehrees mit dem Auslande nach
dem neuen Zolltarite macht es zwar unmioglich, die einzelnen Stein- und Erdgattun-
gen zu erkennen, welche an der Einfuhr oder an der Ausfuhr vorzugsweise bethei-
ligt sind, doch gewiihrt dieselbe beziiglich des Jahres 1856 die Uehersicht, dass die
Gesammtheit der rohen und halbverarbeiteten Steine und Erden bei der Ausfuhr
itherwog. Es wurden im genannten Jahre 1,067.000 Zoll-Centner ein-, dagegen
1,342.000 Centner ausgefithet, so dass die Ausfuhr an der Gesammtmenge des Ver-
kehres von 2,409.000 Centner mit 55-7 Percent Antheil nahm.

Dice Steine werden entweder in Briichen gewonnen, oder, als Edelsteine und
Halbedelsteine, in vereinzelnten Exemplaren gefunden oder erbeutet, wornach
die Classe der Steine in 2 Hauptabtheilungen zevfillt, denen sich als dritte Abtheilung
die gebrannten Steine anschliessen.

Aus Steinbriichen gewonnene Steine.

Wie schon bemerkt, kann es sich hier nur um jene Steinbriiche handeln, deren
Ausbeatung iiber den Localbedarf hinausreicht und deren Betrieb sich als ein gewerb-
missiger zeigt. Abgesehen davon, dass es bei dem Mangel an statistischen Erhe-
bungen in dieser Richtung nicht moglich ist, alle schon aufgedeckten Steinbriiche
itherhaupt anzufithren, reichen selbst die zu Gebote stehenden Daten ehen nur aus,
um die auf Grundlage eines besonders gesuchten Materiales im ausgedehnten Maass-
stabe betriehenen Steinbriiche nach Menge und Werth der jihrlichen Production
niher ins Auge zu fassen.

Die Steinbriiche theilen sich je nach der Qualitit des Materiales und dessen
Verwendbarkeit

a) in solche, welehe ausschliesslich rohe Bausteine und Schotter liefern:

) in Briiche, deren Materiale vorzugsweise zu Steinmetzarbeiten oder zu Arbeiten
fir besondere industrielle Zwecke (Mihlsteine, Schleifsteine ete.) verwendet
wird, deren Producte somit unter dem Namen , Werksteine* zusammengefasst
werden kinnen;



¢) in Marmor- und sonstige Steinbriiche, deren Material zu Sehliff und Politur
sich eignet, daher den Rohstofl zu werthvollerer Veredlung abgibt:
d) in Dachschieferbriiche.

Rohe Buusteine und Schotter.

Dichte Sandsteine und feste Kalksteine sind die gesuchtesten Steinsorten fiir
Bausteine und Schotter. Je nach der geognostischen Beschaffenheit des Bodens finden
sich die angegebenen Gesteinsarten zu diesen Zwecken verwendet, wogegen in
anderen Gegenden der Monarchie, wo deren Herbeischaffung die Kosten allzusehr
erhbhen wiirde, Gneiss, Schiefer u. dgl. nicht verschmiht werden, andererseits aber
auch der hochgeachtete feste Granit oder die Abfille der geschiitztesten Marmorarten
als rohe Bausteine zur Beniilzung kommen.

Wo ausschliessend Bausteine gebrochen werden, ist in der Regel der Betrieh
nur ein Zweig der landwirthschaftlichen Nebenbeschiiltigung, oder es ist der
gewerbsmiissige Betvieb zu diesem Zwecke, sowie zur Erzeugung von Schotter-
steinen (welche iibrigens in vielen Fillen aus Flussgerdlle geschlagen werden) durch
den kleinen ihm zufallenden Absatzkveis auf einen geringen Umfang beschriinkt 1).
Nur die unmittelbare Nithe von volkreichen Stidten erhisht die Produetion derartiger
Steinbriiche; so findet man in der Umgebung von Wien, Prag u. s. . Briiche, die
jahelich bis zu 10.000 fl. Werth an ordinéiren Bausteinen nachweisen. Die grosse
Zahl und Bedeutung der Steinbriiche, die den Strassenschotter liefern, Lisst sich aus
der Thatsache erkennen, dass fie den Zweek der Instandhaltung von 3.353 Meilen
Staats-Strassen (mit Ausschluss der Bezirks- und Gemeindestrassen) im Durchsehnitte
der Jahre 1850 bis 1853 jihrlich bei 82 Millionen Cubik-Fuss Schotter im Werthe
von 2,737.000 fl. bendthigl und angeschaflt wurden.

Nach der Gesammtheit der vorliegenden vereinzelnten Nachweisungen iiber die
Produetion von Bausteinen und Schotter berechnet sich der jihrliche Durehsehnitt
derselben in der Gesammtmonarchie auf 41/, Million Cubik-Klafter im Werthe von
8,500.000 fl. am Orte der Erzeugung. Die Erhihung dieses Werthes durch die
Kosten des Transportes bis zum Orte des Verbrauches lisst sich auf keine Weise
ermitteln; dieselbe ist jedoeh hier ausserordentlich bedeutend, da die Cubik-Klafter
roher Bausteine sich loco Brueh mit 48 kr. bis 8 fl. berechnet, an den Yerbrauchs-
orten aber mit 6 bis 22 fl. bezahlt wird. Die hichsten dieser Preise betreffen die
Steinbriiche in der Nihe von Wien; der ordinéire Kalkstein von Brunn am Gebirge
kostet 8 fl. am Steinbruche, zu Wien 20 bis 22 fl.

Werksteine.
Bessere Sorten von Sand- und Kalkstein, Granit, Serpentin, Marmor u. dgl.
werden in den Briichen bis zu einem gewissen Grade verarbeitel, indem die vom

1) So zihlt der Bezirk der Olmiitzer Handels- und Gewerbekammer mehr als 721 Steinbriiche,
deren jihrlicher Productionswerth kaum die Summe von 4 Million Gulden erreichen diivfte.
1 o
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Felsen losgesprengten grisseren Stiicke eine dem Wiirfel oder Prisma sich anniihernde
Form erhalten. In dieser Gestalt werden die Steine oder Platten entweder an die
Steinmetze geliefert oder theilweise auch im Bruche selbst bis zur fertigen Waare
veredelt und als solehe unmittelbar an die Consumenten abgesetzt. Obgleieh der-
artigen Werk- und fertigen Decorvations-Steinen ihrves durch grissere Giite und
hithere  Veredlungskosten  bedingten Werthes  wegen  ein weiterer  Absatzkreis
zukimmt, als den rohen Bausteinen, so vertragen dieselben doeh nur dort, wo bei
arpsserem Bedarfe die Gesleins=-Formation keine nitheren oder hesseren Briiche
entdecken lisst, einen Transport bis zu 20 Meilen und dariiber.

Auf diese Weise hat der massenhafte Verbrauch der Haupt- und Residenzstadt
Wien an Pastersteinen, an Werksteinen fiie Hiuserbauten (Quadern, Platten,
Thiir-, Fenster- und Treppensteine), dann an Ornamenten- und Plastersteinen den
schwunghaften Betrieh der Sandsteinbriiche zu Margarethen, der Leitha-Kalk-
steinbriiche hei Winden in Ungern und der Granitbriiche in Oesterreich ob der
Fons hervorgerufen.

Die Granithriiche zu Schwertherg, Lanzenberg (Bezirk Perg), Josephsthal,
Langenstein (Bezirk Mauthausen) und Aschach (Bezirk Efferding) beschiiftigten im
Jahre 1856 zusammen 67 Arcbeiter und lieferten bei 500 Cubik-Klafter (im Durch-
sehnitte zu 1.000 Stiiek) Wiirfel- und Trottoir-Steine im Werthe yon 50.000 fl. (am
Orte der Production): diese Production steigt in einzelnen Jahren auf das Doppelte
und daviiber und richtet sich nach der jeweiligen Nachfrage behufs der Pllasterungs-
Arbeiten zn Wien und Pest.

DieSandsteinhriche desOcedenburger Comitates zuSt Margarethen,
Breitenbrunn und Loretto und dieBreiiehe des havtenLeitha-Kalkes heiWin-
den (Kaiser-Steinbrueh) besehiiftigen regelmiissig bei 200 Arvbeiter. Die jihrliche
Ausbeute von 250.000 Cubik-Fuss roh behavener Werksteine und 50.000 Current-
Fuss fertiger Thiir- und Fenstersteine stellt einen Werth von nahezu 1/, Million
Gulden dar, indem der Cubik-Fuss des harten Steines aus dem Kaiser-Steinbruche
mit 1 fl., der Current-Fuss der Lorvetter Thiie- und Fenstersteine bis zu 2 fl. bezahlt
wird. Auch diese Produetion ist je nach dem Bedarfe der Wiener Bauten wesent-
lichen Schwankungen unterworfen; zur Zeit des Semmeringbaues hatte sie mehr als
das Doppelte der obigen Summe betragen. Ausser den genannten bestehen im
Oedenburger Verwaltungsgebiete noch mehrere grissere und ausgiebig betriebene
Steinbriiche, deren Erzeugnisse jedoch wie die Werksteine von Neusiedl am See,
aus dem Barvanyer Comitate (jihrlicher Produetions-Werth 70.000 fl.) w. s. £ in der
Umgebung verbraueht, wihrend von den erstgenannten Steinbriichen iiber zwei
Drittheile der Erzeugung nach Wien abgesetzt werden. Ueherhaupt werden in Wien
als Werksteine verbraucht: 1. Der Sandstein von Hoflein, 2. der Kalkstein von
Baden, 3. der Muschelkalkstein von Wallersdorf, 4. der harte Kalkstein von Hundsheim
(bei Hainhurg), 5. der harte Leitha-Kalkstein vom Kaiser-Steinbruch, 6. der weiche
Kalksandstein von Margarethen, 7. der noch weichere Kalksandstein von Loretto,
8. der Kalksandstein yon Eggenburg, 9. der Marmor von Brunn, 10. die Rauchwacke
vom Semmering, 11. der Granit von Mauthausen. Niheres s. geographisch-statistische
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Uebersicht von Osterreich unter der Euns in dem Werke: ,Ethnographie der
dsterreichischen Monarchie« 1. Band, 1857.

Prag, obgleich beziiglich der ordiniiren Bausteine durch die unmittelbare Nihe
von Steinbriichen (Karolinenthal u.s.f.) begiinstigt, bezieht die besseren Werksteine
anf eine Entfernung von 3 Meilen aus den Steinbriichen bei Gross-Nehwizd. Ein
grobkirniger, in der Tiefe bis ins feinste Korn iibergehender Sandstein brieht hier
in grossen Blicken und wird von 5 Steinmetzen als Besitzern der iiber 9 Joch sich
erstreckenden Briiche mit 60 bis 80 Arbeitern gewonnen und zum Theile bis zur
hrauchbaren Waare (selbst zu gesuchten Sehleifsteinen) verarbeitet. Im Dureh-
schnitte belioft sich der Werth der jihrlichen Gesammtproduction dieser Briiche
auf 20.000 fl. Ausser diesen finden sich in Bihmen, wo der Bedaref an Werksteinen
fiir montanistische u. a. industrielle Etablissements aller Art ein stetig zunchmender
ist, selbst im Flachlande und im Gebirge Werksteinbriiche, deren Production die
angefiihrte iibersteiglt. Der blave Granit von Milin (Bezirk Pribram) wird zu allen
Gattungen von Thiir- und Fensterpfosten, Futtertifogen u. dgl. verarbeitet, besonders
aber fiiv die Wasserbauten des Pribramer Silberbergwerkes in Quadern gehauen:
der Betrieb dieser Steinbriiche beschiftigt 60 bis 80 Steinbrecher und Steinmetze.
Der Sundstein von Prilep (bei Rakonic), bestehend aus Quarzgeschiehen, Olivin-
kiornern und Thonerde, bildet ein vorziigliches Materviale fiie Miihlsteine und Bild-
hauerarbeiten, wird aber vorzugsweise zu Quadern (10.000 bis 15.000 Cubik-Fuss jile-
lich) und Platten (jihrlich 10.000 Quadrat-Fuss) verarbeitet: Mihlsteine werden
300 bis 400 Stiiek jihrlich erzeugt und der Stein hierfiie an den hbehsten Puneten des
6 bis 7 Klafter hohen und 100 bis 200 Klafter breiten Felsens gebrochen. Der
Werth der gesammten Production dieses Bruches belief sich im Jahre 1856 auf’
14.000 1. Noch bedeutender sind die Sandsteinbriiche zu Skrovad (Bezirk Chru-
dim), welehe einen weiten Umbkrveis mit guten, theils weichen, theils harten Werk-
steinen versorgen, im Jahre 1856 iiber 300.000 Cubik-Fuss im Werthe von
50.000 fl. lieterten und 45 Avbeiter durch 7 Monate beschiftigten.

Beschriinkteren Absatz haben die Werksteine aus den Briichen in der Umge-
bung von Pilsen, welche Sandsteine liefern, die zu behauenen Bausteinen, Miihl-
und Schleifsteinen verarbeitet werden. Im Jahre 1856 waren 80 Arbeiter in 6 Brii-
chen beschiiftigt; die Production beliel” sich auf nahezu 30.000 Cubik-Fuss im
Werthe von 12.000 fl. Fiir Hochofengestellsteine eignet sich vorziiglich der Sand-
stein. von Mirischau: es werden hier jihelich 20 bis 30 fertige Gestelle und
nebenbei 2,000 bis 3.000 Stiick Schachtfuttersteine (4.000 bis 6.000 Cubik-Fuss) im
Werthe von 5.000 bis 8.000 fl. producirt. Besonders zahlreich sind die Werksteinhriiche
im Erz- und Riesengebirge; Granit und Gneiss werden hier vielfach ausgebeutet.
Bei dem Reichthume dieser Steine beschrinkt sich jedoch der Betrieb der Briiché
— zumeist in den Hinden von Grundbesitzern und Steinmetzen — auf den eigenen
Bedarf, wird also weder regelmissig und gewerbemiissig durchgefiihet, noch ist er
beziiglich der einzelnen Steinbriiche von wesentlichem Belange.

Aehnliche Verhiltnisse zeigen die Steinbriiche aller iibrigen Gebirgsgegenden
der Monarchie. Ober-Steiermark’s Gebirge gehiren dem keystallinischen Sehiefer-
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gebirge und der Grauwacke an: Alpenkalk und die Kreide-Formation finden sich
in  schmalen Streifen  an der siidlichen und wdedlichen  Griinze, sowie auch
eruptive Massengesteine mit Ausnahme der jiingeren Gesteine, wie Basalt, Trachyt
u. dgl., welehe giinzlich tehlen, innerhalb der krystallinischen Schiefer in geringerer
Menge auftreten. Das hitufige Vorkommen der nutzbaren Steine sowohl, als die
Schwierigkeiten des Transportes hedingen die Beschriinkung des Betriches der zahl-
reichen Steinbriiche auf den wechselnden Localbedarf. Erwithnenswerth sind nur
der Granit-Steinbruch zu Kindberg (jihelich 5.000 Cabik-Fuss Quadern fiir Eisen-
werke und Strassenpflasterung im Werthe von 6.000 fl.), der Serpentin - Steinbruch
mPernegg(Bezick Bruek, jihrelich 2.000 bis 3.000 Cubik-Fuss Steinmetz-Arbeiten ),
der Serpentin-Steinbruch in der Gulsen bei Kraubat (Bezirk Knittenfeld, beson-
ders Hochofengestellsteine, dann aueh Sockelplatten, Thiir- und Fenstersticke u. dgl.,
im Werthe von 6.000 bis8.00011.), endlich die Kalktufl-Steinbriiche hei Kapellen
(nichst Neuberg, Bezirk Miivzzuschlag), welche ein Material liefern, das doreh seine
Weichheit im frischgebrochenen Zustande, durch sein geringes Gewieht und durch
sein Erhiirten an der Luft und unter Wasser fiir Hoeh- und Wasserbauten, besonders
aber fiir Gewdlbebauten dusserst werthvoll ist, seinen Absatz jedoch auf einen verhiilt-
nissmiissig kleinen Kreis auszudelmen vermag. Die jihrliche Ausheute, welche
erst in nenester Zeit wesentlich steigt, belituft sich im Durchschnitte auf 8.000 bis
10.000 Cubik-Fuss. Ausser dem erwithnten Serpentin-Steinbruche in der Gulsen
werden Hoehofengestellsteine aus den Sandsteinbriichen auf der Turracher Hohe
(Bezirk Murau, im Jahre 1856 Production 6.000 Cubik-Fuss im Werthe von 6.00011.),
im Hirschbachgraben (Bezirk Mirzzuschlag), in der Gams (bei St. Gallen,
jithrlich 2.000 bis 3.000 Cubik-Fuss) und aus dem Quarzschieferbruche zuNeumarkt
(800 Cubik-Fuss jihrlich) gewonnen. Die Diluvial = Conglomerate liefern gutes
Materiale fiir Miihlsteine: derartige Briiche stehen zn Hieflau, St. lgen (Bezirk
Aflenz) und Landl (Bezirk St. Gallen) im Betriebe und produciren jihrlich bei 150
Stiick im Werthe von 5.000 fl.; iiberdiess werden aus Sandstein im Hirsehbach-
graben Miihlsteine gehauen. Des erschwerten Transportes wegen bezieht jedoch der
nordwestliche Theil von Ober-Steicrmark derlei Steine aus Oesterreich ob der Enns
und Salzburg, der siidliche Theil aus Voilsberg in Unter-Steiermark.
Unter-Steiermark., Kirnthen, Krain, das Kiistenland und Tirol,
sowie die Kronlinder Ungern, Siebenhiirgen, Galizien und die Bukowina
hesitzen in den vielfiltigen Gesteinsarten der Alpen und der Karpathen das Materiale
fiir Werksteine allee Aet; nur Vorarlberg bezicht Sandstein aus der Schweiz. Es
hestehen daselbst zahlreiche Steinbriiche fiie Werksteine, welche jedoch theils nur
zeitweise, theils nue in geringer Ausdehnung beniitzt weeden, wogegen sich der
Steinbruch-Betrieh in der Lombardie und Vened ig zu einem wichtigen Erwerhs-
zweige ausgebildet hat. So beschiiftigen 36 Sandsteinbriiche in der Prozinz Bergamo
(zu Mapello, Fontanella, Brembate, Capriate, Sarnico und Villonoso) 300 Arbeiter,
welehe im Jahre 1856 bei 8.000 Cubik-Meter Sandstein im Werthe von mehr als
100.000 fl. producirten und in der gesammten Lombardie absetzten. Miihlsteine
werden iiherdiess jiihrlich 150 bis 200 Stiick in dieser Provinz verfertict; hesonders
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schwunghaft wird jedoch die Erzeugung von Schleifsteinen zu Pradalunga, Nembro
und Albino betrichen, welehe jihelich bei 300.000 Kilogramme solcher Steine im
Werthe von 150.000 Live liefert, welche sowohl im Inlande, als nach Spanien,
Frankreich, Belgien, Grossbritannien und Nord-America abgesetzt werden.

Die Marmorbriiche der venctianischen Provinzen liefern gleichfalls eine sehr
bedeutende Menge gewbhnlicher Werksteine, so dass die jihrliche Production des
lombardisch-venetianischen Kinigreiches an Werksteinen aller Art im Durchschnitte
cinen Werth von mindest 1 Million Gulden darstelit.

Ungernund Siebenbiirgen besitzen vielfiltiges vortrefiliches Materiale fiir
Werksteine aller Art, welches aber bis jetzt aus Mangel an Nachfrage nur in gerin-
gem Maasse zur Verwendung kimmt. Sandstein, Granit, Kalke, Marmorarten, Serpen-
tin u. dgl. Steine werden allenthalben in grossen Mengen angetroffen. Besondere
Beriicksichtigung  diirfte aber der Basalt verdienen, der bei Rakosch und Reps
gefunden wird; eine blasige Abart desselben wiirde sich fiie Miihlsteine eignen, die
der Giite nach den Andernach’schen am niichsten stehen wiirden,

Die Nachweisungen des Erwerbsteuer-Katasters in den  deutsch-slavischen
Kronlindern der Monarchie geben die Zahl der steuerpflichtigen Steinbruch-Besitzer
mit 172 an, wovon 120 der ersten, 32 der zweiten, 13 der dritten, 6 der vierten
und 1 der fiinften Steuer-Classe eingereiht sind; die gewerhemiissig betrichenen
Werksteinbriiche der iibrigen Kronlinder mit der gleichen Zahl zugerechnet, ergibt den
Bestand von 344 Steinbriichen dieser Art mit mindest 6.000 Arbeitern. Die gewon-
nenen rohen Steine werden, wie schon erwiilint, theils in den Briichen selbst bis zur
fertigen Waare verarbeitet, theils gelangen sie im halbbehauenen Zustande in den
Verkehr und werden erst an den Verbrauchsorten durch die Steinmetze weiter bear-
heitet. Selbststindige Steinmetze zihlt der Kaiserstaat nahezn 2.000, welehe bei 6.000
Hilfsarbeiter beschiftigen. Der Werth der gesammten jihrlichen Produetion berechnet
sich durch Einbeziehung der Transportkosten der halbrohen Steine bis zum Orte der
weiteren Bearbeitung dureh die Steinmetze auf mindest 15 Millionen Gulden.

Marmor und sonstige Steine, die sich fiir Sehliff und Politur eignen.

Alle Kronlinder der Monarchie, welche dem Alpengebiete angehoren, sind
zufolge der geognostischen Besehaffenheit der Gebirge ausserordentlich reich an
Marmor aller Avten. Der eareavische Marmor wird zwar in bedeutenden Mengen
fiir Bildhauerarbeiten importit; dagegen wird der weisse, jedoch etwas grobkirnige
Marmor vom Spliigen ebenfalls stark verwendet und ins Ausland  abgesetzt. Ein
neuer Steinbruch eines compacten feinkirnigen Marmors, der jedoch nicht so rein
weiss ist als der cavravische, wird jetzt schon ziemlich sechwunghaft am Monte Gar-
dobbe hei Pedrazzo (Tirol) ausgebeutet. Ebenso wird der schine Marmor von
Giflan (Bezirk Schlanders in Tirol) als Ersatz des carvarischen Marmors vielfach
gesucht und in Blocken von 8 his 10 Cubik-Fuss mit 5 bis 6 fl. fiic den Cubik-Fuss
bezahlt.



Der Marmor di sveta Godspodja in Dalmatien nahe an der montenegrinischen und
albanesischen Griinze zeigt ein grobes Korn, nimmt aber die hichste Politur an;
auch der weisse Marmor von Slatina (Dalmatien) wird zu schinen Statuen verwen-
det. Der grauweisse Marmor von Grulich in Bohmen, welches Kronland iibrigens
arm an Marmorbriichen ist, wird so wie der weiss- und graugestreifte Marmor von
Stampfen bei Pressburg (Ungern) nach Wien geliefert und daselbst zu Badewannen
. dgl. verarbeitet. Anch zu Rodna (Siebenbiirgen) findet sich weisser krystallini-
scher Kalkstein, der jedoch bisher keine nennenswerthe Verwerthung findet.

Schwarzer vorziiglicher Marmor findet sich bei Como, bei Reutte (Tirol) und bei
Vajda-Hunyad (Sichenbiirgen) : schwarz- und weissgefleckter Marmor wird im
Thale Camonico (Provinz Brescia), weissgestreifter bei Laibach und Dobrule in
Krain und zu Duino im Kiistenlande (Pietra di Tomai) gewonnen und vorzugsweise
nach Venedig abgesetzt.

Blauen Marmor liefert vorzugsweise die Provinz Bergamo (Bradiglio volpino),
es findet sich soleher jedoch auch im Baranyer Comitate.

Der gelbe Marmor von Torei in der Provinz Verona, Giallo di Yerona genannt,
wird besonders zu architektonischen Arbeiten gesucht.

Unter den rothen Marmorarten sind besonders jene von Salzburg zu erwithnen;
weitberiihmt aber ist vorziiglich der rothe, Rosa- und Mandel-Marmor von Valpolicella
und Valpantena in der Provinz Verona, welche drei Sorten sowohl in rohem Zustande
als zu Tischplatten, Kaminen u. dgl. verarbeitet, einen bedeutenden Ausfuhrartikel
Oesterreich’s bilden. Auch auf der Insel Veglia wird ein Mandel-Marmor (mandolato)
gefunden, der dem Veroneser gleichkommen soll, bis jetzt aber nur wenig ausge-
heatet wird.

Die beispielweise angefiihrten vorziiglicheren Marmorarten gehiren fast durch-
giingig dem Alpengebiete an; Bohmen, Mihren und Galizien besitzen wenig und
seiner Structur und seinen Farben zufolge nur untergeordneten Marmor; Ungern
und seine ehemaligen Nebenlinder sind in geognostischer Bezichung noch wenig
bekannt, wie auch die allenfalls bekannten Marmorarten nur in geringen Mengen
beniitzt werden.

Ueberhaupt werden die Marmorbriiche zumeist nur periodisch ausgebeutet,
wenn fiir Kicchen und andere ornamentale Bauten in der Umgebung Marmorblicke
begehrt werden. Den regelmiissigsten und grossartigsten Betrieb haben die Marmor-
briiche in Yenedig und in der Lombardie aufzuweisen; darunter sind es wieder die
Briiche am Garda-See und Comer-See, deren Materiale sich einer grossen Nachfrage
erfreut.

Die Marmorbriiche bei 8. Ambrogio im Valpolicella, bei Lugo im Valpantena:
und bei Torri am Garda-See beschiftigten im Jahre 1856 2,850 Arbeiter; die von
denselben gebrochenen Marmorblocke von zusammen 15.000 Cubik-Meter hatten zu
Verona, wo dieselben theils von der mit Maschinen aller Arl ausgestatteten Schleif-
fabrik des A. Conconi, theils von 38 selbststindigen Marmorschleifern mit mehr als
300 Arbeitern weiter veredelt werden, einen Werth von mehr als 900.000 fl.;
werden hierzu noch die Werthe der als Bausteine zur Verwendung gelangenden
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Abfille gerechnet, so erhohte sich der Jahresertrag dieser Steinbriiche auf 1 Million
Gulden. Diese Summe steigt auf 11/, Million Gulden durch Einbeziehung der Marmor-
Production der ibrigen Provinzen Venedig's, worunter die Provinz Vicenza den
hichsten Antheil nimmt.

Auf nahezu 1 Million beliuft sich der Ertrag der Marmorbriiche in den lombar-
dischen Provinzen Brescia, Bergamo, Sondrio und Como, welche den weiss und fein
roth geaderten Marmor von Brescia, den feuerfarbigen und rothen Marmor aus dem
Thale Brembana, den schwarz- und 'weissgefleckten Marmor aus dem Thale Camoniea,
den blauen Marmor von Bergamo und die Mosceada di Bergamo, den sehr gesuchten
vielfirbigen Marmor von Varenna, den weissen Marmor vom Spliigen, den schwarzen
Marmor von Como und den schwarzen, dunkelroth- und weissgefleckten Marmor von
Lugo liefern, welche Sorten sowohl im rohen Zustande exportirt, als auch von den
Marmorschneidern zu Tischplatten, Statuen u. dgl. verarbeitet werden.

Die grosse Ausdehnung der Industrie der Marmorverarbeitung im lombardisch-
venetianischen Konigreiche ergibt sich aus der Zahl der steuerzahlenden (selbststin-
digen) Marmorarbeiter und sonstigen Steinmetze; solehe fanden sich im Jahre 1856

in der Provinz Mailand . . . . . . 307
e = SRrescIa s L L 79
% un . Oremona: . . . .o 8
Sl = Mantoa s - o L b
S s Bergamo. . . . . . 794
» » » Como. . . .. .. 21
i SRR S o a s 25
e L T P A s e TR 9

o o SandriogTas 10
in der Lombardie . . 1.258
in der Provinz Venedig . . . . . 23
5 s YErona . . . , . . 76
e n et 5 dines et SR A
B s Sbduligias et R T s 31
e o L VICONTa o e 38
= = Trevise: . . i, . e s 26
i e ROVIZOR 0 i leas s 3
» » » Belluno . ... .. 36
in Venedig . . 357
im Ganzen . . 1.615
Werden von dieser Zahl die unmittelbaren Steinbruch-Besitzer abgerechnet, so
bleiben fiir die eigentliche Yeredlung bei 1.200 Steinmetze, Steinschneider, Schleifer
und Bildhauer mit nahezu 4.000 Hilfsarbeitern, durch deren Arbeit der gewonnene
Marmor eine Werthserhohung von wenigstens 2 Millionen Gulden erfihrt, so dass die
Jihrliche Production des lombardisch-venetinnischen Konigreiches an rohem Marmor
und Marmorarbeiten mit 5 Millionen Gulden im Werthe berechnet werden darf.
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Weniger bedeutend ist die Production von Marmor und Marmorarbeiten im
den iibrigen Kreonliindern der Monarvehie. Tirol liefert seinen weissen Marmor yon
Pedrazzo und Schlanders grisstentheils nach Verona zur Verarbeitung. Salzburg
hetreibt gegenwiirtig nicht mehr als 5 Marmorbriiche bei Adneth und St. Jakob;
eine Besonderheit sind jedoch die Marmorkugelmiihlen, von welchen 4 grissere Etab-
lissements zu Fiirstenbrunn, Gridig, Pevering und Hallwang bestehen, welche jihr-
lich 1,500.000 Stiick solcher nach allen Weltgegenden versendeten Kugeln im
Werthe von cirea 6.000 fl. erzeugen. .

Der weiss-, blau- und grangeaderte Marmor von Saubsdorf in Schlesien, sowie der
schwarz und rothe Marmor von Sielee und Krzeszowice im Kreise Krakau wird von
den Landbewohnern zu kleineren Arbeiten wie Vasen, Dosen u. dgl. verwendet,
deren jihrliche Production den Werth von 5.000 his 6.000 fl. erreicht.

An die geschliffenen und polivten Marmorarbeiten reihen sich jene aus Granit
(Wien und Karlshad), aus Serpentin (Einsiedl in Bihmen), aus Alabaster (Wien),
u. dgl., deren jihrlicher Productions=Werth im Durchschnitte 50.000 fl. betrigt.

Bei der bisherigen Unvollstindigkeit der Nachweisungen dieser Industrie-Zweige
lisst sich der Werth der jihrlichen Production an geschliffenen und polirten Stein-
arbeiten nieht mit der gewiinschten Schiirfe berechnen; die Summe von 8 Millionen
Gulden diiefte jedoeh diese Production der gesammten Monarchie ohne wesentliche
lrrung verwerthen.

Dachschiefer und Schieferplatten.

Sehr ansehnliche Lager von vorziiglichem Thonschiefer finden sich in Bohmen,
Mihren und Schlesien; auch Oesterreich ob der Enns, Steiermark, Kirnthen,
Krain, Tivol, die Lombardie, Ungern, Siehenbiigen und die Militirgrinze besitzen
mehre oder weniger reiche, zu Dachschieferarheiten heniitzbare Lager von Thon-
und Grauwackenschiefer.

Sowie noch heute diese Lager in den ostlichen Kronlindern der Monarchie
giinzlich unbeniitzt liegen, gehort auch der Aufschwung der Schieferbriiche in den
westlichen Kronlindern erst der neuesten Zeit an; Freiherr von Callot war der
erste, der im Jahre 1849 den rationellen Betrieh zu Diirstenhof (Schlesien) ein-
fiihrte, der jetzt allenthalben Nachahmung findet und in nichster Zukunft die Ein-
fuhr von englischen und deutschen Platten fiir den inlindisehen Bedarf entbthrlich
machen diiefte. Denn withrend einerseits nahezu zwei Drittheile der schlesischen
Dachschiefer nach Preussen exportirt werden, bezog Bilmen namhafte Mengen
fremder Schicfer elbeaufwiirts, da die Schiefer von Rabenstein, nach der altherkiimm-
lichen unzweckmiissigen Weise gewonnen und gespalten den Anforderungen, welche
an ein gutes Dachdeckungs-Materiale gestellt werden miissen, nicht entsprachen.

Bereits sind die vorhereitenden Sehritte gethan, um die iberaus reichen Lager
des vorziiglichsten Schiefers zu Rabenstein (nach einer missigen Schitzung
564.000 Cubik-Klafter) und bei Eisenbrod auf eine Weise auszubeuten, die bei
mioglichster Einschriinkung der Gewinnungskosten ein die auslindische Coneurrenz
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dureh Sehimheit und Billigkeit erdriickendes Produet liefern werden. Ohne Zweifel
wird der ausgedehnte Betrieh dieser Briiche eine zunehmende Verwendung des
Schiefers als Dachmateriale zur Folge haben, wie diess sich theilweise jetzt schon
dort bemerkhar macht, wo Dachschieferbriiche im Betriehe stehent).

Im Jahre 1856 standen Schieferbriiche zu Carona und Branzi in der Provinz
Bergamo, zu Flirsch bei Landeck in Tirol, zu Rabenstein in Bohmen und zu Diirsten-
hof in Schlesien im regelmissigen und ausgedehnteren Betrviebe; in Mihren und
Schlesien wurden mehr als 100 solche Briiche, jedoeh zumeist nur als Nebenbesehiif-
tigung der Grundbesitzer ausgebeutet. Zusammen beschiftigten diese Briiche nahezu
1.000 Arbeiter und erzeugten Dachschiefer und sonstige Schieferplatten im Werthe
von 500.000 fl.

Wie schon erwithnt, ist diess nur der Anfang einer neu erwachten Industrie und
wenn von dem obigen Werthe der Production schon gegenwirtig auf Bihmen,
Mihren und Sehlesien mehr als neun Zehnttheile entfallen, so sind diese Kronlinder
vorzugsweise berufen und durch Materiale und Absatzerweiterung in den Stand
gesetzt, diesen Betrag des Productions-Werthes in niichster Zeit zu vervielfachen.

Halbedelsteine und Edelsteine.

In fritherer Zeit, wo geschliffene Halbedelsteine noch einen weit hiheren Werth
hatten als gegenwiirtig, war Turnau (Béhmen) der Sitz ciner ausgedehnten Stein-
schleifereis die im Isargebirge und in den Biichen desselben reichlich aufgefundenen
Achate, Jaspise, Topase, Amethyste bildeten ein gesuchtes Materiale. Gegenwiirtig
ist die Bearbeitung der Halbedelsteine in Oesterreich, theils durch den ausgedehnteren
Verbraueh der Glas-Compositionen, theils dureh die Coneurrenz der oldenburgischen
Steinschleifereien auf ein Minimum herabgesunken. Die geringen Quantititen von Helio-
trop, Carneol, Achat, Jaspis, Amethyst u. dgl., welehe im Inlande (zumeist in Boh-
men und Tirol) aufgesucht und zu Ringsteinen verarbeitet werden, stellen kaum den
Werth von 50.000 fl. dar; iiberdiess geschieht diese Verarbeitung durch die verein-
zelnten Edelsteinschleifer.

Die sogenannten Salzburger Smaragde fanden sich im Heubachthale; diese,
sowie die Berylle und Rutile von Unter-Sulzbach werden jetzt nicht mehr gewonnen,
da durch abgerollten Schutt ihre Fundorte ginzlich verdeckt wurden. Saphire
werden zu Herrengrund in Ungern vereinzelt gefunden und an Edelsteinsehleifer ver-
kauft; als ein neuer angeblich reicher Fundort von Saphir, Hyacinth, Rubin, Spinell
und Korund wird der Bach des Zollerthales hei Bergreichenstein (Bihmen) angege-
ben. Es ist nicht moglich, iiber die Menge der gesammelten Edelsteine dieser Art
Angaben zu erhalten, da die Auffindung zumeist Sache des Zufalles ist und die
gewerbsmiissige Aufsuchung derselben nirgends hesteht.

1) Im Bezirke der Olmiitzer Handels- und Gewerhekammer waren im Jahre 1851 bereils
nahezu 6.000 Gebiude mit Schiefer gedeckt, wogegen nur 4.500 Ziegeldicher gezihlt wurden.
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Dagegen bildet die Gewinnung und Yeredlung der edlen Granaten und
edlenOpale selbststindige Industrie-Zweige von wesentlicher volkswirthsehaftlicher
Bedeutung.

Edle Granaten (Pyrope) werden in vereinzelten Exemplaren an verschiedenen
Orten der Monarchie gefunden; organisirt ist die Arbeit der Gewinnung derselben
jedoeh nur in Tirol und namentlich in Bohmen, Am siidlichen Abhange des hihmischen
Mittelgebirges im Leitmeritzer Kreise, besonders in der Umgegend von Triblitz
und Dlaschkowitz kommen die Granaten im Glimmerschiefer oder in dessen Sande
zahlreich vor und werden in einer Menge von jihrlich 12 Centner im Durchschnitte
gewonnen. Die Menge der in Tirol jihrlich aufgesuchten und durchwegs zur
Verarbeitung nach Biohmen abgesetzten Pyrope erginzt jenen Betrag auf nahezu
15 Centner. Ueber die Zahl der bei der Auffindung beschiftigten Arbeiter fehlen
alle Angaben.

Die Granaten-Schleiferei umfasst zwei wesentlich verschiedene Zweige.
In der Regel werden die weniger schinen und minder feurigen Granaten in eigenen
Schleifmiihlen, wo mehrere Schleifsteine ihnlich jenen, welche bheim Schleifen der
Glasperlen im Gebrauche stehen, dureh Wasserkraft getriehen werden, ohne
besondere Genauigkeit der Schleifflichen bearbeitet und von besonderen Arbeitern
gebohrt, um an Schniiven an einander gereiht zu werden. Fiie die zom Fassen
bestimmten Granaten werden die schimeren Exemplare ausgesueht; sie werden mit
besonderer Sorgfalt auf Steinen geschliffen, welehe von dem Arbeiter mittelst des
Fusses bewegt werden, und erhalten vollkommen regelrechte Kanten und Flichen.

Granaten - Schleifmiihlen stehen gegenwiivtig bei Svétla (bei Ledetsch), in
Turnan und in der Umgegend von Dlaschkowitz 9 mit 50 Schleifsteinen in Betrieh:
die Zahl der an diesen Steinen beschiiftigten minnlichen und weiblichen Arbeiter
beliuft sich auf nahezu 150 Personen. Das Bohren der St!hlllll'gl'ilIlii[l.'ll beschiiftigt
die gleiche Anzahl von Arbeitern.  Am Schleifen der zur Fassung bestimmten
Granaten endlich betheiligen sich zu Svétla, Turnan und in der Umgegend von
Dlaschkowitz bei 200 selbstindige Schleifer, die jedoch durchwegs fiir Rechnung
der Granatenhiindler arbeiten.

Die Menge der jihrlich zur Handelswaare veredelten Granaten berechnet sich
im Durchschnitte auf 12 Centner. Die Grisse und Schinheit der Granaten, sowie
die Form und Genauigkeit des Schliffes veranlussen eine ausserordentliche Preis-
schwankung , so dass der Werth eines Plundes geschliffener Granaten zwischen
501 (ordinire Schnurgranaten) und 5.000 fl. (grosse und schine Fassungsgranaten)
wechselt. Als den Mengen und Werthen der Sorten am néchsten entsprechend,
ergibt sich fiir die Gesammtproduction der Mittelwerth von 350 fl. fiir das Pfund,
wornach die jihrliche Granaten - Gewinnung und Veredlung einen Werth von
nahezu 420.000 fl. darstellt.

Der edle Opal kimmt zu Vorosvagds (Ungern, Savoser Comitat) in Hornstein,
Trachyt und Thonporphyr in Begleitung von Hornblende und Schwefelkies vor; die
Gewinnung geschieht theils durch Tagbau, theils durch Grubenbau mittelst 17 Stollen
und hesehiftigt bei 130 Bergarbeiter. Als Schmuckstein unterliegt der Opal allen
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Aenderungen derMode; es ist daher der Absatz eben so variabel als die Menge und
Qualitit der gewonnenen Steine, daher beide sich nicht nach einem Durchschnitte
berechnen lassen. Uebrigens muss die jihreliche Ausbeute als Minimum einen Werth
von 25.000 fl. darstellen, um den Pachtschilling und die Acbeitslihne zu decken.

Sollen die Werthe aller in der dsterreichischen Monarchie gewonnenen und
durch Sechliff und Sehnitt  yveredelten Edelsteine mit Einbeziehung der Verkaufs-
betriige fiir gesammelte und an Mineralien - Cabinete abgesetzte wissenschaftlich
merkwiirdige Seltenheiten von Mineralien und Yersteinerungen, deren Verwerthung
im Fassathale in Tirol und am Berge Bolea in der Provinz Verona (Fisch-, Friichten-
und Pllanzenabdriicke) von nennenswerther Bedeutung ist, anniiherungsweise ahge-
schitzt werden, so diiefte eine jihrliche Umsatzsumme von 1 Million Gulden eher
das Maximum als einen Durchschnitt bezeichnen, eine Summe, welehe allerdings
den bisherigen weit hiheren Schiitzungen schrofl’ gegeniibersteht. Letztere jedoch
hatten als Grundlage die officiellen Werthschiitzungen, welehe behufs der Berechnung
des auslindischen Yerkehres beniitzt wurden, in Folge der Zusammenfassung von
Edelsteinen der verschiedensten Werthe , dann der gleichen Berechnung bei der
Ein- und’ Ausfuhr aber viel zu hoch gegriffen waren.

Gebrannte Steine,

Die in Steinbriichen gewonnenen Kalksteine werden theils als Bau-, Scehotter-
oder Werksteine beniitzt, theils in besonderen Brennidfen zu Aetzkalk gebrannt;
ehenso dient schwefelsaurer Kalk (Gyps) im gemahlenen Zustande unmittelbar
als Diingmittel fir Wiesen und Felder, im gebrannten Zustande aber theils als
Bindemittel, theils als Materiale fiir die Herstellung von Formen, Figuren u. dgl.

Kalk.

Der gewohnliche Manerkalk wird aus kohlensaurem Kalke gebrannt; der
Betrieb der betreflenden Kalksteinbriiche ist durchwegs in Oesterreich mit den
Kalkbrennereien vereinigt, so dass roher Kalkstein als Material fiir besondere
Brennereien nirgends in den Handel kommt. Ueberhaupt gehirt die Mehrzahl der
Kalkbrennereien Grundbesitzern, welche dieselben nur zeitweise und nach Bedarf
als Nebenbeschiiftigung und zur Yerwerthung des Stockholzes betreiben. Nur in den
westlichen Kronlindern der Monarchie und namentlich in der Niihe grosserer Stidte
hat sich die Kalkbrennerei zu einem dauernden gewerhsmiissigen Betriebe empor-
geschwungen.

Gewerbsmiissig hetriebene Kalkbrennereien standen zufolge des Erwerbsteuer-
Katasters in den deutsch -slavischen Kronlindern 933 im Jahre 1856 im Betriebe:
mit Einschluss der ungrischen und italienischen Kronliinder erhihtsich diese Zahl auf
1.500, wovon die Mehrzahl einen gewihnlichen eylindrischen Kalkofen mit eirca
4 Cubik-Klafter Rauminhalt besitzt und aufHolzfeuerung angewiesen ist. Die theilweise
Einfiithrung der vollstindig gewilhten Kalkifen, dann der continuirlich wirkenden
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Kalkhochifen , sowie der Braunkohlenfeuerung gehirt der neuesten Zeit an. Eine
besondere Wichtigkeit diirften demnéchst die nach den neuesten Erfahrungen
construirten Kalkifen in den Kohlenrevieren von Aussig nnd Teplitz erlangen,
deren Lage dureh vorteefflich sich brennenden Kalkstein, Wohlfeilheit des
Brennstoffes und  durch den billigen Transport auf der Elbe ausserordentlich
hegiinstigt ist.

Die hedeutendsten und besteingerichteten Kalkbrennereien finden sich in der
unmittelbaren Umgebung von Wien: den ausgedehntesten Betrieh hat die Kalkbren-
nerei von Em. Kohn in dee Hinterbrithl bei Modling, welche in 2 Hoch- und
6 grossen periodischen Brennifen jihrlich bei 500.000 Centner gebrannten Kalkes
zu liefern im Stande ist. Dagegen steht das Brennen des Kalkes in der Bukowina
und in Siebenbiirgen noch auf der untersten Stufe teehnischer Yollendung; theils in
kleinen offenen  Oefen, theils selbst nur in ausgehithlten Gruben wird dort ein
ziemlich schlechter Kalk gebrannt.

Kalksteine, welehe Kieselerde-Hydrat enthalten, bilden das Materiale fiir den
natiivlichen Cement — den sogenannten hydraunlisehen Kalk. Findet sich in den-
selben iiberdiess ein Gehalt von Alkalien, welehe die Kieselerde loslich machen und
somit die bindende Kraft derselben vermehren, so erhiht sich der Werth des ge-
wonnenen Kalkes. Der Gehalt an Thonerde, Magnesia u. dgl. wird, insoferne er nicht
gewisse Griinzen iibersteigt, als gleichgiltig angenommen. Die dltesten Fabriken zur
Erzeugung von hydraulischem Kalke, welcher im pulverisirten Zustande in den Handel
gelangt, in der Monavchie sind jene zu Kufstein im Innthale (Tivol), deren Produet
aus dem dort brechenden Kalkmergel gewonnen und auf Miihlen in den kaufgerech-
ten Zustand gebracht, neben dem auskindischen (kiinstlichen) Portland-Cement
fiir Wasserbauten in der ganzen Monarchie schon seit lingerer Zeit verwendet
wurde. Noch heute finden namhafte Mengen des Kufsteiner Kalkes ungeachtet der
hohen Transportkosten ihren Absatz nach Wien. Die neueste Zeit, welche auch fiir
Hochbauten gesteigerte Anforderungen an den Kalk stellt, hat vielfiltig die Anregung
dazu gegeben, taugliches Materiale fiir hydraulischen Kalk in grisserer Nihe zu den
Verhrauchsorten aufzufinden. Da die Aptychen - Kalksteine, welehe regelmiissig und
in grosser Ausdehnung im Wiener Sandsteine als Schichten eingelagert sind, ein
solches Material bieten, so beginnt diese Industrie sich gegenwiirtig vorzugsweise in
Oesterrveich unter der Enns zu entwickeln. Die Etablissements zu Schottwien, Lilienfeld,
Stollberg (bei Hainfeld) und Klosterneuburg, letzteres auf den Betrieb der Miihlen
mittelst Dampfkraft eingerichtet, dehnen ihre Production allmihlich aus und sind schon
jetzt im Stande, jihrlich 250.000 Centner zu liefern. Im Jahre 1854 beschrinkte
sich deren wirkliche Erzeugung noch auf 25.000 Centner, wogegen die Fabriken
zu Kufstein, Hiring, Ebbs und Zirl in Tirol bei 80.000 Centner producirten.

Von den iihrigen hydraulischen Kalken, welche in der dsterreichischen
Monarchie gewonnen werden, aber in der Regel aufl einen kleinen Absatzkreis
heschriinkt bleiben, ist nur noch des sogenannten ,Prag-Altstidier hydraulischen
Kalkes* Erwihnung zu thun, von welehem im Jahre 1856 iiber 30.000 Centner
producirt und zum Theile bis Triest verfrachtet wurden. Die gesammte Production
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von hydraulisehem Kalke im Jahre 1856 berechnet sich mit nahezu 300.000 Cent-
nern, wenn nur jener Kalk als hydraulisch angenommen wird, der beim Verkaufe
unter diesem Namen vorkimmt. Nach dem Durchschnittspreise stellt diese Production
cinen Werth von 300.000 fl. dar.

Wird die Zahl der Kalkifen, welche den ordindren Maverkalk brennen, mit
Einbeziehung der nicht gewerbemissig betriebenen anniherungsweise mit 3.500
angenommen und die mittlere jihrliche Produection mit je 2.800 Centnern fiir einen
Ofen berechnet, so ergibt sich die gesammte Jahres-Production an ordinirem Kalk
mit nahezu 9,000.000 Centnern. Der durchselmittliche Preis eines Centners wurde
aus den vorliegenden Angaben mit 30 Kreuzern ermittelt, wornach sich der Werth
der obigen Kalkerzeugung mit 4-5 Millionen Gulden herausstellt, der sich mit Ein-
rechnung des Werthes der Production von hydraulisehem Kalke in runder Summe auf
5 Millionen erhiht.

Die Zahl der bei diesem Industrie-Zweige zeitweise beschiftigten Arbeiter kann
mit 6.000 Personen, der Verbrauch an Stockholz mit 100.000 Cubik-Klaftern, jener
an Braunkohlen mit 100.000 Centnern abgeschiitzt werden.

Gyps.

Wenngleich auf weniger Fundorte eingeschrinkt als der kohlensaure Kalk,
wird doch der schwefelsaure Kalk (Gyps) in michtigen und zahlreichen Lagern
in verschiedenen Gegenden der Monarchie gefunden. Bisher wird dieser werthvolle
Naturschatz nur in verhiiltnissmiissig geringem Umfange gehoben, da die Verwendung
desselben einerseits als Diingstoff in der einheimischen Landwirthschaft noch nicht
die migliche und nothwendige Ausbreitung gewonnen hat, andererseits als Binde-
mittel fiir Steine und Ziegeln wegen der Billigkeit der vortrefilichen Kalke in Oester-
reich im Allgemeinen nicht iiblich ist, daher zumeist auf die Herstellung von Gyps-
formen, Figuren und Ornamenten u. dgl. heschriinkt bleibt.

Die Hauptlagerstitten des Gypses finden sich in den nordostlichen Alpen und
gehiren der Trias-Formation, namentlich den Schiefern von Werfen an. Siidistlich
von Wien liegen die meisten Gypsbriiche, die theils durch Taghau, theils mittelst
Schiichten und Stollen ausgebeutet werden. Diese gegenwiirtig im Betriebe stehenden
Gypsbriiche, wovon jene zu Hinterbriihl und Schottwien wegen ihrer giinstigen Lage
die bedeutendsten sind, dann 17 Gypsmiihlen erzeugen im jihrlichen Durchschuitte
120.000 his 150.000 Centner Gyps, welcher zumeist in Wien und Oesterreich
unter der Enns verbraucht wird. Eine fast gleiche Menge liefern die Gypsbriiche in
Salzburg u. z. zumeist fiic den Bedarf der Wiesencultur sowohl im Inlande als in den
angriinzenden Bezirken Baiern’s. Tirol und Vorarlberg erzeugen jihrlich wenig iiber
6.500 Centner. Schlesien besitzt reiche Gypslager in der Nihe von Troppau, die
erst in neuester Zeit aufgefunden, bisher nur fir den inlindischen Bedarf ausgebeu-
tet wurden. Noch zu erwiihnen ist die Gewinnung des Gypses in Krain (Lingenfeld),
in Dalmatien und in Galizien, wo (hei Tlumacz) Gyps als Gebirgsgestein zu Tage
ansteht und vorzngsweise zu Bausteinen verwendet wird., Michtige Gypslager sind in
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Ungern (bei Iglé) und Siebenbiirgen (bei Unter-Rékos) bekannt, werden jedoch gar
nicht beniitzt.

Das Kronland Bihmen leidet giinzlich Mangel an Gyps und bezieht denselben
in grossen Mengen sowohl fiir die Industrie (hauptsichlich fir Formen bei der Stein-
gut- und Porzellan-Erzeugung), als fir die Landwirthschaft aus Baiern.

Die gesammte Gyps-Production der Monarchie belief sich im Jahre 1856 in
runder Summe auf 300.000 Centner im Werthe von 400.000 fl. und beschiiftigte in
den Briichen und Miihlen bei 500 Arbeiter.

Schwerspath und Kreide.

Ein nennenswerther Industrie-Zweig Tirol's und Kirnthen's ist die Gewinnung
und Vermahlung des Schwerspathes; es gelangen jihrlich bei 20.000 Centner”
im Werthe von 40.000 fl. in den Handel. Zwei grissere Etablissements in der Nihe
von Kitzbiichel ("Tirol), welehe 30 Arbeiter beschiiftigen, liefern allein jihrlich mehr
als 12.000 Centner.

Kreide findet sich im Forsthezirke von Ebensee (Oesterreich ob der Enns);
ihre Verarbeitung zu Kreidenpulver und Laiben hat erst im Jahre 1854 hegounen
und liefert ein fir Anstreicherfarben vorziglich brauchbares, giinzlich sandfreies
Product. Im Jahre 1856 beschriinkte sich Erzeugung und Absatz auf 2.000 Centner
im Werthe von 2.000 fl.

Uebersicht.

Werden die Werthe der jibrlichen Production der hier besprochenen Industrie-
Zweige zusammengefasst, so ergibt sich der Gesammtwerth von 38,422.000 fl. Es
werden nimlich produeirt

an rohen Bau- und Schottersteinen . . . . . . 8,500.000 fl,

» Werksteinen , . ., . . v 0. wn . o. o« o« 18,000.000 ,
» Marmor und sonstigen geschliffenen und polir-
ten Steinarbeiten . . . « o« . .« 8000.000 ,

» Dachschiefer und Schieferplatten . . . . . 500.000
» Halbedel- und Edelsteinen . . . . ., . . . 1,000.000 ,
attCALK s e i ot IRk S St iis 05000000
» Gyps . & o e shifsrreren 400.000 ,,
» Schwerspath und Kreide . . . . . . . . 42.000 ,,

Zusammen , . 38,442.000 1.

Wie schon bemerkt wurde, beruhen manche hier aufgenommenen Zahlen zum
Theile auf Schiitzungen, da positive Angaben beziiglich einzelner Kronlinder und
gewisser Productions-Zweige nicht zu Gebote standen. Es ist iibrigens bereits fiir die
directe und vollstindige Einhebung dieser Daten im Wege der Handels- und
Gewerbekammern vorgedacht worden, deren Ergebnisse fiir diesen in seinen
Werthen hichst heachtenswerthen Zweig der Industrie - Statistik wichtige Auf-
schliisse erwarten lassen,




- Thonwaaren.

Die Thonerde bildet ihrer Plasticitit und Feuerbestindigkeit wegen einen
ausserordentlich wichtigen Rohstofl' fiir eine ganze Reihe von Industrie-Zweigen,
welche sich auf deren Verarbeitung fir die mannigfachsten Bediirfnisse der Haus-
haltung und der Industrie stiitzen. Sowie diese Erde einerseits nie im chemisch
reinen Zustande natiirlich vorkommt, wird sie auch nur in ihren Verbindungen mit
Kieselerde , Kalkerde u. dgl. verwendet; das Mischungsverhiliniss dieser Erden,
sowie die Farbe, die zumeist von beigemischtem Eisenoxyd herriihrt, entscheiden
iiher die Art der Verarbeitung zu gemeinen und feineren Waaren.

Die gemeinen Thonwaaren begreifen alle jene Gattungen in siech, wo mehr
oder weniger gefirbter Thon verbraucht wird, welche nach dem Brennen somit
entweder die urspriingliche Farbe des Thones zeigen, oder aber mit einer Glasur
itherzogen werden, welche die dunkle Farbe des Thones durchschimmern lisst.
Ziegel, Drainage-Riohren und gewdhnliche Topferwaaren gehiren somit in diese
Kategorie, welcher sich dem Materiale zufolge noch weiter die Terracottu-Waaren,
dann die mit weisser Glasur iiherzogenen Stubenifen und die Thonpfeifen anschliessen.

Die feineren Thonwaaren, welche sich durch eine weisse Glasur auszeichnen,
sind theils aus gefirbtem Thone, theils aus weisser Erde, welcher in einzelnen
Fillen Kaolin zugesetzt wird, verfertigt. Wihrend die Thonerde auch nach dem
Brennen noch theilweise die Eigenschaft Wasser einzusaugen besitzt , erfihrt das
wasserhaltige Silicat derselben — der Kaolin (Porzellanerde) — durch Einwirkung der
zugesetzten Schmelzmittel beim Brennen eine vollstindige Umwandlung, der zufolge
das Product des Brennens, das Porzellan, einen muscheligen Bruch nachweiset und
Wasser gar nicht einsaugt. Nach der Verschiedenheit der verwendeten Erde und
der Glasur ergeben sich folgende Materiale:

Fayenge, farbige Thonerde mit weisser Bleiglasur;
Terralith und Siderolith, wenig gefirbter Thon mit farbigem Bernsteinlack;

Steingut, weisse mit Kaolin gemischte Thonerde mit Blei- oder Feldspath-Glasur;
Statist. Mittheil. 1857, IL Heft. 2
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Steinzeug, . dunkelgefarbter im natiirlichen Zustande mit Quarz und Feldspath ver-
mengter Thon, der sich zu dunklen Porzellan brennt;

Porzellan, weisse Porzellanerde je nach Bedarf mit Quarz, Feldspath u. dgl. vermengt
und mit Feldspath-Glasur iiherzogen.

Die Griinze zwischen ordinéiren und feinen Thonwaaren ist allerdings eine will-
kiirliche; die oben gegebene rechtfertigt sich jedoch durch die Thatsache, dass die
weitere Veredlung der gebrannten Thonwaare durch Maierei und Yergoldung erst
heim Fayenee - Geschirre bheginnt, wogegen Terracotta-Waaren, selbst wenn die
verwendeten Formen kiinstlerische Erzeugnisse sind, vorwiegend in ihrer natiirlichen
Farbe in den Handel kommen.

Der Verkehr mit dem Auslande in Thonwaaren bestand im Jahre 1856 aus der
Einfuhr im Werthe von 810.700 fl. und aus dem Ausfuhrswerthe von 766.400 fl.
Die wichtigsten Artikel der Einfuhr bildeten ordinéire Thongeschirre (155.100 fl.),
Steingut (56.500 1l.), nicht gemaltes Porzellan (44.800 fl.) und bemaltes und vergol-
detes Porzellan (340.000 fl.) aus den Staaten des deutschen Zollvereines; in der
Ausfuhr nahmen alle Gattungen von Porzellan (563.700 fl.) und einfirbige Steingut-
waaren (78.700 fl.) die grossten Betriige in Anspruch.

Ziegelbrennereien.

Die hedeutendste massenhafte Verwendung findet die Thonerde , die in zahl-
reichen Lagern mit Ausnahme weniger Gegenden iiber die gesammte Monarchie verbrei-
tet vorkommt, theils in ihrer rohen Gestalt, theils in der Form von ungebrannten oder
gebrannten Ziegeln fiir Bauzwecke. So ausgedehnt auch der Verbrauch von Lehm zur
Herstellung der gestampflen Gebiude (Pisé-Bauten) in den dstlichen Kronlin-
dern und die Erzeugung und Verwendung von ungebrannten Ziegeln fiir land-
wirthschaftliche Nebengebiude, welche entweder zufolge ihrer Lage oder durch weit-
iiberhiingende Dachung gegen Regen geschiitzt sind, noch hente sein mag, so kann
doch diese Verwerthungsart der Thonerde keineswegs der Industrie zugezihlt werden.
Sowie einerseits diese Yerwendung der Thonerde nur von Seite der Landwirthe als
Nebenbeschifligung zeitweise ohne Verwendung mechanischer Hilfsmittel oder heson-
ders erfahrener Arbeiter stattfindet, wiirde andererseits die Erhebung der beziiglichen
statistischen Daten kaum durchfiihrbar sein. Wichtiger in industrieller sowohl als
culturgeschichtlicher Beziehung wire dagegen die Nachweisung des Materiales, aus
welchem die bereits bestehenden und beniitzten Wohn- und sonstigen Gebiinde 1)
aufgefithrt sind. In dieser Richtung wurden jedoch bis zur Gegenwart keine voll-
stindigen Erhebungen durchgefiihrt; es miissen dieselben eine dringliche Aufgabe
der nichsten Zukunft bilden.

1) Im Jahre 1851 ziihlte man in der Monarchie (mit Ausnahme der Lombardie, Venedig's und
Tirol's) 65771 Gebiinde, welehe — mit Miethwobnungen ausgestattet — der Hauszinssteuer
und 4,264.267 Gebiiude, welche der Hiuser-Classensteuer unterlagen, im Ganzen somit
4,330.038 Wohngebiude.
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Auch die Erzeugung gebrannter Ziegel bildet zum Theile eine periodische
Nebenbeschiiftigung der Grundbesitzer, so namentlich in den dstlichen Kronlindern
der dsterreichischen Monarchie, wogegen sie sich im westlichen Theile zum gewerh-
lichen und fabriksmissigen Betriebe ausgebildet hat. Aus dem erwihnten Grunde
kann auch hier nur die Nachweisung der als gewerbliche Anstalten in Thitigkeit
stehenden Ziegelbrennereien gegeben werden. Diese folgende Nachweisung beruht
beziiglich der ersten Gruppe der (deutschen und slavischen) Kronlinder auf den
Angaben des Erwerbsteuer-Katasters, riicksichtlich der zweiten Gruppe auf Erhebun-
gen der Handels- und Gewerbekammern und auf sonstigen Angaben.

Diesen zufolge standen im Jahre 1856 im Betriebe:

in Oesterreich unter derEnns . 309 Ziegelbrennereien

» Oesterreich ob der Enns . 146 "
o SUEhUPg: e e s 1T -
steiermark .. . sia . 1b4 -
wsdrnthen, = %l e s i 39 =
» Krain . o 60 "
» Gorz, Gradisea ete. . . . 22 -
O o T 26 %
2/ BODMeN ' s &« e s 1AGA .
~Mihren .. . . . .00 . 334 »
a-schlesien e o oo St 42 -
wilralizien e B s e SR 86 2
., derBukowina . . . . . . 9 -

Summe . 2.708 o
ndingern o s Ll . 532 o
» Kroatien und Slavonien . . 63 o
» (er serbischenWojwodschaft 78 ”
» Siebenbiirgen . . . . . 260 -
» der Militdrgrinze . . . . 42 a
galmationy e s i o 18 -
, der Lombardei . . . . . 81 %
sVeanedig . i e a aie 52T ¥

Summe . 1.601 .

Zusammen . 4,309 Ziegelbrennereien

Im Allgemeinen lisst sich der Umfang des Betriebes der einzelnen Ziegel-
hrennereien schon aus dem Betrage der von ihnen zu entrichtenden Erwerbsteuer
heurtheilen. Von der angegehenen Zahl der Ziegelbrennereien in den deutseh-
slavischen Kronlindern standen in der

1. Steuerclasse (bis 51.) . . 1.916 Etablissements

2 . (5bis10 ,) . . 602 g
3. B S 00 4 205)) w488 2
4. SURI(20, 4 80h3) e 04T .

zt
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5. Steuerclasse (30 bis  40fl.) . . 10 Etablissements

6. & (40 ., 50,) . . 8 n
1t a (50 60 ,) . 6 4
8. 2 (60 ., 70.,) . 4 »
9. . (70 80 ,) . 1 »
10. - (80 90 ,) . 4 "
12. his 16. 5 (100 , 200,) . 2 "
17. u. 18. ,. (200 , 300,) . . 2 =
26. ) (900 , 1.000,) . . 1 4

Die in den Steuerclassen 10 bis 26 angefiihrten Ziegeleien von besonders aus-
gedehntem Betriebe gehiren ausschliessend Wien und dessen niichster Umgebung
un, welcher iiberdiess die Mehrzahl (31) der den Steuerclassen 4 bis 10 eingereihten
Etablissements zukiommt, withrend die iibrigen Brennereien derselben Classen ledig-
lich in Bihmen und Mihren angetroffen werden, und zwar in der Umgebung der
Kronlands - Hauptstidte Prag und Briinn.  Ebenso finden sich die grisseren Ziegel-
brennereien in den iibrigen Kronlindern iiberall in der Nihe der dicht bevilkerten
Stidte, wogegen auf dem flachen Lande nur solche gewerbliche Anstalten von
heschrinktem Betriehe oder periodisch und von Grundhbesitzern nebenher hetriehenen
Ziegeleien bestehen, eine Thatsache, welehe in dem beschriinkten Absatzgebiete der
im Verhiltnisse zum Preise nur auf kurze Strecken transportablen Producte ihre
natiirliche Erklirung findet.

Was die Productions-Fiihigkeit der gewerblich oder fabriksmiissig betrie-
benen Ziegelbrennereien anbelangt, so stellt sich der Brennofen als vollkommen
verlassliche Einheit dar, insoferne dessen Raum in Verbindung mit der Brenndauer
(verschieden je nach der Verwendung von Holz, Stein- oder Braunkohle) die mig-
liche Production im gegebenen Zeitraume vollkommen genau ermitteln lisst. Beziig-
lich dieser Productions-Einheit liegenjedoch nur vereinzelte Nachweisungen vor. Aus
diesen Angaben lisst sich iibrigens entnehmen, dass mit Ausnahme der Brennereien
in der Nihe von Wien, Linz, Prag, Briinn, Pest, sonst iiherall noch Holz als Brenn-
materiale verbraucht wird, und nach altem Herkommen construirte Brennifen (ohne
gemauerte Feuerungs-Caniile) in Verwendung stehen. So wie bei den Kalkifen hat
auch bei den Ziegelbrennereien erst die Gegenwart die meisten und wichtigsten
Umstaltungen des Betriebes angebahnt, obgleich die Bemithungen einzelner Ziegelei-
Besitzer, wie Mieshach u. a. zur Einfihrung der rationellen Produetion schon vor
lingerer Zeit begonnen hatten.

Von den 309 Ziegelbrennereien Oesterveich’'s unter der Enns entfallen
37 auf Wien und dessen niichste Umgebung und sind fast ausschliessend fiiv die
Deckung des Ziegelverbrauches der Haupt- und Residenzstadt beschaftigt. Nach
den Erhebungen der Wiener Handels- und Gewerbekammer berechnet sich die jihv-
liche Erzeugungs-Fihigkeit dieser Etablissements mit folgenden Mengen:

3 Ziegelbrennereien zu Wien . . . . 3,000.000 Stiick
3 . am Laerberg . . . 12,000.000
2 3 zu Leopoldsdorf . . 4,000.000
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1 Ziegelbrennereien zu Rannersdorf . . 4,000.000 Stiick
I - » Biedermannsdorl 6,000.000
4 = » Guntramsdorf . 10,300.000
1 = » Mollersdorf . . 600.000
2 o » Neudorf . . . 6,000.000
4 B » Yasendorf . | 14,000.000
3 o w Brunn . . . . 8,000.000
2 . am Wienerberge . 68,000.000

| s zu Breitensee . . 1,700.000

1 . » Hernals . . . 1,500.000

1 X - Wihring . . . 600.000
4 . » Nussdorf . . . 5,000.000 .
3 5 . Klosterneuburg . 3.000.000

1 5 . Kritzendorf . . 300.000
37 - Zusammen . . 148,000.000 Stiick

In Folge der gesunkenen Baulust belief sich die wirkliche Production der
genannten Brennereien schon seit mehreren Jahren wuf kaum zwei Drittheile ihrer
Erzeugungs-Fihigkeit: auch dasJahr 1856 hat die Baulust und die Ziegel-Production
kaum gehoben, so dass die Gesammt-Produetion Oesterreich’s unter der Enns (mit Ein-
schluss der 272 iibrigen kleineren Ziegelbrennereien) sich auf 124 Millionen Bau-
und Dachziegel beschritnkte, Eine Besonderheit der \-VienorZieg'.,ri-l-lt'.rzeugllng sind die
geschliimmten und Decorationsziegel, welche bei der Detailbeschreibung  der aus-
gebreiteten Werke am Wienerberge besprochen werden sollen.

Von den iibrigen Kronlindern ist theils nur die wirkliche Ziegel-Erzeugung im
Jahre 1856 bekannt, theils fehlen auch diese Angaben und es musste die Production
aus den Nachweisungen itber Zahl der Arbeiter oder Werth der Produetion annihe-
rungsweise berechnet werden. Anf diese Weise ergibt sich die Menge der in den
gewerblichen Ziegelbrennereien im Jahre 1856 producirten Mauer- und Dachziegel

in Oesterreich unter der Enns mit 124 Millionen Stiick
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Mailand und Wien sind als jene Orte zu betrachten, deren Kunstbauten die in
ihrer unmittelbaren Nihe gelegenen Terracotta-Fabriken in den Corpi santi di Porta
Comasina, zu Wagram und Inzersdorf ins Leben gerufen haben. Die erstere dieser
Fabriken, obgleich sie ihre Thonerden von Lurago, Nova, Stradella und sonstigen
entfernteren Orten zu beziehen gezwungen ist, gewinnt doeh jihrlich an Ausdehnung,
beschiiftigt 25 bis 30 Arbeiter und besitzt zu Mailand, Como, Vicenza und Venedig
bestindige Waarenniederlagen.

Die Terracotta-Fabriken zu Inzersdorf und Wagram (Oesterreich unter der Enns)
durch die Nihe cines vortrefflich zu diesem Zwecke geeigneten Thones und den
Absatz nach Wien weit mehr begiinstigt, zeichnen sich ebenso durch Vielfiltigkeit
als kiinstlerische Yollendung ihrer Erzeugnisse aus, welche Yorziige auf den Industrie-
Ausstellungen zu Miinchen und Paris die ehrendste Anerkennung gefunden haben.
Beide Fabriken beschiftigten im Jahre 1856 bei 90 Arbeiter und der Werth ihrer
Erzeugnisse belief sich auf nahezu 500.000 fl.

Als Nebenzweig der Ziegelbrennerei wird die Terracottawauaren - Erzeugung in
beschrinkter Ausdehnung zu Taxach (Salzburg) und an einigen Orten der Lombar-
die und Venedig's betrieben; die Menge der veriinderlichen und auf Ausfihrung von
festen Bestellungen beschriinkten Production dieser Etablissements, dann einiger
Topfler lisst sich nicht verlisslich erheben. Anniiherungsweise mag die gesammte
Erzeugung der osterreichischen Monarchie an Terracotta-Waaren im Jahre 1856
einen Werth von 600.000 Gulden erreicht und 200 Arbeiter beschiftigt haben.

Die Terracotta-Fabrik des A. Miesbach zu Inzersdorf im Jahre 1852 gegriindet,
beschiftigt sich vorzugsweise mit der Herstellung von Bau-Ornamenten, wenngleich
auch vortreflfliche Statuen, Statuetten, Wasserleitungsrihren und feuerfeste Ziegel
. s. w. daselbst ar;.uugt werden.

Durch die Giite des verarbeiteten Materiales, welches aus den Ziegeleien am
Wienerberge, dann von den eigenen Thongruben von Pochlarn, Thallern, Leoben
u. s, w. bezogen wird, sowie durch Reinheit der Arbeit und Sorglichkeit im Aus-
brennen erfreuen sich die Bau-Ornamente dieser Fabrik einer stets wachsenden
Nuchfrage. Das gegenwiirtige Betriebspersonale von 8 Modelleuren und 44 Formern
geniigt kaum, den sich mehrenden Bestellungen zu geniigen.

Es ist hier der Ort, auf die Anlage und den Betrieb der grossartigen Ziegeleien
von A. Mieshach zuriickzukommen. Ausser jener am Wienerberge, welche anerkannt
das grisste derartige Etablissement auf dem Continente bildet, erzeugt Miesbach
wohl auch bedeutende Mengei von Bau- und sonstigen Ziegel zu Vosendorf, Gun-
tramsdorf, Biedermannsdorf, am Laaerberge, zu Zillingdorf (bei Wiener-Neustadt)
und auf dem Rikosfelde bei Pest. Als Musteranstalt beziiglich der Organisation der
Arbeit und der Vorziiglichkeit des von der Natur gebotenen Rohstoffes bilden
jedoch nur erstere den Gegenstand dieser gedringten Skizze.

Die Ziegv[brmmeruf am Wienerberge, gegriindet im Jahre 1757, wurde im
Jahre 1820 von dem gegenwirtigen Besitzer mit einem Bestande von 3 Brennifen
und einer jihrlichen Erzeugung von 1,200.000 Stick Ziegeln ibernommen. Durch
die Thitigkeit des Besitzers stieg seitdem die Zahl der Brenniofen bis auf 48, aus
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welchen bei einem durchschnittlichen Turnus von 14Fagen fiir einmaliges Ausbren-
nen iiber 4 Millionen Stiick geliefert werden konnen.Diese Oefen ziehen sich lings
des ['usses des Wienerberges hin, so dass die Ausdenung des gesammten Werkes
in dieser Richtung 1.281 Wiener Klafter, nahezu '/osterreichische Meile betrigt.

Die ausgedehnte Werksanlage ist behufs der Befiebsleitung in 4 Werke, letz-
tere zusammen in 10 Seetionen eingetheilt und bschiftigt bei vollem Betriebe
nahezu 3.500 Arbeiter aller Art.

Neben dieser Entwicklung der Productions-Fihighit kimmt diesem Werke das
Verdienst zu, zuerst in der osterreichischen Monrchie die Verwendung der
Braunkohle in den Ziegelbrennifen eingefithrt und sellt diese Verwendung in den
Haushaltungen Wiens vorbereitet und in Schwung geracht zu haben. Auf diese
Weise steht die durch A. Miesbach gehobene Produetio von Stein- und Braunkohle
(jahrlich iiber 4 Millionen Centner) in engster Verbdung mit der Entwicklung
seiner Ziegelbrennereien.

Sowie durch die Erzeugung der feingeschlimmm lichten und rothen Ver-
kleidungsziegeln den Anforderungen fir die in neueer Zeit beliebt gewordenen
Rohbauten durch jene der geschlimmten Ziegel von bemderer Festigkeit und Trag-
fihigkeit den Forderungen des Briickenbaues, durch ie Production der leichten
Gewilbziegel (aus mit Girberlohe gemischtem Thone, elcher nach Ausbrennen der
organischen Bestandtheile poris wird, ohne wesentlichn Haltharkeit zu verlieren),
dann durch Herstellung aller Gattungen von Decoratiisziegeln den Forderungen
eines sich entwickelnden Baustyles entsprochen wurde, at diese Anstalt seit Kurzem
auch die Erzeugung von gepressten Hohlziegeln in die and genommen, die zufolge
des verwendeten Thones und der zweckmissigen Bereing ein vortreffliches Mate-
riale fiir Gewdlbebauten bilden, und sich schnell zi ausgedehnterer Beniitzung
emporschwingen diirften.

Es ist kaum zu liugnen, dass die anerkannte Qualit der hier erzeugten Ziegel
aller Art nebst dem vorziiglichen Rohstoffe zum grossti Theile von der Fertigkeit
der Arbeiter herriihrt, die zumeist Cechen, innerhalbder weiten Grinzen dieses
Etablissements ihre eigenen von dem Besitzer ihne iberlassenen Wohnungen,
Spital, Kinderbewahranstalt und Schule besitzen, ae fiir sich abgeschlossene
Colonie bilden, bei ihrer Arbeit aufwachsen, alle Handgffe und Vortheile derselben
sich aneignen und durchwegs im Wege des Accordes d ihren Leistungen entspre-
chende Entlohnung finden. Bei dieser Organisation wamit Ausnahme jener Maschi-
nen, welche wie Drainage-Pressen, Pressen fiir Hoziegel, Knetmaschinen mit
Pferdegoppel u. dgl. unumginglich nothwendig sind, s Schlagen der Ziegel aus
freier Hand in Anwendung.

Nachdem eine Menge kostspicliger Anschaffungeund Versuche mit Ziegel-
schlagmaschinen vergeblich gemacht, ist man wiederu der billigeren Handarbeit
zuriickgekehrt, welehe zugleich qualititmissigere Zieg liefert. — Diese Maschinen
stehen unbeniitzt da. — Auch jetzt werden wieder Venche angestellt, in wie weit
die Clayton'sche Ziegelpresse, betrieben durch eine Suttleworth’sche Locomobile,
sich mit der Handarbeit messen kinne.
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Die gesunkene Baulust i Wien hat seit dem Jahre 1848 die wirkliche Erzeu-
gung dieses Etablissements wd unter dessen Productions-Fihigkeit herabgedrickt.
Im Jahre 1856 wurden im Ganzn 36 Millionen Ziegel aller Art und Drainage-Rihren
erzeugt; bei der etwas gestigenen Baulust diirfte die Production des Jahres 1857
bis auf 45 Millionen sich hebe (worunter 4 Millionen geschlimmter Ziegel), deren
Werth im Ganzen nahezu 1 fillion betragen wird. Die Erzeugnisse der Mies-
baeh'schen Ziegelbrennereia decken im Vereine mit den iibrigen oben nach-
gewiesenen 28 Ziegelbrennerien von Wien, Nussdorf, Klosterneuburg u. s. w. den
gesammten Bedarf der Residazstadt und deren nichster Umgebung.

Feuerfste Ziegel und Schmelztiegel.

Fiir die Erzeugung feerfester Ziegel besitzt Oesterreich vorziiglich geeig-
nete Thonsorten, welche nac geschehener Beimengung von Quarz, Chamotte u. dgl.
ein den verschiedensten Anrderungen der Eisenwerke, Steingut- und Porzellan-
Fabriken entsprechendes Proect liefern. Diese Productionbildet jedoch in Oesterreich
hisher nirgends die ausschlisliche Beschiftigung irgend eines industriellen Etablis-
sements, sondern ist im Geentheile mit der Erzeugung von Ziegeln, Terracotta-
Waaren, Steingut und Porzeln so innig verbunden, dass Menge und Werth derselben
sich auf keine Weise von 2n Betriebsergebnissen der genannten Fabriken aus-
scheiden lassen.

Das ahnliche Verhiltnisbesteht mit der Erzeugung von Schmelztiegeln, wofir
inlandischer Thon und Grapit ein vorzigliches Materiale bieten. Wiihrend jedoch
der Bedarf an feuerfesten iegeln durehgiingig durch die heimische Produetion
gedeckt wird, werden noch edeutende Mengen von Schmelztiegeln aus Baiern und
Hessen bezogen. Es scheint it die Massebereitung und die technische Bearbeitung
derselben im Inlande noch cht zu jener Vollkommenheit gediehen zu sein, wie
solche namentlich fiir Metallgss verlangt wird.

Die Auffindung ausgednter Lager von Magnesit hat im Jahre 1856
die Errvichtung einer besomren Fubrik von (patentirten) feuerfesten Ziegeln zu
St. Katharein (Steiermark) levorgerufen, die, im Beginne des Betriebes stehend,
bisher noch auf einen kleim Umfang angewiesen ist. Bergrath Hauer fand in
dortiger Gegend den Magnet als anstehenden Felsen; der Gehalt desselben an
kohlensaurer Magnesia betriigd4 bis 99 Percent, wornach er dem berihmten in Eng-
land zu Magnesia=Salzen in @sser Menge verarbeiteten griechischen Magnesite fast
egleich kimmt, den Serpentin welcher in Frankreich mit grossen Kosten zu solchen
Salzen verwendet wird, abe weit iibertrifit. Die zu St. Katharein aus Magnesit
erzeugten Ziegel zeichnen sic durch vollkommene Feuerbestindigkeit und Leichtig-
keit aus, und wurden bereits li mehreren Bauten in Steiermark mit grossem Erfolge
in Anwendung gebracht.

Soll die Erzeugung an fierfesten Ziegeln und Schmelztiegeln nach der unge-
fahren Menge des Verbrates fir die mannigfachen Zwecke des Ofenbaues
abgeschiitzt werden, so mise die Menge mit 100.000 Centner und der Werth
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derselben keinesfalls geringer als zu 114 Million Gulden jihrlich angesetzt werden,
eine Production, die bei der stetigen Entwicklung des Eisenhiittenwesens, dann der
Thon- und Porzellan-Industrie noch lange nicht ihr Maximum erreicht haben wird.

Ordiniire Tépferwaaren, Oefen und Thonpfeifen.

Die Erzeugung der ordindren Thonwaaren (farbige Thonerde und durchsich-
tige Bleiglasur) fir Kichengerithe und gewihnliche Geschirre liegt fast ausschlies-
send in den Hinden der Tipfer, welche den Kleingewerben angehiren und in der
Regel nur wenig Hilfsarbeiter beschiftigen. Von den im Erwerbstener-Kataster
nachgewiesenen 5.232 selbstindigen Topfern der deutsch-slavischen Kronlinder
gehirt die iiberwiegende Zahl (4.826) der ersten Steuer-Classe (mit einer jihrlichen
Steuer von 5 fl.) an. Mit Einbeziehung der mit weniger Sicherheit zihlbaren Topfer
in den iibrigen Kronlindern der Monarchie erhiht sich die Zahl auf 8,500 mit eben
so viel Hilfsarbeitern. Wenngleich einzelne dieser Gewerbsleute, namentlich in den
Hauptstiidten, ihre Werksvorrichtungen und die Betriebsweise den neuesten tech-
nischen Erfahrungen gemiiss eingerichtet haben, so kann doch der Zustand dieses
Gewerbes in Oesterreich im Ganzen als kein erfreulicher betrachtet werden. Der
geringe Grad von Sorgfalt, der in der Regel auf die Auswahl und Bearbeitung des
Thones verwendet wird, die primitiven Drehseheiben, die oft ganz unzweckmissigen
Brennifen, der ginzliche Mangel an chemischen und technischen Kenntnissen sind
die Hauptursachen, dass Qualitit, Form und Glasur der Geschirre in der Regel nur
die allergeringsten Anspriche befriedigen, und die Einfuhr ordinirer Thonwaaren
aus dem deutschen Zollvereine und anderen Staaten noch im Jahre 1856 bei 66.000
Loll-Centner im Schiitzungswerthe von 198.000fl., die Ausfuhr nach Russland, nach
den Donaufiirstenthiimern und nach der Tiirkei dagegen nur 24.000 Zoll-Centner
im Werthe von 72.000 fl. betrug.

Als ein Gegenstiick zum fabriksmiissigen Betriebe hat sich in diesem Zweige
der Industrie in der Nihe von Fundorten eines besonders geeigneten Materiales die
ortweise Anhiufung von Topfern herausgebildet, welche ihre Erzeugnisse bis anf
bedeutende Entfernungen absetzen. Als Beispicle dieser Art migen die Topfer von
Rév in Ungern und jene von Reps und Jara in Siebenbiicgen hier besonders
genannt werden; die Erzeugnisse der ersteren aus dem vorziglichen feuerfesten
Thone der benachbarten Greuben gebildet, zeichnen sich durch Feuerbestindigkeit
aus, wiihrend jene der Topfer zu Reps bei vortrefllicher Qualitit wegen ihrer
beliebten Formen und der feinen Glasur sehr gesueht sind. Wegen ihrer durch
die Gite des Thones und sorgsamen Brandes bedingten Dauerhaftigkeit sind die
gemeinen Thonwaaren von Jara beliebt; nahezu 50 Familien beschiiftigen sich hier
ausschliessend mit dieser Production, derven jihrlicher Werth bis zu 60.000 fl. betriigt.

Den Topfern fillt fast aussehliessend die Erzeugung der ordiniren farbigen Ofen-
kacheln zu; wenige derselben, wie jene zu Wien, Prag und anderen grisseren Orten,
befassen sieh jedoch mit der Darstellung der sogenannten schwedischen — weissen
und grauen — Oefen, die zumeist yon Steingut-Fabriken oder anderen Etablissements
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erzeugt werden, deren Hauptthitigkeit diese Production bildet. Eines der grissten
derartigen Etablissements besteht zu Oberweis bei Gmunden, welches im Jahre 1856
ausser 600 Oefen und Kaminen auch bei 2.800 Centner weiss- und griinglasivtes
Steingutgeschirr (sogenanntes Gmundner Fayence) erzeugte, je 3 Pochwerke und
Glasurmiithlen und 6 Brennifen hesitzt und 30 Arbeiter beschiftigte,

Einen in grosserer Ausdehnung betriebenen Zweig der Thonwaaren-Industrie
bildet die Erzeugung der Tabakpfeifen. Abgeschen von den derartigen Erzeug-
nissen aus Steingut- und Porzellanmasse, welche sich von den iibrigen Steingut-,
Porzellan- und Terralith-Waaren nicht ausscheiden lassen, werden hier nur jene
Pfeifen beriicksichtigt, welche aus weissem und farbigem Thone mit Druckmaschinen
und in Handpressen geformt, dann gebrannt werden. Die wichtigeren Etablissements
fiir solche Thonpfeifen bestehen: .

in Qesterreich unter der Enns d“:’i‘;:‘ii‘::i’::;"“
zu Wr. Neustadt ., . . . . 18
inUngern:
zu Trauversdorf . . . . . 10
i T e o o Atk 40
o SZIZCthYaT " SRR 12
5 B0y AT S R 8
O e . e 10
gl ST e e s 30
» Kremnitz , 8
» Schemnitz b

Zusammen 141,

Im Mittel steigt die jihrliche Leistung eines Arbeiters bis auf 50.000 Stiick und
dariiber, so dass mit Einschluss der von kleineren Fabriken und einzelnen Topfern
erzeugten Pfeifen ungeachtet des sinkenden Verbrauches von Tabakpfeifen die Menge
der Erzeugung im Jahre 1856 mit 7 Millionen Stiick geschiitzt werden muss, deren
Werth bei einem Durchschnittspreise von 12 kr. fiie das Duzend roher unbeschla-
gener Waare mehr als eine Million Gulden betrigt.

Die Gesammtheit der jihrlich erzeugten ordiniren Thongeschirre, der Oefen
und Thonpfeifen berechnet sich mit einem Werthe von 10 Millionen Gulden; die
Zahl der Arbeiter kann in runder Summe mit 20.000 angenommen werden.

Steingut.

Unter diesen Namen wird jene Waare begriffen, welche aus fettem, weissem
oder sich weiss brennendem Thone geformt, gebrannt und mit einer leichtfliissigen
bleihiltigen Glasur iiberzogen wird. Der Reichthum der osterreichischen Kronlinder
an derlei Thongattungen macht die Verwendung von gefirbtem Materiale, somit die
Erzeugung von Fayenge-Geschirr zu einem ganz untergeordneten Productions-Zweige.
Solches Geschirr wird in den deutsch-slavischen Kronlindern wegen der Vorliebe der
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Consumenten fiir das steinartige Aussehen von Wassergelissen nur als Nebenproduet
in wenigen Steingut-Fabriken und zwar fast ausschliessend in der Form von Wasser-
kriigen erzeugt, zu diesem Zwecke jedoch mit einer durchsichtigen Bleiglasur (ohne
Zinn) iiberzogen, um gerade die graue Farbe des Materiales durchblicken zu lassen.
Nur in der Lombardie hat die Erzeugung von Fayenge-Geschirren (majolica tarta-
rugata) noch einige Bedeutung, da die dort bestehenden Fabriken das Material fiir
Steingut (majolica biancha) aus Piemont bezichen miissen, den gefirbten Thon
dagegen in ihrer nichsten Niihe besitzen.

Wie schon hemerkt, besteht die Steingutmasse im Wesentlichen aus einer fetten
sich weiss brennenden Thonerde. Um die Formerei derselben zu erleichtern,
werden in der Regel mehrere solche Thongattungen gemengt, gemeinschaftlich
geschlimmt und bis zur nothwendigen Consistenz abgedampft. Diesem Gemenge
wird in dem Falle, als auch die Zusiitze den fetten Thonen angehiren, feines Quarz-
pulver zugesetzt, um das Reissen beim Trocknen und Brennen der geformten
Geschirre zu verhindern. Die bihmischen Steingut-Fabriken erzeugen eine vorziiglich
gesuchte Waare, indem sie ihrer Masse Kaolin zuzusetzen in der Lage sind, und
dadurch eine wenigstens theilweise Zusammensinterung des Materiales, somit eine
sonst nicht erreichbare Diehtigkeit der Gefisse veranlassen.

Die fertige Masse wird zumeist durch Handarbeit auf der Topferscheibe, deren
Bewegung in den Steingut-Fabriken durch einen Gehilfen erfolgt, oder durch Herstel-
lung von flachen Blittern vorgeformt; die genaue Form erhalten alle Gattungen von
Gegenstiinden durch das Abdrehen in oder auf' den Gypsformen. Teller werden durch
Auflegen der flachen Blitter auf die im Centrum der Drehschreibe befestigte convexe
Gypsform und Anhalten der Hand oder eines mit den entsprechenden Ausschnitten
versehenen scharfkantigen Blechstreifens abgedreht: Hohlgeschirr erhilt seine Form
durch Einsetzen der vorgedrehten cylindrisch-becherformigen Gestalt in die aus
mehreren Stiicken hestehende und im Mittelpuncte der Drehscheibe befestigte Gyps-
form, Andriicken der Masse an die inneren Winde der Form mittelst Finger, Holz-
stab oder Schwamm und Abschleifen der durch den Druck verursachten Unebenheiten
mittelst eines in das Innere gehaltenen scharfkantigen Bleches. Handhaben u. dgl.
werden hesonders geformt und mittelst Masse an die Geschirre hefestigt.

Die geformten Steingutgegenstinde werden im Verglihofen stark ausgebrannt.
Theils die Beschaffenheit der Masse, theils die in diesem Ofen kaum bis zum Roth-
glithen steigende Hitze sind die Veranlassung, dassSteingutgeschirrbeim Brennen nur
geringe Schwindungen erleidet, in keinem Falle aber weder mit anderen Geschirren
noch mit der Kapsel zus mmenbackt. Die Kapsel, ein aus feuerfestem Thone geform-
tes eylindrisches Gefiss, wird daher in grisseren Dimensionen als bei der Porzellan-
Fabrication angefertigt und in derselben mehrere Steingutgegenstinde neben und
aufeinander zusammen geschlichtet.

Der Steingutofen ist eylindrisch geformt, und durch eine halbkugelfirmig
gewilbte Decke geschlossen, in welcher 4 his 7 Oeffnungen zur Ableitung des Rau-
ches symmetrisch angebracht sind. Die Feuerungen sind am fusseren Umfange des
Ofens derart angebracht, dass der Rost in gleicher Ebene mit der Ofensohle liegt.
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Nur in seltenen Fiillen hat der Steingutofen eine zweite Etage mit selbststindiger
Feuerung, die iibrigens wegen der aus der unteren Etage aufsteigenden Hitze nur
wenig Brennstofl’ beansprucht.

Das verglihte Steingutgeschirr wird entweder bemalt oder bedruekt. Als
Farben kinnen weniger feuerbestindige Stoffe als bei der Porzellanmalerei verwendet
werden. DasBedrucken geschieht, indem tiefgravirte Kupferplatten mit Kobalt-Chrom-
u. dgl. Farben, die mit Druckerfirniss angemacht sind, eingestrichen und auf mit
Leinohl getriinktes Papier abgedruckt werden. Dieses Papier wird mit Wasser ange-
feuchtet und mittelst Tupfballen an das Geschier angedriickt, wodurch die Farbe
davon losgeht und am Steingut haften bleibt, worauf das Papier durch weiteres
Anfeuchten leicht losgelist wird.

Fiir Malerei und Druck des Steingntgeschirres wird wegen dessen Wohlfeilheit
im Allgemeinen nur wenig gethan. Erwiithnt miissen aber zwei Specialititen des Stein-
gutgeschirres werden, welche im tiglichen Leben zumeist als Porzellan bezeichnet
werden. Es sind diess das Flying blue- und das #Metallustre-Geschire. Ersteres wird
durch Einsetzung von Chlorblei in die Kapseln erzeugt: dadurch verflichtigt sich
zum Theile das aus der Farbe gebildete Kobalt-Chlorid, die Contouren der blauen Zeich-
nung verschwimmenin einander, gleichzeitig werden aber auch die unteren Riinder der
Geschirre mehr oder weniger gefirbt. Metallustre wird durch Auftragen von schr
diinnen Schichten von Metalllosung mittelst des Pinsels, Einsetzen der gemalten
Stiicke in eine Muffel und Reduetion der Metallsalze durch Zusetzung von Leder u.
dgl. in die Muffel (bei erreichter Glasurhitze) erhalten: der beliebte schillernde
Kupferlustre soll durch einen sehr bleihaltigen Fluss, versetzt mit salpetersaurem
Wismuth, Chlorsilber und Firniss erzeugt werden.

Ist bei den gedruckten Geschirren der Oehlfirniss derFarben durch leichte Er-
hitzung in einem eigenen kleinen Ofen zerstort, so wird glasirt. Die Glasurmasse fiir
Steingut ist in der Regel stark bleihaltig und schmilzt sehr leicht; einige Fabriken
jedoch bedienen sich wie schon erwiihnt einer der Porzellanglasur dhnlichen, mit
Feldspathzusatz versehenen, schwerer fliessharen Glasur.

Die glasirten Geschirre werden wie beim Brennen in die Kapseln eingesetzt ;
um das Zusammenschmelzen der Glasur zu verhindern, werden durch Oeffnungen
in der Kapselwand je drei aus Steingutmasse geformte und unglasirte dreiseitige
Prismen geschoben, auf derenKanten je ein glasirtes Geschirr zu stehen kimmt. Der
Glasurbrand erfordert weit weniger Hitze als das Verglihen; wihrend letzteres
im Durchschnitte 36 Stunden in Anspruch nimmt, ist der Glasurbrand mit 15 bis 18
Stunden abgethan. Beide Briinde geschehen hiufiz in demselben Ofen, wo aber
mehrere Oefen vorhanden sind, wird einer derselben als Glasurofen beniitzt.

Im Jahre 1856 bestanden Steingut-Fabriken

Zahl der
: Brennifen
in Oesterreich unter der Enns
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in Oesterreich ob der Enns

zu Oberweis (auch weisse Oefen)

in Steiermark
zu Gratz (2)
in Tirol
zu Schwatz .

in Bihmen

zu Budweis .

» Teinitz

. Pilsen

» Klentsch .

» Neumark .

» Freihils . . . .

» Beiereck .

» Dalwitz (auch Porzellan)
» Chodau (auch Porzellan)
» Alt-Roblau (auch Porzellan)

in Miahren

zu Frain . .

in Galizien

zu Sassow

» Potyliez . L e LA Y
»- 1 edliak A e e o . .
» Glinsko

inUngern

zu Mattersdorf
» Giins

» Pédpa -
,» Fiinfkirchen
» Rosenau .

» Murdnyallya
» Holléhdza

» lglé

» Asatfalva
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Zahl der
Brennafen
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» Kronstadt (2) . . . 2
» Rosenau 1
inder Lombardie
zu 8. Cristoforo (auch Porzellan) 6
» Gorgonzola (2) . . 2
» Cassano . 3
» Sta. Agata 2
» Cunardo (3) 3
» Dumenza (3) . . . 3
» Lodi (3) 3
» Sorere |
.in Venedig
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Im Ganzen standen somit 131 Steingutéfen im Jahre 1856 in Betrieh. Es
variirt deren Grosse von 6 bis 15 Fuss Durchmesser, von b bis 12 Fuss Hohe; die
Leistungsfihigkeit eines Ofens ist somit wegen dieser Raumunterschiede, sowie
der Anzahl der in einem Jahre durchgefihrten Brinde und des Werthes der einge-
setzten Waaren ein hochst verschiedener. Im Durchschnitte entfallen jedoch
40 Brinde auf das Jahr; die Mittelzahlen der Menge und des Werthes der einge-
setzten Steingutwaaren berechnen sich mit 71/ Cte. und 150 fl. fiir jeden Brand,
daher die durchschnittliche Leistung eines Steingutofens im Jahre 1856 mit 300 Ctr.
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im Werthe von 6.000 fl. Namentlich sind es die Steingut-Fabriken Bohmen's, welche
diese Leistung bei weitem iiberschreiten, und deren vorziigliche Producte sieh des
Absatzes innerhalb der ganzen Monarchie erfreuen.

Die Gesammtproduction an Steingut belief sich im Jahre 1856 auf 42.000 Centner
im Werthe von 850.000 fl., wovon 18.000 Centner im Werthe von 420,000 fl. auf
die Produetion von Bihmen entficlen.

Die Anzahl der in den Steingut-Fabriken beschiiftigten Arbeiter belief sich mit
Einsehluss der Maler auf nahezu 3.500 Personen.

Terralith und Siderolith.

Unter diesen gleichbedeutenden Namen werden im niordlichen Bohmen Thon-
waaren verfertigt, welche sich durch Farbe sowohl als durch den Firnissiberzug
von allen iibricen Erdwaaren unterscheiden. Der ziemlich weisse. hiehst olastische
1 Thon von Preschkau hei Bilin, der auch sonst zur \vrfm'l.;_gul.ng von Glashafen und
feuerfesten Ziegeln sehr gesucht wird . hildet den Rohstoff fiie diese Industrie. Vor-
zugsweise werden Theegeschirre (fast ausschliessend fiir die Ausfuhr nach Gross-
britannien), Schreibzeuge, verzierte Blumentipfe, Pfeifen und die verschiedenartig-
sten Nippsachen aus dieser Thonmasse geformt, getrocknet und in gewihnlichen
Brennifen scharf ausgebrannt. Farben und Bronze werden mit Bernsteinlack ange-
macht und zur Verdiinnung Terpentin- oder Leinihl verwendet; die Farben werden
mit Pinseln auf die Waare aufgetragen und letztere nun in Muffeln einem sehwachen
Feuer ausgesetzt, welehes ehen nur die Verdiinstung der den Farben und dem
Lacke zugesetzten Ochle bezweckt, daher die Tervalith-Waaren mit getrocknetem
Firnissiiberzuge aus dem Ofen kommen.

Nieht so sehr das Materiale und dessen Beschaffenheit nach dem Brande, als
vielmehr die Formerei und die gleichmissige Vertheilung der Farbe und des Lackes
iiher alle Erhabenheiten und Vertiefungen der kiinstlerisch schonen Formen, wie
solehe nur durch Auftragung aus freier Hand mittelst Pinsel erzielt werden kann,
sind es, welche dieser Gattung von Thonwaaren ihren Werth verleihen. Dieselben
reihen sich demnach unmittelbar an die Terracotta-Waaren, denen sie zufolge des
Materiales und dessen Behandlung verwandl sind.

Ausser einigen Terralithwaaren - Producenten mit besehrinktem Betriebe zu
Aussig, Prag, Pilsen, Teplitz, dann zu Eisgrub in Oesterveich unter der Enns, deven
Erzeugung im Jahre 1856 nahezu 400 Centner betrug, standen u. z. ausschliessend
in Bohmen folgende Terralith - Fabriken in Thitigkeit und producirten die heige-
setzten Mengen der verschiedensten Terralith- (Siderolith-) Waaren.

Erzeugung
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Im Ganzen belief sich somit die Production an Tervalith-Waaren im Jahre 1856
auf 5.200 Centner. Bei dem Umstande, als Waaren von gleichem Gewichte je
nach der verschiedenen mehr oder minder schwierig zu formenden Gestalt, nach
der Farbe oder Schinheit der aufgetragenen Bronze hichst verschiedene Ver-
kaufspreise haben, ist es allerdings schwierig, den Werth der Production zn
berechnen. Nach der Gattung der in der Mehrzahl verfertigten Waaren lisst sich
jedoch der Werth eines Centners dieser Waaren mit gutem Grunde zu 30 fl.
abschiitzen, wornach obiger Production ein Werth von 156.000 fl. zukimmt.

Die Zahl der in den Fabriken und bei den gewerblichen Producenten besehif-
tigten Arbeiter belief sich auf 364, welehe bei einem durchschuittlichen Taglohne
von 30 kr. (20 bis 40 kr.) 54.600 fl. ins Verdienen brachten.

Ueber Brennstofiverhrauch stehen keine Nachweisungen zu Gebote und es ist
nur zu bemerken, dass die Brenniifen durchwegs mit Braunkohlen, die Mulfeln dagegen
mit Holz angefeuert werden, dass daher der Holzverbrauch dieses Industrie-Zweiges
ein verhiltnissmiissig sehr geringer genannt werden muss. Die Lage der genannten
seit wenigen Jahren entstandenen und gedeihenden Fabriken im nordwestlichen
Bohmen in der nichsten Niahe der Aussiger Braunkohle und des Preschkauer Thones
kionnte nicht giinstiger gewithlt sein, und verdient in dieser Beziehung besonders
hervorgehoben zu werden.

Steinzeug.

Die Eigenschaft des Steinzeuges, der glasige Bruch, demzufolge dasselbe als
cin dunkelgefarbtes Porzellan zu betrachten ist, vihet von dem Gehalte der rohen
Erde an Quarz und Feldspath her. Es wird das mehr oder weniger dunkle, rothlich
oder grau gefiirbte Steinzeuggut daher nur fiie solche Geschirre verwendet, die dem
Feuer, einem starken Drueke und der Einwirkung chemischer Stoffe vorzugsweise
widerstehen sollen. Vorziigliche Steinzeugerde (dunkle Porzellanerde) findet sich im
nordwestlichen Bohmen und im nivdlichen Mihren und Schlesien. Mit deren Ver-
arbeitung sind theils Ziegeleien, theils eigene Steinzeug-Fabriken beschiftigt. Die
Steinkriige fir Mineralwiisser werden in fiinf Etablissements in der Nihe von Bilin,
Briix und Eger in einer Menge von jihelich 1-6 Millionen Stiick erzeugl, wogegen
die Production von Wasserleitungs- und Gasrihren, grossen Flissigkeitshehiiltern,
Chlorapparaten, Wolfe'schen Apparaten u. dgl. Gefissen in den Fabriken zu Kinig-
saal (Bohmen), Hruschau und Polniseh-Leuten (Mihren), dann zu Freistadt (Schle-
sien) hetrieben wird.

Mit der Zunahme der Thitigkeit in den inlindischen chemischen Fabriken steigt
der Bedarf an Steinzeug; auch die Erzeugung von Gasretorten diirfle demniichst
cine wichtige Rolle zu spiclen berufen sein. Schon gegenwirtig hat die Steinzeug-
FPabrication fir chemische Gefisse und Wasserleitungs- und Gasrihren eine wesent-
liche Bedeutung erlangt: sie beschiftigte im Jahre 1856 nahezu 300 Arbeiter und
lieferte bei 8.000 Ctr. Waare im Werthe von 200.000 fl. Mit Einschluss der Kriige
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fiir: Mineralwiisser (der Centner oder 100 Stiick im Durchsehnitte zu 2 1, 30 kr.)
erhiht sich diese Production anf 40.000 Centner im Werthe von 250,000 f1,

Porzellan.

Die Entdeckung des Porzellans in Europa  dureh den beriichtigten Alehy-
misten Bottger hatte kaum zur Ervichtung der ersten Porzellanfabrik (1710) zu
Meissen in Sachsen Anlass gegeben, als im Jalee 1718 die zweite derartige Fabrik
in Europa zu Wien errichtet und seit 1744 inRegie desStaates betriehen wurde. Die
Wiener Porzellanfabrik besteht somit fast anderthalb Jahrhunderte und hewahet
durch Gewissenhaftigkeit beim Verkaufe, durch VortreMMichkeit der Masse, Soliditit
der Yergoldung, Sehinheit der Formen und der Malerei noch heute ihren wohl-
Legriindeten Ruf einer techniseh vollendeten Musteranstall. Wenn die commercielle
Scite dieses Etablissements sich weniger glinzend zeigt, so sind als Hauptursachen
lediglich die Entlegenheit des Erzeugungsortes von den Fundorten der Rohstoffe.
dann die Kostspieligkeit des Brennstoffes und des Taglolnes zu hezeichnen, Ursachen.
welche bei der spiiteren Ervichtung von Privat-Fabriken gliicklich umgangen wurden.
Hiermit und bei dem Nebeneinanderliegen der vorziglichsten Rohstoffe fiie die Por-
zellanbereitung in der Umgehung von Karlshad warven schon die Grondlagen fiir die
vedeihliche Entwicklung der naturwiichsigen osterreichischen Porzellan-lnd nstrie
gewonnen; mit Ausnahme weniger Fabriken in andeven Gegenden hildete sich ein
specifiseher Porzellan-Productionshezivk im novdwestlichen Bihmen, der aul einer
Oberfliche von weniger als 2 Quadreatmeilen 9 Porzellan-Fabriken mit ciner Arbei-
terzahl vou 2,000 Personen zeigt. Diese Erscheinung bictet die Yeranlassung, anl
die von der Porzellan-Industrie verwendeten Rohstoffe und ihre Bezugsquellen niher
cinzugehen. Es werden hier nur als Einleitung die im Jahee 1857 im Betriehe gestan-
denen Porzellanfabriken mit der Zahl der vorhanden Brennifen angefiihet.

Oesterreich u. d. Enns Wien . . . . . . 5 Brennifen.
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Ungern . . . . , . Telkibinya . . . . 1 Brennifen,
Lombardie . . . . . 8. Cristoforo ., . , 4 i

Zusammen 16 Fabriken mit . . 54 Brennifen.

Porzellanerde (Kaolin), Feldspath, Quarz und Kalk bilden das Materiale, aus
welchem die Porzellanmasse und die Glasur zusammengesetzt werden. Nebenbei sind
aber ordiniire feuerfeste Thonerde und Gyps Rohstoffe, welche in grossen Mengen
bei der Porzellan-Fabrication zur Verwendung kommen, u. z. Thonerde zur Herstellung
der Kapseln (runde und ovale Geschirre zur Aufnahme je eines zu brennenden Por-
zellanstiickes), letzterer zur Anfertigung der Formen. Beide Erden miissen daher mit
Einschluss des Feuerungs-Materiales ebenfalls als mittelbare Rohstoffe der Porzellan-
Erzeugung betrachtet werden, deven billiger Bezug einen entscheidenden Faetor der
wohlfeilen Fabrication bildet.

Die dsterreichische Monarvchie besitzt zwei besonders ausgezeichnete Lager
von Kaolin. Die Evde von Zettlitz (am linken Ufer der Eger, 1/y Meile niordlich
von Karlshad) ist reiner, durch Verwitterung von reinem Feldspath entstandener
Kaolin, daher eine sehr fette Porzellanerde, welcher behufs der Verarbeitung eine
bedeutende Menge von Quarz zugesetzt werden muss. Sie enthilt 48-38 Percent
Kiesclerde, 37-96 Percent Thonerde und 13-60 Percent Wasser. Als besonders vor-
ziiglieh an dieser Porzellanerde muss die Farbe hervorgehoben werden, welche schon
urspriinglich als licht blauweiss mit reinem Quarz versetzt nach dem Brande ein
sehimes weisses Porzellan liefert. Lager derselben Erde finden sich noch in der
Nithe bei Giesshiibl im Besitze der dortigen Porzellanfabrik und bei Otwitz,
welehes erst im vorigen Jahre gefunden wurde.

Die Erde von Dubrinitz in Ungern (3'/, Meile nordostlich von Unghvir im
Kaschauer Verwaltungsgebiete) stellt sich im geschlimmten Zustande als ein mageres,
ziemlich braun gefirbtes Pulver dar, und enthilt 64-18 Percent Kieselerde,
27:19 Pereent Thonerde und 6 Percent Wasser. Olne irgend einen Zusatz von Quarz
oder Feldspath gebrannt liefert sie ein weisses, stark durvehscheinendes Porzellan ;
sie empfiehlt sich daher besonders fiir Bisenit-Porzellan und wird vorzugsweise zu
diesem Zwecke in der Wiener Porzellan-Fabrik verwendet. Die braune Firbung der
rohen Erde scheint von organischen Substanzen herzuriiheen, da sie beim Brennen
giinzlich verschwindet.

Ausser dieser ungrischen Porzellanerde findet sich solche noch im Veszprimer
Comitate und zwar nach dem in der Fabrik zu Herend erzeuglen Porzellan zu schliessen
von vorziiglicher Giite. Eine \\'t'lligl.'l' gute Erde wird zu Prinzdorf im Honther
Comitate gegraben und zu Steingut verarbeitel.  Sie besteht aus 56-89 Percent
Kieselerde, 3211 Percent Thonerde und 11-C Percent Wasser. Auch im sidlichen Sie-
henbiirgen wivd hei Boiza am Rothenthurmthorpasse bei Holbach und bei Neustadt (in
der Nithe von Kronstadt) Porzellanerde gegraben, findet jedoch in dieser Eigenschaft
keine Verwendung, sowie auch iiber deren Qualitit nichts berichtet werden kann.

In Oesterreich unter der Enns ist in neuester Zeit zu Krummnussbaum eine
Porzellanerde entdeckt worden, welche bei der Analyse einen Gehalt von 56 Per-
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cent Kieselerde und 407 Pereent Thonerde zeigte, hisher aber nieht beniitzt
wird.

Geringere Sorten von Porzellanerde werden zu Mithlhavsen, Kottiken und
Griin in Bihmen gegraben und zumeist an Steingut-Fabriken abgesetzt. Nea entdeckt
wurde das Yorkommen von Kaolinerde bei St. Mavtin nichst Windisch-Feistritz in
Kirnthen, entstanden durch theilweise Verwitterung eines feldspathreichen 2 bis
3 Klafter miichtigen Gneisslagers: man erwartel cine reiche Ausheute von Porzellin-
erde aus diesem Lager,

Dagegen wird die Evde von Brenditz bei Znaim in Mihren in einer Menge
6.000 bis 8.000 Centner jishrlich gewonnen und von der Steingut-Fabrik zu Frain in
Verbindung mit Zettlitzer und Erde von Ruditz (eine weniger vorzigliche, sich
jedoeh weiss brennende Erde aus der Nihe von Brenditz) verarbeitet. Sie enthilt
48-1 Percent Kieselerde und 38:6 Percent Thonerde, zihlt daher zu den fetten
Porzellanerden und steht loco Wien mit 2 1. 24 kr. fir den Wiener Centner am
billigsten im Preise, da hier gesehlimmte Zettlitzer auf 4 fl., Dubvinitzer auf 5 fl.,
Passauer auf 2 fl. 30 kr. zu stehen kimmt,

Mit Ausnahme von jihel. 3.000 Centner Passauer Erde, welche in den Fabriken
 Wien und Oberweis (bei Gmunden in Oesterveich unter der Enns), dann von
3.600 Centner auslindischer Erde, welehe von der Porzellanfabrik zu S. Cristoforo
(bei Mailand) aus England bezogen wird, decken alle iibrigen Porzellanfabriken ihren
Bedarf von Porzellanerde (bei 45.000 Centner jihrlich) aus dem Inlande und zwar
zumeist von Zettlitz in Bohmen, wiihrend die unerschipflichen Lager von Dubrinitz
heute noch in geringem Maasse ausgebeutet werden.

Nebst der Nihe der Zettlitzer Graben kimmt den in der Umgebung von Karls-
bad gelegenen Porzellanfabriken noch die Billigkeit und vortrefiliche Qualitit des
auf den Halden des Schlaggenwalder Zinnberghaues licgenden Quarzes zu Gute,
der dort aufgelesen, zu der entferntesten Fabrik kaum 2 Meilen transportivt wird
und seiner Reinheit wegen nur geringe Sortirungskosten verursacht. Die iibrigen
Fabriken bezichen den Quarz aus grisserer oder geringerer Entfernung, oder
sammeln (wie die Wiener, Mailinder und Prager Fabrik) Flusskies, welcher zer-
schlagen und genau sortivt werden muss. In Wien wird der Centner unsortirter
weisser Flusskies mit 20 kr. bezahlt, wogegen der Fuhrlohn des Quarzes nach den
Karlsbader-Fabriken kaum hither als zu 15 kr. pr. Centner im Durchschnitte ange-
schlagen werden kann.

Der Feldspath wird fast von allen ésterceichischen Fabriken von Engel-
haus in Bohmen (2 Meilen von Karlshad) und Klentsch bezogen, wo er in grossen
Massen und in guter Qualitit, rein und ziemlich weiss, selbst in grisseren
Stiicken vorkoémmt. Nur in geringen Mengen wird franzisischer Spath fiir beson-
ders reine Glasur aus Frankreich eingefithrt, sowie auch anderwirts im Inlande
vorkommender Feldspath wegen Firbung und Verunreinigung mit Glimmer u. dgl.
nur wenig verwendet wird, jedenfalls aber namhafte Sortirungskosten macht.
Auch in dieser Beziehung geniessen somit die Karlshader Porzellanfabriken
wesentliche Vortheile,
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Riicksichtlich des feuverfesten Thones zur Verfertigung der Kapseln ist zu
bemerken , dass alle dsterreichischen Porzellanfabriken  denselben in mehr oder
minder guter, jedoch bravehbarer Gite in iheer nichsten Umgebung finden: nur
die Wiener und Mailinder Fabrik sind genithigt. denselben von entfernteren Orten
zu bezichen, eestere von Gittweih, letztere zumeist aus Piemont. Die Karlshader
Fabriken verwenden zum Theile eine ovdindive Gattung von Kaolin, dem zu diesem
Zweeke das Mehl von ansgebrannten Kapseln (Chamotte) und Quarz zugeselzt wird.

Kalk als Zusatz zor Glasurmasse wird in der Form von Kalkspath in weniger
hedeatenden Mengen verwendet und fast durchgiingig aus Baiern bezogen. Ebenso
heziehen die bihmischen Povzellanfabriken iheen Bedarf an Gy ps aus Baiern,
wogegen die ibrigen Fabriken inlindischen Gyps verwenden.

Ein hiochst wichtiger Factor der billigen Production der Karlshader Fabriken
ist weiters die Wohlfeilheit-des Brennstoffes. In diesen Fabriken werden die Brenn-
ofen durchwegs, theilweise aber aueh die Facben - Einbrennifen (Muffeln) mit Aus-
mahmen jener fie das Binbrennen von Gold mit der wohlfeilen Braunkohle aus
cer niehsten Umgebung (im Durehsehnitte zu 12 ke, per Centner) angefeuert und
nur zur Stichhitze die etwas kostspieligere Kohle von Griinlas (zu Sehlaggenwald
im Preise von 40 ke. per Strich = 2 Centner) verwendet. Die letztgenannte Fabrik,
welehe bis zum Jahee 1850 auf Holzfeuerung cingerichtet war und jihelich 2.500
Klafter 36" Seheitholz verbranchte, beschrinkte dureh Einfiihrung der Kohlen-
Feuerung  bei den Brenwofen den jihelichen  Holzeonsum  fie die Muffeln auf
300 Klafter. Der Gesammtbedarl von 8 Porzellanfabriken bei Karvlshad (Giesshiibel
brennt ausschliesslich Holz) an Holz fie dic Muflelheizang  beteag im Jahree 1856
nicht mehe als 3,000 Klafter, wogegen iber 400,000 Centner Braunkohle zur Brenn-
ofen=Fenerung verwendet wueden. Alle dibrigen Povzellanfabriken der Monarehie
(Wien. Klisterle, Prag. Giesshiibl, Tannowa, Freain, Herend, Telkibdnya und S.
Cristoforo) heizen Brenn- owd Mullelifen mit Holz, dessen Yerbraneh fie die
gesammie Porzellan-lndusteie im Durehsehnitte gihrelich 20,000 n. 6. Klafter betriigt.

Die Zettlitzer Povzellanerde wivd von der Mehezahl der bishmischen Fabriken
in rohem Zustande znm Preise von 1 Gulden fiie den Centner von den Eigenthiimern
der Greuben bezogen und je nach dem Bedarfe gesehlimmt. Die iibrigen Fabriken
beziehen die geschlimmte Zettlitzer Evde theils aus der Schlimmanstalt des Gruben-
besitzers Lovenz zo Zettlitz, theils aus der Porzellanfabrik zu Fischern zu dem
Preise von 1 1L 50 ke, und 2 0. fiie den Centner.

Die iibrigen Minevale werden von allen Fabriken in rohem Zustande bezogen
und auf den eigenen Pochwerken und Mihlen gestampft und fein gemahlen.  Als
bewegende Kraft dieser bei der Fabrik selbst oder in niichster Nihe bestehenden
Werke dient mit Ausnahme der Porzellanfabriken zu Wien, Prag und Klosterle
Wasserkraft: letztere Fabriken verwenden zu diesem Zwecke Dampfmaschinen, die
Fabrik zu Klisterle jedoeh nur aushilfsweise und als Erginzung der durch Wasser-
leitungsrihren gesammelten unzureichenden Wasserkraft.

Die in den Fabriken in der Regel neuerdings geschlimmte Kaolinerde, sowie
die gemahlenen und geschlimmten Feldspath-. Quarz- und sonstigen Zusiitze werden
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in ihrer Vertheilung im Sehlimmwasser durch mechanische Rithevorriehtungen zur
gleichformigen Masse zusammengemengt, die nun entweder in Flammifen zur
nithigen Consistenz abgedampft, oder in Zwilchsiicken unter einer Spindel- oder
hydranlischen Presse entwiissert wird.

Auf gleiche Weise wird die Mischung der Glasurmasse vorgenommen, bei
welcher gemahlene und gescehlimmte Porzellanscherben einen  wichtigen Zusatz
bilden, deren Mischungsyverhiiltnisse jedoeh besonders geheim gehalten werden,

Die bildsame Porzellanmasse wird aufl Drehseheiben und in Gypsformen auf
dieselbe Art, wie Steingutgeschire zu roher Waare gestaltet: wenn aber ein Arbeiter
im Stande ist, 500 Steingutteller in einem Tage zu formen . so beschriinkt sich
dessen Leistung bei Porzellanmasse auf ein Maximum von 150 Stiick, da die Behand-
lung der letzteren Masse eine hiehst sorgfiltige sein muss, weil wegen des geringeren
Schwindens jeder comprimirten Stelle die geringste ungleichmissige Behandlung,
der geringste Druck nach dem Ausbrennen eine Erhabenheit der gedviickten Stelle
veranlassen wiirde. Wihrend jedoch Steingut zuerst scharf gebrannt wird, kimmt
Porzellan vorerst nur in der oberen zweiten Etage in geringere Hitze. Das ausge-
glithte Porzellanstiick wird nun in selteneren Fillen unter der Glasur und nur als
ordiniire Waare bemalt, durch Eintauchen in die leichtfliissige Glasurmasse, deren
Wasser von dem ausgeglithten Porzellan noch eingesaugt wird, miglichst gleich-
formig glasirvt und fiir sich allein in die entprechende Kapsel gestellt.

Das Biscuit=-Porzellan, dessen Masse mit grisseren Zusitzen von Feldspath und
Quarz bereitet wird, um das Durchscheinen des Lichtes zu erhihen, wird wohl
ehenso wie zur Glasirung  bestimmtes ausgeglitht , kimmt aber ohne Glasur in
Kapseln eingeschlossen in den Brennofen. Figuren, in Tafeln von Porzellanmasse
eingedriickte durchscheinende Bilder, Tafeln von Porzellanmasse, in welche nach
dem Porzellanbrande farbige Gemiilde eingebrannt werden, seltener Vasen und
kleine Nippsachen werden als Biscuit-Porzellan gebrannt.  Bei Porzellanstatuetten,
Vasen und anderen Gegenstinden wird ein Theil, wie Postament, oder dergleichen,
glasirt, wogegen der andere Theil als Biiste, Laubwerk u. dgl. als Bisenit gebrannt
wird.

Es ist hereits erwiihnt worden, dass Porzellanstiicke einzeln in eigenen Kapseln
in den Brennofen gelangen. Der Grund davon liegt in dem Processe, den das
Porzellan in der hohen Hitze des Brennofens durchmacht, in Folge deren und des
Feldspath- und Quarzgehaltes der Porzellanmasse und der Glasurmasse heide eine
theilweise Schmelzung, Verglasung erleiden, daher mehrere Porzellangeschirre in
ciner Kapsel iibereinandergeschichtet zusammenbacken oder doch ohne besondere
ehene Fliche sich verziehen wiirden, was bei der Beschaffenheit der Steingutmasse
nnd dem geringeren Hitzegrade im Steingutofen hier nicht geschehen kann,

Der Porzellawofen ist der Bauart nach dem Steingutofen vollkommen dhn-
lich, besteht aus einem gemauerten Cylinder, der durch drei Gewilbe in drei
Etagen abgetheilt wird. Die unterste derselben, in weleher das aus 5 bis 10 Feuerungen
durch eine grosse Zahl von Fiichsen unmittelbar gelangende Flammfeuer den hichsten
Grad der Weissglithhitze erzeugt, nimmt die iihereinandergeschichteten Kapseln mit
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der zu brennenden Waare auf; in der zweiten Etage werden die vom Drehen oder
Formen kommenden rohen Porzellanstiicke ausgegliibt, in der dritten endlich die
vohen Kapseln getrocknet.

Der Durchmesser der inOesterveich im Betviehe stehenden Porzellanifen wechselt
zwischen 12 und 18 Wiener Fuss. Die Hihe bleibt jedoch gleichmiissig auf 61/, his
7 Fuss im Centrum beschriinkt, so dass als mittleres Hohenmaass nach Abrechnung
der Wilbung 1 Klafter angenommen werden darf, Der durchschnittliche Fassun gs-
raum der dsterreichischen Porvzellanifen liegt also zwischen 678 und 1.526 Cubik-
Fuss, und berechnet sich im grossen Durchschnitte mit 1.000° Cubik=Fuss fiir jeden
einzelnen Ofen 1),

Yon eciner Beschickung des Porzellanofens bis zur niichsten verlaufen bei
gewbhulichem Betriehe 7 Tage, wovon 25 bis 30 Stunden auf die Feuerung, der Rest
auf Abkithlung, auf Zustellen und Ausnchmen der Kapseln entfallen. Mit Riicksicht
auf Umbau und  Reparatur kimnen im  Durchselmitte  jihelich 48 Ofenbrinde
durchgefithet werden.

Giite der Porzellinmasse und der Glasur . Sorgsamkeit beim Einkapseln und
Einhaltung der genauen Hitze entscheiden iiber das Gliick eines Ofenbrandes, indem
mehr oder weniger verzogenes und makelhaft glasivtes Porzellan (Ausschuss) daraus
hervorgeht. Ausscehuss wird in der Regel im weissen Zustande zu herabgesetzten
Preisen verkauft; Yieles davon wird von Hausmalern angekauft, gemalt und vergoldet
und gelangt dureh dieselben in den Kleinhandel,

Die grosse Mehrzahl der gelungenen Porvzellanstiicke wird in - den Fabriken
selbst gemalt und vergoldet. Simmtliche Porzellanfabriken beschiftigen mehr oder
weniger Malers einige devselben, wie jene zu Wien und Klisterle unterhalten
cigene Zeichen- und Malersehulen zur Heranbildung brauchbarver Arbeitskrifte. Die
Bereitung der Farben bildet diberall ein Fabriksgeheimniss; die Yergoldung wird
durch fein vertheiltes metallisches Gold bewirkt. Farben und Gold werden mit Oehl
angemacht und mit dem Pinsel aufgeteagen. Das Einbrennen der Farben geschieht
in der Muffel, einem aus Kapselmasse verfertigten oben gewdlbten Behiiltnisse,
welches in den Muffeloffen eingesetzt und dessen vordere Oeffnung wihrend des
Brandes durch eine vorgelegte Thonplatte geschlossen wird. Bei Muffel- und Brenn-
ifen wird eine kleine Ocffuung freigelassen, um dureh dieselbe das Schmelzen der

1) Die Fabrik zu Kldsterle zihlt:
1 Ofen zu 18 Fuss Durchmesser = 1.526 Cubik-Fuss.
1 AT ,, 1.206
L LU T - 678
Die Fabrik zu Birkenhammer betreibt: .
2 Oefen zu 15 Fuss Durehmesser = 2.110 Cubik-Fuss.
5. 4% . = 3300
Die beiden genannten Fabriken besitzen somit in 10 Oefen einen Brennraum von 9.910 Cubik-
Fuss, duher mit Ricksicht auf die iibrigen Fabriken, welche sich mit ihren Ocfen eher der Fubrik
zu Klosterle anschliessen, die Annahme von 1.000 Cubik-Fuss als allgemeinen Durchschnittes des
Fassungsraumes jedes einzelnen Ofens gerechtfertigt ist.

"

Iy

"
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Farben zu beobachten oder an herinsgenommenen Probestiicken das vollendete
Schmelzen der Glasur zu erkennen und somit die Einstellung des Feuers zu veran-
lassen. Die Grisse der Muffeln und die Zahl der vorhandenen Muffelifen bei den
osterreichischen Porzellan-Fabriken sind sehreversehieden : vorwiegend stehen Muffeln
von beilinfig 36 Cubik-Fuss im Gebrauche, da grissseve eine gleichmiissige Vertheilung
der Hitze im Innern erschweren. Die Hitze ist hier bedeutend niedviger als in den
Brennifen, daher auch die Brenndaver und die Zeit der Abkihlung weit kiirzer, so
dass jede Muffel wochentlich 3 Brinde (Sehmelzungen) machen kann.  Mit Aus-
nahme der Nachbesserungen an den Farben und an der Vergoldung, in welchem
Falle eine zweite Schmelzung in der Muffel bedingt wird, kimmt das Porzellan nach
dem ersten Brande im Schmelzofen als fertige Waare in den Handel.

Die Zahl der in den Porzellan-Fabriken beschiiftigten Arbeiter hiingt wohl im
Allgemeinen von der Leistungsfihigkeit der Brennifen ab. Insoferne aber die ein-
zelnen Etablissements sich mehr auf die Production feiner (geformter, gemalter oder
vergoldeter) Waare verlegen, erhiht sich diese Zahl im Verhiltnisse zu dem durch
sie und dureh die Kosten des Farbmaterials und der Vergoldung bedingten hisheren
Werthe der Production. Eine streng begriinzte Theilung der Production nach den
verschiedenen Gattungen von Porzellan-Gegenstanden hat sich zwar bisher unter
den dsterreichischen Fabriken noeh nieht ausgebildet: sowie einzelne derselben,
wie jene zu Rohlau, Chodan, Dalwitz und Mailand 1), vorwiegend oder nebenbei
Steingutgeschirr erzeugen. befassen sich alle mit der Produetion von ordiniren
gedrehten, sowie von geformten, gemalten und vergoldeten Geschirren, Figuren und
Nippsachen. Nur das Verhiiltniss dieser Erzengung ist ein verschiedenes, zwar ver-
inderlich nach dem Absatze und nach der Gattung der Bestellungen, lisst sich
jedoch anniherungsweise aus der relativen Zahl der in jedem Etablissement beschif-
tigten Dreher und Maler (die Kunstformer einbegriffen) entnehmen. Beziiglich dieses
Details stehen nur die Thatsachen von 7 Porzellanfabriken zu Gebole; da sich
jedoch hier ebenso Fubriken, welche vorzugsweise Kunstgegenstinde, als solche,
die vorwiegend ordinires Geschivr erzeugen, vertreten finden, so lisst sich der aus
diesen Nachweisungen gewonnene Durchschnitt ganz wohl auf die Gesammtheit der
asterreichischen Porzellan-Fabriken anwenden. Es wurden im Jahre 1856 beschiiftigt

Drehscheiben  Maler

zu Klosterle . . . . 8 72
» Birkenhammer . . 82 90
, Fischern . . . . 45 20
s Rohlaniiiaraiet ne 30 18

1) Die hier bei der Porzellan- Industrie gegebenen Nachweisungen iiber die genannten
Fabriken beziehen sich lediglich auf deren Porzellan-Production, nachdem jene beziiglich der
Steingut-Erzeugung davon ausgeschieden und fiir sich bei der Steingut-Industrie dargestellt
wurden,
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Drehseheiben  Maler

zu Dalwitz . . . . . 32 12
» Schlaggenwald . . 70 50
» Ellbogen . . . . 60 40

Zusammen 397 302

Die beiden Extreme bilden unter dieser Gruppe sonach die Fabriken zu Birken-
hammer und zu Dalwitz, erstere durch das Uebherwiegen der Maler, letztere durch
die absolut und relativ geringste Anzahl derselben. Zu Birkenhammer werden vor-
gsweise verzierte, gemalte und vergoldete Tafelgeschirre, Sehalen, Vasen und
Nippsachen, die von den Karlsbader Curgiisten in grossen Mengen (1856 um
40.000 fl.) gekauft und als Souvenirs nach allen Gegenden Europa’s exportirt
werden, zu Dalwitz (wenngleich im Sommer 1856 mit Erzeugung ¢ines besonders
schonen, mit den verschiedenartigsten Blumenbouquets bemalten, reich vergoldeten
Tafel-Services beschiiftigt) der grossen Mehezahl nach cuvrente, wohlfeile Porzellan-
Gegenstinde verfertigt.

Bei der Zahl von 785 Drehseheiben, welche im Jahre 1856 in siimmtlichen
Porzellanfabriken der Monarchie in Thitigkeit standen, lisst sich nach dem ange-
fiihrten Verhiltnisse der Dreher zu den Malern (4:3), die Gasammizahl der in
demselben Jahre heschiftigten Porzellanmaler mit 600 annehmen, ohne einen
wesentlichen Fehler befiirehten zu diirfen. Wie an den Drehscheiben auch Lehrlinge
verwendet werden, besteht ein Drittheil der Maler aus Lehrlingen und Midchen.
welcehe Linien und einfache Randverzierungen an Tellern, Schiisseln und Schalen sehr
schnell, genau und gleichmissig durch einfache Umdrehung mit der linken Hand zu
malen verstehen, withrend die rechte Hand den Pinsel fithrt. Der Taglohn eines Malers
variirt je nach der Kunstfertigkeit zwischen 30kr. und 2 fl., cines Drehers zwischen
20 und 40 kr.; ersterer stellt sich im Durchschnitte auf 40 kr., letzterer auf 35 kr.

Weit bedeutender ist die Zahl der in den Porzellanfabriken beim Pochen und
Mahlen der Rohstoffe, beim Beschicken , Anfeuern und Ausnehmen der Oefen, beim
Triger- und Transportdienste und sonstigen Arbeiten Beschiftigten, deren Taglohn
sich im grossen Mittel auf 24 kr. stellt, und in simmtlichen Fabriken nahezu 2.500
betriigt.

Bei dem Umstande, dass alle osterreichischen Porzellanfabriken jede Gattung
von Porzellan-Gerithschaften erzeugen, stellt sich ein ziemlich gleichmiissiges Ver-
hiltniss der Stiickzahl zum Gewichte heraus; im Durchsehnitte kommen 300 Stiick
auf einen Wiener Centner. Dadurch ergibt sich ungeachtet der Verschiedenheit der
Formen und des Gewichtes der einzelnen Gegenstinde, welche in entsprechenden
Kapseln in den Brennofen eingesetzt werden, ein ziemlich constantes Verhilltniss des

Brennraumes zum Gewichte des zugesetzten Porzellans. Aus den vorliegenden
Detail-Angaben berechnet sieh nimlich, dass bei regelmissigem Betriebe (jihrlich
48 Brinde) jeder Cubik-Fuss Brennraum jihrlich 50 Pfund Waare liefert, deren
Werth nach geschehener weiterer Veredlung im Durchschnitte der gesammten Pro-
duetion sich mit 25 fl. herechnet.
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Die 54 Porzellanifen der osterveichisehen Monarchic, welehe bis zum Jahre
1857 bestanden (mit 54.000 Cubik-Fuss Brennraum) sind sonach bei 48 Briinden im
Stande, jihrlich 28.000 Wiener Centner Porzellan-Waaren aller Gattung zu liefern,
welche in der Form, als sie in den Verkehr gelangen, einen Werth von 1,400.000 f1.
darstellen.

Dieser Betrag erhiht sich um etwa 50.000 . dureh Hinzurechnung von
4 Fabriken zu Ober-Polaun, Tiefenbach , Haindorf und Sehonwald (in der Nihe von
Reichenberg) , welche sich ausschliessend mit der Erzeugung von Porzellan-Tabak-
pleifen beschiiftigen, ihre Rohstoffe aus grosseren Entfernungen bezichen und kleine
Brennifen beniitzen.  Dazu kimmt noch die Wiederanfnahme eines erweiterten Be-
triehes der Porzellanfabrik zu Tannowa, sowie die Einfilhrung der Porzellan-Erzeu-
gung in der Steingutfabrik zu Oberweis (Oesterveich ob der Knns), so dass die
gesammte Productions-Fihigkeit im Jahve 1856 mit 1,500.000 fl. herechnet wird.

Das Jahr 1856 zeichnete sich dureh einen aunsserordentlich lebhaften Betrieh
der Porzellan - Erzengung aus.  Es wurde nicht nur die nachgewiesene Produetions-
Fihigkeit erschipft, sondern in Folge des gesteigerten Absatzes und der sich hiu-
fenden Bestellungen um einen bedeutenden Betrag iibersehritten, was namentlich
von den Fabriken bei Kavlsbad gilt. Diess wurde dureh Vermehrung der Briinde
bewirkt; 2 Oefen zu Dalwitz mussten 3 Brinde, je 3 Oefen zu Aich und Fischern 4
und 5, 4 Oefen zu Ellhogen 6 Brinde wochentlich durehmichen, zu Birkenhammer
wurden regelmiissig in der Woche 8 Oefen hesetzt.

Der Geschiftsgang dieses Jahres befriedigte derart, dassabgesehen von denprojec-
tirten Betriehserweiterungen der Fabriken zu Aich und Birkenhammer zu Ende Sep-
tember 1856 je 2 nene Oefen zu Rohlau, Ellbogen und Dalwitz, 1 Ofen zu Fischern
im Baue angetroffen wurden, sowie in allen diesen Fabriken Neubauten zur Ver-
mehrung der Werkslocale fiir Dreeher und Maler theils projectict waren, theils in
Ausfithrung standen.  Nur die Erzeugung von Porzellan-Pfeifen blieb auf die Hilfte
der Productions-Fihigkeit beschrinkt und belief sieh im Jahre 1856 in den ge-
nannten 4 Fabriken auf einen Werth von 28.000 fl.

Unter diesen Verhiltnissen ergab sich die Porzellan-Production des Jahres 1856
mit 32.000 Centner in vunder Summe und im Werthe von 1:6 Million Gulden.

Uebersicht.

Werden die einzelnen Zweige der Thonwaaren-Production zusammengefasst, so
ergibt sich Menge und Werth derselben, sowie die Zahl der beschiftigten Arbeiter
im Jahre 1856 mit folgenden Betrigen:

Menge Werth Arbeiter
Bau- und Dachziegel . . 68,600.000 Ctr. 15,200.000 . 30.000
Drainage-Rihven . . . 1,400.000 1,600.000 ,, 800
Terracotta-Waaren . . 60.000 600.000 ., 200
Feuerfeste Ziegel und

Schmelztiegel . . . 100.000 ,  1,500.000 . 600
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Ordiniire Topferwaaren, Menge Werth Arbeiter

Oefen und Pfeifen . .  800.000 Ctr. 10,000.000 f. 20.000
Stemgut . . . . . .. 42.000 850.000 ,  3.500
Y larnith R ] 5.200 ., 160.000 ,, 360
Steinzeug . . . . . . 40.000 250.000 300
Porzellan . . . . . . 32000 , 1,600.000 , 4.000

Die gesammte Thon-Production der osterreichischen Monarchie helief
sich somit im Jahre 1856 bei einer Zahl von 59.760 Arbeitern auf einen Werth von
30,660,000 Gulden.
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Glas und Glaswaaren.

Die Glas-Erzeugung bildet einen der iltesten und ausgedehntesten Indu-
strie-Zweige der osterreichischen Monarchie. Venedig verpflanzte die Erzeugung
von Glasperlen zuerst nach Europa; schon im dreizehnten Jahrhundert hatte die
Perlen-Industrie auf der Insel Murano eine bedeutende Ausdehnung und blithenden
Betrieb aufzuweisen. Auch Glaswaaren aller Art und Farbe wurden hier schon im
fiinfzehnten Jahrhunderte erzeugt und fanden ihren gewinnbringenden Absatz sowohl
im Morgenlande als im Occidente. Die Erzeugung von Tafel- und Spiegelglas folgte
dem durch Venedigs friiheren Welthandel gegebenen Anstosse und lieferte Producte,
die lange Zeit als die einzigen oder doch die besten ihrer Art allgemein anerkannt
wurden.

Obschon die Auffindung des neuen Seeweges nach Asien, die Entdeckung von
America und andere Einflisse dem Handel von Venedig tiefe Wunden schlugen und
der aufstrebende Gewerhefleiss der iibrigen europiischen Staaten die vordem aus-
schliesslich zu Venedig betriehene Glas-Industrie wesentlich beeintrichtigten, so
besass doch noch zu Ende des vorigen Jahrhunderts die Insel Murano 46 Glasfabriken
mit 214 Schmelztiegeln (Hafen).

Venetianische Glasmacher, miide des Zwanges und ihrer Absperrung in den
Fabriken Murano's, welche die Republik wegen Geheimhaltung der Glasmacherkunst
verfiigt hatte, organisirten ungeachtet der angedrohten strengen Strafen eine form-
liche Auswanderung nach Frankreich und Oesterreich. Viele derselben iibersiedelten
nach Bihmen, wo sie alle Bedingungen zur Glas-Erzeugung in hohem Grade ver-
einigt und durch das von der Kaiserin Maria Theresia erlassene Glasmacher-Patent
wirksamen Schutz fanden. Die ausgedehnten Forste Bohmen's boten ausserordentlich
billigen Brennstofl und Pottasche, der vorziglichste Quarz fand sich in unmittelbarer
Niithe von feuerfestem Thon, Arbeitskraft stand in dem dichtbevilkerten Lande um
billigen Taglohn zu Gebote.

Im Jahre 1766 zihlte Bohmen bereits 57 Glashiitten, welche 554 Glasmacher
und 29 Schleifer beschiftigten, dann 2 Spiegcll‘uﬁrikou mit 6 Polirtischen und
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190 Arbeitern.  Wenn seitdem dic Zahl der bilmisehen Glashiitten  auch nur bis
auf 83 sich vermehrt hat, so lisst sich doch die ausserordentliche Zunahme der
Produetion und des Werthes derselben aus dem Umstande erkennen, dass die Glas-
lndustrie Bohmen's nach der geringsten Schiilzung  gegenwiirtig 2.800 Avbeiter in
den Hiitten (ohne Taglohner, Holzhauer und Fuhrleate) und 25.000 Arbeiter bei der
Raffinirung heschiftigt.

Bihmen bemichtigte sich der Spiegel-Produetion, der Erzeugung von Krystall-
und farbigem Hohlglas, der Glasperlen - Sehleiferei und hat mit seinen Produeten,
was sowohl deren Yollkommenheit als Billigkeit betrifit, Venedig weit iberfligelt,

"

wogegen aber die Erzeugung von Schmelzperlen, geblasenen Perlen und gefirbten
Glaspasten (Email) ein ausschliesslich venetianischer Industrie-Zweig verblieb.

Zu Anfang des jetzigen Jahrhunderts, als in Folge der langjihrigen Kriege
der Absatz bohmischen Glases stockte und das Ausland anfing grosse Anstrengungen
zur Emporbringung ihver eigenen Glas-Industrie zu machen und  dabei alle wissen-
schaftlichen Forschungen zur Anwendung einer verbesserten Produectionsweise zu
beniitzen trachtete, hatte die bohmische Glas-Production grosse Gefaliren zu hestehen
und verfiel allmihlich, und zwar desto sicherer, als man zumeist den auf praktischen
Ueberlieferungen beruhenden Erzeugungsmethoden treu blieb und jede Neuerung zu-
viieckwies. Dieser Verfall dauerte ungefihe bis zum Jahre 1825, als dureh den Eifer und
thatkriftigen Unternehmungsgeist ciniger Fabricanten wie Meyer, Abele , Haffen-
brodl, Rissler und Pohl (letztere beide Directoren der griflich Buequoi'schen und
Harrach'schen Glasfubriken) die neuesten Verbesserungen in diesem Zweige der
Industrie eingefiihrt und dic Erzeugung in weit vollkommenerer und dabei billigerer
Art als frither bewerkstelligt wurde. Yon dieser Zeit her dativt sich die Berithmtheit
der feinen hihmischen Glaswaaren, indem Reinheit des Krystalles , gesehmackvolle
Formen, kunstreiche Schleiferei, Gravieung und Malerei angesteebt und in voraiig-
lichem Grade erreicht und durch die urspriinglich venetianische Kunst, alle Farben
der Edelsteine dem Glase mitzutheilen ein neuer, zu vielfachen Erfindungen fithren-
der Zweig dieser Industrie begriindet wurde.  Die Erzeugung und der Absatz der
geblasenen Spiegelgliser hat in Bihmen ausserordentlich an Ausdehnung gewonnen,
wenngleich die Raffinirung und Belegung derselben nicht gleichen Seheitt halten
konnte,

Die iibrigen Kronlinder der Monarchie sind mit Ausschluss von Girz, Gradisea.
Istrien ete. und der Millitirgrinze ebenfalls an der Glas-Production betheiligt, doch
heschriinkt sich ihre Erzeugung zumeist anf ordindres Hohl- und Tafelglas und nur
wenige Etablissements werden hier aufzuzihlen kommen, die geschliffenes, gefirbtes
und Krystaliglas zu erzeugen eingerichtet sind.

Wenn demnach die Erzengung feiner Glaswaaren in Bohmen noch immer nicht
die Grinze seiner Ausdehnung erreicht hat, so droht der chenfalls ausgedehnten
Production von ordiniirem Holl- und Tafelglase in diesem Kronlande eine Gefahr,
welche so nahe liegt, dass sie nur durch die rascheste Umgestaltung des Glashiitten-
betriehes abgewendet werden Jkann. Diese Gefahr beruht auf der zunehmenden
Theuerung des Holzes und der Verwendung von theuren Kali- und Natronsalzen; sie
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kann nur durch allgemeinen Verbrauch von Glaubersalz, Pfannenstein, igyptische Asche
u. dgl. sowie durch Einrvichtung der Glashiitten auf Stein- und Braunkohlenfeuerung
vermieden werden, Dazu sind wohl allerdings sehon die Grundsteine gelegt, und gerade
Bishmen ist das Land, welches dureh seinen Reichthum an Stein- und Braunkohlen,
sowie durch die rasche Entwicklung der modernen Communicationsmittel fiir die
Production des ordindiren Glases bei Kohlenfeuerung die giinstigsten Aussichten bietet.
Auch der ungebrannte, entschwefelte Torf dirfte ein wohlfeiles Feuerungsmateriale
fir den Glashiittenbetrieh bieten.

Die Dringlichkeit dieser Abiinderung des Hiittenbetriehes liisst sich schon daraus
entnehmen, dass die Klagen der bihmischen Glashiitten - Besitzer oder Pichter tiber
Stockung des Absatzes von ordinéirem Glase schon 3 Jahre fortdauern und viele Glashiitten
wegen Mangels an Bestellungen nur zeitweise betriehen werden kiinnen, wogegen jene
Glashiitten, welehe seit kurzer Zeit erst bestehen und die Sehmelzung hei Kohlenfeuerung
vornehmen, des ermiglichten billigeren Preises wegen nicht im Stande sind, den an sie
gestellten Lieferungs-Anforderungen zu entsprechen.  Da letztere vorderhand ihren
Absatz zumeist auf das Inland beschrinken, so bietet der Verkehr mit dem Auslande das
sichere Mittel, die Stockung des Absatzes des im Allgemeinen noch bei Holzfeuerung
erzeugten gemeinen bohmischen Hohl- und Tafelglases durch Ziffern darzuthun.

Der Yerkehr des dsterreichischen Zollgebietes mit dem Auslande in Glas und
Glaswaaaren ergab im Durchschnitte der zehn Jahre 1838 bis einschliesslich 1847
eine jihrliche Einfuhr von 453 Wiener Centner gegen eine Ausfuhr von 122.469 Wie-
ner Centner; im Jahre 1852 stieg die Einfuhr auf 1.056 Wiener Centner (1.183 Zoll-
Centner), die Ausfuhr auf 150.228 Wiener Centner (168.255 Zoll-Centner). Was die
im Verhiiltnisse zur Ausfuhr geringfiigige Einfuhr anbelangt, so beschriinkt sich dieselbe
lediglich auf den Grinzverkehr und eine n'T'heil des Bedarfes jener Kronlinder, welche,
wie die Lombardie und Tirol, von den Glas-Districten der Monarchie entlegen, den
Einfuhrzoll durch Ersparung an Transportspesen zu decken im Stande, oder die Zeit-
Differenz zwisehen Bestellung und Empfang der Waare von Seite der entlegenen ister-
reichischen Glashiitten zu heriicksichtigen hemiissigt sind. Insoweit bieten die Ergebnisse
der Glaseinfuhr nur unwesentliche Anhaltspunete zur Beurtheilung der 6sterreichischen
Glas-Erzengung; iibersehen darf jedochnicht werden, dass die Zunahme derEinfuhr im
Jahre 1852 zumeist die ordiniiren Glaswaaren, d. i. das Tafel- und Hohlglas betrifft,
dessen Absatz des geringeren Preises wegen eben am meisten durch hohe Trans-
portkosten beeintriichtigt wird.

Wenn aus den kleinen Zahlen der Einfuhr fremden Glases sich die That-
sache ergibt, dass bis heute und bei dem Einfuhrzolle von 5 fl. pr. Zoll-Centner
die Coneurrenz des helgischen und franzosischen Tafel- und gepressten Hohlglases
auf den Osterreichischen Mirkten unmiglich ist, so tritt diese Concurrenz der
erwithnten Glaswaaren auf den Mirkten des Auslandes desto entschiedener zu
Tage, wenn die im Ganzen eine Zunahme nachweisende Ausfulr nach den Haupt-
kategorien der Glaswaaren zergliedert wird.

Da in dem am 1. Februar 1852 in Wirksamkeit getretenen Zolltavife wesent-
liche Aenderungen in der Grappirung der Glaswaaren vorgenommen worden waren,
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so kimnen, um die Verkehrsergebnisse dieses Jahres mit den nach dem friitheren
Tarife zusammengestellten Resultaten der zehnjihrigen Periode von 1838 bis 1847
zu vergleichen, nur zwei Gattungen von Glaswaaren mit vollstindiger Genanigkeit
gewihlt werden, wovon eine das ordindre Hohl- und Tafelglas, die zweite alle
feineren Glasgattungen sowohl in rohem, als veredeltem Zustande umfasst.

Das ordinire (Hohl- und Tafel-) Glas nahm im Jahre 1852 kaum 59 Percent
der Menge der gesammten Glasausfubr in Anspruch, wihrend dieser Antheil in der
genannten zehnjihrigen Periode nahezu 82 Percent hetragen hatte: es ist niimlich
die absolute Ziffer der Ausfuhr dieser Glaswaaren (von durchschuittlich 100.404 Wie-
ner Centner) im Jahre 1852 auf 88.546 Wiener Centner herabgesunken. Noch
bedeutender wiirde sich diese Abnahme des Absatzes osterreichischen Hohl- und
Tafelglases nach dem Auslande herausstellen, wenn es miglich wire, die in bedeu-
tenden Mengen zur Ausfubr gelangenden Judenmassspiegel auszuscheiden, welehe
im Jahre 1852 dem ordiniren Tafelglase zugezihlt werden, wogegen nach dem
fritheren Tarife diese Spiegel unter der Waarengattung ,Kriimereiwaaren® verzollt
und ||m:hgt‘\\'i(:su|| wurden, daher in der obigen Durchsehnittsziffer von 100.404 Cent-
ner nicht inbegriffen sind '), Noch weiter sank die Ausfuhr dieser Glasgattung im
Jahre 1856 (aul 51.682 Zoll-Centner).

Die wichtigsten Absatzquellen des dsterreichischen ordindren Glases sind zu-
folge der Communicationen zu Wasser Nord-Deutsehland und dessen Sechifen, dann
durch Vermittiung der Donauschififahet und des Seeverkehres von Triest die siidli-
chen und ostlichen Staaten von Europa und der Ovient. Von der gesammten Ausfubr
des Jahres 1852 entfullen mehr als 95 Percent auf den Export iiber Sachsen, iiber
Triest und iiber die tiirkische Griinze u. z. in der aufgefihrten Reihe der Verkehrs-
richtung 43, 38 und 14 Percent (37.961, 33,716 und 12.720 Wiener Centner).
Vergleicht man die absoluten Zahlen dieses Verkehres mit dem Durehschnitte
der Jahre 1840 bis einschliesslich 1849, welcher fir die Ausfuhr iiber Sachsen
53.185 Centner, iiber Triest 29.565 Centner, iiber die Tirkei 10.006 Centner ergab,
so findet sich fiir die beiden letztgenannten Richtungen eine Zunahme, deren Bedeutung
jedoch durch die grosse Abnahme der Ausfuhr nach Nord-Deutschland weit iiher-
wogen wird. Diese Verminderung des Absatzes nach dem Auslande trifit ausschliess-

1) Die Thatsache , duss zufolge der Ausweise iber den Handel von Oesterreich die Ausfuhr
von ordinirem Hohl- und Tafelglas im Jalire 1850 101,932, im Jahre 1851 sogar 110,020 Wiener
Centner betragen hat, stehl mit der gemachten Sehlussfolgerung durchaus nieht im Widerspruche.
da die Ergebnisse dieser beiden Juhre einerseits wegen zeitweiliger Aufhebunyg des Freihafens von
Venedig aueh den Export der venetianischen Erzeugnisse enthalten, welcher vor dem Jahre 1850
und nach dem Jahre 1851 bei dem Verkehre des dsterveichischen Zollgebietes ausser Beriicksichti-
gung bleiben musste, andererseils dureh den aussergewdhnlichen in Folge der allgemeinen Absatz-
stockung eingetretenen Ausfall in der Ausfuhr der Julire 1848 und 1849 wesentlich begiinstigt
wurden, duber erst der Export des Jahres 1852 auf seinen normalen Standpunet zuriickkehrte.
Die hohe Ausfubr der Juhre 1850 und 1851 kunn demnach, sowie die geringe Ausfuhr der Jahre
1848 und 1840, aus dem gleichen Grunde zur Abschiitzung des regelmiissigen Absatzes dster-
reichischer ordinirer Glaswaaren im Auslande keinesfalls heniitzt werden.
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lich die Glas-Industrie von Biohmen, wogegen die Zunahme des Exportes auf der
Donau und iiber Triest den Communications-Verhiltnissen zufolge fast lediglich den
Glashiitten von Oesterreich unter der Enns, Ungern, Steiermark und Venedig zu Gute
kommt. Um so empfindlicher stellt sich der Verlust an auslindischem Absatze fir die
bohmische Glas-Erzeugung heraus, wenn heriicksichtigt wird, dass die weitere Ver-
minderung, welche, wie hereits bemerkt wurde, nach Abschlag der im Jahre 1852
den ordindiren Glaswaaren zugezithlten Judenmassspiegel sich herausstellen wiirde,
einzig und allein die Production von Bihmen betrifit.

Die besprochenen Verkehrsverhiiltnisse geben den thatsiiehlichen Beweis, dass
der Absatz und somit die Erzeugung des ovdindren Hohl- und Tafelglases in
den Glashiitten Bohmen's bereits einen wesentlichen Abbruch erlitten hat, dessen
Ursache zu erforschen die Aufgabe der folgenden Darstellung der gesammten Glas-
Erzeugung der osterreichischen Monarchie und der einzelnen Kronlinder hilden wird.

Gegeniiber dieser hedauverlichen Erscheinung zeigt die Ausfuhr veredelter und
feiner Glaswaaren (geschliffenes und brillantirtes weisses und farhiges Hohlglas,
Glaspasten, Spiegelgliser und fertige Spiegel, Glasperlen und kiinstliche Edelsteine)
einen stetigen Aufschwang; withrend dieselbe im Durchschnitte der Jahre 1838 bis
1847 jihelich 22.063 Centner betragen hatte, erreichte sie im Jahre 1852 den
Betrag von 61.770 Wiener Centner, dem das Ergebniss des Jahres 1853 mit
59.378 Centner sehr nahe steht und stieg im Jahre 1856 bis auf 107.465 Zoll-
Centner.  Obgleich wegen der abgednderten Tarvifirung der Glaswaaren jene
Sorten, die vorzugsweise an dieser Zunahme betheiligt waren, sich nicht ausscheiden
lassen, so wird doch die statistische Darstellung der einzelnen Fabrications-Zweige
erkennen lassen, dass Spiegelglas und die geschliffenen Glaswaaren es waren,
welche zum grossten Theile jenen Aufsechwung der Ausfulie hervorbrachten. 2

Der nachgewiesene Verkehr mit dem Auslande betrifft lediglich das dsterrei-
chische Zollgebiet mit Ausschluss von Dalmatien nnd ohne die Zollansschliisse. In
Dalmatien bestehen jedoch keine Glashiitten und unter den Zollaussehliissen hat nur
dus Freihafengebiet von Venedig (Venedig und die Insel Murano) mehrere Zweige
der Glas-Erzeugung im Betriebe. Wie spiiter des Weiteren erwiihnt werden wird,
werden daselbst ordiniires Hohl- und Tafelglas, Email und farbiges Stangenglas
erzeugt, welches letztere zum geringeren Theile als Halbfabricat ausgefihrt, zum
grissten Theile aber zu Schmelz- und geblasenen Perlen verarbeitet wird.

Zu der Ausfuhr der Glaswaaren aus dem osterveichischen Zollgebiete nach
dem Auslande im Jahre 1852 mit 150.316 Wiener Centner ist demnach noch
jene Ausfubr hinzuzurechnen, welehe an venetianischen Glas - Erzeugnissen in
demselben Jahre stattfand. Dieselbe betrug zufolge der Schiffsmanifeste des Hafen-
amtes zu Venedig an Hohl- und Tafelglas 7.640 Wiener Centner, an Glasmasse,
Schmelz- und  geblasenen Perlen, dann  Glas - Bijouterien 15.780 Centner.
zusammen 23.420 Centner1): dadurch erhoht sich die Gesammtausfur des Jahres

——— e

1) Die Ausfuhr von Venedig tber die ésterveichisehe Zollgriinze, welche theils zum Ver-
brauche kommt, theils veredelt und wieder nach dem Auslande susgefiihrt wird, ist unter dieser
Statist. Mittheil. 1857. 1. Heft. &
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1852 an Glas-Erzeugnissen der dsterreichischen Monarchie auf 173.736 Wiener
Centner.

Mit Ausnahme des gegossenen Spiegelglases wurden im Jahre 1856 alle
Sorten von Glaswaaren in der dsterreichischen Monarchie erzeugt.

_Bei der ausserordentlich grossen Zahl der verschiedenartigen Glas-Erzeugnisse
ist es schwer, gewisse Kategorien festzustellen, in welehe dieselben zur Erlangung
einer Uebersicht der Production und des Werthes derselben eingereiht werden
sollen. Der Zolltavif theilt die Glaswaaren in vier Abtheilungen, welchen die Ein-
fuhrzille von 2:5, 5:0, 12:4 und 20 Gulden entsprechen. Dem niedrigsten Zollsatze
unterliegen die rohen Glasmassen (inPlatten, Stangen und ungeformten Stiicken)
und die rohen ungeschliffienen Spiegelgliser. Die gemeinen Glaswaaren, dem
Einfuhrzolle von b fl. fiie den Zoll-Centner unterworfen, umfassen das ordinire
arviine oder weisse (farblose) glatte Hohl- und Tafelglas, dann die gemeinen Juden-
massspiegel:  Flaschen und Becher, deren Raffinirung sich auf eingeriebene
Stipsel oder abgeschliffene Riinder und Biden beschriinkt, werden noch dieser
Kategorie zugerechnet, wogegen alle sonstigen geschliffenen weissen und farbigen
(in der Masse gefiirbten) Glaswaaren (mit Ausnahme der geschliffenen Spiegel-
platten) mit den Gliisern fiiv optische Instrumente in die Kategorie der mittel-
feinen Waaren gehiven. Die mit farbigem Glase iiberfangenen, mit Pasten
(Cameen) eingelegten, bemalten. vergoldeten, versilberten Gegenstinde, dann die
geschliffenen, belegten und unbelegten Spiegelplatten, die unechten Edelsteine und
Glasperlen endlich werden indie Kategorie der feinenGlaswaaren eingereibt. Dem
Zweceke des Zollschutzes entsprechend, wurde bei dieser Eintheilung der Glaswaaren
ind der Bemessung des Zolles die Grisse der auf die Erzeugung der verschiedenen
Waaren zu verwendenden Arbeit als Maassstab angenommen, welcher im grossen
Durchschnitte auch der Werth der Erzeugnisse jeder Katerogie entspricht.

Was jedoch die Production selbst anbelangt, kann diese Eintheilung nicht ans-
reichen, da dieselbe auf ihrem gegenwiirtigen Standpuncte eine allzuvielfiltige
Theilung der Arbeit aufzuweisen hat, als dass die verschiedenen Yerhiiltnisse jedes
cinzelnen Geschiftszweiges in den vier aufgezihlten Abtheilungen zusammengefasst
werden kinnten. Im Allgemeinen bleibt wohl der Unterschied zwischen rohem und
raffinirtem Glase aufrecht erhalten, doch muss der Begriff des rohen Glases his
auf jene Glaswaaren ausgedehnt werden, welche unmittelbar beim Schmelzofen aus
der fliissiger® Glasmasse producivt werden, es mogen dieselben nun in Stangen,
Broden u. s. w. bestehen, welehe als Halbfabricate zur Erzeugung von Perlen
. dgl. dienen, oder in ihrer Form sich als Ganzfabricate zum augenblicklichen Ver-
brauche eignen, wie Fensterglas und ungeschliffenes Hohlglas (Flaschen, Becher
. dgl). Nach dieser Begriffshestimmung gehirt daher auch das in der Masse
vefiirhte oder mit farbigem Glassatze iiberfangene Hohlglas in die Kategorie der

Zahl nicht begrifien und betrug im Jahre 1852 an ordiniirem Hohl- und Tafelglase 11546, an
Perlen 1.253 Zoll-Centner.
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rohen Glaswaaren. Die Veredlung der Glaswaaren beschriinkt sich somit auf das
Schleifen, Gravicen, Yersolden, Versilbern und Bemalen des weissen oder farbigen
Hohlglases, auf” das Schleifen, Poliven und Belegen der Spiegelplatten, endlich auf die
Erzeugung der Sehimelzperlen, der geblasenen, gewickelten und gesehliffenen Perlen
und der Glas-Bijouterien, dann der falschen Edelsteine.

Insoferne bei der Erzeugung des rohen Glases das Brennmateriale und die Roh-
stoffe, bei der Vercdlung aber in vorwiegendem Maasse die Wasserkvaft und die
Entlohnung der Arbeiter die entscheidenden Factoren der Produetion bilden, ist die
Theilung der Avbeit in die Erzeugung des Rohglases und in die Vered-
lung desselben eine naturgemiisse und im Kronlande Bohmen ziemlich vollstiindig
ausgebildet. Wiihrend die Glashiitten den ausgedehnten Forsten des Bohmerwaldes
und des siidostlichen Theiles angehiren, hat sich die Glasraffinirung im dichthevil-
kerten und mit ergiebiger Wasserkraft ausgestatteten nirdlichen Theile des Kinig-
reiches u. z in der Umgebung von Hayda und von Gablonz angesiedelt. Wenn daher
cinzelne Glasfabricanten dieses Kronlandes die Erzeugung des rohen Hohlglases und
der Spiegelplatten mit der Veredlung dieser Waaren verbinden, so geben hierzu nur
commercielle Riicksichten und individuelle Aunsichten die Yeranlassung.

In allen dbrigen Kronldndern findet sieh die Erzeugung des vohen Glases und
dessen Veredlung, obgleich oder vielmehr ehen weil letztere hier iiherhaupt von
geringerer Bedentung ist, in den Hinden der Glasfabricanten vereinigt; hier, wo
der Absatz zumeist auf den einheimischen Bedarf beschriinkt ist, hat sieh die Thei-
lung des Geschiftes in Rohglas - Erzeugung, Veredlung und Verkehr noely nicht als
nothwendig oder vortheilhaft herausgestellt. Der Besitzer der Glashiitte ist zugleich
Raffineur und Glashiindler. Doch aueh in diesem Falle ist die Rohglas-Erzeugung von
der Veredlung zu trennen niothig, da nur auf diese Weise eine Uebersicht der
beiden Industrie-Zweige, dann der Productions- und Veredlungswerthe erlangt werden
kann,

Aus demselben Grunde wird bei der vorliegenden Darstellung der isterreichi-
schen Glas-Industrie die Rohglas-Erzeugung von der Veredlung ginzlich
getrennt und abgesondert in Betracht gezogen.

Rohglas-Erzeugung,

Insoferne die Darstellung der geschmolzenen, zur weiteren Vevarbeitung her-
gerichteten Glasmasse den Maassstah liefert, nach welchem die Erzeugung der
Halbfabricate (Emailbrode oder Stangenglas und Spicgelgliser) und der Fabricate
(Hohl= und Tafelglas) bemessen werden kann, ist die Anzahl der Glasifen und der
durin aufgestellten Schmelzgefisse (Hafen) die Einheit zur Berechnung der
Productions=-Fihigkeit jeder Glashiitte.

Als Grundlage aller weiteren Betrachtungen folgt hier die Nachweisung der im
Jahre 1856 im Betriebe gestandenen Glashiitten mit Angabe der genannten
Werksvorrichtungen.

4
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Oesterreichunterder Enns.

Oefen Hufen

Nagelberg, Althiitte . . . . . . . 1 7
Nagelberg, Neuhiitte . 1 8
..... 1 T

2 16

Ludwigsthal . . et e ie e 2 10
Soffenwald® o0 sevprsieto s ool 2 12
Josefsthal . . Al akedz | 8
Gutenbronn . . . . . . . . . . 2 14
12 82

Oesterreich ob der Enns.
Freudenthal . | 6
Schneegattern . 1 6
Schwarzenberg . . S 1 6
Somnenwaldie e S n e i 1 8
4 26
Salzburg.

! 1 9

Klausgraben . . . 1 T
2 16

Steiermark.

Starritsch (Ferdinandsthal) . . 2 8
Lankowitz (Weyer). 1 8
Hochtregist (Oberdorf) 1 8
Langenwald . A 1 8
Zmolnig (Benediktth: l|) 1 9
St. Lorenzen in der Wiiste . . . 1 8
1 8

A 2 8

]orlll-u.hnu (Luog] 1 8
3 2 8

Mmchldull (G‘m.u_h) 1 T
..... | 8
St. Agnes (Biboje) . 1 8
16 104



Kirnthen.

St. YVineenz .
Unter-Drauburg
T'scherniheim

Krain.

Karlshiitte . . . .
Schalkendorf

Tirol.

Algone .
Tione
Carisolo
Kramsach .
Hirbrunn .

Bohmen.

Neuwelt

Antoniwald

Christiansthal

Wilhelmshihe .

Annahiitte . .

Dunkelthal

Schatzlar .

Markausch o
Eichthal (Wotwowitz) . . .
Theresienthal (Tereschau)
Gross-Lukawie .

Heralec . A
Sazau (Kacek) . . . .
Moran (Czestin) . . .
Wostrow . oy

Tasic AR T
Pawlow (Swétla) . . .
Marienwalde .

Pollerskirchen .

53

Oefen Hafen
2 14
3 16
2 8
T 38
1 8
1 4
2 12
i 6
3 18
| 6
1 T
2 14
8 bi
| 8
1 8
1 10
2 14
1 T
2 8
1 6
| 6
| 9
| 8
| T
i T
1 8
1 8
i 10
1 10
i 10
| 10
1 6



Laukau .

Gutenhrunn .
Neu-Chrambor .
Wonnau

Simmersdorf .

Milau

Paléie

Miroschan .

Wostirdek . .
}_\'nsll'uwm* (Josefinenhiitte)
Cejkow

Slavétin

Bratrie R LR
Joselsthal (Glickelberg)
Silberberg

Bonaventura
Schwarzthal .
Georgenthal . . . . . .
Suchenthal (Schmelzhiitte)
Ernsthrunn
Eleonorenhain
Adolfshiitte
Franzensthal

Kaltenbach

Scherau

Gerlhiitte .

Elisenthal .

Sofienhiitte

Hochofen .
Neu-Hurkenthal
Johanneshiitte

Deffernik .
Ferdinandsthal
Osserhiitte

Kreuzhiitte
Friedrichshiitte .
Neubrunst

Klostermiihl .

Stachau

Vogelsang

Goldbrunn

FFichtenbach .

Oefan
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8
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8
10
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Pamferhiitte .

Annathal

Franzbrunnhiitte

Haselberg T e
Preitenstein (Josefinenhiitte)
Wranowek

Radnie . A e
Victorsthal (Grafengriin) . . .
Schifferei

Unter-Reichenau
Leopoldhammer
Sachsengriin . .

Cihana .

Trahona

Tyss .

Waltseh

Schinwald :
Pisigkau (Annathal)
Neu-Fiirstenhiitte .

Goldbach .

Dux .

KCostan .o . et e

Miahren.

Protiwanow .
Koritschan
T'scheitsch
Ober-Dubenki
Modes .

Haushrunn

Oppatau

Althiitten .
Karlowitz .

Strany . N
Sidonia (Billnitz) . .
St. Stefan (Billnitz) .
Poschkan .

Schlesien.

Hohen-Bartenstein

bb

Oefen Hafen
i 6
1 7
| 6
| 8
1 8
1 8
1 6
1 6
| 6
2 16
i 6
1 6
| 6
2 16
1 b
| 6
| 6
| [
i 6
2 12
2 16
2 14

107 T4
1 8
i 9
| b
| 10
i 8
1 8
1 10
| it
2 14
2 14
2 16
2 13
1 7

17 130
| 8



Galizien.

Jaworzno .
Uiseie ruskie
Wysowa
Zlotna .
Niwiska
Szlachtowa
Lubemirz
Bojondw
Milkéw .
Sielee
Borownica
Korzeniee
Lodzinka gora .
Jasienica
Krodeienko
Korostéw .
Majdan sredni
Majdan gorni

Bukowina.

Krasna llski .
Czudin (Neuhiitte) .
Fiirstenthal

”
Ungern.,

Julienthal (Siba) .
Livo=Hutta

Sarbov .
Szalancz-Hutta . <
Karolinenthal (Regeez)
Sompatak-Hutta . . .
Alt-Antonsthal .
Neu-Antonsthal
Neu-Lehota | :
Karolinenthal (Baan)
}apul

Csubrag

Oefen Hafen
1 7
i 6
| 7
| 8
| T
I 7
| 7
1 6
1 6
i 6
1 6
| 5
| 5
| 6
1 b
i 8
i 10
1 10

18 122
2 12
2 20
2 20
6 52
| i
| 7
2 12
1 7
| 4
| 4
| 7
2 14
| b
| 1
i 6
| 6



Innocenzthal .

Ehedez
Klak . .
Gross-Slatina
Szliacs .
Katharinathal
Neu=-Bzova
Zlatno . .
Balassa-Hutta
Parad

Répds-Hutta .

Szelystye |
Beél .
Almaszeg .
Kirepes

Schwarzwald (

Szt. Mihdlyfa
Somhegy .
Vetyem
Ober-Warth

Fekete-Erd) .

Oefen
|

i g (VD e e i VD i e e e (D DD SO R (D e e

Hafen
T
T
9
16
7
21
14
16
5

=

S S eSS ;=

e

268

Serbische Wojwodschaft,

Tomest

Osredek
Zvelevo
Ivanopolje
Velika .

Kasapatak
Biickszdd .
Zagon .
Zalany .
Kraszna

Borszék

Siebenbiirgen.

a

1

Kroatien und Slavonien.

16
10

CHETE

42

i

10
10
10

10

57
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Oefen Hafen

Ober-Kerez . . . . . . . . . . 1 10
Ober-Arpas . | 10
Ober-Porumbach . | 10
9 85

Lombardie.
Cremona . . 1 4
Mailand 2 10
Mantua . 1 6
Porlezza 1 10
Porto : 1 6
6 36

Venedig.
Venedig (und Murano). . . . . . 47 73
GRS s R e s 1 5
Padua P R A S | 4
49 82

Es befanden sich somit im Jahre 1856 in der osterreichischen Monarchie in
vollem oder zeitweise unterbrochenem Betriehe:

Glashiitten Oefen Hafen

in Oesterreich unter der Enns 8 12 82
» Oesterreich ob der Enns . 4 4 26
» Salzburg . . . . . . . 2 2 16
» Steiermark . . . . . . 13 16 104
» Kirnthen . . 7 LR 3 7 38
SRR ey e T e 2 2 12
o Tirol Ao o b 8 51
S ROhMAN A R o . e B3 107 T4
oy F T e e e AR R 17 130
» Schlesien . . . . . . . i 1 8
seiGalizien. <\ = - v & b+ oo 18 18 122
» der Bukowina . . . . . 3 6 52
wilID@EIN: v . o SREIENRNED 41 268
» der serb. Wojwodschaft . 1 1 10
» Kroatien-Slavonien . 4 5 42
» Siebenbiirgen 9 9 85
» der Lombardie . b 6 36
» Venedig 9 49 82
Zusammen 215 311 1938 '
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Was die Production der aufgezihlten Hafen im Jahre 1856 anbelangt, so wird
dieselbe je nach Form und Bestimmung in vier Classen getheilt, wovon Glaspasten
und Stangenglas, dann rohe Spiegelgliser als Halbfabricate zu be-
trachten sind, Hohlglas und Tafelglas aber als fertige Fabricate zumeist gleich
von der Hiitte in den Handel gelangen.

Glaspasten und Stangenglas,

Die cinfachste Form der Glashiitten-Erzeugnisse vepriisentivt der im Hafen
geschmolzene, nach allmihlicher Abkiihlung als Block erhaltene Glassatz fiir optische
Instrumente; es ist jedoch bereits erwiihnt worden, dass Oesterreieh’s Glas-Industrie
sich weder mit der Erzeugung von Crownglas, noch von Flintglas heschiftigt.

Zuniichst diesem Producte erscheint die Glaspaste als Halbfabricat, dessen
Veredlung zu kiinstlichen Edelsteinen und Glas-Bijouterien weit mehr Arbeitskraft
heschiftigt, als die hichst einfache mechanische Darstellung derselben in der Form
von Blicken oder Broden. Nur die Schwierigkeit, gewisse Farben und deren Nuan-
cen durch Beimengung von Metalloxyden u. dgl. bei so hoher Temperatur hervorzu-
bringen, wie sie zum Schmelzen der Kieselsiure erforderlich, somit der chemische
Theil der Arbeit ist es, welcher bei diesem Zweige der Glas-Industrie entscheidet
und noeh heate von den Fabriken Venedigs als Geheimniss bewahrt wird. Uebri-
gens ist die Kunst der Fivbung des Glases theilweise Gemeingut geworden, anderer-
seits findet sie sich in einzelnen Glasfabriken Bohmen's und Oesterreich’s unter der
Enns vortheilhaft entwickelt , so dass dieselben cigenthiimliche Farben und Farben-
mischungen fiir ihre Luxusgliser hervorbringen und deren Darstellung als eigene
Erfindung ebenfalls geheimhalten.

[Inter den Glasfliissen, deren Erzeugung ausschliessend auf Venedig hesehriinkt
ist, deren Nachahmung noeh nirgends gelungen 1), deren Absatz daher nach allen
Richtungen stattfindet, wo Glas-Bijouterien aus diesem Materiale gearbeitct werden,
steht der kiinstliche Avanturin obenan. Dass der Goldsehimmer dieser Composition
von metallischen Kupferblittehen herriihre, ist durch Analysen dargethan; unbekannt
bleibt aber die Art und Weise, wie metallisches Kupfer im flissigen Glassatze un-
veriindert hewahrt, oder aus Kupferoxyden withrend des Erkaltens der Glasmasse
abgeschieden werden kinne.

Die Glaspasten werden in den venetianischen Glasfabriken zumeist in der Form
von Broden dargestellt, theils von den dortigen Fabriken und Gewerbsleuten ver-
arbeitet, theils nach dem osterreichischen Zollgebiete und nach dem Auslande aus-
gefihet. Die mechanische Darstellung der Brode geschieht, indem der Arbeiter eine
entsprechende Menge des zihfliissigen Glassatzes am unteren Ende einer eisernen
Stange aus dem Hafen auffasst, diesen Klumpen unter fortgesetzter Drehung der

') Erst in neuester Zeit soll Pettenkofer in Minchen einen dem Venetianer #ihnlichen
Avanturin darzustellen im: Stande sein.
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Stange auf einer gusseisernen Platte flachdriickt, die Stange (oder Pfeife) absprengt
und auf die abgesprengte Fliche des Brodes dem Fabriksstempel eindriickt: nach
Abkithlung dieses Brodes im Kiihlofen ist dieses Halbfabricat fiir den Yerkehr fertig
gemacht.

Eine andere Form des farbigen Glases als Halbfabricat bildet das Stangen-
glas. Der aus dem Hafen gehobene Glasklumpen wird durch Rollen auf einer Platte
in die Form eines kurzen Cylinders gebracht, der in der Richtung der Lingenachse
mittelst einer stirkeren oder sehwiicheren Ahle durchstochen wird. Nach geschehener
Anwiirmung wird auch an das zweite Ende des Cylinders eine Eisenstange ange-
heftet; indem jede dieser Stangen von einem Arbeiter ergriffen wird, bewegen sich
beide mit gleicher Gesehwindigkeit in gerader aber entgegengesetzter Richtung,
wodurch die ziihe Glasmasse bis auf einen hohlen Cylinder von dem gewiinschten
Durchmesser ausgestreckt wird. Die Weite der Hohlung und die Wandstirke der
gestreckten Stange hiingt somit von der Menge der Glasmasse und von der Grisse
der Achsendurchbohrung des compacten Cylinders, sowie von dem Wege ab, den die
Arbeiter bei der Streckung zuriicklegen. Beziiglich der Erzeugung der fiv die
Stickperlen nothwendigen diinnen hohlen Glaseylinder zeigen die Arbeiter in den
venetianischen Glasfabriken eine besondere, schwer zu erlangende Geschick-
lichkeit.

Wird aus dem Glasklumpen statt eines Cylinders, ein dreiseitiges, vier- oder
mehrseitiges Prisma geformt, in der Lingenachse durchstochen und gestreckt, so
erhilt man hohle Glasstangen mit drei, vier oder mehr Kanten, welche ebenfalls
zur Perlen-Fabrication beniitzt werden. Derlei Stangen von farbigem Glase fiir
grissere Perlen werden nicht allein zu Venedig, sondern auch in Bihmen erzeugt,
wogegen die Erzeugung der feinen Glaseylinder fiir die sogenannten Schmelzperlen
auf die venetianischen Glasfabriken beschrinkt ist.

Werden aus einer weissen, durchsichtigen Glasmasse drei- und mehrseitige
massive oder in ihrer Achsenrichtung durchlocherte Prismen durch Pressen in eigens
vorgerichteten Formen hergestellt, so bilden diese weissen Glasstangen das Material,
aus welechem durch Schleifen die beriihmten bihmischen Lustersteine und Kronleuch-
tergliiser 1) erzeugt werden.

Abgesehen von jenen Glasfabriken, welehe massive farbige Glasstangen behufs
des sogenannten Ueberfangens, von welcher Operation beim Hohlglase die Rede
sein wird, zum eigenen Gebrauche erzeugen, bestehen fiiv die Darstellung der Glas-
pasten und des Stangenglases als Halbfabricat, welches zur weiteren Veredlung in
fremde Hinde iibergeht, die folgenden Etablissements:

1) Bezeichend fiir die Giite der bihmischen Gliser dieser Art ist die Thatsache, dass in
der englisehen Abtheilung der Pariser Tndustrie-Ausstellung. ein Kronleuchter aufgestellt war,
dessen Korper wohl aus englischem Flintglase bestand, wiihrend die darun befindlichen Steine
als bohmisches Erzeugniss erkannt und vom britischen Exponenten auch als solches bezeichnet
wurden.
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in Bihmen: Oefen Hafen
Antoniwald yal o e | G 1)
Christiansthal : i 93)
Dunkelthal . . . . . | 2 1)
Wilhelmshihe 2 12 4)
Zusammen 5 29

in Venedig u. Murano:
Societd fabbriche riunite . 30 ol

Bonlini et Arbib, . b b
G. Jvancich et Comp. T T
Zusammen 42 42
Im Ganzen 47 71

Die in Bohmen verwendeten Hafen gehiren ihrer Grisse nach den gewdhn-
lichen Hohlglashafen an, welche in der Regel je 120 Plund Glassalz fassen und
1 Wiener Centner Glas liefern; dagegen beniitzen die venetianischen Glasfabriken
grosse Hafen, welche 6 Wiener Centner fertige Stangen liefern und einzeln im
eigenen Ofen stehen. Beiden Arten von Hafen gemeinschaftlich ist jedoch die Anzahl
der in gleicher Zeit damit vorgenommenen Schmelzungen, d. i. 5 Schmelzungen
wochentlich; wihrend aber aul die bohmischen Hiitten im Durchschnitte jihrlich
40 Arbeitswochen entfallen, besehriinkt sich die Arbeit in den venetianischen Fabriken
aul 25 Wochen. Unter den angefithrten Verhiltnissen kimmt als durchschnittliche
Leistung auf je einen Hafen in Bohmen 200, in Venedig und Murano 750 Wiener
Centuer der erwiihnten Glassorten.

Das jihrliche Gesammterzeugniss der Osterreichischen Glasfabriken an Glas-
pasten und Stangenglas belduft sich somit auf 60.000 Wiener Centner in runder
Summe, wovon ein Zehnttheil auf Bohmen, der Rest auf Venedig (Murano) kommt.

Nach den Unterabtheilungen und der Bestimmung dieser Glassorten vertheilt
sich diese mittlere Productions-Zifler auf folgende Weise:

Yenedig:
Schmelzbrode fir Bijouterien . . . . . . 1.000 Centner
Stangenglas fiir Schmelzperlen
) EmAilEas ST s SR e A R0 00 e
b) durchsichtiges Glas . . . . . . . . 28000
Stangenglas fir gewickelte Perlen- . . . . . 7.000

1) 2 weitere Hafen fir Hohlglas,

2) 1 Hafen iiberdiess fiir Hohlglas. ]
3) 4 weitere Hafen fir Tafel-, 2 fir Hohlglas.

&) 2 Hafen iiberdiess fir Hohlglas.
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Bolhmen:

Stangenglas fie Sehleifperlen und Bijouterien . . 4.000 Centner
» » Lustersteine . . . . . . .  2.000 "

Im Durchsehnitte entfillt auf die Schmelzhrode ein Werth von 80 {1, auf das
Stangenglas im Allgemeinen von 15 . fir den Wiener Centner: die gesammte
dahres-Produetion der genannten Rohglassorte berechnet sich daher mit einem Werthe
von 965.000 1. ader in runder Zahl mit einer Million Gulden.

Hohlglas.

Die einfachste Art, die bildsame Glasmasse in jene Formen zu bringen, welche
fiir die verschiedenen Gebrauchszwecke der Glaswaaren gefordert werden, ist aller-
dings der Guss oder das Pressen in metallenen Hiilsen. In Oesterveich bildet aber
die. Wohlfeilheit der geschliffenen Glaswaaren bisher eine Schranke gegen den
Absatz gepresster Gliser, weleh' letztere, selbst wenn ihre Darstellung wie in
Belgien den hichsten Grad der Vollendung erreicht hiitte, nie jenen Grad der Schim-
heit zeigen kinnen, welche durch Schiirfe der Kanten und gleichmissigen Glanz der
ebenen Flichen die gesehliffene Waare auszeichnet. Erzeugung und Absatz gepresster
Glaswaaren besehriinken sich daher in Oesterveich auf geringe Mengen und ordindire
Sorten, wesshalh diese Production, welche nur nebenbei von einzelnen Glashiitten
betrieben wird, hier unmittelbar der Hohlglas-Erzeugung zugesehlagen wird.

Der Begriff Hohlglas umfasst demnach alle gepressten und geblasenen Glas-
waaren jeder Form mit Ausnahme des in grisseren oder kleineren Flichen erzeugten
Tafel- und Spiegelglases, dann des bereits besprochenen Stangenglases. Yon
letzterem unterscheiden sich die Hohlgliser dadureh , dass sie, direct aus der Glas-
masse erzeugl, als Ganzfabricate zum unmittelbaren Verbrauche gelangen, wogegen
Glaspasten und Stangenglas als Halbfabricat erst weiler verarbeitet werden. Die
Trennung des Hohlglases vom Tafelglase dagegen findet in der Verschiedenheit der
Werksvorrichtungen, der Erzeugungsmethode u. dgl. ihre Begriindung.

Wenn vor der Hand von der Vielfiltigkeit und Verschiedenartigkeit der dem
Hohlglase zugerechneten Glaswaaren abgeschen wird, so ergibt sich die Thatsache,
dass im Jahre 1856 im Ganzen 172 Glashiitten sich mit der Erzeugung von Hohlglus
beschiftigten. Von diesen Hiitten erzeugten 75 mit 629 Hafen aussehliessend Hohl-
glaswaaren, 93 Hiitten beschiftigten sich mit der Production von Tafelglas und
Hohlglas und betriehen letztere mit 538 Hafen: 3 Hiitten, welche vorzugsweise
Stangenglas producivten, widmeten 5 Hafen der Hohlglas-Fabrication, 1 Hiitte endiich,
welche zum grissten Theile Stangen- und Tafelglas producivte, hesehiftigte 2 Hafen
il Hohlglas-Erzeugung.

Einzely finden sich diese Etablissements mit der Anzahl der fiie Hohlglas-
Erzeugung im Jahve 1856 verwendeten Hafen in der folgenden Uebersicht nach-

gewiesen:



a) Hitten, welehe ausschliessend Hohlglas erzeugen:

Hafen
Nagelberg (Neuhiitte), Oesterreich unter der Enns . 8
Josefsthal - ok o O 8
Schwarzenherg, Oesterreich ob der Enns G
Sonnenwald o S - 8
Oberalm, Salzburg 9
Ferdinandsthal, Steiermark 8
Lankowitz A 8
St. Lorenzen ~ 8
Lobnitz i 8
Laak 5 8
Terlitschno = 8
Hudina £ 8
Trifail - 8
St. Agnes 5 8
Karlshiitte, Krain 8
Schalkendorf 4
Carisold, Tirol G
Amnuhiitte, Bohmen T
Eichthal a 9
Theresienthal 8
Sazau a 8
Moran - T R R v (WO L 1
Wostrow = RSN S iy L b b oA Lo T [
Tasie L R L ey 7 FY
Pawlow = o e e e e e renn s WD)
Marvienwalde vl e B S L, £ MRS ()
Pollerskirchen e o S )
Laukau - e e AT s e BEpTR
Gutenbrunn = et s e e L R
Neu-Chrambor B T G e S N Y L
Wonnau ) e v e’ Eg LA
Simmersdorf A RS S )
Milau - T A - et viiee ] ()
Silberberg = A5 e S e e
Bonaventura 5 ety o e LA i R | T )
Schwarzthal 5 el e R B e ol e e (1]
Miroschau 2 B e e | e

Wostirdek - Gy s et Al e AN L
Wostrowec 5 SRR i L i et ()
Cejkow B N T S



64

Hafen
Slayetin; N Bihmen . e 6
Bratrie * S e e e R e )
Dux P s L SN, [TE PR NPT Tl I §
Adolfshiitte " T G e T L
Franzensthal SR B e R CUR SN R N S Fio L

Ferdinandsthal 8
Goldbrunn + i
Stachau = ¢ u o BN i g i ey T
Yogelsang 5 e e et SR ke il 6
Annathal = % T
Josefinenhiitte, Bihmen . 8

9

Koritsohan, s Ahren s o e
Ober-Dubenki ., L 0| [ 21 1)
Oppatau # N A s R e )
Strany o B LR T 5 )
St. Stefan (Billnitz), Mibhren . . ., . . . . . 13
Sraloe GAlIZION o 5 0l s e L TR ST s
Julienthale Ungern® @ o oo cn =0 S
Livo-Hutta - sgas i SR 5 et | R
Neu-Antonsthal ,, D Sy o L L A ¥ |
Neu-Bzova R e e o e e T T I
Szelystye » S e S e St G
Almaszeg - S e e 1S
Kirepes 5 - 6
Kraszna, Siebenbiirgen 9
Borszék 5 10
Porto, Lombardie . 6

Porlezza 10
Mantua 6
Cremona 4
Murano, Venedig 4

”» ” 4

i . 3
Schio = 5
Padua ” 4

Zusammen 629
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h) Glashiitten, welehe Hohl= und Tufelglas erzeugent).

Hafen
Nagelberg (Althiitte), Oesterveich unter der Enns . 1
Eilfang = w i R |
Eugenia - . S e )
Ludwigsthal n L S S
Sofienwald - - s al At
Gutenhrunn - L R
Schneegattern, Oesterreich ob der Enns . . ., 2
Freudenthal 2 o P o, o
Klausgraben, Salzburg . . . . 6
Hochtregist, Steiermark . el ol e il |
Langenwald " R R R e
Zmolnig - . 8
Mischidoll - ST R e RN
St. Yincenz, Kirnthen?®) . . . . . . . . . . b
Unter-Drauburg ¥ : 10
T'scherniheim - BT E B
Biones Mol s camn al o o en r GRS N 2
TR ey T i o ] S e B g s vA kD)
Nenwelt N BGhmen o e ]
Schatzlar - N R e M e L
Markausch " e e e
Gross-Lukawic . T R s e e |
Georgenthal . 4 6
Suchenthal 5 A el e s
Ernstbrunn o o i v sk gt TS S SRR
Josefsthal ~ D L T o e e e
Eleonorenhain e R BB R R
Scheran - el i e 6
Deffernik 5 S B n o el 7
Klostermiihl - 8
Modes, Mihren 2
Tscheitsch SO i 3
Althiitten = 508 AR 2
Karlowitz . e N ey A e e 6

1) Die hier angegebenen Hafen, welche im Jahre 1856 zur Hohlglas-Erzengung verwendet
wurden, mit den (8. 80 u. f.) angefiihrten Tafelglas-Hafen vereinigt bilden die Gesammizahl der
Hafen, wie sie zugleich mit den Oefen bei der Angabe der Glashiitten der Monarchie (8.:52 u. f.)
nachgewiesen wurden,

2) Weitere sechs Hafen werden zur Erzeugung von Spiegelglas verwendet.

Statist. Mittheil. 1857, Il Heft. b
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Hafen

Poschkau, Miihren . i 3
Hohen-Bartenstein, Schlesien 6
Uidcie ruskie, Galizien 3
Wisowa % 3
Zlotna . 4
Niwiska - 4
Szlachtowa & 4
Lubemirz - 4
Bojandw 5 3
Milkéw ., 8
Borownica - 4
Korzeniee 5 1
Lodzinska gora » 1
Jasienica 5 2
Krogeienko 5 |
Korostow . 2
Majdan sredni e 7

»  gorni “ I s S e e
Krasna llski, Bukowina . . . . . . s o9
Czudin e L SRR o re et )
Fiirstenthal ~ e )
Sarbov, DT erAIN R,
Szalanez-Hutta o g
Karolinenthal (Regecz), Ungern . . . . . . . 2
Sompatak-Hutta, Ungern 2
Neu-Lehofa - 3
Karolinenthal . 4
Gapel » 4
Csabrag » 4
Innocenzthal " b
Ebedez - 5
Klak L 7
Gross-Slatina - MR e B il e L)
Szliacs . b
Katharinenthal ~ 17
Zlatno = 8
Balassa-Hutta — 3
Ober-Warth 5 4
Szt. Mihalyfa' ,. 6
Yetyem » 4
Somhegy 9 4
Beél » 8
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Hafen

Fekete-Erdd, Ungern . . . . . . S s
Parad o 8
Répis-Hutta . 6
Tomest, Wojwodschaft 8
Osredek, Kroatien 6
Vet av0; SIRTON IR s e e e e S
Ivanopolje 8
Velika - S T
Kasapatak, Siebenbiirgen . 4
Biicksdad 1] 6
Zagon = 7
Zalany » 7
Ober-Kerez . 8

» Arpas ,, 6

» Porumbach 6
Mailand, Lombardie 4
Murano, Venedig b

Zusammen 538

¢) Hittten, welehe Hohl- und Stangenglas erzeugen:

Antoniwald, Biohmen . 2
Christiansthal 1
Wilhelmshishe ., 2

ZIIHH"I"H“.]I 5

d) Hiitte, welche Hohl-, Stangen- und Tafelglas erzeugt:
Dunkelthal, Béhmen . . . . . . . . . . . . 2

Im Ganzen Hohlglashafen . . . . . . . . . 1174

Wie schon bemerkt ist die Yerschiedenartigkeit der einzelnen Hohlglaswaaren
s0 bedeutend, dass einige Hauptkategorien derselben und derven Erzeugungs-Methoden
hervorgehoben werden ‘miissen, ehe auf die Darstelling der Menge und des
Werthes der gesammten Hohlglas-Erzeugung eingegangen werden kann.

Beziiglich der Glasmasse, welche zu Hohlglas verwendet wird, theilen sich
die Erzeugnisse in Bouteillenglas, ordinire, Schleifglas-, Krystallglas- und farbige
Glaswaaren. Ueber die Zusammensetzung der Glasmasse nach diesen Sorten enthiilt
die Besprechung der ,Rohstoffe das Niihere.

Was die Form anbelangt, so sind in dieser Bezichung die Hohlglaswaaren so
mannigfaltig, dass eine Eintheilung in bestimmte Classen kaum ausfihrbar ist. Von
der einfachen Glaskugel bis zur complicirten Form eines Flacons, einer Blumen-
vase oder eines Fruchthilters, von der Eprouvette des Chemikers bis zur tubulir-

ten Retorte oder Wolfe'sehen Flasche, vom cylindrischen Becherglase bis zum
5.
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verzierten Poeale u.s.f. werden so vielerlei Gestalten vom Hohlglasarbeiter frei oder
in Formen geblasen, dass selbst die Aufzihlung des bisher Geleisteten ohne Zweck
wire, da tiglich neue Formen auftauchen, in welchen Glas als Surrogat kost-
spieligeren Materiales Verwendung findet.

Die Hohlglaswaaren werden je nach ihrer Gestalt entweder geblasen und aus
freier Hand geformt, oder in Formen geblasen oder endlich als compacte Gegen-
stinde gepresst. Die letztgenannte Darstellungs-Methode ist die einfachste, in Oester-
reich aber nur in geringer Ausdehnung und zumeist nur auf compacte Gegenstinde
angewendet, welche durch Blasen nicht erlangt werden kimnten. Die concave Metall-
Form des zu erzeugenden Gegenstandes besteht aus zwei Theilen, In die untere
Hillfte wird ein zihflissiger Glasklumpen gelegt, die obere Hiillte mittelst der Hand
des Arbeiters oder mittelst einer kriftigen Presse aufgedriickt; die iiberflissige Glas-
masse , welche als Formnaht oder Gusszapfen an dem gepressten Gegenstande
haftet, wird abgesprengt, und diese Sprengfliche abgeschliffen, wenn gleich die
iibrigen Formenflichen im rohen Zustande verbleiben. Zu dieser Gattung der Erzeug-
nisse gehiren die massiven glatten und fagettirten Glasleuchter, Figuren, Teller und
Schiisseln, welch’ letztere jedoch in den meisten Fillen nach allen ihren gepressten
Fagetten vollstindig geschliffen werden.

In ausgedehnterem Umfange findet das Blasen in Holz-, Metall- oderThon-
formen statt, welche ebenfalls aus zwei Hilften bestehen. Man wihlt diese Darstel-
lungsweise, wenn glatte Gefiisse von besonders genauem Rauminhalte oder von der
einfachen cylindrischen wesentlich abweichenden Gestalt, dann solehe mit erhabenen
Firmen, Inschriften oder anderen Fabrikszeichen erzeugt werden sollen, endlich um
ungeschliffene Fagetten am Boden des Gefiisses hervorzubringen.

Bei glatten Rundgefissen, mogen deren Durchmesser, wie bei ausgebauchten
Flaschen oder Trinkglisern, aueh zu wiederholten Malen weehseln, gewihrt die
rasche Umdrehung der an der Pfeife hingenden Glasmasse in der Form bei fortge-
setztem Blasen dem Arbeiter die Moglichkeit, die Wandstirke des Gefisses ganz
gleichformig herzustellen, was bei Gefissen mit Erhabenheiten oder Vertiefungen
in der Form nicht moglich ist, daher bei solehen die innere und iussere Fliche
des Glases nicht parallel erzeugt und der Rauminhalt nicht genau eingehalten werden
kann. Bei glatten Trinkglisern mit fagetticten Boden ist der Boden der Form um
seinen Mittelpunet beweglich, daher er mit den Erhabenheiten des Glases den
Umdrehungen des Glas-Cylinders folgt, welcher letztere auf diese Weise voll-
kommen gleiche Wandstirke erlangt ).

1) Mit Anwendung desselben Principes lassen sich auch Gefisse mit verzierten Wiinden und
flachem Boden in Formen blasen. wenn die Formhilften nicht bloss dureh die Hand des Gehilfen.
sondern durch eine schnell ein- und ausriickbare mechanische Vorrichtung zusammengehalten
werden, und die ganze Form auf einer ebenen Platte gedreht wird; auf diese Weise kann nach
Berechnung der Bodenstirke und der zur Erzeugung der Wiinde verwendeten Glasmasse der ge-
gebene Rauminhalt vollkommen genau erhalten werden.
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Es liisst sich iibrigens keine bestimmte Griinze angeben, wo das Glashlasen aus
freier Hand aufhirt, um dem Blasen in Formen Platz zu machen; es himgt die Wahl
der beiden Arbeits-Methoden wohl zumeist von der Form und Bestimmung des zu
verfertigenden Gegenstandes, in vielen Fillen jedoch auch von der Geschicklichkeit
der beschiftigten Arbeiter ab. welehe in manchen Fillen so ausgebildet ist, dass
Gefisse von genau hestimmtem Rauminhalte ohne Form und ohne nennenswerthen
Ausschuss zn Stande gebracht werden, was jedenfalls das Fortsehreiten der Arbeit
sehr heschleunigt.

Die ordiniren Hohlglaswaaren, deren Productions - Menge jene der feinen
Waaren weit iiberwiegt, werden fast durchwegs. sowie eine grosse Anzahl der
feinen Glaswaaren ohne Beniitzung von Formen geblasen. Ohne hier auf
die  Nachweisung der besonderen Fertigkeit nidher einzugehen, welehe die
osterreichischen Glasarbeiter in dieser Beziehung auszeichnet, und sie befihigl,
die verschiedenartigsten Gestalten von Glaswaaren bloss mittelst der Pfeife und
anderer sehr einfacher Werkzeuge in kiirzester Zeit zu erzeugen, wird hier
nur die Verfertigung der zwei Hauptgattungen von Hohlglisern —  Becher
und Flaschen — dann die eigenthiimliche Erzeugung der auch im Auslande
gesuchten bohmischen Uhrgliser durch kurze Beschreibung der Arbeits-Methode
hervorgehoben.

Die ordindrste Gattung von Bechern bildet der eylindrische Becher mit
ehenem Boden und ungesehliffenem Rande. Eine gewisse Menge von Glas-
masse wird mittelst der Pfeife aus dem Hafen gehoben und mittelst des Richteisens
miglichst an die Oeffnung der Pfeife gedriingt und auf dem Marbel, einem am Rande
mit viertelkugelformigen Ausschnitten versehenen Holzblocke, kugelfirmig geformt.
Durch fortgesetztes Blasen wird daraus ein langer birnformiger Korper erzeugt,
dessen Boden durch Aufstossen auf eine Platte wihrend fortdauernder Drehung
eben gemacht wird. Der Gehilfe nimmt nun mit dem Hefteisen eine kleine Menge
heisse Glasmasse und befestigt mittelst derselben den Mittelpunet des Glashodens an
das Eisen, worauf der Arbeiter die an der Pfeife sitzende Kappe durch Ucherfahren
mit dem nassen Richteisen absprengt. Er nimmt nun das Hefteisen aus der Hand des
Gehilfen, wiirmt das Glas im Ofen an, gibt den Winden desselben durch rasche
Umdrehung des Hefteisens die eylindrische Form und hewirkt das Zusammensehmelzen
der scharl’knntiguu Sprengflichen, welche die Rinder des Glases bilden. Durch einen
schnellen Schlag auf das Hefteisen wird das fertige Glas abgesprengt und vom
Gehilfen (Eintragbuben) sogleich in den Kiihlofen befordert. Die geschilderte Arbeit
geht so rasch, dass ein geschickter Geselle mit seinem Gehilfen in einer Stunde
20 und noch mehr solche Gliser fertig macht.

Ordindre Flaschen werden auf gleiche Weise geblasen, nur wird hier die
hirnformige Gestalt mit lingerem Halse nahe an der Oeffnung der Pfeife ahgesprengt,
und wenn es gewiinscht wird, durch langsames Andriicken des angehefteten Eisens
in der Richtung gegen die Pfeife der den Bouteillen eigenthiimliche Bodenzapfen
hervorgebracht. Nach Belieben wird der Hals der Flasche eylindrisch gelassen oder
aus freier Hand mittelst der sogenannten Scheere ausgeweitet; ebenso konnen um
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das Ende des Halses ein oder mehrere Glasfiden gelegt und zugleich mit der
Abrundung der Sprengkanten angeschmolzen werden.

Ebenfalls aus freier Hand werden die Henk el geformt und an Trinkgliser und
Caraffinen angeschmolzen; der Arbeiter nimmt eine flach und breit geschlagene
Menge von Glasmasse mit der sogenannten Scheere, driickt das eine Ende derselben
an die obere, dussere Wand des Cylinders, formt durch Weiterzichen der Scheere
die Aushauchung des Henkels, heftet am untern Theile der Glaswand das Ende des
Henkels an und zwickt die iiberfliissige Glasmasse ab. Die Schniébel an den Caraffinen
werden ebenfalls dureh Ausziechen des angewiirmten Halses ete. aus frreier Hand
geformt.

Es wiirde zu weit fiihren, alle Formen von Hohlgliisern aufzuzihlen, welche
durch besondere Geschicklichkeit des Avbeiters bloss mittelst Pleife, Marbel-, Rieht-
und Hefteisen, dann Scheere erzeugt werden. Interessant aber diiefte in vielen
Bezielungen die Verfertiging der Uhrgliser sein. Flache Uhrgliser erzeugl man
in Frankreich, indem man aus einer geblasenen Glaskugel runde Scheiben heraus-
schneidet, deven Kreiimmung somit dem Durchmesser der ganzen Kugel entspricht.
So vortheilhaft diese Methode fiie den Fabricanten sein mag, ebenso mangelhaft sind
die darnach erzeugten Uhregliser, da sie sich allzu gleichmiissig gegen den Rand hin
verflachen, als dass in der Nihe desselben noch der fiie beide ibereinander liegende
Zeiger nithige Raum iibrig bliche, wenn nicht die Wilbung iiber dem Zeigerzaplen
iitherfliissig hoch gewihlt wird. Aus diesem Grunde stehen auch die auf schwierigere
Art erzeugten, jedoch zweckmissigeren bishmischen Ubrgliser im Auslande in
besonderem Ansehen; sie hilden einen wesentlichen Artikel der asterreichisehen
Glas - Ausfuhr.

Die bihmischen Uhrgliser werden auf folgende Weise verfertigt. Von der fiir
diesen Zweck besonders zusammengestellten Glasmasse wird eine geringe Menge
mit der Pfeife aufgefasst und zu einem 4 his 5 Zoll langen Kolben geblasen. Nach
kurzer Anwiirmung des Kolbenbodens erhiilt die Pleife eine senkrechte Stellung und
wird vom Arbeiter mit beiden Hinden in miglichst rasche Umdrehung versetzt.
Durch die eigene Sehwere und die Centrifugalkeaft plattet sich der kugelfirmige
Boden des Kolbens ab , wird beinahe vollkommen eben und zeigt nur an dem kreis-
runden Rande, wo er noeh mit der Kugel zusammenhingt, die fiir die Einfigung
in den Uhrfulz bestimmte Ausbauchung. An dieser Verbindungslinie abgesprengt,
bildet der Kolbenboden, dessen Sprengfliche abgeschliffen wird, das fertige Uhrglas. So
cinfach die beschriebenen Handgriffe erscheinen . so schwicrig ist deren Erlernung
und Ausiibung, da die Grisse, die Stirke (Dicke) und die Kriimmung der Uhrgliser
ausschliessend von der Gesehieklichkeit und Uebung des Arbeiters abhiingen. Ein
solcher ist im Stande, in 12 Arbeitsstunden 50 bis 60 Dutzend Uhrgliiser zu blasen,
wornach zur Verfertigung eines Glases wenig iiber eine Minute Zeit erfordert wird.

Bisher wurde nur der aus einer Glasmasse geblasenen Gegenstiinde erwéihnt;
es kimmt somit noch im Kurzen die Darstellung jener Hohlglaswaaren zu heschreiben,
welche aus zwei oder mehr verschiedenen Glasmassen bestehen. Der Zweck, ein-
farbig scheinende Gliser aus weisser und farbiger Glasmasse zusammenzustellen ist
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die Ersparung an farbiger Glasmasse, welche, wie beispielsweise der durch Gold-
lisung erzengte Rubinglassatz, sehr hoch zu stehen kiimmt, oder andererseits einer
Farbe, welche, wie das durch Kupferoxyd erzeugte Roth, in compactem Zustande
zu dunkel erseheint, durch Anwendung einer diimneren Schichte mehr Lebhaftigkeit
und Feuer zu ertheilen. In anderen Fiillen sollen bei der Veredlung des Hohlglases
durch Sehleifen verschiedene Farben zum Vorscheine kommen, daher zwei oder
mehr Glasschiehten in der gewiinschten Ordnung iibereinander geblasen werden:
Derlei Hohlgliser werden diberfangene Gliser, die Arvt ihrer Erzeugung, das
Ueberfangen genannt.

Das Ueberfangen des weissen Glases mit farbigem Glase geschieht entweder an
der iusseren oder inneren Fliche, Zur Evklivung der Avbeits-Methode mag die Ver-
fertigung eines mit Rubinglasmasse iiberfangenen Trinkbechers beschrieben werden.
Um die Rubinmasse an der inneren Wand des Bechers anzubringen, nimmt der
Arbeiter von dem zumeist in Form einer Stange vorriithigen Rubinglase, welches
am Avbeitsloche angewirmt wurde, eine kleine Menge mit dem Ende der Pfeife auf
und formt sie zur Kuogel, iiber welehe nun aus dem Hafen eine grissere Menge
weissen Glases aufgenommen wird. Indem der Avbeiter nun die gesammte Glasmasse in
der Form ausblist, erweitert sich die der Oceffnung zuniichst liegende farbige Masse
zugleich und in gleichem Verhiiltnisse mit dem daviiber liegenden weissen Glassatze
und bildet somit eine mit letzterem zusammengeschimolzene dickere oder diinnere
Glasschichte, welehe sich iiber die gesammte innere Fliche des Bechers vertheilt.

Soll aber der Becher von aussen iiberfangen werden, so wird vom Rubinglase
vorerst cin halbeirunder Becher geblasen, von der Pfeife abgesprengt und auf die
Form des Trinkglases gelegt. Der Arbeiter blist nun aus weisser Masse einen
schmalen Glaseylinder, witemt denselben an und senkt ihn zugleich mit der sogleich
anschmelzenden Rubinglasumhiillung in die Beeherform, wo sofort das Trinkglas
ausgeblasen wird. Begreiflich muss der Rubinglasbecher so tief sein, als das fertige
Geschirre sein soll, um die ganze dussere Oberfliche desselben zu bedecken.

Auf dieselbe Weise werden Hohlgliser aus farbiger Masse erzeugt und mit einer
oder mehreren anderen solehen Glasmassen iberfangen, deren Farben beim Sehleifen
in umgekehrter Ordnung je nach der Tiefe des Schaittes zu Tage kommen.

Das sogenannte Hyalitglas (besser wiirde es der Achulichkeit wegen Jaspisglas
genannt), das Irisglas (richtiger Achatglas zu nennen), so wie andere Glas-Composi-
tionen bilden nur eine Glasmasse, gehiren daher, was ihre mechanische Verarheitung
anbelangt, in die gleiche Classe mit den weissen und einfirbigen Glassiitzen.

Wenn es sich um die Nachweisung der Menge der Erzeugung von Hohlglas
handelt, so treten hier die seit Jahrhunderten im Verkehre zwischen Glashiindler und
Fabrieanten geltenden Gebriauche ausserordentlich stivend in denWeg. Hiitten-Hundert,
Hiitten-"Tausend, Schock sind die drei @iblichsten Einheiten, nach welchen Lieferungs-
Vertrige eingegangen werden; nicht allein die Ungleichartigkeit der genannten
Mengenbezeichnungen unter sich, sondern vielmehr noch die Verinderlichkeit jeder
cinzelnen derselben je nach Grisse, Form u. dgl. machen die Zusammenstellung der
Erhebungen iiber Glas-Erzengung nach einem dieser Maassstéibe unthunlich.



Das Gewieht allein gibt einen brauchbaren Anhaltspunet zur Beurtheilung
der Productions - Menge ., obgleich dieses bei der Werthbestimmung wieder manche
Uebelstiinde herbeifiihet.  Da es sich jedoch bei der Darstellung der vielgestaltigen
Hohlglas-Production Oesterreich’s immer nur um Durchschnittszahlen handeln kann,
so wurde diese Maasscinheit zur Grundlage gewiihit, und die Reduction der Angaben
nach Schock w. dgl. auf Wiener Centner nach den Durchschnittszahlen der iiblichen
Maasseinheiten durchgefithet. Auf diese Weise ist das Gewicht eines Schoekes Hohl-
glas mit 15 Pfund angenommen worden. Weitere Nachtheile der altherkommlichen
Glasmaasse sollen beim Tafelglase hervorgehohen werden.

Zufolge der bei der Production von iiberfangenen Hohlglaswaaren, von in
Formen geblasenen Gegenstinden und von Uhrglisern 1) nothwendig eintretenden
Arbeitsverzigerung, muss die Productions-Fihigkeit der betreffenden Hafen,
welehe den nithigen Glassatz liefern, je nach der Gattung der zu erzeugenden Gliser
cine verschiedene sein. Werden in einem Glasofen gleichzeitig die Hafen mit ver-
schiedenen Glassiitzen und fiir verschiedene Waaren beschickt, so wird zur Reglung
der Sehmelz- und Arheitsdaner der Ausweg eingesehlagen, jene Hafen, deren Pro-
ducte eine lingere Arbeitszeit beanspruchen, im Verhiltnisse kleiner zu wiihlen,
oder mit weniger Glasmasse zu beschicken oder endlich mit zwei Arbeitern zu
besetzen. In den beiden ersteren Fillen ist somit die Jahres-Production eines
derartigen Hafens geringer, als die Erzeugungsmenge eines Hafens fiir ordiniires
Hohlglas oder fiir Schleifglas (weisses, zum nachherigen Schleifen bestimmtes Hohl-
glas), beziiglich dessen die Productions-Fiihigkeit eines Hafens jener eines Hafens fiir
ordinéires Hohlglas nahezu gleichsteht. Demzufolge miissen jene Hafen aus der oben
gegebenen Uebersicht ausgeschieden werden, welche zur Erzengung von Uhrglisern
undvon Krystall- und farbigen Luxus-Glaswaaren beniitzt werden. Diese Ausscheidung
kann nicht mit vollkommener Pricision durchgefiihrt werden, da ein und derselbe
Hafen je nach den einlaufenden Bestellungen oft wiithrend des Jahres abwechselnd
fiir eine oder die andere Glasgattung im Betriehe steht: jedenfalls aber gewihrt sie
den einzigen Anhaltspunct, eine richtige Berechnung der gesammten Hohlglas-Pro-
duetion durchzufithren.

Unter den oben angefihrten Glashiitten fiir Hohlglas erzengten im Jahre 1856:

Krystall- und farbiges Hohlglas.
Hafen
Nagelberg (Neuhiitte) . Oesterreichunter derEnns 6

Eugenia . . . . . 5 " s w 1
Gutenbrunn . 4 4 n » = "
Schwarzenberg . . . Oesterreich ob der Enns 3
- Sonnenwald . . . . . » w iy iy g

') Wohl ist die Stiickzahl der von einem Arbeiter verfertigten Uhrgliiser bedeutend; wegen
des geringen Gewichtes dieser Gliser aber, selbst wenn die wieder einzusehmelzenden Glaskolben
mitgerechnet werden, sind sogar 2 Arbeiter nicht im Stande in 12 Stunden mehr als etwa die Hilfte
des Glassatzes eines Hafens zu verarbeiten.
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Hafen
Benediktthal B LF Steiermark 2
Carisolo . ot R Tirol 1
THines et b 1 3
Neuwelt . . . . . . Bihmen 4
Annahiitte o 1
Silberberg . . 2
Schwarzthal . ; ” 1
Georgenthal » 1
Ernsthrunn . " 1
Miroschan o w & 2
D) i e A a 6
Eleonorenhain . . . . - 15
Adolfshiitte . - 10
Franzensthal n 12
Deflernik . 1
Ferdinandsthal . . . » ‘
Klostermithl . . . . s 2
Stachaw . . .. . . . ~ 4
Goldbrunn . . . . . -~ 3
Vogelsang " 4
Sipanyie S Miihren 6
Milkéw . . . . . . Galizien 1
Nen-Antonsthal . . | Ungern S
Krasznar . .. L . Siebenbiirgen 2

Zusammen . . 101,

Aus dem Grunde, weil die hier angefithrten Hafen theils nicht gleichmissig fort-
dauernd mit feinem Glase beschickt, theils zur Production ungleicher Artikel beniitzt
waren, ist die Menge der Erzeugung jedes derselben im Jahre 1856 nicht die gleiche,
im Durchschnitte berechnet sich dieselbe jedoch mit 132 Centnern, da im Ganzen
von den Glashiitten der Monarchie 13.320 Centner an Krystall- und farbigem Hohl-
glase im genannten Jahre erzeugt wurden. Diese Production stellt mit Beriick-
sichtigung des Preises des Rohmateriales sowohl, als der darauf lastenden hohen Ar-
heitslihne in rohem Zustande einen Werth von mindest 399.600 fl. dar und gelangt
fast durchgiingig zur weiteren Veredlung mittelst Sehleifen, Malen, Vergolden ete. in
die Glasraffiniranstalten.

Mit der Erzeugung von Uhrglisern beschiftigten sich im Jahre 1856 die
folgenden Glashiitten :

Hafen
Bonaventura . . . . Bihmen 3
Ernstbrunn . . . . % 3
Scheran . . | |, . = 4

Zusammen . . 10.
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Wie schon erwiihnt, sind zwei Arbeiter kaum im Stande, die Hilfte cines
Hafens zu Ulrgliisern in der gleichen Zeit anszuarbeiten, als der ganze Hafen mit
gewihnlicher Hohlglasmasse von einem Arbeiter erschipft wird. Mit weiterer Be-
riicksichtigung der bei der Uhrglas-Erzeugung entstehenden bedeutenden Abfille,
deren Gewicht wenigstens 66 Percent der verwendeten Glasmasse betrigt, producirt
ein Hafen jihrlich kaum 50 Centner Uhrgliser; die Gesammtproduction der obenge-
nannten 3 Glashiitten betrug néamlich im Jahre 1856 500 Centner Uhrgliser im Werthe
von 10.000 fl. Es ist hier noch auf den staunend billigen Preis dieser bihmischen Uhr-
gliser aulimerksam zu machen, von welchen ein Duzend der ordiniren Sorte im
rohen Zustande, wie sie von der Hiitte kommen, im Durchschnitte kaum 3 Kreuzer
kostet.

Beziiglich der Leistungsfihigkeit steht, wie schon bemerkt, ein mit Schleifglas-
masse beschickter Hafen im Durchselnitte vollkommen dem Hafen fiie ordiniires
Hohlglas gleich; nur mit Riicksicht auf den verschiedenen Werth der verwendeten
Rohstofle ist auch der Werth der Erzeugung ein ungleicher.  Es miissen somit jene
Glashiitten und jene Hafen ausgeschieden werden, welche im Jahre 1856 theils
fortdauernd . theils periodenweise Sehleifglas producirten.

Als solehe sind anzufihren :

Hafen
Nagelberg (Neuhiitte) . Oesterreich u. d. Enns 2
Eugenia . . . . . 5 2
Ludwigsthal . . . . - 2
Sofienwald . . . . “ 2
Josefsthal . L 8
Gutenbrunn . . . o 1
Schwarzenberg . . . Oecsterreich o. d. Enns 2
Sonnenwald . . . . = 1
Langenwald . . . . Steiermark 2
Benediktthal . . . . = b
St. Lorenzen ; - 3
Unter-Drauburg. . . Kirnthen b
Carigolo iz s et Tirol 2
Harheunn s sl » 3
Neuwweltl o0 5 lmahean o Bihmen 2
Antoniwald . . . . <5 2
Annahitte . . . . - 2
SRR har, mel B = 6
Moran. . . . . . n 6
Pawlow . . . . . 5 4
Marienwalde . - 4
Pollerskirehen . . . = 6
Paukan S . 4

Neu-Chrambor . . . . 6



Wonnan .
Simmersdorf .
Milau .
Silberberg
Bonaventura .
Schwarzthal .
Georgenthal .
Suchenthal
Ernsthrunn
Miroschau
Wostrowee .
Slavétin
Josefsthal
Bratrie

Dux
Eleonorenhain
Adolfshiitte
Franzensthal
Deflernik
Ferdinandsthal .
Klostermiihl .
Goldbrunn
Stachau
Vogelsang
Annathal .
Koritschan
Ober-Dubenki
Oppatau
Althiitten .
Karlowitz
Strany =
St. Stefan (Billnitz)
Poschkau .
Majdan sredni
Neu-Antonsthal .
Katharinathal
Zlatno

Beél

Parad
Osredek
Zveteyo
Ivanopolje

Bihmen

Galizien
Ungern

Kroatien
Slavonien
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Hafen
Valikae . 5o i iial Slavonien 1
Kraszna . . . . . Siebenbiirgen 2
Ober-Arpas o - 2
Ober-Porumbach . . - 2
Biickszid . 1

Zusammen . . 250

Die durchschnittliche jihrliche Leistung eines Hafens an Schleifglas beliuft
sich (gleich dem ordindiren grinen und Kreidenglase) auf 222 Centner: die
Gesammterzeugung dieser Glassorte betrug im Jahre 1856 58.500 Centner, der
Werth derselben 819.000 f1.

Werden von der oben (Seite 67) nachgewiesenen Zahl der bei der Hohlglas-
Fabrication im Allgemeinen beschiiftigten Hafen im Betrage von 1.174, die bei der
Production von Krystall- und farbigem Glase beschiftigten . . . ., . 101 Hafen,
zur Uhrglas-Erzeugung verwendeten . . . . . . . . . . . ., . 10
und fiir Schleifglas in Anspruch genommenen . . . . . . . . . . . 250

"

»

zusammen . . 361 Hafen,
in Abzug gebracht, so eriibrigen 813 Hafen, welche im genannten Jahre mit ordi-
nirem und halbweissem Glassatze beschickt wurden. Die Leistungsfihigkeit eines
gewohnlichen Hohlglashafens beliauft sich auf 300 Centner fertige Waare per Jahr.
Mit Riicksicht auf die Thatsache jedoch, dass eine grosse Zahl dieser Hafen nament-
lich in den ostlichen Kronlindern, wo der Absatz nur auf die Umgebung der Glas-
hiitte beschrinkt ist, nur wihrend eines Theiles des Jahres im Betriebe steht, ver-
mindert sich der Durchschnitt der wirklichen Leistung eines solehen Hafens im
Jahre 1856 auf 250 Centner. Die Gesammtzahl der oben angegebenen Hafen lie-
ferten némlich im Jahre 1856 eine Menge von 205.000 Centner ordindren und
und halbweissen Hohlglases im Werthe von 2,050.000 f.

Alle Hohlglassorten zusammengenommen , belief sich die Erzeugung der Glas-
hiitten der sterreichischen Monarchie an Hohlglas iiberhaupt im Jahre 1856 auf
277.320 Centner im Gesammtwerthe von 3,278.600 fl. Von dieser Erzeugungs-
menge und dem Werthe derselben entfielen die folgenden Betriige auf die ein-
zelnen Kronlinder der Monarchie:

Hohlglas-Erzeugung (1856)

Menge Werth
Oesterreich unter der Enns . 12.290Ctr.  168.70011.
Oesterreich ob der Enns . 4470 59.100,,
Salzhurg Rt e e & () 45.000 ,,

Steiermark. . . . . . 28160 , 296.800 .,
Karnthen . . . . . . 5750 62.500,
Krain ebs o0 cuscisad s s 3.600 36.000 .,
MHPOlRE s = o Ll G 7.670 96.100,,
Bohmen . . . . . . 96.350 , 1,271.500,
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Hohlglas-Erzeugung (1856)

Menge Werth
Mihren . . . . . . 19.880Ctr. 240.4001,
Schlesien . . . . . . 1.800 18.000,,
GaliZiens oo v e 12:080 124.900 ,,
Bukowina . . . . . . b.800 , 5.8000 ,,
Ungern . . . . 40.360 430.800 ,

Serbische Wojwodsehatt . 1.600 16.000,,
Kroatien und Slavonien . . 6.950 ,, 76.500,,

Siebenbiirgen . . . . . 12910 , 143.300 .,
Lombardie il il s 6.000 ., 60.000,
Venedip s dabe s s IB000 5 75.000,

Zusammen . . 277.320Ctr. 3,278.60011.

Insoferne hier Oesterreich unter der Enns der hischste Durchschnittswerth fiir
einen Centner des producirten Hohlglases (13-7 fl.) zukbmmt, an welchen sich erst
Bishmen mit 13-2 fl. anschliesst, zeigt dieses Verhiiltniss die Thatsache, dass beide
Kronliinder in der angefiihrten Reihe vorzugsweise an der Erzeugung der feineren
Glassorten Antheil nehmen, wogegen andere Kronliinder, wie Salzburg, Kirnthen,
Krain, Schlesien, die Bukowina, die serbische Wojwodschaft, die Lombardie und
Venedig, ihre Production auf ordiniires oder halbweisses Hohlglas beschrinken.

Tafelglas.

Im weiteren Sinne des Wortes versteht man unter Tafelglas ohne Riicksicht auf
die Glasmasse und auf die Verwendung alle flachen Gliser jeder Dimension; die
Spiegelgliser, welche, wenn sie geblasen werden, auf die ganz gleiche Weise
aus der Masse erzeugt werden, gehiren demnach ebenfalls zum Tafelglase. Da
jedoch letztere, ehe sie als fertige Spiegel in den Verkehr treten, einen langen Weg
der YVeredlung zu durchlaufen haben, so scheidet man sie als Halbfabricat von dem
gewihnlichen, ohne weitere Raffinirung zur Verwendung gelangenden Tafelglase,
welches sofort in diesem engeren Sinne Fensterglas genannt wird. -

Beide Sorten des Tafelglases haben, wie hemerkt, die Art der mechanischen
Darstellung gemein. In der dsterreichischen Monarchie werden simmtliche flachen
Gliser aus geblasenen Cylindern dargestellt.  Wenige Worte geniigen, diesen bei
allen dsterreichischen Glashiitten iblichen Vorgang zu bezeichnen.
Die an der Pfeife haftende Glasmasse wird vorerst zu einem sogenannten cylindri-
schen Glassturze mit einem Durchmesser von 12 bis 15 Zoll ausgeblasen; an der
Mitte der von der Pfeife abgewendeten kugelformigen Walbung , welche bei dem
Glassturze unversehrt bleibt, wird eine kleine Menge flissiger Glasmasse auf-
getragen. Bei der nun erfolgenden Anwiirmung wird die Mundiffnung der Pfeife
mit dem Finger geschlossen: die im Innern eingeschlossene erwirmte Luft ver-
schafft sich g‘waltsnm einen Ausweg durch Zerreissen der mit fliissiger Masse iiber-
zogenen stirker erhitzten Wilbung. Die so entstandene Oeffnung wird mittelst einer
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Scheere erweitert  wodureh zugleich die anhaftende Masse entfernt wird.  Durch
Schwenken und { Awihrende keeisformige Drehung wird die zihe Masse der Wilbung
ausgedehnt, bis ¢ die Richtung der eylindrischen Wand, d. h. hisdie durch die Scheere
hervorgehrachte Oeffnung den Durchmesser des Cylinders angenommen hat.  Von
der Pfeife abgesprengt, dann durch Drehen auf einem glihenden halbkreisfor-
migen Eisen und darauf folgendes Befeuchten von der an der Pfeife entstandenen
kugelformigen Wilbung befreit, stellt das so erhaltene Product einen beiderseits
offenen Glascylinder dar, welcher durch die Schneide eines geradlinigen gliihenden
Eisens und Anfeuchten der erhitzten Stelle in seiner Lingenrichtung aufgesprengt
wird.

Die zweite wichtige Operation, das Ebnen der aufgerollten Glastafel erfolgt im
Streckofen. Hier wird das Glas bis zum Weichwerden angewiirmt; das gleich-
miissige Anwiirmen der ganzen Masse setzt cine fortdauernde Bewegung des Glas-
cylinders nach verschiedenen Richtungen und eine besondere Geschicklichkeit des
Arbeiters voraus, der mit eiserner Kriicke den Cylinder lenkt und dafiir sorgen muss,
dass im Augen icke der Erweichung des Glases der gesprengte Theil sich ohenauf
befindet. der Kriicke legt er nun die ganze Tafel auf eine am Boden des Ofens
liegende anzebene Thon-, Kupfer- oder Spiegelplatte und entfernt die entstandenen
Unebenheiten der Tafel dureh Uebherstreichen mittelst einer breiten hilzernen
Kriicke

Die auf diese Weise hergestellte ebhene Tafel wird nun in den mit dem Streck-
ofen verbundenen und gleichzeitig geheizten Kiihlofen gesehafft und nach Ein-
stellung der Heizung und allmiihlicher Abkiblung in Scheiben von der gewiinschten
Grisse geschnitten. In den meisten Fillen hat ein geblasener Cylinder 15 Zoll
Durchmesser und eine Hohe von 30 Zoll, daher die erzeugte Tafel einen Flichen-
inhalt von 1.413 Quadratzoll, wenn letztere zu Fensterglas bestimmt ist; die Cylinder
miissen dagegen in weit grisseren Dimensionen geblasen werden, wenn die erzeug-
ten Tafeln zu Spiegeln dienen sollen, welche von einzelnen Glashiitten im regel-
miissigen Geschiiftsverkehre his zn einer Grisse von 2.764 Quadratzoll geliefert
werden.

Die Construetion der bei den osterreichischen Tafelglashiitten im Gebrauche
stehenden Streckifen ist vorwiegend jene, welche schon lange gekannt, in der
Verbindung des Kiihlofens mittelst eines Fuchses besteht , dureh welchen die ge-
streckte Tafel geschoben und nach theilweiser Abkithlung in fast verticale Richtung
gestellt wird. Abgesehen von dem Uebelstande , dass durch das Vorwiirtsschieben
und Aufrichten mittelst eiserner Stangen die Oberfliche der Tufel leicht durch Risse
beschidigt wird, zeigt dieses Verfahren noch die weitere Gefahr des Sehwindens
der Tafeln, wenn dieselben vor Eintritt der ndthigen Festigkeit im Kiihlofen auf-
gestellt werden.

In einigen Hiitten sucht man den ersteren Uebelstand durch eine mechanisehe
Yorrichtung zu beseitigen, mittelst weleher die gestreckte Tafel auf derselben Platte,
wo sie gestreckt wurde, in den Kiihlofen gelangt; cine bewegliche ejgerne Scheibe
enthillt zwei Streckplatten, wovon die eine die Sohle des Strec!ofens bildet
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withrend die andere einen Theil der Sohle des Kihlofens ausmacht. Wird auf einer
dieser Platten ein Cylinder gestreckt, so kiihlt gleichzeitig eine schon gestreckle
Tafel im Kiihlofen so weit ab, dass mit beendigter Streckung der einen die gekiihlte
Tafel nach dem gewihnlichen Verfahren aufgestellt werden kann; dureh die
Drehung der Scheibe, gelangt nun die leere Platte in den Streckofen, die mit der
eben gestreckten Tafel belegte Platte in den Kiihlofen.

ZuUnter-Reichenau (bei Falkenau in Bohmen) stehtein belgischer Stre ck-
ofen im Betriebe, welcher die Gefahr des Schwindens vollkommen beseitigt, indem
die gestreckten und theilweise abgekiihlten Tafeln im Kiihlofen in horizontaler Lage
und bis zu einer gewissen Zahl auf einem Wagen aufeinander geschlichtet, einen
zweiten langgestreckten und mit Eisenschienen belegten Kiihlofen allmihlich dureh-
laufen, an dessen offenes Ende sie vollstindig abgekiithlt gelangen. Ohne in das
Detail dieser eomplicicten Construction einzugehen, muss erwihnt werden, dass die
Besorgniss vor dem Zusammenkleben der aufeinandergelegten noch heissen Glas-
tafeln bei zweckmiissiger Regulirung der Temperatur im Kihlofen und der Dauer
des Streck- und ersten Kiihlprocesses ginzlich wegfillt. Den Beweis liefert die ge-
nannte Glashiitte, welche gegenwiirtig mit dem bhelgischen Streckofen sehr giinstige
Resultate erzielt. Die Erbauung solcher Streckifen in den osterreichischen Tafel-
glashiitten bildet einen jener Wiinsche, ohne dessen Befriedigung die vaterlindische
Glas-Industrie in niichster Zokunft kaum im Stande sein diicfte, mit der aller Ver-
besserungen sich rasch bemichtigenden Industrie des Zollyereines und Belgien's
erfolgreich zu concurriren.

Die aus dem Kiihlofen erhaltenen grossen Tafeln werden mit Ausscheidung der
schadhaften Stellen auf eine miglichst dkonomische Weise in Tafeln von bestimmter
Grisse geschniften; letztere in gewissen Mengen zusammengebunden, gelangen als
Bund (Schoek) Tafelglas in den Handel.

Dieser Bund, im Verkehre fast allgemein S chock genannt, bildet die noch
heute in der dsterreichischen Monarchic allgemein gebriiuchliche Maasseinheit des
Tafelglases, eine Einheit, dessen Preis constant bleibt, wihrend die Menge der damit
bezeichneten Tafeln je nach Grisse und Stivke eine veriinderliche ist. Ueberdiess
wird die Grisse der Tafel nicht nach ihrem Flichenmaasse, sondern durch einfache
Addition der Liingen- und Breiten-Ausdehnung bezeichnet. Tafeln von 14 Zoll Hihe
und 10 Zoll Breite (140 Quadrat-Zoll) werden dadurch ebenso wie quadratische
Tafeln von 12 Zoll Hohe und 12 Zoll Breite (144 Quadrat-Zoll) mit 24 Additions-
zoll angegeben und von den Glashiitten geliefert. Soleher Tafeln von 24 Additions-
zoll bilden 24 ein Schock: eine Tafel mit 70 Additionszoll (40 Zoll Hohe 30 Zoll
Breite) bildet fie sich allein ein Schoek; eine noch grissere Tafel wird je nach
ihrer Dimension mit 11/, 11/, u. s. w. Schock berechnet. Diess gilt fiir eine
bestimmte Stirke der Tafeln; wird doppelt so starkes Tafelglas verlangt, so ver-
vingert sich die Zabhl der auf ein Schock gehenden Tafeln auf die Hilfte. So
erschwerend auch dieser Gebrauch fiir den Verkehr ist, und obgleich der Glaspro-
ducent durch Anwendung des Additionsmaasses, wie oben beispielsweise erwilnt
wurde, oft gezwungen ist, zum gleichen Preise und in gleicher Anzahl grissere
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Tafeln  zu  liefern, so sind doch bisher alle Versuche, eine zweckmissigere
Berechnung des Tafelglases einzufiihren, an dem Widerstande der Glashindler
gescheitert.

Dieser Uebelstand erschwert auch die Berechnung der Glas-Erzeugung nach der
Gewichtseinheit; denn die fir sich ein Schock ausmachende Glastafel von 70 Addi-
tionszoll hat bei weitem nicht jenes Gewicht, welches 24 Tafeln von 24 Additions-
zoll zukibmmt. Mit Riicksicht auf die im Verkehre vorzugsweise vorkommenden
Dimensionen des Tafelglases jedoch lisst sich das durchschnittliche Gewieht eines
Schockes mit 14 Wiener Pfund berechnen; mit diesem Betrage wurden daher alle
nach Schock gelieferten Angaben iber die Production auf die Gewichtseinheit
zuriickgefiihrt.

Tafelglas wird von Gsterreichischen Glashiitten entweder ausschliessend, oder
im Vereine mit Hohlglas oder Spiegelglas erzeugt; es werden daher in der folgenden
Uebersicht der Orte der Tafelglas-Production die drei genannten Kategorien der Glas-
hiitten getrennt und bei jenen, wo verschiedene Glassorten erzeugt werden, nur
jene Anzahl von Hafen angefiihet, welche regelmissig fir Tafelglas im Betriche
stehen.

Im Jahre 1856 bestanden :

a) Glashiitten, welche ausschliessend Tafelglas erzeugten:

Ort Kronland Hafen
Algoned " cais el v Tirol 6
Kramsach. " N
Heralach =t v nf ot Bihmen T
Palcie . L 6
Yictorsthal - 6
Schifferei %) 6
Unter-Reichenau o 16
Leopoldhammer . ; 6
Sachsengriin . 5 6
Cihana 7 6
Trahona # 16
Tyss SR » 6
Waaltsoh ssrlan i sat ” 6
Sehénwald . . . . ” 6
Koatan: | Supsivanling n 14
Kaltenbach . . . . - 15
Gerlhiitte . . . . = 8
Pamferhiitte . . . . — 6
Wranowek . . . . { ” 8
Radnie . » 6
Hausbrunn . . . . Mihren 8
Protiwanow . 5 8
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Ort Kronland Hafen
Billnitz (Sidonia) . . Miihren 16
Jaworzno . . . . Galizien T
Alt-Auntonsthal . . . Ungern 7

Zusammen . . 209
b) Glashiitten, welehe Tafel-und Hohlglas erzeugen: 1)
Nagelberg (Althiitte) Oesterveich unter der Enns 6

Eilfang - S R
Eugenia . 4 n G 6
Ludwigsthal . . " " b
Sofienwald 5 5 n 6

Gutenbruon . . . . S 6
Schueegattern . . . Oesterreich ob der Enns 4
‘Freudenthal . = Wi 2
Klausgraben . . . . Salzburg |
Hochtregist . . . . Steiermark 1
Langenwald . . . . ” 4
Zmolnig . . . . . » 1
Mischidoll . . . . . 2
St. Yincenz . . . . Kirnthen 2
Unter-Drauburg o 6
Tscherniheim . . . - 4
Tione s » &« o & s Tirol G
Horbrunn., . . . . ;- 4
IN YR e Bihmen |
Dunkelthalz) . . . » 4
Schatelar: . . . . = |
Markausch . . . . . 4
Gross-Lukawie . . . = 6
Georgenthal . . . . 7 2
Suchenthal . . . . - 8
Ernstbrunn . . . . 5 |
Josefsthal . . . . - i
Eleonorenhain T

1) Die hier aufgezihlten Hafen wurden im Jahre 1856 zur Erzeugung von Tafelglas beniitzt ;
jene Hafen, welehe die Erginzung dieser Zahl auf die Gessmmibzahl der Sehmelzgefisse in den
betreffenden Hiitten bilden, werden bei der Hohlglas-Erzeugung angegeben. Die Zall der Oefen
wird, obgleich manche Hiitten, welche deren zwei besitzen, einen derselben ausschliessend der
Tafelglas - Erzeugung widmen, hier nicht besonders angegeben, und lisst sich aus der Nach-
weisung iiber die Glashiitten der dsterveichischen Monarehie (S. 52 u f.) ersehen

2) Erzeugt auch Stangenglas.
Statist. Mittheil. 1857, 1L Heft, . 6
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Ort
Scherau
Deffernik .
Klostermiihl .
Modes.
Althiitten .
Tseheitseh
Karlowitz .
Poschkau .

Hohen-Bartenstein .

Uiscie ruskie,
Wysowa .
Zlotna
Niwiska
Szlachtowa
Lubemirz
Bojandw .
Milkdw
Borownica
Korzeniee
Lodzinka gora
Jasienica .
Krogeienko
Korostow
Majdan sredni
Majdan gorni
Krasna lsky .
Czudin
Fiirstenthal
Sarbov
Szalancz-Hutta

Karolinenthal (Rege

Sompatak-Hutta .
Neu-Lehota .
Karolinenthal
Gapel .
Csabrag .
Innocenzthal .
Ebedez

Klak
Gross-Slatina
Szliacs
Katharinenthal

)

Kronland
Bithmen
Miihren

”
Schlesien

Galizien

Bukowina
U'ngern

»

FE=I L~ SR

= 0 e oo



Ort Kronland Hafen
Zlatno . . e Ungern 8
Balassa-Hutta , . . "

Ober-Warth ., . . . " 2
Szt. Mihdlyfa. . . . # 2
Yatyem il ied il = |
Somhegy . o bt . 2
Badlu oo weriih s ik o = S
Fekete-Erdd . . . . " 2
RAPH byt vl il % p i
Répdas-Hutta . . . . % |
LOMEst s wakeh e Waojwaodschaft 2
Oaredok toseet sl it Kroatien 2
A AT 1 A T S e Slavonien 4
Ivanopolje . . . . % 2
Vealkast 5 Gon som v _.. |
Kasapatak . . . . Siehenbiirgen 2
Bickszad . . . . . L 4
Zagon=h L iaal et s 5 3
dalany S Gar sl o

Ober-Kertsch . . . -

Ober-Arpas . . . . -

Ober-Porumbach . . ,

Mailand S5 Rk Lombardie 6
o T N e g o o Venedig 15

Zusammen . . 347

¢) Glashiitten, welehe Tafel- und Spicgelgas erzeugen:

Osserhiitte . . . . Bihmen 3
Neubrunst . . . . i 4
Zusammen . ., 7

d) Glashiitte, welche Stangen-, Hohl- nnd Tafelglas erzeugt:

Dunkelthal. . . . . Bihmen 4
Im Ganzen . . BG6T

Aus Griinden, welehe bei der Darstellung der Glasofen und Hafen erirtert
werden sollen, bedienen sich die ausscehliessend fiir Tafelglas-Erzeugung
cingerichteten Hitten durchwegs grosser Hafen, welche bis zu 4 Centner und
darviiber Glassatz fassen 1). Der gleiche Fall tritt bei jenen Hiitten ein, welche Tafel-
und Spiegelglas produciven.

————

1) In der Gerlhiitte liefert je 1 Hufen im Durchschnitte 25 Schock (314 Centner) ertiges
Tafelglas; die Beschickung mit Rohmateriale betrigt mehr als 450 Pfund,
6.
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Da jedoch bei diesen Hafen die Schmelzdauer und Arbeitszeit cine lingere ist,
s0 sind beim lebhaftesten Betriebe wochentlich nur 3 Beschickungen miglich, wor-
nach sich die Produetions-Fihigkeit eines solchen Hafens wihrend 45 Arbeitswochen
mit jihrlich 400 Centner berechnet.

Die Hafen der Hohlglasifen fassen in der Regel 120 bis 180 Pfund Glasmasse ; wenn
daher einzelne derselben wegen Bestellung von Tafelglas zur Erzeugung dieser Glas-
sorte heniitzt werden, so beschrinkt sich diese Production bei jedesmaliger Schmel-
zung auf 140 Pfund im Durchschnitte. Solcher Schmelzungen kommen jedoch auf
die Woche fiinf; die jihrliche Production eines Hafens jener Hiitten, welche
vorzugsweise Hohlglas erzeugen,betrigt demnach wenig mehrals 300 Centner
Tafelglas. Dieser Betrag ist als Maximum zu betrachten, insoferne derlei Hafen zumeist
nur einen grisseren oder geringeren Theil des Jahres hindureh fiir die Tafelglas-
Erzeugung verwendet werdens durch die Einbezichung jener Glashiitten aber, welche
2 Oefen und darunter einen Hohlglas- und einen Tafelglasofen besitzen, in die obige
Nachweisung der beide Glassorten producirenden Hiitten wird dieser Ausfall ergiinzt.
Letztere Mittelzahl findet jedoeh ihre Anwendung nur auf die Erzeugung der in der
westlichen Hilfte der Monarehie gelegenen Glashiitten. Obgleich in Ungern, Kroatien
Slavonien und Siehenbiivgen cinzelne Hiitten bestehen, welche den Kreis des Absatzes
ihver Waaren selbst bis ins Ausland ausdelnen, so beschrinkt doch die grosse Mehr-
zahl der ungrischen und galizischen Glashiitten ihre Thitigkeit auf die Befriedigung
des Localbedarfes, woher es kimmt, dass manche derselben kaum 6 Monate im Jahre im
Betriebe stehen. Wenn die bihmisehen, asterreichischen und steivischen Hiitten in Folge
ausgedehnter Nachfrage im Jahre 1856 ihre Leistung bis an die Griinze der Produe-
tions-Fahigkeit steigerten, betrug die Erzengung der mit Hohl- und Tafelglas
sleichzeitig beschiftigten Hiitten der ostlichen Kronliinder im Durchschnitte kaum
60 Percente der nachgewiesenen Mittelzahl, d. i. 180 Centuner fiiv jeden Hafen.

Die gesammte Erzeugung von ordindirem und weissem Tuafelglase (mit Aus-
sehluss der Spiegelgliser) belief sich im Jahre 1856 auf 176.400 Centner: an die-
ser Production waren betheiligt:

Oesterreich unter der Enns mit .. 10.500 Centner,
Oesterreich ob der Enns mit . . . 1.200 -
Salzburg mit . . . . . . . . 300 -
Steiermark mit . . . . . . . 2400
Kanpthen mits. = - 5 = ook oe 0 826000 o
T LT e i e e e R TR
Rt HTion ittt SR 5 22 () ) SR
Mahren mit . . . . . . . . 20600 ~
Schlesien it . . . . . . =+ . GO0 .
Galizienmit . . . . . . . . 12700 .
Bukowinamit . . . . - . . 4200

Uingernsmib st oo wl oo . . 143000
Serbische Wojwodschaft mit . ., 400



Kroatien und Slavonien mit . . . 1.600 Centner,

Sicbenbiirgen mit ., . . . . | 3.800 .
Lionibardie mity & 5 i 1.800
VG Qi Tit o R o SIS ST UERIERRRE 310 (1) Uk

Zusammen . . 176.400 Centner,

Die Werthe des Tafelglases sind allerdings je nach der grisseren oder gerin-
geren Weisse und Reinheit der Tafeln wesentlichen Sehwankungen unterworfen.
Der geringste Preis fiie ganz ordinires Fensterglas betriigt per Sehock oder Bund
(& 14 Pfund) 54 kr.; als Maximalpreis ist jener fic weisse (Solin-) Tafeln zu
bemerken, welcher bis zu 2 fl. 30kr. fiir das Schock betriigt. Beide erwithnten Glas-
sorten sowie farbiges Tafelglas werden jedoeh nur in verhilltnissmissig geringen
Mengen erzeugt. Der Durchschnittswerth per Schock Tafelglas ergibt sich mit
1 fl. 43 kr., daher fiir den Centner mit 12 fl,

Nach diesem Maassstabe berechnet. hatten die im Jahre 1856 in der dsterrei-
chischen Monarchie erzeugten Tafelgliser einen Gesammtwerth von 2,116.800 fl.
an den betreffenden Orten der Production.

Spiegelglas.

Seit die drarische Gussspiegelfabrik zu Schleglmiihl (bei Reichenau in Oester-
reich unter der Enns, frither zu Neuhaus), welche im Jahre 1801 nach dem Muster
jener von St. Gobain in Frankreich errichtet worden und Spiegel von besonderer
Grisse und YVollkommenheit erzeugte, aufgelassen wurde (im Jahre 1840), beschrinkt
sich die isterreichische Glas-Industric auf die Erzeugung von geblasenen Spiegel-
glisern t).

Im Allgemeinen ist die zu Spiegelglisern verwendete Glasmasse, sowie die
Manipulation bei der Darstellung der Spiegelpatten ganz dieselbe wie bhei der
Erzeugung des ordinéiren Fensterglases und der Solintafeln. Nur der Umstand, dass
das Spiegelglas seiner Bestimmung zufolge ohne alle Luftblasen und sonstigen
Fafeln erzeugt werden muss, bedingt

r

Texturfehler, sowie in grosseren und stiirkeren
cine besondere Aufmerksamkeit und Geschieklichkeit der Arbeiter.

Was die Glasmasse der Spiegel anbelangl, so unterscheidet man griines,
halbweisses und ganz weisses Spiegelglas. In vielen Fillen wird aus den ganz
weissen Glisern die schlechtere Waare ausgeschieden und im Verkehre dreiviertel-
weisses Spiegelglas genannt. Zu griinen Glisern wird ausschliessend Glaubersalz,
zu halbweissen Soda, zu ganz weissen Soda und Pottasche mit Zusatz von Salpeter,
Braunstein und Arsenik verwendet.

1) Erst in der neuesten Zeit hat Peter Ziegler zu Elisenthal (hei Schiittenhofen) eine Guss-
Spiegelfabrik erbaut, welche ihren Betrieb zu Anfang 1857 begonnen hat — ein Unternchmen,
welehem im Interesse der Glas-Industrie Bihmen's und der Gesummimonarchie das beste Gedeihen
gewiinscht werden muss.
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Der Grisse nach werden die Spiegelgliser entweder Judenmassspiegel
oder Zollgliser genannt. Im Zolltarife werden alle Spiegel unter 284 Quadrat-Zoll
der ersteren Gattung, iiber diese Grisse hinaus aber den Zollglisern zugerechnet.
Im Geschiiftsverkehre jedoch werden nur griine Spiegel von 80 Quadrat-Zoll ein-
fache, und solche von 160 Quadral-Zoll Fliche doppelte Judenmassspiegel
genannt: alle iiber das letztere Maass hinausgehenden griien, sowie auch kleinere
weisse Gliser werden als Zollgliser, d. i als Gliser, derven Preis nach dem Zoll-
maasse berechnet wird, betrachtet.

Die Berechnung nach Zollen, sowie sie nach alter Sitte noch heute beim Geschiifts-
Yerkehre in Gebraueh, bezieht sich jedoch nicht auf das Flichenmaass, sondern auf
die einfache Addition der Hohe und der Breite, so dass Spiegel von 120 Additions-
Zoll. Wiener Mauss sehr verschiedene Hohen- und Breiten - Dimensionen  haben
kinnen. demnach das Flichenmaass sehr bedeutenden Schwankungen unterliegt.
Denn obgleich ein ziemlich constantes Verhiiltniss der Breite zur Hohe allgemein
angenommen wird, so ergibt sich doch beispiclsweise bei 120zolligen Glisern fiir
die gevingere Differenz von 5 : 4 (66-6 Zoll Hihe, 53-4 Zoll Breite) und 4 : 3
(686 Zoll Hohe, 51-4 Zoll Breite) ein Unterschied im Flichenmaasse von 30 Qua-
drat-Zoll: dieser Unterschied wird desto bedeutender, je mehr sich die Form des
Glases dem Quadrate niihert, dessen Darstellung iiberdiess bei grossen Platten ganz
besonderen Schwierigkeiten unterliegt. Was daher beim Hohl- und Tafelglase iiber
die Unzweekmiissigkeit der herkimmlichen Maasseinheit gesagt wurde, gilt auch von
den Zollspiegeln; im Interesse der Producenten wiire hier ehenfulls die Feststellung
eines angemessenen Maasses dringend zu wiinschen.

Eine besondere Avt von Spiegelglas ist das Finglas, welches ohne geschliffen
und polirt zu werden, belegt und als Judenmassspiegel in Verkehe gebracht wird.
Dieses Glas ist ein mil besonderer Vorsicht und mit Beniitzung belgischer Streck-
ofen erzeugles blasenfreies Fensterglas; aus den erzeugten Tafeln werden mit
Umgehung aller etwa vorfindlichen Fehler die Judenmassgliser herausgeschnitlen
und unmittelbar helegt.  Da auf diese Weise der Schleiferlohn von eirea 3 Kreuzern
per Stiick erspart wird, betriigt die Preisermiissigung gegen die geschliffenen Juden-
massspiegel bis zu 5 Gulden per Kiste (zu 30 Wiener Pfund), ein Umstand, der
nach derlei Finglas-Spiegeln eine lebhafte Nachfrage veranlasst. Dessenungeachtet
hesteht his heute nur ein einziges Etablissement, welches brauchbares Finglas
erzeugt: mehrseitig mit dieser Erzeugung in anderen Hiitten gemachte Versuche
haben bisher keine geniigenden Ergehnisse geliefert. ‘

Wie schon bemerkt, sind die einst berithmten Spiegelfabriken Venedigs ein-
gegangen; die gesammle Spiegel-Erzeugung der osterreichischen Monarchie con-
centrirte sieh in einer einzigen Industrie-Gruppe im westlichen Bohmen und nur in
Kérnthen besteht iiberdiess eine Glashiitte, welche Spiegelgliser erzeugt. Es beschif-
tigen sich nimlich gegenwiirtig die folgenden Glashiitten mit der Erzeugung der
verschiedenen Spiegelglassorten. *



Glassorle Kronland Ort Oefen Hafen
Finglas Bithmen Neubrunst 1 6 1)
Judenmass . Neufiirstenhiitte 1 6
» n Goldbach 2 12
,. - Annathal | 6
= = Franzbrunnhiitte | 6
L _ Haselberg 1 8
= = Johanneshiitte | 6
. = Neuhurkenthal 1 8
» - Osserhiitte | 6 2)
- 7 Fichtenbach i 6
Zollglas 5 Sofienhiitte 2 12
S o Hochofen 1 6
- . Neuhurkenthal | 6
. - Kreuzhiitte | 6
5 - Friedrichshiitte 2 12
- = Elisenthal 2 12
= i Fichtenbach i 6
” Kiirnthen St. Vincenz | 6
Zusammen 22 136

Wenn die zugleich Judenmass und Zollglas producirenden Glashiitten Neu-
hurkenthal und Fichtenbach nur einmal gezithlt werden, beschrinkt sich die Erzeu-
gung der Spiegelgliser auf 16 Etablissements: noch geringer ist die Zahl der
Producenten, da mehrere Hiitten ein und demselben Besitzer angehiiren. Die Spiegel-
glas-Erzeuger sind Andreas Ziegler (Sofienhiitte, Hochofen, Neuhurkenthal,
Johanneshiitte), Johann Anton Ziegler (Friedrichshiitte, Kreuzhiitte, Osserhiitte),
Peter Ziegler (Elisenthal), Graf Kinsky (Fichtenbach), Faber (St. Vincenz in
Kiirnthen), Leopold Ascherl (Neubrunst), Gebrider Bloeh (Neufiivstenhiitte,
Annathal, Franzbrunnhiitte, Haselberg), Heller et Comp. (Goldbach).

Wie oben nachgewiesen wurde, nehmen 22 Glasifen mit zusammen 136 Hafen
Antheil an der Spiegelglas-Erzeugung; die Zahl der Hafen jedoeh vermindert sich
auf 129, wenn daranf Riicksicht genommen wird, dass zu Neubrunst die Erzengung
von Finglas nur 2 Hafen, in der Osserhiitte die Erzeugung von Judenmassglisern
nur 3 Hafen beschiftigt. Es entfallen somit im Durchschnitte auf jeden Spiegelglas-
Ofen nahezu 6 Hafen; Oefen mit 8 Hafen finden sich nur zu Haselberg, Neuhurken-
thal und Elisenthal.

Auch bei der Production des Spiegelglases bildet das Schmelzgefiss — der
Hafen — die wenigstens anniherungsweise verlisslichste Einheit dev Erzeu-
gungsfihigkeit. Allerdings besteht ein grosser Unterschied in der Grisse dieser

1) Darunter 4 Hafen fir Tafelglas.
2) Darunter 3 Hafen fiiv Tafelglas.
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Gefisse in den verschiedenen Hiitten; beispielsweise fassen die Hafen zu Sofienhiitte
mehr als 4 Centner Glasmasse, wiihrend die Hafen mit griiner Glasmasse zur
Erzeugung der Judenmassspiegel in der Regel wenig mehr als 180 Pfund enthalten.
Dieser Unterschied wird jedoch zum grissten Theile durch die lingere Schmelz-
und Arbeitsdauer der grossen Hafen ausgeglichen; zu Sofienhiitte werden wochent-
lich nur 2 Schmelzungen, bei kleineren Hafen und lebhaftem Betriche aber 4 bis
5 Schmelzungen gemacht. Es lisst sich somit die wochentliche Erzeugung eines
Spiegelhafens mit ziemlicher Genauigkeit auf 8 Centner, die jihrliche Production
bei Annahme von 45 Arbeitswochen mit 360 Centner berechnen. Dieses Ergebniss
der Berechnung stimmt mit den von einzelnen Spiegelhiitten auf zuvorkommende
Weise erhaltenen verlisslichen Angaben vollkommen iiberein und kann als durch-
schnittliche Menge der wirklichen Jahres-Production angenommen werden.

Demzufolge betrigt im Durchschnitte die jihreliche Erzeugung roher Spie-

gelgliser in der dsterveichischen Monarchie, welcher die wirkliche Erzeugung im
Juhree 1856 gleichkam , 46.500 Wiener Centuer, worunter

T Tt e e oA e s v 700 Centner

Judenmassspiegel . . . . . . . 22,000

Halbweisse und weisse Zollspiegel . . 23.800

Die Berechnung des Werthes dieser Production unterliegt, was Finglas und

Judenmassespiegel anbelangt, wenig Schwierigkeiten: beide Sorten haben im rohen
Zustande den fast gleichen Preis und erst die Raffinivung und Belegung begriindet
die schon besprochene Differenz der fertigen Spiegel. Dagegen richtet sich der
Werth der Zollgliser nach ihrer Grisse und dem Grade ihrer Feinheit. Schon die
Preisdifferenz der verwendeten Soda und der Pottasche bedingt einen verschiedenen
Werth der Glasmasse; bedeutender fillt aber der Unterschied im Arbeitslohne ins
Gewicht, da Spiegelbliser fiic grosse Gliser 80 bis 100 fl. monatlich erhalten, solche
fiic kleinere Gliser, deren Erzeugung eine geringere Geschicklichkeit zulisst, sich
mit 40 bis 60 fl. begniigen. Es berechnet sich der Werth eines Wiener Centners
Finglas mit 15 fl., roher Judenmassspiegeln mit 13 fl., weisser und halbweisser
Zollgliser mit 20 fl.

Diesen Einheitswerthen zufolge betriigt der Werth der jihrlichen Production von
Binglag =0 0o s e ne 0500/ 1)
Judenmassglas . . . . . . . . 286.000 ,

Zollglas Sy R s 1000075

Zusammen 772.500 fl.
Von der angegebenen Menge der Erzeugung entfallen 2.160 Centner, von dem
Werthe 43.20011. auf die Glas-Industrie in Kirnthen; der Rest betrifit ausschliessend
die Glas-Erzeugung Bohmen's.

Gesammterzeugung von Rohglas.

Aus den  gegehenen Nachweisungen ergibt sich die Uebersicht der in
den einzelnen Kronlindern der Monarchie im Jahre 1856 fir die Erzeugung
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der verschiedenen Rohglassorten im Betriche gestandenen Hafen mit folgenden

Zahlen :

Menge und Werth der Erzeugung
nen Kronliinder in folgender Weise:

“ Es wurden heniitzt zur Erzeugung von
Oefen | Hafen Krystall | i S —
Kronland frihsz P:;:i. 3 ;:iu’::\ | e narem haupt T'::::' st""H"l‘
LS Stangen | Terigiee T oA
im Ganzen —t
Hafen
Oesterreich u. d. Enns 8 12 82 8 17 29 471 38 i
Oesterreich o, d. Enns 4 4 20 4 3 13 20 G .
Salzburg . . 3 2 16 . | 15 | .
Steiermark. . . . . 13 16 104 2 8 806 96 8 5
Kirnthen . . 3 7 38 : 5 15 20 12 G
Krain b 2| 12 o ila, 12 {9 .
Tirol ] 8| # & 4 B 19 28 23 -
Bohmen 83 107 T4 | 29 72 | 167 174 43| 212 | 123
Mihren 13 17 130 G 20 46 72 his A
Schlesien i { 8 . . 6 6 9
Galizien . 18 18 122 | i h8 60 62
Bukowina 3 6 52 5 20 20| 23
Ungern' . . « v o |32 41 2068 2 20 | 475 197 71
Serbiche Wojwodschaft| 1 1 10 - 8 8 2
Kroatien-Slavonien. . 4 H 42 g 7 26 33 9
Siebenbiirgen . . 9 ] 85 ’ 2 7 4 63 22
Lombardie . . . 3 6 36 . SR S| 28 ) 30 6
Venedig . . H 49 82 | 42 | - ] 25 25 15
|
Monarchie . | 245 | 311 (1.938 | 71 ‘ 101 i 260 [ 813 [1.174 | 567 129

im Jahre 1856 vertheilt sich auf die einzel-
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i s Pasten s:;l!lStnn},m Hryatnlilln;‘lll:ll“{nrbl;,rn Schleifglas
Centner Gulden Centoer i (:uida-n Centner l Gulden
Oesterreich unter der Enns . . : : 1.440 43.200 A4.250 59.500
Oesterreich ob der Enns . ., . . , : 720 21.600 750 10,500
Salzburg . el e : : . - : A
Sterermark . o a2 s o s - = G600 10,800 2.000 28,000
Kiirnthen . . . TR 0 e D - : . A 250 17.500
4y 1 T S S S - : . - . .
4L R S i T s 3 . 720 21.600 1.250 17.500
Hohmentes o alaas oot e 161000 00.000 8400 | 243.000 | 35.750 | 503.500
T T e RS S 3 3 1.080 32,400 2.000 70.000
Schlesien, . . a2 e ettt - X . . . .
GalizipnTatr By S s o 3 3 130 5.400 250 3.500
Bukowinn. - bav v 5 % e w : . . . . -
Unjrarnid o )o@ 0 0 1 o8 . 1 360 10.800 | 5.000 | 70.000
Serbiche Wojwodsehaft . . . . ; 5 - . . :
Kroatien-Slavonien. . . . . . . . 3 3 1.750 24.500
Siebenbiirgen . . . . . . . . g : 360 10.800 | 1750 | 24.500
Lomhardie . ) T T ; . . =
Yenedig . . . . . . . . . .| 54000 | 875.000
Monarchie . . . | 60.000 | 965.000 | 13.320 | 399.600 | 59.000 829.000

Von der gesammten Rohglas - Erzeugung der osterreichischen Monarchie ent-
fallen auf die einzelnen Kronlinder:

Pereente
der Menge  des Werthes
Oesterreich unter der Enns . 41 42
Oesterreich ob der Enns . . 0-9 1-0
Salzblirg s e - n0:8 07
Steiermark . . . . . . b4 45
Rarnthen'., ool shrbaal— . 2:0) 2-0
KRN eaih ra 1550 1 i i 0-6 0-5
IpG) e, S e & ) R e o 2.7
Biihmondh-s rd S bt b 10 43-4
Malren! &' 50 5 ol oo i 68
Schlesipnedie . oot . wid 0-4
Galizieny =" 7o e e e A 39
Bukowina, . - o« . 18 1-5
Ungernin v o 7 vy S < 9i8 84
Serbische Wojwodschaft . . 04 03
Kroatien und Slavonien . . 1-6 1.3
Siebenbiirgen . . . . . 29 2:6
Lombardie . . . . . . 14 {-2
Venedig . . . . . - . 124 14-6

100-0 100-0
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Ordinires Hohlglas Tafelglas Spiegelglas Lusnmmen
Centuer Gulden Uentluer Gulden Uentuer Gulden Uentuer Giulden
6.600 65,000 10.500 126.000 - a 22.790 204.700
2,700 27.000 1.200 14.400 5 5 5,470 T3.500
4.500 45.000 360 3.600 . . 4.800 48.600
25,800 258.000 2.400 28.800 . : 30.560 325.600
4.500 45.000 3.600 43.200 2160 43.200 11.510 148.000
3600 36.000 A . A . 3.600 36.000
5,500 57.000 8.200 098,400 - . 15.870 104,500
500 25,000 82,200 036.400 | 44.340 720.300 228,800 | 3.077.200
13.800 138.000 20.600 247.200 . . 40,480 487.600
1.800 18.000 600 7.200 . . 2.400 25.200
11.600 116.000 122,700 152.400 : . 24.730 277.300
5.800 58.000 4.200 50.400 : . 10.000 108.400
35,000 350.000 14.300 171.600 . 2 54660 602.400
1,600 16.000 400 4.800 X - 2.000 20.800
5.200 52.000 1.600 19.200 - . 8.550 05.700
10,800 | 108.000 3.800 45,600 ; ; 16.710 188.000
6.000 60,000 1.800 21.600 . . 7.800 81.600
7.500 TH.000 8.000 96.000 ~ : 60.500 | 1,046.000

205.000 |2,1150JIUU 176.400 | 2,116.800 | 46.500 | 772500 560.220 | 7,132.900

Das Verhiltniss der Percent - Antheile am Werthe und an der Menge der Er-
zeugung lisst auf einen Blick jene Kronlinder erkennen, welche an der Production
der feineren und theureren Glassorten Antheil nehmen; in erster Linie zeigen sich
hier Bihmen und Venedig. Die Erklirung der einzelnen derartigen Percenten-
Unterschiede ergibt sich iibrigens von selbst aus der vorausgehenden Darstellung
der Production der verschiedenen Glasgattungen.

Rohstoffe zur Glas-Erzeugung.

Bei einem Industrie-Zweige, dessen Product im fertigen oder halbfertigen Zu-
stande einen so geringen Preis zeigt , wie Hohl- und Tafelglas, dann rohe Spiegel-
gliser, wo das Maximum des ganz weissen Spiegelglases 2011, pr. Centner, das Mini-
mum der ordindren Bouteillen & fl. pr. Centner betrigt, miissen die Kosten der zur
Yerwendung kommenden Rohstoffe die Grundlage des Gesehiifts - Caleuls bilden,
denen sich erst in zweiter Linie die Beriicksichtigung der Menge und Beschaffenheit
der vorhandenen Arbeitskriifte, dann die Abwiigung der Absatz- und Transportver-
hiltnisse anreiht.

Die vorzugsweise ins Gewicht fallenden fiir die Glas-Industrie hendthigten Roh-
stoffe sind :

@) das Brennmateriale:
) die Bestandtheile der Glasmasse;

¢) die Materiale zur Erzeugung der feuerfesten Oefen und Schmelz-
gefisse.



Brennmateriale.

Angewiesen auf flammendes Feuer, unterstiitzt durch den geringen Preis des
Holzes und durch die Einfachheit des Betriches der Glasifen hei Holzfeuerung war
man in Oesterreich lange nicht bedacht, die in unermesslicher Menge vorhandenen
Vorriithe an fossilen Brennstoffen bei der Glas-Industrie nutzbar zu verwenden.

Als die ersten Glashiitten, welehe auf Steinkohlenfeuerung hegriindet
und eingevichtet wurden, gehiren jene zu Eiehthal bei Wotwowitz in Bohmen
und zu St. Agnes beiLiboje in Steiermak der Geschichte der Glas-Industrie an. Beide
Hiitten entstanden im Jahre 1794 und besehrinken ihve Erzeugung noch heute aul ganz
ordindires Hohlglas (Bouteillen). Der Umstand, dass in Steiermark der Holzhestand
zum grissten Theile von den Eisenwerken in Beschlag genommen ist, die bihmischen
Forste dagegen der Glas-Industric noch lange billiges Holz zu liefern im Stande
waren, scheint die Veranlassung gewesen zu sein, dass die Kohlenfeuerung in Bihmen
his in die neveste Zeit nicht weiter verfolgt wurde, in Steiermark aber in der ersten
Hilfte dieses Jahrhunderts noch weitere vier Glashiitten mit Steinkohlenfeuerung
errichtet wurden (Hochtregist 1805, Ferdinandsthal 1816, Trifail 1824, Lankowitz
1849).

Seit dem Jahre 1852 lisst sich jedoch in Bohmen beziiglich des Heizmateriales
ein Umschwung beobachten, der, ebenso wichtig wegen der Menge als wegen der
Qualitit des erzeugten Glases, eine ginzliche Umgestaltung der dsterreichischen
Glas-Erzeugung zu veranlassen berufen ist. Es entstanden seit dem genannten Jahre
die Glashiitten zu Markausch (im Schatzlarer Knhlt‘lll'e\-‘i(‘w), zu Dux, Kosten, Eich-
wald (im Teplitzer Reviere), zu Theresienthal, Wranowek (im Pilsner Reviere), zu
Schiifferei, Leopoldhammer, Unter-Reichenau und Davidsthal (im Falkenauer Kohlen-
reviere). An die genannten bohmischen Etablissements reiht sich die im Jahre 1852
zur Kohlenfenernng in Tscheitsch (Méhren) eingervichtete Hiitte, dann die in Murano
bestehende Glasfabrik fiir Tafel- und Hohlglas.

s wurden hier die Glashiitten zu Eichwald (bei Teplitz) und zu Davidsthal
(bei Falkenau) angefiihrt, wovon die erstere zu Folge dusserer Verhiltnisse mittler-
weile wieder aufgelassen werden musste, letztere aber ihren Betrieb erst im Jahre
1857 begann. Im Betriebe standen wihrend des Jahres 1856 im Ganzen
17 Glashiitten mit Kohlenfeuerung und zwar:

in Steiermark

Oefen Hafen
Lankowitz (Weyer). . . . . 1 8
Hochtregist (Oberdorf) . . . . 1 8
Starritsch (Ferdinandsthal) . . 2 8
St. Agnes (Liboje) . 5 i 8
T TP e o ey 1 8
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Oefen Hafen
in Boihmen
Markausch : 1 G
Dux 2 16
Kosten . s 2 14
Leopoldhammer 1 6
SEPTHEET 5 Te e e . i 6
Unter-Reichenau . 2 16
Kichthal - 1 9
Theresienthal . s 1 8
Wranowek 1 8
Radnic . 1 6
in Mihren
LT 1T T - | 6
in Venedig
Munanosnssidaie atslipe Lol 2 20
Zusammen . . 22 161

Das Verhiltniss der demnach mit Stein- und Braunkohlen geheizten 22 Oefen
zu der Zahl der im Jahre 1856 noch mit Holzfeuerung im Betricbe gestandenen Glas-
ofen (289) ist allerdings ein geringes, als desto wichtiger sind die Erfolge zu
bezeichnen, welche auf diesem Felde der Glas-Erzeugung und namentlich in den neu
errichteten Hiitten erzielt wurden.

Dass ordiniires griines und braunes Hohlglas, bei welehem eine durch die Stein-
kohlenasche veranlasste Verunreinigung der Glasmasse ehen keine Bedeutung hat,
mit belangreichen Ersparungen in den Regickosten bei Kohlenfeuerung erzeugt
werden kann, wurde lingst nicht mehr in Zweifel gestellt; die angefihrten 5 Glas-
hiitten Steiermark’'s und die Hiitten Eichthal und Theresienthal in Bohmen verdanken
ihre Existenz dieser Ueberzeugung und beschrinken ihre Production noch heate auf
ordindre Hohlglaswaare. Unmiglich schien es dagegen, weisses und farbiges Hohl-
glas, sowie Tafelglas bei Kohlenfeuerung zu Stande zu bringen, indem bei offenem
Hafen die Asche gefirehtet, bei gedecktem Hafen aber die Strengfliissigkeit des
ohne Bleioxyd zugestellten Glassatzes geltend gemacht wurde.

Der seit dem Jahre 1852 mit der Verwendung der Stein- und Braunkohlen bei
der Glas-Erzeugung gemachte, ausserordentlich wichtige Fortschritt besteht nun
darin, dass letzteres Vorurtheil iberwunden und bei offenem Hafen ganz vortreff-
liches Tafelglas, dann weisses und farbiges Hohlglas bei Kohlenfeuerung
erzeugt wird.

Letzteres (gefirbtes Hohlglas) producirt aussehliessend die Glashiitte zu Dux;
zur weiteren Veredlung gelangen deren Waaren nach Hayda und lassen im raffinirten



94

(geschliffenen) Zustande sich von den bei Holzfenerung erzeugten Glaswaaren gar
nicht unterscheiden.

Besonderes Gewicht muss jedoch auf die Tafelglas-Erzeugung gelegt
werden, da hier der Verbrauch so grosse Quantititen in Anspruch nimmt und gerade
jene ilteren Glashiitten, welche Tafelglas erzeugen, zufolge ihrer Ortslage in neuester
Zeit dureh die zunehmende Holztheuerung wohlfeil zu produciven ausser Lage gesetzt
werden. Tafelglas wurde bei Kohlenfeuerung im Jahre 1856 in den folgenden Glas-
hiitten erzeugt: in Bihmen zu Markauseh, Kosten, Sehifferei, Unter-Reichenau, Leo-
poldhammer, Wranonek und Radnic; in Mihrven zu Tscheitseh,

Es darf nicht unerwiihnt bleiben, dass besonders bei der Tafelglas-Erzeugung,
wo die Sehmelzung mit Vortheil nur in grossen Hafen vorgenommen werden kann,
daher eine lingere Heizdauer beansprucht wird, die Kohlenfeuerung hesomdere Schwie-
rigkeiten bereitet, welehe sich jedoch alle zuletzt auf die Construction des Glasofens
zuriickfithren lassen. Begreiflicherweise muss diese Construction je nach der Gattung
der zur Verwendung kommenden Stein- oder Braunkohle eine verschiedene sein;
empirische, kostspielige Versuche und Umbaue waren nothwendig, um dieses Problem
zu lisen. Nachdem diess der Ausdauer mehrerer Fabricanten in verschiedenen
Koblenvevieren vollkommen gelungen, steht zu hoffen, dass die gewonnenen Erfah-
rungen und Erfolge nicht vereinzelt bleiben, sondern einer rasch zunehmenden An-
wendung der Kohlenfeuerung beim  Tafelglas - Hiittenbetriehe die Bahn breehen
werden.

Wenn der Verunreinigung der Glasmasse durch die wihrend der Schmelzung
in die Hafen fallende Kohlenasche mittelst der miglichst vollstindigen Verbrennung
dieser Asche im zweckmiissig construirten Ofen nach Thunlichkeit vorgebeugt, das
Minimum der in die Hafen gelangenden Aschentheilehen aber, ohne mit der Masse
in chemische Verbindung zu treten, von der Oberfliiche derselben entfernt werden
kann, so wire dieses Minimum von Kohlenasehe doch im Stande. withrend der
Arbeit durch mechanisches Ankleben an die zum Anwirmen in den Ofen gebrachten
Glaseylinder das zu erzeugende Tafelglas wesentlich zu verunreinigen.

Wiihrend der Verarbeitung der bei divecter Kohlenfeuerung geschmolzenen
Glasmasse wird daher gegenwiirtig in allen Hiitten (mit Ausnahme von Leopold-
hammer, wo nach erfolgter Schmelzung die weitere Feuerung mit Holz geschieht)
Kohlengas verwendet, welches auf bekannte Weise in eigenen Oefen (Gas-Gene-
ratoren) erzeugt, in die Glasifen geleitet und dort verbrannt wird. Versuche,
welche zu Unter-Reichenau durchgefiihrt wurden, auch die Sehmelzung bei Gas-
feuerung durchzufiihren, hewiesen sich als zu kostspicligs fiie die Dauer der Arbeit
wurde diese Feuerung beibehalten, fiiv die Schmelzung jedoch kehrte man zur
directen Kohlenfeuerung zuriiek.

Es driingt sich hier die Bemerkung auf, dass allremein die Stein- und Braun-
kohlen nur beziiglich ihrer Heizkraft untersucht werden, wogegen deren Gas-
entwicklungs - Fiahigkeit ginzlich unberiicksichtigt bleibt. Letztere diirfte
jedoeh fiie Glasfabricanten beziiglich der Gasfeuerung vorzugsweise entscheidend
sein, wenn bei gleicher Heizkraft oder verhiltnissmissiger Preisdifferenz, eine Kohle
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um 25 bis 50 Percent mehr brennbares Gas liefert als die andere. In dieser
Beziehung scheint die Falkenauer Kohle besonders bevorzugt zu sein; ein Centner
dieser Braunkohle lieferte niimlich bei einem in der Neugedeiner Wollwaaren-Fabrik
vorgenommenen Yersuche mehr als 900 Cubik-Fuss Leuchtgas, wogegen aus Pilsner
Steinkohle nur 650 Cubik-Fuss erzielt wurden.

Was endlich die Heizung der Streckéfen anbelangt, so haben alle mit
Stein- und Braunkohlen gemachten Versuche das ungiinstige Resultat geliefert,
dass alle Tafeln mit erblindeten Flichen aus dem Ofen kamen. Ohne Zweifel
riihrt dieser graue Anflug von dem in den Kohlen enthaltenen Schwefel und dessen
Verbrennungsprodueten her; ihn fern zu halten, ist weder bei directer noch Gas-
fenerung gelungen. Thatsiichlich wurden alle Versuche mit ungereinigten, in den
meisten Fillen nicht einmal condensirten Kohlengasen durchgefiihrt; es liegt daher
die Vermuthung sehr nahe, dass die Verwendung von Gas, welches durch Kalk
seines Schwefelgehaltes ginzlich entledigt werden kann, jenem Erblin-
den des Tafelglases im Streckofen vorbeugen und die noch heute allgemein iibliche
Holzfeuerung dieser Oefen ersetzen konnte.

Der Yerbrauch der im Jahre 1856 mit Kohlenfeuerung im Betriebe gestandenen
17 Glashiitten an Stein- und Braunkohlen belief sich auf 375.000 Centner, von
welcher Menge 175.000 Centner zur Erzeugung von Hohlglas, 200.000 Centner
aber nebst 5.000 Klafter (30zilliges) Holz zur Erzeugung von Tafelglas verwendet
wurden. Werden diese vorwiegend sehr guten Stein- und Braunkohlen naeh dem
Aequivalente von 12 Centner fir 1 Klafter weiches Holz reducirt, so ergibt sich
eine durch die Kohlenfeuerung in den angefithrten Glashiitten erzielte Ersparung
von 31.250 Klafter Holz.

Der Preis derzum Verbrauche kommenden Stein- und Braunkohlen lisst sich nicht
leicht bestimmen, da grisstentheils die Besitzer dieser Glashiitten eigene Kohlenwerke
besitzen, deren Ausbeute und Verwerthung eben die Hauptveranlassug zur Errvich-
tung von Kohlenglashtitten bildete. In keinem Falle aber kimmt der Centner loco
Hiitte hisher zu stehen als 11 bis 12 Kreuzer; als Durchsehnitt diirften kaum 8 Kreuzer
angenommen werden, so dass das Kohlen-Aequivalent einer Klafter Holz (12 Centner)
sich ziemlich genan mit 1 fl. 36 kr. berechnet.

Gegeniiber diesem Maximal-Preise der Kohlen befinden sich die Glashiitten,
welche bei Erzeugung von ordiniirem Hohlglase und Tafelglase die Holzfeuerung
beibehalten, in einer jedenfalls sehr bedrohten Lage. Die namentlich seit dem Jahre
1830, als dem Zeitpuncte des Beginnes einer rascheren Entwicklung der vaterlindi-
schen Gesammtindustrie stetig gesteigerten Preise des Holzes bildeten die einzige
Ursache des Riickganges der Glas-Erzeugung und der Ausfuhr der ordiniren Glas-
waaren, umsomehr als die vorgeschrittene Glas-Industrie des Auslandes vorzugs-
weise durch Anwendung der Kohlenfeuerung hilligere Waare zu erzeugen sich in die
Lage gesetzt hatte. Man findet allerdings jetzt noch Glashiitten, welehe ihren Holzbe-
darf zum Preise von 2fl. (in der Umgebung von Winterberg) und von 2 fl. 30 kr. (in
der Niihe von Taus und Schittenhofen) fiir die 30zollige Klafter bezichen; es sind diess
Preise, welche zwischen den Glasfabricanten und den Besitzern von ausgebreiteten
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Forsten im Bohmerwalde, deren vortheilhaftere Verwerthung auf andere Art bisher
ausser aller Berechnung lag, fir eine bestimmte Reihe von Jahren contractlich fest-
gestellt wurden. In dem Maasse jedoch, als die Moglichkeit der Evlangung eines
besseren Holzpreises fiir die Waldbesitzer durch die Concurrenz anderer auf Holz-
feuerung oder sonstige Holzverwendung angewiesener Industrie-Zweige mit jedem
Jahre zunimmt, und die fritheren Contracte erlischen, wird auch in diesen yorder-
hand so ausserordentlich begiinstigten Gegenden ein merklicher Aufsehlag der Holz-
preise erfolgen,

Im Riesengebirge, wo die Erhohung der Holzpreise bis auf 7 bis 8 fl. schon
stattgefunden, haben einige friiher dort bestandene Hiitten fiir Tafel- und ordinires
Hohlglas ihren Betrieb bereits eingestellt: es finden sich daselbst nur solehe Hiitten,
welehe das fiir die Raffinirwerke zu Hayda und Gablonz nithige Stangenglas, dann
Krystall- und farbiges Luxusglas produciren, in dieser Production aber sowohl durch
die Nithe der Absatzorte als durch vorhandene tiichtige Avbeitskraft unterstiitzt werden.

Im siidostlichen Bohmen and im westlichen Mihren schwanken die Holzpreise
zwischen 4 fl. 48 kr. und 6 fl.; in Oesterreich unter der Enns (V. 0. M. B.) betrigt
der contractliche Preis 4 1., doch reicht der Holzhestand bald nieht mehr hin, um
den gegenwirtigen Betrieb in gleicher Ausdehnung fortzuerhalten. Der Verwaltung
der griflich Buequoi'schen Glashiitten wird von der Forstverwaltung die Klafter Holz
mit 5 fl. zugerechnet. _

Obgleich die Nachweisungen der Holzpreise in den iibrigen Kronlindern hichst
unvollstiindig vorliegen, ergibt sich doch aus den vorhandenen Daten, dass im we st-
lichen Theileder Monarvehie der durchschnittliche Preis mit 4 fl. 30 k. fir die
Klafter 30zilligen weiehen Holzes angenommen werden darf. In den dstlichen Kron-
lindern werden bedeutende Mengen von Buchenholz in den Glashiitten verbraucht,
welehes hesondere Vortheile bei der Arbeit gewihrt, wogegen fiir die Dauer der
Schmelzung Tannenholz vorgezogen wird. Ungeachtet der hoheren Heizkraft dieses
theilweise zur Verwendung kommenden harten Holzes stellt sich doch der Preis
im Durchschunitte nicht hiher als 2 (1. fiie die Klafter.

Die angegebenen Mittelpreise beziehen sich jedoch lediglich auf das S tamm-
holz: der Taglohn fiir die Holzsehliger, sowie die Transportkosten bis in die Hiitte
erhohen diesen Betrag je nach der Oertlichkeit in manchen Fillen bis auf das Dop-
pelte nnd daviiber. Es ist jedoch wegen Mangels heziiglicher Nachweisungen unthun-
lich, eine Mittelzahl dieser Preissteigerung zu berechnen, welche selbst bei ein und
derselben Hiitte jiihrlich eine verschiedene sein kann, insoferne die Abstockung
entfernt gelegene oder schwer zu erreichende Holzschliige trifft.

Nach Abzug der oben angefithrten 22 Glasifeén (mit 161 Hafen), welche mit
Steinkohlenfeuerung 1) betriehen werden, eriibrigen von der Gesammtzahl 289 Oefen
(mit 1.777 Hafen), derven Betrieh aussehliesslich bei Holzfeuerung erfolgt.

') Versuche, die Glasifen withrend der Schmelzung mit Torl zu heizen, wurden in der
Glashiilte Eugenia (Oesterreich unter der Enns) mit ziemlich giinstigem Erfolge durchgefihrt.
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Letztere Glasifen verbrauchten im Jahre 1856 nach speciellen Angaben und

auf die Production basirten Berechnungen eine Menge von 333.600 n. i. Klaftern
J0zilligen (dem grossten Theile nach weichen) Seheiterholzes. Von diesem Hol z-

consumo entfallen auf:

Oesterreich unter der Enns . 19.100 Klafter,

Oesterreich ob der Enns . . 5500
Salzburg eI SR S e 2,700 .
Steiermark: ©o s o G B 2090000
Karnthensieeee ArD A s | 8.000
Kebin s e sl T 1.00

) (e R e ek ST B M 8.600
Bohmen S8 Banulise s - 187800

Mahrans e o sl B 19.500

Nehlemanlsiise Avibs ani 1.500
Galiziem e i Lavs et S 023000 =
die Bukowina . . . . . . 5.200
Ungern S SR A A (R
die serbische Wojwodschaft . 1.500
Kroatien und Slavonien , . 6.300
Siebenbiirgen . . . . . . 11.000
die Lombardie . . . . . . 4.000
Vanedige® oGt sse st S ais 610000 5

Zusammen 333.600 Klafter.

Werden die oben angegebenen Aequivalente fiir Braun- und Steinkohlen zur
Reduetion angewendet, so ergibt sich der Verbrauch von Brennmateriale fiir die
gesammte bsterreichische Glas-Industrie in einem Jahre von mittlerem Gesehifts-
betrighe mit 365.000 Klafter Holz oder 4,375.000 Centner Stein- und Braunkohlen.

Bestandtheile des Glases.

Den Haupthestandtheil der Glasmasse bildet Kieselsdure. Am reinsten kommt
dieselbe im Bergkrystalle und Quarze vor, so ferne beide Mineralien farblos und durch-
sichtig erscheinen.  Vom ersteren kann hier géinzlich abgesehen werden, da dessen
Menge zu gering ist, um darvauf eine gewerbliche Thitigkeit zu begriinden. Der
Quarz bricht entweder in compacten Felsmassen (im nirdlichen und nordistlichen
Bihmen) , findet sich als Fragmente solcher Massen in grisseren Stiicken iiber
ausgedehnte Flichen zerstreut (wie im siidiostlichen Bihmen), oder als Flusskiesel in
den Biichen oder als Sand. Letzterer, entstanden aus Sandstein, fihet in den meisten
IMillen noch Ueberreste des Sandstein-Bindemittels mit sich und reprisentirt nur
selten die reine Kieselsiure; dagegen eignet er sich vermige seiner Massenbeschaf-
fenheit vorzugsweise zur Schmelzung, wihrend compacter Quarz erst kiinstlich ver-
kleinert werden muss.

Statist. Mittheil. 1857. Il Heft, 7
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Andere kieselsauve Mineralien werden in der bsterreichischen Monarchie nur
selten zur Glas-Fabrication verwendet, so zum Beispiele Grauwacken - Sandstein in
der Glashiitte zu Wranowek (in Bohmen).

Quarz oder Quarzsand von miglichster Weisse bilden den Rohstoff' fiir feines
weisses und Krystall-Glas. In den meisten Gegenden, wo diese Steinarten
vorkommen, sind sie durch beigemengtes Eisenoxydul braun gefirbt oder mit braunen
Schichten durchzogen. Das Yorkommen eines sehr schinen Quarzes, verbunden mit
der sorgfiltigen Ausscheidung der nicht ganz weissen Stellen, bildet die Grundlage
zu der Erzeugung der Krystall- und weissen Glassorten. In dieser Beziehung isl
Bihmen vorzugsweise unter den Kronlindern der Monavchie begiinstigt: in vielen
Gegenden wird hier ein Quarz gefunden und verarbeitet, der zufolge seiner Farb-
losigkeit und Durchsichtigkeit sich vom eigentlichen Bergkrystalle nur durch seine
compacte Form unterscheidet. Die Verwendung dieses Minerals mag eine der Haupt-
ursachen der vorziiglichen Beschaffenheit und des guten Rufes des hohmischen Kry-
stall- und weissen Glases sein, da fast iberall sonst nur weisser Sand verwendet
werden kann.

Fiir halbweisse Gliser dient eine mindere Sorte von Quarz und Quarzsand ;
das in grisseren Mengen vorhandene Eisenoxydul wird bei der Schmelzung durch
Beimengung von Braunstein (Mangan-Hyperoxyd) zu Oxyd verwandelt, welches letz-
tere nur in geringem Grade firbt, wogegen das Oxydul eine starke Firbung veran-
lassen wiirde. Zu diesen Glassorten werden daher dovt, wo der reine Quarz zu
feinem Glase ausgeschieden wird, die Sortirungsabfille, wo aber nur unreiner Quarz
und Quarzsand zu Gebote steht, dieser auf die angegebene Weise verarheitet.

Der Zusatz von Braunstein entfallt bei der Erzeugung von griinem Glase,
wenn hellgelber Sand vevarbeitet wird, und wied nur in seltenen Fillen, wenn der
Sand allzu eisenhiltig ist, angewendet.

Dunkles Bouteillenglas wird aus Sand erzengl, aul dessen Besehaffenheit
keine weilere Riicksieht genommen wird, da es gleiehgiiltig ist, ob durch beige-
mengte Metalloxyde eine hraune, gelbe oder griine Firbung veranlasst wird.

Den zweiten Bestandtheil der Glasmasse, eines im e¢hemischen Sinne  kiesel-
sauren Salzes, hildet die Basis, an welehe die Kieselsiure gebunden wird,  Als
solehe wird entweder Kali, oder Natron, oder Bleioxyd verwendet und zwar jeder
dieser Stofle fiir sich oder in hestimmten Mischungen. Als ein Aequivalent fir einen
Theil dieser Basen wird in den meisten Fillen, um die Schmelzung zu befirdern,
Kalk zugesetzt. Die Formen, in weleher diese basischen Stoffe bei der Glas-Erzeu-
vimg verhraneht werden , sind gewahnlich und namentlich fiir feine Glassorten.
deren kohlensaure Salze, Pottasche (kohlensaures Kali), Soda (kohlensaures Natron).
Kreide (kohlensanrer Kalk). Nor Blei wird als Oxyd (Mennige) angewendet.

Je nach der Verwendung einer dieser Basen oder deren Mischungsyerhiltnisse
zeigen die damit erzeuglen Gliser besondere Eigensehaften. Bleioxyd ist die noth-
wendige Basis fiir das ein starkes Lichthrechungsvermigen hesitzende Flintglas zu
optischen Zwecken; in Verbindung mit Pottasche wird es sowohl des Preises als
seiner leichten Schmelzbarkeit wegen im Auslinde zur Erzeugung des Krystallglases
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beniitzt. Das bohmische Krystallglas ist vorwiegend reines Kaliglas: dieser Eigen-
schaft sehreibt man den hellen Glanz der Oberfliche zu, wogegen der Glanz
des bleihiltigen Krystallglases einen matteren Schimmer zeigt. In neuerer Zeit wird
in einigen biohmischen Glasfabriken ebenfalls Bleioxyd zu Krystallglas verwendet,
jedoeh in verhiltnissmiissig geringen Quantitiiten.

Pottasche wird, wie schon erwiihnt, zu Krystall- und sonstigen feinen Glisern
verwendet; der hohe Preis der im Handel vorkommenden rohen Pottasehe, dann die
bedeutenden Kosten der Reinigung derselben vertheuern den Preis des damit
erzeuglen Glases sehr wesentlich; dazu kommt noch die Erscheinung, dass das
Pottaschenglas bei der Verarbeitung hiufig sogenannte Blasen erzeugt und auf diese
Weise eine bedeutende Menge von Ausschusswaare erhalten wird. Mag diess nun
auf der Unvollstindigkeit der Reinigung der vohen Pottasche beruhen, oder in den
Cigenschaften des reinen kohlensauren Kali's selbst hegriindet sein, so ist doch so
viel gewiss, dass die dsterreichischen Glashiitten fir feines Spiegelglas und fiir Uhr-
gliser die reine Soda vorziehen. Dass das isterreichische Glas hauptsichlich Kali-
glas sei, war eine frither allgemein verbreitete Ansicht; fir die Gegenwart hat die-
selbe keine Geltung beziiglich des westlichen Theiles der Monarchie, wogegen die
Glaswaaren der stlichen Kronlinder bei dem verhiiltnissmiissig billigen Preise der
Pottasche im Gegensatze zu den hohen Bezugspesen der Soda noch heute vorzugs-
weise aus ersterer erzeugl werden.

Die belangreichste Veranlassung zu diesem Umschwunge der westlichen Glas-
Industrie bildete jedoch die Verwendung des billigen Glanbersualzes (schwefel-
sauren Natrons) zur Erzeugung der halbweissen und griinen Gliser. Die erste Hitte,
welehe Glaubersalz zur Production des ordiniiren Hohlglases (Flaschen, Retorten
. dgl.) fiir den Bedarf der unter derselben Leitung verbundenen chemischen Fabrik
verwendete, war jene des Fiirsten Auersperg zu Gross-Lukawic in Bohmen. Zu
gleichem Zwecke wurde spiter mit der chemischen Fabrik von Robert und Comp.
zu Oberalm eine Glashiitte vereinigt. Ebenso sind die Glashiitten von David Edlen
von Stark nebst der Verwerthung der im Besitze desselben stehenden Kohlen-
gruben auf die Yerwendung des in den chemischen Fabriken desselben Besitzers
erzeugten Glaubersalzes basicl.  Die hier genannten chemischen Fabriken nebst
jener von Brosehe in Prag liefern gegenwiivtig fast ausschliessend den grossen
Bedarf von Glaubersalz fir die bohmischen, osterreichischen und steirischen Glas-
hiitten, wogegen der ehenfalls bedeutende Verbrauch von Soda mit Ausnahme jener
Menge, welche die genannte Prager, dann die Hruschauer Fabrik liefert, durch
englisches und deutsches (Kassler) Erzeugniss gedeekt wird.

Nur uebenbei inden westlichen Kronlandern, fast ansschliessend aber in den dst-
lichen liefert die rohe Holzasehe J(in Galizien auch Strohasche) das nithige Kali
fiir ordinires Glas.

Die Anwendung von Kalk in geringeren Mengen als Flussmittel, wie als theil-
weises Aequivalent der Basis geschieht bei feineren Glassorten als Kreide, zumeist
aber als an der Luft zerfallenes Kalkpulver.

e
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Die Beniitzung des Kaligehaltes des Salpeters, des Natrongehaltes des Chili-
salpeters beschriinkt sich auf wenige Fabriken, namentlich auf die Glasfabriken
Venedig's und auf die Erzeugung besonderer Glasgattungen.

Wichtiger und von grisserer Ausdehnung ist die Yerwendung des Salpeters
wegen der oxydirenden Wirkung der bei der Schmelzung entweichenden Salpeter-
siure. Wegen dieser Eigenschaft wird Salpeter allen jenen farbigen Glassitzen zu-
gegeben, wo die Yerwandlung eines Metalloxyduls in Oxyd bewirkt, oder die Re-
duction eines Oxydes in Oxydul verhiitet werden muss.

Soll dagegen ein Oxyd der Farbe wegen in Oxydul verwandelt, oder die Oxy-
dirung eines Oxyduls hintangehalten werden, so wird diess durch Zusatz von Holz-
kohle erreicht. Holzkohle ist ausserdem bei der Verwendung von Glaubersalz
besonders wichtig , indem durch dieselbe die Schwefelsiure zu schwefeliger Siure
desoxydirt wird , letztere daher zugleich mit der gebildeten Kohlensiure als Gas
aus der Glasmasse entweicht.

Als die wichtigsten Metalloxyde zur Firbung des Glases sind zu erwihnen:
Kobaltoxyd fiir Blau, Kupferoxydul fir Roth, Kupferoxyd fiir Grin, Uranoxyd fir
Gelb, Chromoxyd fiic Griin, Goldpurpur (eine Mischung von Gold- und Zinnoxyd)
fir Roth, Mangan-Hyperoxyd (Braunstein) fir Violett, Zinnoxyd fiir Milehglas. Viele
andere Oxyde finden zu diesem Zwecke noch Verwendung; iber Beschaffenheit und
Wirkung derselben kann hier jedoeh nichis weiter erwiihnt werden, da die soge-
nannten Farbenrecepte in der Regel von den Glasfabricanten geheim gehalten
werden.

Insoferne die Quantititen solcher Metalloxyde nicht bedeutend, Kieselsiure und
Kalk Naturerzeugnisse sind, kann es sich bei der Bemessung des Einflusses der Glas-
Industrie auf andere Industrie-Zweige nur um den Bedarf an Pottasche, Soda und
Glaubersalz handeln und um die Untersuchung, in wie weit die einheimische Pro-
duction denselben zu decken im Stande ist. In dieser Richtung finden sich jedoch in
den Erhebungen iiber die Glas-Erzeugung die bedeutendsten Liicken; theils fehlen die
betreffenden Angaben ginzlich, theils sind sie unvollstindig, theils ihrem inneren
Gehalte nach unbrauchbar. Es eriibrigt sonach nur der Weg einer anniherungsweisen
Schiitzung, welche theils einzelne vollstindige Nachweisungen, theils die bekannten
Factoren der Glas-Erzeugung nach den einzelnen Sorten zur Grundlage hat.

Ungern, Galizien, die Bukowina, Siebenbiirgen, die serbische Wojwodschaft, dann
Kroatien verwenden, wie schon hemerkt, zum grossten Theile Pottasche und gewihn-
liche Holz- oder Strohasche, so dass der Verbrauch von roher Soda kaum ein Viert-
theil des gesammten Bedarfes an basischen Stoffen ausmachen diicfte. Der Consumo
der genannten Linder mag sich demnach, abgeschen von der grossen Menge roher
Holzasche, auf jihrlieh 13.000 Centuer Pottasche und 5.000 Centner Soda helaufen,

In-den ibrigen Kronlindern wird Pottasche ausschliessend zu Krystallglas, in
geringeren Mengen zu Glaspasten , Stangenglas und Schleifglas, gereinigte Soda zu
Sehleifglas, Ubrglisern und weissen Tafel- und Spiegelglisern, Glaubersalz zu halb-
weissem und griinem Hohl-, Tafel- und Spiegelglase, dann zu Bouteillenglas ver-
wendet.
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s berechnet sich sonach der Yerbraueh der genannten Stoffe, wenn im Durch-
sehnitte fiir den Centner Glas cine Menge von 33 Pfund als Bedarf angenommen
und bei den ordiniiren Glisern ein Dritttheil der erzeugten Menge als Produet der
der Glasmasse zugesetzten Glasscherben und des Herdglases abgezogen wird, aus
der Glas-Erzeugung des Juhres 1856 auf folgende Weise:

Pottasche Sada Glaubersalz
Zur Erzeugung von Cueiin tin ek
Krystallglas, farbigem Glas, Glaspasten
und Stangenglas . . . . . . 18.000 6.000
S e R 4.000 12,000 -
ordiniirem Hohlglas . . 2 e : 9.000 36.000
afalelas g b Sl e 3.000 8.000 30.000
weissem Spiegelglas . . . . . . 1.000 2.000 ’
halbweissem und ordiniirem Spiegelglas — 1.000 3.000 8.000
_ Zusammen . . 27.000 40.000 74.000
Hierzu die dstlichen Kronlinder . . . 13.000 5.000
Im Ganzen . . 50.000 45.000 74.000

Der Bedarf an Pottasche wird vollstindig durch die inlindische Production
gedeckt; mehr als zwei Dritttheile des verwendeten Glaubersalzes werden aus inlin-
dischen Fabriken bezogen, dagegen liefert die inlindische Soda-Fabrication kaum ein
Dritttheil des Bedarfes fir die Glas-Industrie,

Muteriale fiir Oefen und Hafen.

Nachdem iiber Einrichtung und Beheizung der bei der Tafel- und Spiegelglas-
Production verwendeten Streckofen bereits gesprochen wurde, kommen hier nur
noch die fiir alle Glashiitten nothwendigen Schmelz-, Kiihl- und Temper-Oefen
in Betracht zu zichen. Beziiglich der Bauart dieser Oefen muss man sich auf eine
kurze Schilderung beschrinken, da eine Detailbeschreibung ohne Beigabe von
Zeichnungen kaum ausfithrbar wiire. und andererseits es sich hier hauptsiichlich nur
um die Beschaflenheit und Bezugsquellen des zum Ofenbaue erforderlichen feuer-
festen Thones handelt.

Der Schmelzofen hat in der Regel die Gestalt eines Parallelogrammes, an
dessen beiden schmiileren Seiten die von der Ueberhitze desselben erwiirmten Kii hl-
ofen angebaut sind. Da jedoch die Mitte der vorderen Schmelzofenwand fiir die
Heizung freigehalten wird, so finden sich hier zwei kleinere Kiihlofen an beiden
Seiten, wogegen der die ganze Riickenwand einnehmende Kiihlofen dureh eine
Zwischenmauer ebenfalls in zwei Riume abgetheilt wird. Die Verbindung mit dem
Schmelzofen wird durch Feuer-Fiichse hergestellt, welehe mit Sehiebern versehen
sind, um die Wirmezuleitung nach Bedarf reguliven zu kinnen.

Die beiden lingeren Seiten des Sehmelzofens haben in der Hihe der Hafen-
rinder Oeffnungen in der Mauer— die Arbeitslocher, welehe withrend der Sehmelzung
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dureh vorgelegte Thonplatten verschlossen werden. Im Inneren des Ofens erheben
sich zu beiden Seiten des Feuerrostes Mauererhthungen, die sogenannten Binke,
auf welehen die Hafen je unter einem Arbeiterloche stehen. Die Decke des Schmelz-
ofens ist gewilbt. Diese Wilbung ist bei Holzfeuerung moglichst niedrig; bei Stein-
und Braunkohlenfeuerung dagegen muss der Feuerraum je nach der Beschaffenheit der
verwendeten Kohlen mehe oder weniger erweitert, die Wilbung erhiht werden. Sie
wird entweder durch Verwendung von gebrannten Chamotteziegeln hergestellt,
welche mit miglichst diinnen Sehichten von weichem, quarzfeeiem Thone vereinigt
werden, oder ginzlich aus weichem Thone zusammengeschlagen, welcher erst hei
der Anheizung des Ofens hartgebrannt wird.

Da der Aschenfall des Feuervostes gewbhnlich in oder nur wenig unter der
Sohle der Glashiitte liegt, befinden sich wegen der Hohe der Binke und der daraut
stehenden Hafen die Arheitslocher in einer Hohe von 6 bis8 Fuss iiber diesem Niveau,
daher von aussen Gallerien sich an den heiden Lingenseiten des Schmelzofens hin-
zichen, aul welehen die Avbeiter ithren Platz finden. Diese Gallerie ist in Tafel- und
Spiegelglashiitten neben jedem Arbeiterstande unterbrochen: iberdiess ist in der
Hiittensohle eine Grube ausgehihlt, um den Raum fiir das Ausschwenken der langen
Glaseylinder zu gewinnen.

Die letztgenannten Hiitten beniitzen durchwegs viereckige Schmelzofen; Hitten
fir Hohlglas dagegen bedienen sich hiwfig dev brennstoffersparenden runden Oefen,
da hier die Hafen und die dazu gehivigen Arbeitslocher ganz nahe aneinander stehen
kinnen, ohne die Thitigkeit des Arbeiters zu beirren. Die Einvichtung dieser
vunden Schmelzifen ist iibrigens die gleiche wie jene der viereckigen: nur der Rost
bildet natiiclich einen Kreis, an dessen Umfange sich die eine nur vom Schiirloche
unterbrochene Hafenbank hinzieht. Dagegen findet sich hier weniger Raum fiir die
Anbringung der Kiihlifen, wesswegen in vielen Fillen eigene Oefen fir diesen
Zweek gebaul und geheizt werden,

Die Temperiofen haben den Zweck, die aus fetter quarzfreier Thonerde, ohne
Drehseheibe aus freier Hand verfertigten Hafen durch allmihliche Verstirkung der
Hitze bis aul die Hohe der Temperatur des Schmelz-Processes fiie den Gebrauch im
Schmelzofen vorzubereiten und dessen Ausdauer zu erproben, da wie begreiflich das
h‘pl'ingén eines Hafens im Schmelzofen nieht allein den Verlust der davin enthaltenen
Glasmasse, sondern auch eine Verzigerung der Arbeit nach sich zieht. In den Glas-
hiitten Oesterreich’s zieht man es vor, fiir das Tempern der Hafen abgesonderte
Oefen zu bauen, da man hierdurch die Steigerung der Temperatur verlisslicher in
der Hand hat, als wenn ein solcher Ofen unmittelbar vom Schmelzofen aus geheizt
werden soll. Nebenbei werden diese abgesonderten Temperifen auch zum Aus-
brennen der Ofenziegel verwendet.

Wie aus der Uebersicht der asterreichischen Glashiitten hervorgeht, zihlt die
Mehrzahl der Schmelzifen 6 oder 8 Hafen; nur die runden Hohlglasifen haben eine
ungerade Zahl von Hafen und zwar je nach der Grisse des Ofens und der Hafen
7 oder 9. Die beiderseitige Grinze der Hafenzahl bilden die kleinen Glasifen, wie
sie in der Lombardie und Ungern vorkommen, mit 4 Hafen, dann die grossen
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Oefen mit 10 Hafen, wie solche in der Bukow ina im Betriebe stehen, Bei der Bereitung
von farbigen Glasfliissen in Yenedig und Murano beniitzt man Glasifen, welche nur
fiir einen einzigen grossen Hafen Raum haben, da man wegen des verschiedenartigen
Yerhaltens der dem Glassatze beigegebenen Metalloxyde im Feuer, die Temperatur
ganz in seiner Gewalt haben muss.

Was die Form der Hafen anbelangt, so ist dieselbe jene eines abgestutzien
Kegels, dessen Grundfliche die Oeffnung des Hafens bildet. Uebrigens ist der Unter-
schied im Durchmesser dev Oeffnung und des Bodens nicht bedeutend. Ueber die ver-
schiedene Grosse der Hafen wurde bereits bei der Berveitung der verschiedenen Glas-
sorten gesprochen. Es ist hier nur noch beizufiigen, dass im Verhiltnisse zur Crosse
auch die Wandstirke der Hafen grisser sein muss, und dass man den Hafen fiir
4 Centner Glasmasse eine solche von wenigstens 3 Zoll gibt.

Bei der hohen Temperatur, welcher Hafen und Sehmelzofen unterliegen, ist das
Materiale, aus welchem Ofen und Hafen verfertigt werden. von besonderer Wich-
tigkeit. Auch in dieser Beziehung ist Bihmen dadurch begiinstigt, dass es Lager
von vorziiglicher feuerfester Thonerde besitzt, welche sich besonders fiir diesen
Zweck cignet. Auch in den iibrigen Kronlindern finden sich theils solehe Thonlager,
theils wird das nithige Materiale aus dem niichsten Kronlande hezogen. Der Bezug
des fiir Ofenziegel vorziiglich guten Passauer Thones beschriinkt sich aul das siid-
westliche Bihmen, da der nordliche und ostliche Theil dieses Landes die Presch-
kauer und andere vorziigliche Erden zur Verfiigung hat.

Im Durchschnitte beliuft sich die Dauer einer Schmelzofen- Campagne auf
18 Monate, obgleich bei besonderer Sorgfalt in der Verwendung des Materiales, in
der Construction des Ofens und in der Anheizung desselben diese Dauer auf 2 Juhre
steigt. Ein Hafen hilt in der Regel 12 bis 15 Schmelzungen aus.

Ofenziegel und Hafen werden in allen isterreichischen Glashiitten selbhst ver-
fertigts es ist diess eine Nebenbeschiftigung, welche wirklich am vortheilhaftesten
mit der eigentlichen Glas-Erzeugung verbunden wird, da die Zurichtung gewissenhaft
durchgefiihrt sein muss, um die moglichste Sicherstellung gegen leicht eintretende
kiirzere oder lingere Unterbrechung des Betriebes zu gewiihren.

Avbeiter in den Glashiitten.

Die Arbeit bei der Rohglas-Erzeugung theilt sich in die Vorrichtung der Roh-
stoffe und Werkvorrichtungen, in die Beschickung der Oefen und Hafen, endlich in
die eigentliche Darstellung der Glaswaaren aus der geschmolzenen Masse. Ausser
den genannten drei Kategorien der Arbeiter beschiiftigt jede Glashiitte eine sehr
bedeutende Anzahl von Taglohnern, Holzschligern und Fuhrleuten, welehe jedoch
hier ausser Beriicksichtigung bleiben.

Kiesstampfer, Formenmacher, Hafenmacher und Tisehler gehoren
zur ersten Kategorie. Ein Hafenmacher findet sich in jeder Glashiitte; dic iibrigen
drei Arbeiter finden sich dort nicht, wo ordinires Hohlglas aus Sand einfach geblasen
und ohne weitere als die Strohverpackung versendet wird. Formenmacher sind
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nur in Hohlglashiitten verwendet und entfallen giinzlich bei den Tafelglashiitten. Mit
Riicksicht anf diesen Bedarf erklirt es sich, dass im Durchschnitte auf jede Glashiitte
der Monarchic nur zwei Arbeiter dieser Kategorie entfallen, Eigenthiimlich ist
die Thatsache, dass diese Arbeiter durchwegs nach der Woche entlohnt werden:
mit wenigen Ausnahmen betrigt dieser Wochenlohn 5 fl., somit der Jahreslohn bei
ciner durchsehnittlichen Arbeitsdauer von 45 Wochen 225 fl. C. M.

Das Beschicken der Hafen mit der nithigen Glasmasse, dann die Ueberwachung
des Schmelz-Processes hesorgt der Sehmelzer, dem zur Eintragung des Brenn-
materiales u. dgl. ein Schiirer untersteht. Insoferne das Geschiift des ersteren eine
hesondere Geschicklichkeit, Kenntniss und Erfahrung mamentlich in dem Falle, als
verschiedenartige feinere und farbige Glassorten erzeugt werden, voraussetzt, gehirt
der Schmelzer in die Classe der besser bezahlten Glasarbeiter. Seine Entlohnung
geschieht entweder nach der Woche oder nach der Zahl der von ihm besorgten
Schmelzungen. Je nach der Gattung der Glassorten wechselt der Woehenlohn von
6 bis zu 12 . Auch der Schiiver, welcher gewissermassen als Lehrling und Gehilfe
des Sehmelzers zu betrachten ist, wird weit besser bezahlt als ein Taglohner; sein
Wochenlohn beliuft sich aufl die Hiilfte des Schmelzerlohnes. Werden beide nach
der Zahl der Sehmelzungen entlohnt, so steigt der Lohn im Verhiltnisse etwas iiber
den gebriwehlichen Wochenlohn, wogegen er bei zeitweiser Einstellung der Arbeit zum
erossten Theile wegfillt. In diesem Falle werden vom Glasfabricanten némlich in der
Regel an diese, sowie an die Mehrzahl der iibrigen Arvbeiter herabgesetzte Wochen-
lohne als Subsistenzbeitriige ausbezahlt und Yorschiisse bewilligt.

Sehmelzer und Schiiver finden sich in jeder Glashiitte: der jihrliche Verdienst
heider Arbeiter betriigt im Durchschnitte 600 fl.

Die eigentliche Glasarbeit wird unter der Aufsicht eines Glasmeisters von
Gesellen, Lehelingen und Eintrigern gethan. Der Glasmeister ist sclbst
nichts anders als cin Geselle, dem jedoch gegen einen wenig erhihten Lohn die
Leitung der Arbeit iibertragen wird. Allgemein geschicht die Entlohnung der Glas-
macher (Gesellen und Lehrlinge) nach der Stiickzahl der verfertigten Glaswaaren;
fast durchgingig werden die Eintriger dagegen nach der Woche u. z. von dem
Gesellen oder Lehrlinge, dem sie als Gehilfen dienen, bezahlt.

Da einerseits dem Glasfabricanten sehr viel daran liegt, dass der Glasofen
moglichst beniitzt, die Arbeitsdauer daher verkiirzt und jeder Hafensatz vollstindig
verarbeitet werde, da andererseits die Bezahlung nach der Leistung die Thitigkeit der
an einem Ofen arbeitenden, oft mit verschiedenartigen (Hohl-) Glaswaaren beschiiftig-
ten Arbeiter steigert, so hildet nur die besondere Geschicklichkeit, welche fiir
gewisse Sorten von Glaswaaren erforderlich ist und nicht von Allen erreicht werden
kann, den Maassstah des Arbeitspreises.  So kimmt es, dass der Verdienst ecines
Gesellen withrend einer Woche zwischen 9 und 20 fl. schwankt, von welchem
Betrage 1 bis 2 fl. als Bezahluing des Eintrigers wegfallen. In Beziehung auf
steigenden Arbeitslohn findet im Allzemeinen die folgende Reihenfolge statt: Arbeiter
ordinirer Hohlglaswaaren, Pasten- und Glasstangenarheiter, Tafelglasarbeiter,
Formenbliaser fir feine Hohlglaswaaren, Spiegelglashliser. Ein Tafelglasarbeiter,
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welchem ausser der Darstellung des Cylinders auch das Schneiden dere Tafeln obliegt,
wird im Durchsehnitte mit 15 ke, per Schock bezahlt: bei wochentlich drei Sehmel-
zungen ist derselbe im Stande civea 60 Sehoek Tafelglas fertig zu muchen , daher
wochentlich 15 fl. zu verdienen. Dieser Verdienst steigh bei grossen Spiegeltafeln in
einzelnen Fillen sogar bis iiber 20 1.

Die Lehrlinge sind Arbeiter, welchen die nithige Uebung fehlt; sie arbeiten zu
zwei an einem Hafen, bis sie im Stande sind, allein einen Hafen auszuarbeiten. Sie
werden ebenfalls nach ihrer Leistung bezahlt: je nach den gemachten Fortschritten
beliuft sich daher der wochentliche Verdienst eines solehen auf die Hilfte bis auf
den ganzen Lohn eines Gesellen. Im Allgemeinen hat jedoch nach kurzer Zeit der
Lehrling seinen eigenen Hafen und erwirbt sich die nithige Erfahrung, indem er
von der Erzengung der einfacheren Waaren allméhlich zu jener der schwierigeren
Formen iibergeht, in welchem Verhiiltnisse daher auch sein woehentlicher Verdienst
zunimmt. Aus diesem Grunde ist er nach der Menge der Production dem Gesellen
gleichzustellen,

Die eigentlichen Lehrlinge der Glasarbeiter sind die Eintriiger, Knaben von
8 bis 14 Jahren und darviiber, welche den Gesellen als untergeordnete Hilfsarbeiter
beigegeben sind und von letzteren entlohnt werden. Hauptheschiftigung derselben
ist das Uebertragen der von der Pfeife und dem Hefteisen abgesprengten Hohlgliser
in den Kiihlofen: bei Tafelglisern werden sie zu anderen Hilfeleistungen verwendet,
z. B. Yorblasen, Absprengen der Kappen u. dgl. In dem Maasse, als ilwve Erfahrun-
gen zunchmen, werden den Eintridgern allmiihlich wichtigere Yorbereitungen und
Handgriffe iiberlassen und dieselben bilden sich zu Lehrlingen aus.

Nach diesen Andeutungen lisst sich aus der Zahl der im Betriebe stehenden
Glashafen die Anzahl der Glasmacher (Gesellen und Lehrlinge) und der Eintriger
mit grosser Verlisslichkeit berechnen: fir jeden Hafen ist je einer dieser Arbeiter
anzunehmen. Dee Mehrbetrag, veranlasst dureh die Lehrlinge, die Uhvglasmacher
und Arbeiter von Ueberfang- und anderen feinen Glisern, ist im Verhiiltnisse zur
Gesammtzahl ein gervinger zn nennen.

In den vorliegenden Nachweisungen finden sich weder iiberall die Arbeiter ange-
gehen, noch in allen Fillen, wo diess geschah, die erwihnten Kategorien derselben aus-
geschieden. Wo jedoch diese Angaben ausreichen, liefern sie die oben angefithrten
Durchschnittszahlen; es wurden diesen zufolge sonach die vorfindlichen Liicken
erginzt. Hiernach ergibt sich die Zahl der bei der Erzeugung des Rohglases in den
Hiitten der dsterreichischen Monarchie verwendeten Arbeiter mit 5.813, welche sich
in folgender Weise auf die einzelnen Kronlinder vertheilen :

Glasmacher u. sonstige

Gehilfen  Arbeiter Zusammen
Oesterreich unter der Enns . 180 65 245
Oesterreich ob der Enns . . 48 13 61
Salzburg . L W 33 9 42
Steiermark . . . pegoen gk 80 404
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Glasmacher u. sonstige
Gehilfen Arbeiter  Zusammen

Karntheny 2o o e 76 30 106
ST ot e g L [ 24 S 32
b1 I s e RS R RS 100 36 136
Bihimens st s =R e 830 2.712
Mihrauam RSN eRl B ¥ 254 70 324
Schlesien ., . . . . . . 16 4 20
Galizien . AT Mg TR0 72 322
BUEoWINaiFe o e, e 02 24 126
Ungerny s Tt S e i3 0 162 698
Serbische Wojwodschaft . . 20 4 24
Kroatien und Slavonien . . 84 23 107
Siebenbiirgen . . . . . . 170 36 206
Lombardietss s i 72 26 98
Venedipre st Sl Foas b s o100 50 150

Zusammen . . 4.271 1.542 5.813

Die grosse Anzahl von Taglohnern, welehe in den Glashiitten zu Nebenarbeiten
verwendet werden, dann der Holzhauer und Fuhrleute, welche den Holzbedarf fiir
die Hiitten herbeischaffen efe., ist in den angefiihrten Zahlen nicht enthalten. Nach
ciner miissigen Schitzung mag diese Zahl der bei der Rohglas-Erzeugung
thitigen Arbeiter mindestens 10.000 betragen, so dass dieser Zweig der vaterlindi-
schen Industrie mehr als 15.000 Personen andauernden Erwerh gewiihrt und jihr-
lich mehr als 2 Millionen Gulden Arbeitslohn hezahlt.

Veredlung des Rohglases.

Von den aufgeziihlten Rohglassorten gelangt nur das Tafelglas unmittelbar von
der Hiitte weg in den Handel; vom Hohlglase gehen nur die ordiniiren Sorten —
Bouteillen, dann griine und halbweisse Glaswaaren — direct in den Verkehr iiber und
selbst bei letzteren wird in vielen Hiitten der am Boden der Becher oder Flaschen
hefindliche, vom Ankleben und Absprengen des Hefteisens herrithrende scharfe Glas-
rand abgeschliffen. Die Glas-Raffinirung theilt sich daher in 3 Hauptzweige, in die
Veredlung der Spiegelgliser, in die Raffinirung des Hohlglases und in die Ver-
arbeitung der Glaspasten und des Stangenglases zu fertigen Glaswaaren.

Raffinirung der Glaspasten und des Stangenglases.

Die Glaspasten (in Broden) werden theils zu Glas-Bijouterien, theils zur Erzeu-
gung falscher Edelsteine, die Stangen sowohl von Email- als durchsichtigem Glase zur
Erzeugung von Schmelzperlen, geschliffenen und gewickelten Perlen beniitzt. Die
aufgeziihlten Arten der Glasveredlung beschriinken sich auf Venedig und auf die
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Umgegend von Gablonz in Bohmen. Die Fabriken zu Venedig und Murano liefern
Schmelzperlen, die Perlmacher Venedig's gewickelte Perlen; geschliffene Perlen,
Bijouterien, kiinstliche Edelsteineswerden ausschliessend nur in Gablonz und in den
naheliegenden Orten erzeugl. Erst in neuester Zeit beginnt letztere Gegend auch
mit der Erzeugung von geblasenen Perlen, welche mehr und mehr zur Anfertigung
von Armbiindern gesucht werden, frilher aber (sowie die falschen Perlen) nur von
den selbststindigen und zumeist in den Hauptstiidten ansissigen Perlbliisern in
geringen Mengen erzeugt wurden.

Die folgende Darstellung der cinzelnen Fabricationsarten gewiihrt  somit
zugleich die Uebersicht der Glasraffinerie von Venedig und Gablonz.

Schmelzperien.

Wie schon erwithnt, werden behufs der Perlenerzeugung die I'm‘higun ( Email-
und durchsichtigen) Rohgliiser in der Form von mehr oder minder starken, hohlen
Glascylindern dargestellt. Diese Glasrihven werden in den Perlenfabriken vorerst
nach ihrem Durchmesser genau sortirt, eine Arbeit. welche in Venedig und Murano
gewibhnlich von Weibern verrichtet wird. Die sovtivten Rohren gelangen in die
Hiinde des Glasschneiders, welcher sie in gleichfirmig kleine Cylinder auf folgende
Weise zerhaut, Ein 3 Zoll breiter scharfer Meissel ist senkreeht auf eine horizontale,
zwischén den Schenkeln des Arbeiters festgehaltene schmale Bank befestigt, die
auch den Regulator, ecinen demselben parallel laufenden Halbeylinder trigt, durch
dessen Stellung die Entfernung von der Kante bis zum Ansatzpunete der Glasrih-
ren, somit die Linge der abzuhauenden kleinen Glaseylinder bestimmt wird. In
der linken Hand fihet der Arbeiter nun eine Reihe von Glasstangen, legl sie
anstossend an den Regulator und in horizontaler Lage auf die Schiivfe des Meissels
und fiihet mittelst eines anderen Meissels von derselben Grosse, den er in der
rechten Hand triigt, einen sehwachen Stoss auf die Rihren, die sogleich weiter
geriickt werden , so dgss die Stosse rasch auf einander folgen und die Arbeit schuell
vorschreitel.

Eine von Kapitin Longo erfundene Maschine, wo mittelst eines Cylinders die
Schlige in rascher Folge zugleich auf 4 bis 6 Meissel ausgeiibt wurden, hat wegen
Mangel an Priicision und weil sie sich nicht fiir Rihren von jeder Dicke und Be-
schaffenheit als anwendbar bewihete, nur wenig Anklang gefunden.

Die abgehauenen kleinen Glaseylinder werden dureh Sieben von Splittern und
zu klein ausgefallenen Sticken getrennt und in einen Behiilter geschiittet, in welchem
ein Gemische von feinem Kalk- und Kohlenpulver mit Wasser zu einem Teige ange-
rithrt wurde. Die Hihlungen der Glaseylinder werden durch diesen Teig, mit
welchem sie zwischen den Hinden gerieben werden, verstopft; das Zusammenkleben
der so vorbereiteten Glaskorper im Schmelzgefisse wird durch Zumischung von
Sand und Kohlenpulver vepmieden.

Friiher bildeten kupferne Pfannen die Schmelzgefisse, in welchen die erwiihnte
Mischung von Glaseylindern mit Sand und Kohle mittelst eiserner Spaten geriihrt
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wurde, umdie Abrundung der Cylinder zu Kugeln zu hewirken. Gegenwiirtig wird diese
Arbeit aber durchgiingig in den von Businich erfundenen rotirenden Schmelz-
gefissen ansgefiihel, Diese Yorrichtung ist der Gestalt nach einer Trommel zum
Risten des Kaffee's ganz dhnlich, aus Gusseisen, Schmiedeeisen oder Kupferblech
verfertigt und hat eine Linge von 16 Zoll. Ist diese Trommel gefillt, so wird sie in
den Ofen gebracht und wiihrend anhaltenden Umdrehens der Einwirkung cines sehr
kriftigen Feuers, das nach Bedarf verstirkt oder geschwiicht werden kann, so lange
ausgesetzl, bis die Kanten der Glasstiicke sehmelzen und somit dureh die Rotation
aus den Cylindern die kugelformigen Perlen entstanden sind,

Nach Abkiihlung der auf diese Weise erhaltenen Perlen wird das umgebende
Sand- und Kohlenpulyer durch Sichen, das Kalk und- Kohlenpulver dureh Sehiitteln
in einem Zwilchsacke entfernt. Nun wird eine zweite Sortirung vorgenommen, indem
dureh mehe oder weniger enge Siche die stirkeren fertigen Perlen von den schwii-
cheren getrennt werden. Die unvollkommen runden Perlen endlich werden ausge-
schieden, indem ein Arbeiter eine Handvoll der sortirten Perlen auf eine kleine
Holztafel legt und dicse ein wenig neigt und schiittelt: dadureh vollen die voll-
stindig gerundeten Perlen raseh an derselben hinunter . wogegen die eckigen
als  Ausschuss zurviickbleiben. Erstere werden uun zuerst in einem Sacke mit
Sand, dann nach geschehenen Aussieben in einem Sacke mit Klele geschiittelt, wo-
durch die vollstindige Politur erlangt wird. Die letzte, von weiblichen Arbeitern
verrichtete Operation endlich bildet das Auffassen der Perlen an Fiden, was mit
langen sehr diinnen Nadeln geschieht.

Die gesammte Menge von 46.000 Centner Email- und durchsichtigem Stangen-
glase im Werthe von 840.000 fl., welches von den bei der Rohglas-Erzeugung
erwiihnten drei Firmen in 7 Glasfabriken zu Venedig und Murano jihrlich producirt
wird, findet in denselben Fabriken ihre weitere Verarbeitung zu Schmelzperlen, zu
welchem Zwecke 70 Trommeln in Verwendung stehen. Bei einem Calo von 7.000
Centner Rohglas betriigt die jihrliche Production von Schmelzperlen im Durch-
schnitte 39.000 Centner, worunter 15.000 Centner Emailperlen und 24.000 Centuer
durchsichtige Perlen, erstere im Werthe von 1,000.000 fl., letztere im Werthe von
400.000 fl. Die durch die Perlen-Industrie veranlassten Veredlungskosten belaufen
sich somit auf 560.000 fl, d. i. anf 66 Percent des Werthes des Rohglases.

Gewickelte Perlen.

Die Erzeugung dieser Perlen ist ebenfalls ein eigenthiimlicher, ausschliessender
Industrie-Zweig Venedig’s. Im Gegensatze zur fabriksmiissigen Production der Schmelz-
perlen wird derselbe jedoch von den betreffenden Perlmachern in ihren Wohnungen
betriehen. Die nithizen Werksvorrichtungen sind sehr einfach und beschriinken
sich auf einen Tisch mit einer Lampe, deren Flamme mittelst eines Blashalges und
eines Lithrohres in horizontaler Richtung auf die zu verarbeitende Glasstange geleitet
wird, An die Stelle der mit Talg gespeisten Lampe ist jetzt durchgingig ein
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Brenner fiir Leuchtgas geteeten, durch dessen Verwendung einestheils an Reinlich-
keit, anderentheils an Intensitit der Hitze gewonnen wird.

An diesem Tische wird die Arbeit auf folgende Weise ausgefiihet. Indem der
Perlmacher den Blasebalg mit dem Fusse tritt, hilt er mit seiner rechten Hand eine
compacte Glasstange in die Spitzflamme des Leuchtgases. Mit der linken Hand
nimmt er einen Eisendraht, der in eine Mischung von Wasser, Leim, Kalk und Thon-
erde getaucht, mit einem das Ankleben des Glases an das Eisen verhindernden
Ueberzuge versehen ist. Diesen Draht nihert er der geschmolzenen Glasmasse und
wickelt unter fortwithrender Drehung von derselben ein breiteres oder schmiileres
Band auf den Draht. Die kugelformige oder ovale Form wird durch die Art der Auf-
wicklung, andere Formen durch Eindriicken der angewirmten Perle in Metallhiilsen
hervorgebracht. Die auf diese Weise erzielten Formen sind ausserordenlich mannig-
faltig: werden iiberdies Glasfiden von verschiedenen Farben und in verschiedener
Richtung auf die Oberfliche der Perle aufgewickelt, entstehen daraus neue Combi-
nationen, so dass es sogar eine besondere Schwierigkeit fiir den Arbeiter bildet,
zwei vollkommen gleiche Perlen darzustellen.

Der Eisendraht bildet nur den Dorn fiie das Perlendhr, wird nach Abkiihlung
des Glases entfernt und nach Erneuerung des erdigen Ucherzuges wiederholt beniitzt.

Die gewickelten Perlen in der einfachen Gestalt, wie sie hier erwilint wurde,
dienen fast ausschliessend fiir den Tausch-Verkehr mit Negern, Siidsee-Insulanern
u. dgl. und werden von allen Handelsnationen noch heute von Venedig bezogen.
Fiir den Absatz in Europa werden solche Perlen mit Glasblumen erzeugt, welehe aus
verschiedenfirbigen feinen Glasfiden zusammengesetzt und auf der Oberfliche der
Perlen angeschmolzen werden: die Menge dieser Produete ist jedoch verhiiltniss-
miissig sehr geringfigig. |

Mehr als 400 Arbeiter finden in diesem Industrie-Zweige Beschiftigung. Das
compacte rohe Stangenglas (sowohl Email- als durchsichtiges Glas) wird ans den
Fabriken Venedig's bezogen und mit einem Calo von beilidufig 8 Percent verarheitel.
Die jibrliche Production an gewickelten Perlen beliuft sich im Durchschnitte auf
6.400 Centner im Werthe von 400,000 fl., wovon 260.000 fl. die Veredlungskosten
betreffen.

Geschliffenc Perlen, Lustersteine, Bijoulerien und falsche Edelsteine.

Das von den Glashiitten im nordistlichen Bohmen erzeugte hohle und compacte
Stangenglas wird in Gablonz und Umgegend zu geschliffenen Perlen und Bijou-
terien verarbeitet, und daselbst anch die rohen Lustersteine mit Fagetten verschen.

Das Abhauen der hohlen Glasstangen von grisserem Durchmesser, als sie zur
Erzeugung von Sﬂhrnvlzpnrlt-li verwendet werden, geschieht mittelst des Meissels
auf gleiche Weise, wie bei den letzteren. Eine namhafte Menge dieser abgesprengten
Cylinder gelangt als ordinire Waare unmittelbar in den Verkehr; das Abschleifen
der Sprengflichen und das Fagettiven der Kanten fiir die feinere Waare wird auf
horizontalen Schleifsteinen, wie solehe im nordlichen Bihmen auch zum Raffiniren
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des Hohlglases dienen, aus freier Hand vorgenommen. Auf denselben Steinen werden
auf gleiche Weise die Facetten der Lustersteine, die Flichen und Kanten der feineren
Bijouterien und falschen Edelsteine geschliffen.

Zu den Bijouterien werden compacte Glasstangen, Erzeugnisse der hohmischen
Fabriken, sowie theilweise Glaspasten von Venedig verwendet. Fiir die Erzeugung
von falschen Edelsteinen beniitzt man eine eigene Composition, den sogenannten
Strass — ein vollkommen helles und reines Bleiglas, dem die Firbung durch Zusatz
von farbigen Glaspasten ertheilt wird. Bijouterien sowohl als Edelsteine werden in
Handformen gepresst.

Eine besondere Art von Glas-Bijouterien bilden die Millefleurs-Stangen,
die in kleine Cylinder gehauen in Glasklumpen eingeschmolzen werden (um als
Briefbeschwerer u. dgl. zu dienen), und vielfache andere Verwendung finden, Die
Darstellung dieser diinnen Stangen, welche in ihrem Querschnifte eine grosse
Zahl von farbigen, zu einer Zeichnung geordneten Puncten zeigen, ist sehr einfach
und beruht lediglich auf der Dehnbarkeit des ziibflissigen Glases. Es wird né@mlich
die beabsichtigte Zeichnung aus verschiedenfarbigen kurzen Glasstangen von etwa
1 bis 2 Linien Durchmesser zusammengesetzl; das so erhaltene Glashiindel wird
angewirmt und bis auf den gewiinschten kleinen Durchmesser ausgestreckt. Da diese
Streckung alle beim Anwirmen zusammenschmelzenden Glasstangen gleichmiissig
trifft, so erscheint die Zeichnung im verjiingten Massstabe im Querschnitte der aus-
gestreckten diinnen Stange.

Vordem hildete die Erzeugung der falschen Edelsteine einen belangreichen
Zweig der bihmischen Glas-Industries in neuester Zeit ist dieselbe ausserordentlich
zuriickgegangen, da die franzisischen Erzeugnisse was sowolil Schinheit als Billig-
keit anbelangt, selbst im Inlande die Coneurrenz mit den hishmischen Edelsteinen aus-
halten. Bloss Turnau liefert noch solehe Glas-Compositionen der ordinéiveren Sorte im
Werthe von jilwlich 20,000 fl,

Desto schwinghafter wird die Production der gescehliffenen Perlen undder
Bijouterien in der Umgebung von Gablonz betriehen. Die Zahl der zu diesem Zwecke
in Thiitigkeit stehenden Schleifsteine belduft sich auf 2,715, an welchen 11.800
miinnliche und weibliche Arbeiter beschiiftigt sind. Auf die einzelnen Orte vertheilen
sich diese Zallen in folgender Weise:
F Schleifsteine  Arheiter

Gablonzle e SN 1.000 3.000
annwaldies s e Ran 100 400
Wiesenthalae o v aha s 100 500
Johannesbherg. . . . . . . 100 400
Neudoifacbhs kbmalan i s 50 500
Josofaeiil e il 50 400
Polaun® B 2o 300 1.200
Prichowitzis wamciio vl o v 200 1.300
Morchenstern . . . . . . . 200 1.000

Tiefanbach S S s 80 300
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Schleifsteine  Arheiter

IV o Onf N et SRR G SR | 100 500
Q] e A R et 30 600
Marschowitz . . . . . . . 30 120
Seidenschwanz . . . . . . 30 200
Hennersdorf . . . . . . . 25 200
Schlag . i S 50 250
LEWEND T v e b e 30 150
Schwarzbrunm . . . . . . 10 50
Radalsc 88 0 AU R ey 100 300
Tiiahenaud e il s i lalai i 30 200
4 i1 5T A S EE R 50 200

Zusammen . . 2,715 11.800

Die jihrliche Production an Perlen, Bijouterien und Lustersteinen berechnet
sich im Durchsehnitte auf 5.000 Centner im Werthe von 2,400.000 fl,, von welcher
Summe 2,250.0001. auf die Veredlungskosten entfallen, da der Werth von 6.500
Centner rohen Stangenglases und venetianischer Glaspasten kaum 150.000 fl.
iibersteigen diirfte.

Veredlung der Spiegelgliiser.

Die Arbeit zur Herstellung der fertigen Spiegel umfasst:
a) das Schleifen der rohen Gliser:
&) das Douciren:
¢) das Poliven;
d) das Fageltiren;
¢) das Belegen der fertigen Gliser mit Zinnfolio.

Das Schleifen der Spiegelgliser geschieht auf Schleiftischen, auf welchen
cine Spiegelplatte festgekittet ist, wiihrend eine zweite Spiegelplatte, festgekittet
auf einer beweglichen Holzplatte, dureh den Mechanismus des Schleifwerkes nach
verschiedenen Richtungen iiber die erstere hingefiihrt und die gegenseitige Reibung
durch feinen Quarzsand und zugefithrtes Wasser befordert wird. Es ist diess eine
sehr lange Zeit erfordernde Operation: Spiegelgliser mittlerer Grisse erfordern
in der Regel 3 Tage zum Absechleifen ihrer beiden Flichen, d. h. in 6 Tagen werden
zwei auf beiden Seiten eingespannte Gliser fertiggeschliffen,

Die auf diese Weise vollkommen eben geschliffenen Gliser werden nun von
den durch den Sand verursachten tieferen Rissen befreit, indem ein Arbeiter eine
Platte mit feinem Smirgel hestreicht, und ecine zweile Platte nach verschiedenen
Richtungen daviiber hinwegfiihrt, ohne jedoch einen hesonderen Druck auf beide
Platten anzuwenden.  Da diese Risse stellenweise stirker oder seichter vorkommen
und darnach sich die Arbeit — das Doueiren — richten muss, wird sie iiberall
durch Menschenhand ausgefiihet.  Uebrigens erfordert das Douciren einer Platte,
welche in 3 Tagen geschliffen worde, anniherungsweise 12 Stunden.
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Das Poliven, d.i. das Blankschleifen der vom Douciren noch mit matter Ober-
fNiache kommenden Gliaser geschieht auf den Polirtischen , auf welehen die Platten
festeekittet werden.  Die Stelle des oberen Spiegels beim Schleifwerke vertritt hier
cine kleinere Holzplatte, welche mit Filz belegt der Linge nach allmihlich iber die
ganze Breite des Spiegel durch den Mechanismus des Polirwerkes hingefiihet wird.
Die Platte selbst wird mit angefeuchtetem Kolkothar (caput mortuum) zeitweise
verschen, welcher das eigentliche Polivmittel bildet.

Das Abschleifen der Rinder der Spiegelplatten — das Fagettiren — wird auf
cisernen Walzen in der Weise vorgenommen, dass die Platte in dem der beabsich-

tigten Fagette entsprechenden Winkel in einen Rahmen eingespannt und nach der
Achsenrichtung der Walze in horizontaler Richtung hin und hergefiihrt wird, wodurch
die fortwiihrend mit Sand und Wasser versehene, sehr schnell umlaufende Walze in
kurzer Zeit den Randschlift' der Spiegelplatte hervorbringt. Das Douciren und Poliven
der Facetten wird auf gleiche Weise wie bei den Spiegelflichen vorgenommen; es
bedingt jedoch bei der Kleinheit der Flichen wenig Zeitaufwand und wird immer
dem Fagettiven im Allgemeinen zugerechnet.

Das Belegen der Spiegelplatten wird auf Marmorplatten vorgenommen, welche
auf’ vollkommen horizontalen Tischen ruhend, durch Schraubenstellung sich nach
einer Seite hin neigen lassen. Auf der Marmorplatte wird die entsprechende Zinn-
folie ansgebreitet, geglittet und mit Quecksilber iibergossen. Aufl letzteres wird
die frither sehr sorgfiltig gereinigte Glasplatte von aussen her und nach der Liinge
vorsichtig geschoben, bis dieselbe ginzlich darauf schwimmt, ohne dass das Queck-
silber durch eine Oxydhaut erblindet oder die glinzende Fliche durch eingetretene
Lufthlasen unterbrochen wird. Durch Neigung des Tisches wird nun das tiberfliissige
Quecksilber weggeschallt, wodureh die Platte auf das Zinnamalgam herabsinkt, welehes
aun an der Fliche der Platte lose haftet.  Letztere wird nun von dem Ueber-
schuss der Folie befreit und zur Herstellung eines festeren Yerbandes des Amalgams
mit der belegten Fliche einem Drucke unterworfen, unter dessen Einwirkung noch
lingere Zeit hindurch Quecksilber in flissiger Form zwischen Folie und Glas her-
ausgepresst wird. In Folge der Sorgfalt, welche bei Herstellung einer ebenen Folien-
fliche, einer yon jedem Oxyde freien Quecksilberfliche, und bei dem Schieben einer
grossen Glasfliche erfordert wird, nimmt diese Avbeit bei grisserer Dimension der
zu belegenden Fliche 11/, Stunde in Anspruch, wogegen ein geiibter Arbeiter in 12
Stunden 300 Judenmassspiegeln (je 2 zugleich nebeneinanderliegend) zu belegen im
Stande ist,

Diese gedringte Darstellung der verschiedenen Operationen bei der Veredlung
der Spiegelgliser hat nur den Zweek, durch Andeutung des erforderlichen Zeit- und
Arbeits-Aufwandes die Wichtigkeit dieses Industrie-Zweiges heryorzuheben, welcher
eine so grosse Zahl von Wasserkviiften und Arbeitern zu yerwenden in der Lage ist
und das Halbfabricat so weit raffinivt, dass die Veredlungskosten im geringsten Falle
dem Preise des rohen Glases gleich kommen. '

Simmtliche dsterreichische Producenten roher Spiegelgliser sind zugleich
Besitzer von Yeredelungswerken. ohne dass jedoch die Zahl dieser Werke und ihre
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Leistungsfihigkeit fir das Schleifen ete. der simmtlichen Spiegelgliser ausreicht.
Es bestehen wobl iiberdiess noch besondere Spiegelfabriken (2 zu Wien, 1 zu Nuss-
dorf, 1 zu Viehhofen und 1 zu Salzburg): jedoch nur jene zu Viehhofen in Oester-
reich unter der Enns beschiiftigt sich mit Schleifen und Poliren, wogegen die iibrigen
4 Fabriken sich auf das Belegen und Einrahmen der schon im geschliffenen Zustande
angekauften Spiegelgliser beschrinken.

Werksanlage und Betrieb der Beleganstalten bieten an und fiir sich wenig
Schwierigkeiten und erfordern ein verhiiltnissmiissig gervinges Capital; beide Facto-
ren wirken desto entscheidender bei den Schleif- und Polirwerken. Noch ist die so
nahe liegende ldee, in den reichen Kohlenrevieren Bohmen’s mit Beniitzung der
Dampfkraft ein grosses Etablissement fiir Sehleifen und Poliven der Spiegelgliser zu
errichten, nicht aufgegrifien und durchgefiihet worden. Die Spiegelglas-Fabricanten
sind, wie schon bemerkt, genithigt, die fiir vereinzelte kleinere Schleifwerke nithige
Wasserkraft in grossen Entfernungen aufzusuehen, und diese Werke mit erhhten
Transport- und Regickosten zu betreiben.

Die gegenwiirtig bestehenden mit Wasserkraft betriebenen Sehleif- und
Polirwerke finden sich (zumeist in der Nihe der Spiegelglashiitten) zu

Sofienhiitte, . . . . . . . . . . Besitzzer  Andveas Ziegler
Haochofen s sl s e . e - " -
Schittbwanes oo e T - ” »
Miinchsdorf, . . . . . . . . . . k =
HAMIM AP A e e = s = - -
Johanneshiitte, . . . . . . . . . - 5 o
RO ETHIET R " - »
Holzsohl g e e e » Peter Ziegler
DTS NSRS e . , .
HAI ] R i e R ey - » »
ENTRINE G T e e N Joh, Anton Ziegler
Hagalhaeh, st oo B » » » ”
Wassersuppen, . . . . . . . . . “ 2 e =
STEIhL s e e e - Gebriider Bloch
Wil dheims % e 4 o &
At anraith. et e » # »
BUrstal el S ) » Graf Kinsky

Fichtenhach = n
Niahh ol e e e ol ) - Amalie Edl. v. Beck.

T T T T T © B w E A »

Die Angaben beziiglich der Ausdehnung und Leistungsfihigkeit der angefiihrten
Werke sind zum grisssten Theile unvollstindig; im Ganzen migen dieselben bei
450 Schleifstinde zihlen.

Die Leistung eines Schleifstandes, der 4 bis 16 gleichzeitig eingekittete Gliser
bearheitet, im Durchschnitte zu berechnen, unterliegt wegen der ungleichartigen
Construction dieser Werksvorrichtungen und wegen der bereits erwithnten verschie-

Statist. Mittheil. 1857, IL Heft. : 8
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denen Dauer des Schleif- und Polir-Processes nach der Grisse der Gliser hesonderen
Schwierigkeiten. Angenommen jedoch, dass der grossere Bedarf an Raum und Zeit
fiiv die grossen Spiegelgliser durch deren Gewieht gegeniiber den kleinen Spiegel-
sorten aufgewogen wird, so bictet die Berechnung der Leistungs-Einheit der
Schleif- und Polirwerke nach dem Gewiehte der raffinirten Spiegelgliser immer-
hin einen Maasstab, der im Ganzen der Wahrheit ziemlich nahe kimmt. Unter dieser
Yoraussetzung und mit Beniitzung aller zu Gehote stehenden Angaben ergibt sich
die durchschnittliche Leistungsfihigkeit der in Thitigkeit stehenden 450 Schleif-
stinde (& 52 Centner) mit jihrlich 23.400 Centner rohen Spiegelglases, welche
Menge bei einem  durchsehnittlichen Gewichtsverluste und Bruehe von 300/,. an
geschliffenen und polirten Glisern 16.400 Wiener Centner liefert.

Die Zunahme des Werthesder Spiegelgliser durchSchleifen und
Poliren beliuft sich im Durchsehnitte auf 10 fl. fiir den Centner rohen Glases,
somit jene der im Inlande geschliffenen und polivten Gliser auf 234.000 fl.
Vertheilt man diese Werthsteigerung auf die geschliffene Waare, so ergibt sich
als durchschnittlicher Werth eines Centners derselben der Betrag von nahezu 40 fl.,
wenn beriicksichtigt wird, dass von der obigen Menge der im Inlande veredelten
vohen Spiegelgliser 8.000 Centner die Judenmass-, 15.400 Centner die Zollgliser
trafen, somit 5.600 Centner Judenmasspiegel und 10.800 Centner Zollgliser im
geschliffenen und politivten Zustande erzeugt wurden.

Nach Abzug der nachgewiesenen Menge der im Inlande veredelten rohen Spie-
gelglisser eriibrigen somit von der Gesammterzengung noch 14.000 Centoer Juden-
masspiegel und 8.400 Centner halbweisse und weisse Zollgliser, welche im rohen
Zustande (nachSiid-Dentsehland) ausgefiihet werden 1) — eine Thatsache, welche
die bereits' frither angedeutete Nothwendigkeit und Rentabilitit der Anlage von
tweekmissigen Spiegelsehleifereien vollkommen iiberzeugend beweiset.

Das Fagettiren der geschliffenen halbweissen und weissen Spiegelgliser
begrindet eine weitere Werthzunahme, welehe sich wit 5 fl. fir den Centner
bereelmets insoferne jedoeh beziiglich der Menge der mit oder ohne Fagetten in den
Handel oder zur weiteren Veredelung kommenden Zollgliser gar keine Angaben
vorliegen, so lisst sich nur annithernd voraussetzen, dass etwa drei Vierttheile der im
Inlande geschliffenen und polivten halbweissen und feinen Spiegelgliser facettirt
werden, in welchem Falle die Veredlungskosten von 7.200 Centner derartiger
Gliser 36.000 fl. betragen wiirden. '

Die hisher in Betracht gezogenen Veredlungskosten vertheilen sich vorzugs-
weise auf die Verzinsung des in den Sehleif-, Polir- und Facettirwerken angelegten
Capitales und auf die Lohne der in diesen Werken hesehiftigten Arbeiter: die
Kosten der hier verwendeten Rohstoffe — Gyps, Sand, Kolkothar, Smirgel — dann des
verhrauchten Filzes sind gegeniiber den Capitalszinsen und Arbeitslohnen von unter-

) Nach den Handelsausweisen wurden im Jahre 1852 14.232 Zoll-Centner, im Jahre 1853
18.576 Zoll-Centner rohe Spiegelgliser in der Riehtung nach Siid-Deutsehland exportict.
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geordneter Bedeutung 1). Gerade entgegengesetzt verhalten sich die Kosten bei der
Yeredlung der Spiegelgliser durch das Belegen, wo der Preis der verwendeten
Zinnfolie und des Quecksilbers entseheidet, Arbeitslohne und Zinsen des Anlage-
capitales aber verhiiltnissmissig sehr gering sind, da wie schon erwiihnt die Leistungs-
fihigkeit eines Belegtisches (1 Beleger und 1 Wischer als Arbeiter) schr bedeutend
ist und zwar 1 bis 11/, Centner tiglich.

Simmtliche Erzeuger des rohen Spiegelglases besitzen (mit Ausnahme der
Glashiitte zu St. Vincenz in Kirnthen) cigene Beleganstalten: iiberdiess finden sich
noch andere solche Etablissements in Thitigkeit, welche die geschliffenen und polir-
ten Gliser ankaufen und fiir eigene Rechnung zu fertigen Spiegeln veredeln.

Gegenwiirtig bestehen folgende Spiegelbeleg-Anstalten:

Ort Kronland Eigenthiimer
Sofienhiitte Bihmen Andreas Ziegler.
Haselbach - Joh. Anton Ziegler.
Holzschlag . Peter Ziegler.
Biirgstein o Graf Kinsky.
Neubrunst - Leopold Ascherl.
Tachau = Gebriider Bloch.
Viehhofen Oesterreich u. d. Enns Amalie von Beck.
Wien S Chr. Ulrich.

. = Fried. Zenger.
Nussdorf pd Josef Borst,
Nonnthal Salzburg F. Fischer.

In den angefiihrten cill Beleganstulten stehen im Ganzen 50 Belegtische in
Thiitigkeit und licfern mit Einschluss der belegten Finglas-Gliser, dann mit Riicksicht
auf die an alten beschidigten Spiegeln vorgenommenen Reparaturen jihrlich bei
18.000 Centner belegte Spiegelplatten.

Die durch Yerwendung von Zinnfolien und Quecksilber, dann durch die Arbeits-
lohne verursachte Erhihung des Werthes berechnet sich fiir den Centner Spiegel-
glas im Durchsehnitte mit 15 fl., somit fiir die Gesammtmenge der jihrlich belegten
Spiegelgliser mit 300.000 fl., wovon nur 10 Percent (30.000 fl.) auf Arbeitslohne
entfallen. :

Werden nun die gesammten Kosten der Yeredlung des rohen Glases bis zum
fertigen Spiegel zusammengestellt und zwar

1) Ann@herungsweise betriigt der Verbrauch der simmtlichen Schleif- und Polirwerke
Gyps 300 Centner im Preise von . . . ., . . 4001l
Sand 1.800 Fuhren = - R 3.600
Kolkothar 150 Centner " R R e B
Smirgel 120 Centner . B e e e w1800,
Filz 3.600 Quadrat-Fuss ,, - e R B e s b L S
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fiir Sehleifen und Poliven (16.400 Centner fertige Waare) . 234.000 fl.
» Facettiven (7.200 Centner Zollgliser) . . . . . . . 36.000 ,
» Belegen (16.400 Centner) . . . . . . . . . . . .246.000 ,

Zusammen , ., 516.000 fl.

so zeigt sich, dass der Werth des rohen Spiegelglasesvon 412.000 fl. (8.000 Centner
Judenmassspiegel zu 13 fl. und 15.400 Centner Zollgliser zu 20 fl. fir den Centner)
durch die weitere Verarbeitung auf mehr als das Doppelte gebracht wurde. Dazu
kommt noch der Werth der aus Finglas erzeugten Judenmassspiegel, bei welchen
der Erzeugungswerth des rohen Glases und die Kosten der Belegung den gleichen
Betrag ausmachen (je 15 1), so dass der Gesammtwerth der im Jahre 1856 von
der dsterreichischen Spiegel - Industrie in Verkehr gesetzten fertigen Waare
(17.100 Centner) den Betrag von 949.000 fl. errveichte,

Im Durchsehnitte stellt sich der Erzeugungspreis eines Centners fer-
tiger Spiegel sonach auf 55-5 fl,, ein Betrag, welcher bei den einzelnen Spiegel-
sorten ein ausserordentlich verschiedener ist. Diese bedeutenden Untersehiede,
begriindet in der Verschiedenartigkeit der Glasmasse und der Grisse der Spiegel-
platten, lassen sich aus den Verkaufspreisen erkennen, welche zwischen 32 fl. (Fin-
glas-Judenmassspiegel) und 300 fl. (weisse Spiegel von 120 Additionszoll) fiir den
Centner schwanken.

Beziiglich der Nachweisung des Absatzes der in Oesterreich erzeugten
Spiegel nach dem Auslande bieten leider die Ausweise der Zollimter keine Anhalts-
puncte, da diese Gattung der veredelten Glaswaaren mehreren Tarifselassen zugetheilt
waren und noch sind, welehe ausser den Spiegeln noch andere Glaswaaren enthalten. Es
ist iibrigens bekannt, dass die Donaufiirstenthiimer, die Tiirkei, iiberhaupt die Liinder
des Orientes die Hauptabnehmer dsterreichischer Spiegel sind, wogegen die frihere
Ausfulir nach dem Zollvercine, England, Ameriea ete., dureh die Conecurrenz der
englischen, belgischen, franzisischen und vereinslindischen Spiegel ausserordentlich
abgenommen hat.

Raffinirung des Hohlglases.

Rohes Schleifglas, dann Krystallglas und farbige (in der Masse gefirbte und
iiberfangene) Hohlglaswaaren werden ohne Ausnahme weiter veredelt. Selbst
halbweisse ordiniive Hollgliser, wie Becher und Flaschen, erhalten theilweise
cine Werthzunahme durch das Ausschleifen der vom Absprengen des Hefteisens
am Boden des Gefisses zuriickbleibenden scharfkantigen Glasmasse, durch Absehlei-
fen des Becherrandes oder durch Einreiben der Glasstipsel in die Flaschen-
hilse. Gegeniiber der letzteren eine nur geringe Wertherhithung hedingenden
Raffinirung, werden Krystall- und gefirbte Gliser durch die Glassehleiferei und
Glasschneiderei in manchen Fillen bis zum zwanzigfachen Werthe des Roh-
glases und dariiber veredelt.
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Das Schleifen des Glases erzielt die Herstellung regelmissiger Flichen, Ver-
tiefungen und Erhdhungen, wogegen das Glasschneiden die Hervorbringung
feinerer und unregelmissiger vertiefter Verzierungen umfasst, welche mit wenigen
Ausnahmen unpolict bleiben, wiihrend die geschliffenen Verzierungen fast durch-
giingig mittelst der Polirscheibe blank gemachtwerden. Die Art der Avbeit ist im Gan-
zen bei beiden Veredlungszweigen die niimliche: nur die Geschicklichkeit der
Arheiter und die Anwendung grisserer oder kleinerer Schleifscheiben hegriindet den
gebriiuchlichen Untersehied zwischen Schleifen und Schneiden des Glases.

Zum Sechleifen werden Scheiben von Eisen oder Sandstein, zum Poliren
Scheiben von Holz oder Zinn verwendet, deren Durchmesser und Stiirke je nach der
zu schleifenden Form weehselt. Grissere Flichen oder der Boden- und Randschliff
von Trinkgeschirren u. dgl. werden durch Andricken an die verticale Fliche der
Scheibe, Vertiefungen durch Andriicken an die geschiirfte oder abgerundete Kante der
Scheibe hergestellt. Die Scheibe, an einer horizontalen Spindel festgekeilt, wird
entweder wie bei einer Drehbank vom Arbeiter, oder durch andere Motoren in rasch
rotirende Bewegung gesetzt. In der Regel wird mit der Verwendung der eisernen
Scheibe die Arbeit begonnen; das eigentliche Schleifmittel bildet jedoch der scharfe
Sand, welcher mit Wasser vermischt, fortwithrend aus einem eigenen Behilter auf
die Scheibe geleitet wird. Die auf diese Weise hergestellten rohen und matten
Schleiffiichen werden mit dem Schleifsteine und nassem Smirgelpulver genauer aus-
gearbeitet; die vom Sande herriihrenden tiefen Ritze werden dadurch entfernt und
die Flichen erhalten ohne blank zu sein, doch ecin gleichformiges mattes Aussehen.
Ueberhaupt vertritt dieses Schleifen auf dem Steine die Stelle des Doucirens der
Spiegelgliser. Die Politur wird endlich durch Bearbeitung der Schleifflichen mit-
telst der Holzscheibe und nassen Bimssteinpulvers und wenn dieselbe sehr gut aus-
fallen soll, mittelst einer Zinnscheibe und Zinnasche gegeben. In selteneren Fiillen
wird Polirroth anf einer mit Filz bekleideten Holzscheibe verwendet.

Eigenthiimlich sind die Schleifscheiben, welche im niordlichen Bihmen
noch heute fir die Herstellung grisserer Schleiffliichen im Gebrauche stehen; es sind
diess Schleifsteine von bedeutenderem Durchmesser, welche um eine verticale Asche
in horizontaler Lage durch Wasserkraft bewegt werden und Raum fiir mehrere
Arbeiter bieten. Es werden daher diese Schleifwerke Schleifmiihlen, die Arbeiter
Plan- oder Scheibenschleifer genannt. Die Bewegung der oben beschrichenen ver-
ticalen eisernen und Stein-Schleifscheiben, welche fiir Herstellung von feineren
Schliffarten nothwendig sind, wird in dieser Gegend fast durchgiingig durch grosse
horvizontale Holzscheiben erzielt, die der Arbeiter (Kugler, Brillantschleifer genannt)
mit den Fiissen dreht,

Das Mattsehleifen von Lampensturz- und anderen Hohlglisern bedingt die
Herstellung einer eigenen Vorrichtung an der Schleifspindel, welche es erlaubt, den
zu schleifenden Gegenstand einzuspannen, um wihrend der Rotationen desselben
mittelst Eisen und Sand die glatte Oberfliche in eine rauhe, das durchsichtige in
durchscheinendes Glas zu verwandeln. Die mit dieser Umgestaltung beschiiftigten
Arbeiter werden Mattiver genannt,
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Zum Glassehneiden dienen kleine kupferne Scheiben, deren Durchmesser
oft kaum eine Wiener Linie belriigl; sie werden mittelst eines an die Scheibe
streifenden Leders continuirlich mit Oehl und Smirgelpulyer versorgt. Auf diese
Weise werden -Arabesken, Blumen, Landschaften u. dgl. gravirt, welche ihrer Aus-
fithrung zufolge sich den Producten des Kunstfleisses anreithen und in manchen
Fillen als wirkliche Kunstwerke zu betrachten sind, umsomehr als in der Regel die
Glassehneider ohne hiohere Aushildung auf sich selbst angewiesen sind.

Bei dieser Stabilitit der Schleifscheiben beruht somit die Kunst des Schneidens
und Schleifens auf der Leitung des zu schleifenden Glases und dem Andriicken des-
selben an die Scheibe, also lediglich auf der Geschicklichkeit des Arbeiters. Ohne
auf die Handgrifie der Glasschleiferei niher einzugehen, wird als Beispiel die Her-
stellung der Rautenstreifen an Trinkglisern hier beschrieben. Der Schleifer fasst
den Becher mit beiden Hiinden und driickt ihn in schiefer Lage derart an die eiserne
Scheibe, dass letztere einen im Durchsehnitte spitzwinklichten Einschnitt verursacht,
der durch Weiterziehen des Glases bis auf die gewiinschte Liinge fortgesetzt wird.
Diese Einschnitte von gleicher Lage und Linge werden nun rund um den Becher
fertig gemacht, und zwar an so vielen Bechern beendet, als gleicher Schliflf beah-
sichtigt ist. Daranf werden in gleicher Weise rund um den Becher Streifen einge-
schnitten, welehe die ersteren krenzen. War nun die Entfernung und die Breite der
einzelnen Schuitte, dann der Kreuzungswinkel rvichtig gewihlt, so stellen die
zwischen den sich kreuzenden Schleiflinien liegenden Glasvierecke vierseitige Pira-
miden (Rauten) dar, deven Spitze in der dusseren Fliche des Bechers liegt. Die
etwas ungenau verlaufenden Enden der schiefen Schnitte werden zu beiden Seiten
durch eine rings um den Becher laufende Schleiflinie begriinzt, mit der Steinscheibe
vollstindiger bearbeitet und polirt,

Sowohl die einzelnen Sehleifformen als die Combinationen derselhen auf ein
und demselben Gegenstande, sowie die Genauigkeit und Schwierigkeit der Aus-
filhrung sind ausserordentlich verschieden, so dass von einer Ermittlung einer Werth-
einheit der geschliffenen Glaswaaren nach dem Gewichte derselben wohl keine Rede
sein kann. Es evithrigt sonach zu diesem Zwecke nur der Weg, die Anzahl der
heschiiftigten Glassehleifer und Glasschneider, sowie deren Jahresverdienst zu ermit-
teln, diesen Betrag um die schiitzungsweise bestimmten Interessen der Anlagskosten
der Sehleifereien zu erhihen, und diese Summe als die Veredlungskosten der gege-
benen Quantitit der gesehliffenen Glaswaaren zu betrachten.

Die Glasschleifer arbeiten entweder selbststindig und ohne Wasserkvaft fiir
Rechnung von Schleifwerken und Glashindlern, oder sie sind in Schleifwerken
beschiftiet, welehe von fremden Glashiitten das Rohglas beziehen , oder endlich in
solehen Schleifwerken, die mit den Glasfabriken vereinigt sind. Die zu Gebote
stehenden Nachweisungen beziiglich der Glassehleifer und Schleifwerke sind theils
unvollstindig, theils beziehen sie sich auf verschiedene Jahre (1853 bis 1856); iiber-
diess werden in den meisten Fillen die Graveure nicht abgesondert von den Schlei-
fern angefiihet. Die folgenden Angaben kinnen daher nur Anspruch auf Durchschnitts-
zahlen machen, welche hier auf die Production des Juhres 1856 angewendet werden.
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Es besitzen eigene Hohlglas-Schleifwerke die folgenden Hiitten, u. z. in
Oesterreichunter der Enns: Eugenia, Ludwigsthal, Gutenbrunn, Josefsthal ,
Nagelberg (Neuhiitte), Sofienwald; in Oesterreich ob der Enns: Schwarzen-
berg, Sonnenwald: in Steiermark: Bosenwinkel, Zmolnig, St. Lorenzen, Laak,
Trifail, Terlitschno; in Kiirnthen: Unter-Drauburg; in Tiroel: Horbrunn, Tione,
Carisolo; in Bohmen: Milau, Pollerskirchen, Silberberg, Bonaventura, Sehwarzthal,
Georgenthal, Ernsthrunn, Adolfshiitte, Franzensthal, Eleonorenhain, Annathal, Kloster-
miihl, Deffernik, Stachau, Scherau, Annahiitte, Dunkelthal, Neuwelt; in Mihren:
Strany, Poschkau; in Galizien: Milkéw, Majdan sredniz in Ungern: Katharinathal,
Neu-Auntonsthal, Livo-Hutta, Beél; in Kroatien und Slavonien: Osredek, Zvecevo,
Ivanopolje, Velika; endlich in Siebenbiirgen: Ober-Arpas, Ober-Kercz, Ober-
Porumbach, Kraszna.

Als grissere Etablissements dieser Art sind hervorzuheben:

Zahl der Schleifstitten

Neuwelt Biohmen . . . 150
Eleonorenhain = o Ly 130
Adolfshiitte " 5 100
Deffernik o R 50
Silberberg = e 50
Klostermiihl - e : 50
Katharinathal Ungern . . . 50
Neu-Antonsthal . Abreein 48

Alle iibrigen mit den Hiitten vereinigten Schleifwerke zihlen je 6 bis 36 Schleif-
stitten; im Durchschnitte entfallen 14 Schleifstitten auf jedes derselben. Es hetrigt
somit die Zahl der bei den Glashiitten vorhandenen Sechleifstitten 1.278, wovon
nahezu die Hilfte (620) den obenangefiihrten 8 Etablissements zukimmt.

Weit bedeutender ist die Zahl der Schleiftische in den selbststindigen Schleif-
werken und bei den fiir Rechnung solcher ader fiie Glashiindler arbeitenden Haus-
schleifern. Erstere kaufen das Rohglas von den Hiitten, um es im geschliffenen Zu-
stande an die Giashiindler abzugeben ; die Hausschleifer echalten von den Schleifwerken
oder von Glashéindlern das Rohglas und liefern dasselbe im raffinivten Zustande gegen
Erhalt ihres Stiicklohnes ab. Es sind die Umgegend von Heidenreichstein (in Oester-
reich unter dep Enns), von Swétla und Pollerskirehen, dann von Hayda und Stein-
schonau (in Bohmen), wo diese Hausschleiferei in grisserer Ausdehnung betriehen
wird. Besonders wichtig in dieser Beziehung ist die Industrie- Gruppe von Hayda,
welche nicht weniger als 5.300 Schleifstitten (horizontale Schleifsteine , verticale
Schleifscheiben und Drehbiinke zum Mattsehleifen) aufzuweisen hal.

7s bestehen nimlich zu

Politiseh. Bezirk Schleifstitlen
Steinschoman . . . Tetschen 600
Preschkau, . . .. . i 500

Meistersdorf . , . . . 350
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Paolitiseh. Bezirk Schleifstitten
Parchen . . . . . . Tetschen 250
Hillemiihle . o 150
Ullrichsthal A 100
Schelten . . . . . » 40
Bihmisch-Kamnitz . & 40
Hayda i sn i ot B. Leipa 150
Blottendorl - 400
Arnsdort Sha i - 350
Langenau . sy i 560
Falkenau . . . . . - 400
Wolfersdorf . 5 420
Lindenau . . . . . “ 340
Rodowitz i 20 60
Ktttz g ot . 100
Biirgstein . . . . . < 50
Schaiba . s . 120
Sonnenberg . . . . ,. 230
Johannesdorf . “ 20
Wellnitz &= = =0t - 30
Kreibitz. . . . . . Rumburg 40

Zusammen . . 5.30‘0

Werden hierzu die Schleifstitten in dem Schleifwerke zu Pollerskirehen (20),in
4 Schleifwerken zu Swétla (75), dann jene von 18 Hausschleifern zu Swétla, und
von 30 solechen Schleifern zu Heidenreichstein hinzugerechuet, so ergibt sich die
Gesammizahl von 6.721 Schleifstitten fir Hohlglas, welche sich mit Einbeziehung
der in der Umgegend von Gablonz mit der Veredlung von Glasflacons theilweise
beschiftigten, dann in den Hauptstidten vorhandenen Sehleifstiitten fiir Glasschleifer
und Glasschneider (Graveure) auf die runde Zahl von 7.000 erhithen diirfte,

Die heim Schleifen und Schneiden des Hohlglases in grisseren Anstalten ver-
wendeten Arbeiter theilen sich in Meister, Gesellen und Lehrlinge, denen Taglohner
als Gehilfen zur Seite stehen. Diese Eintheilung fillt naticlich bei den Hausschleifern
weg, welehe die Schleiferei theils als selbststindiges Gewerbe, theils als Nebenhe-
schiftigung betreiben, und ihre Familienmitglieder als Gehilfen beniitzen, indem sie
dieselben an eigenen Polirscheiben verwenden. Daher und weil an den planen
Schleifsteinen mehrere Arbeiter Platz finden, kimmt es, dass die Anzahl der heim
Schleifen und Schneiden der Hohlglaswaaren thitigen Arbeiter grisser
ist als die Zahl der Schleiftische; sie betriigt (mit Ausschluss der Taglohner) im
Ganzen 11.500 Personen.

Eine weitere Art der Hohlglas -Veredlung bildet das Malen und Vergolden
der Gliser. Trinkgliser, Blumenvasen, Narghylehs (Flaschen fiir die tirkischen
Wasserpfeifen), Glasgegenstinde fiir Reise-Necessaires und viele andere Hohl-
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glaswaaren werden mit Malerei verschen. Die metallischen Farben werden wie
bei der Porzellanmalerei mit Pinseln aufgetragen und in Muffeln in das Glas
eingebrannt.  Auf gleiche Weise wird Goldsolution aufgetragen, eingebrannt und
mit Achat polirt. Die Zahl der Maler und Vergolder in den grisseren Hohlglas-
fabriken, wie: Neuwelt, Leonorenhain, Adolfshiitte, Silberherg, Nagelberg u.a. ist an
sich nicht sehr bedeutend: doch mit Hinzurechnung der zu Steinschinau, Blotten-
dorf und Umgebung ansiissigen Hausarbeiter erhiht sich dieselbe auf 500 in runder
Zahl, so dass bei der gesammten Hohlglasraffinivung 12.000 Personen beschiiftigt
werden. .

In den Fabriken betrigt der Wochenlohn eines Glasschleif- und Glasschneider-
Meisters im Durchschnitte 5 fl. , jener eines Gesellen 21/, fl., eines Lehrlings 1 fl. ;
Glasmaler- und Vergolder-Meister werden wochentlich mit 61/ fl., Gesellen mit
31/, fl., Lehrlinge mit 11/, fl. entlohnt. Unter der Voraussetzung des gleichen Ver-
dienstes bei den selbststindigen Arbeitern und mit Anpahme von je ein Finft-
theil Meistern und Lehrlingen dann drei Finfttheilen Gesellen betrigt der Jahres-
verdienst der Arbeiter 1,744.600 fl.; die gesammten Hohlglas - Vered-
lungskosten lassen sich somit auf 2 Millionen Gulden in runder Zahl veran-
schlagen.

Im Jahre 1856 belief sich die Erzeugung von Schleif-, Krystall- und farbigem
Hohlglase auf72.320 Centner im Werthe von 1,228.60011.; letzterer wurde um 2 Mil-
lionen durch die Raffinivung erhiht. Demzufolge steigerte sich der durchschnittliche
Werth eines Centner Rohglases von 17 fl. durch Schleifen, Graviren, Malen und Ver-
golden auf 45 fl.

Optische und physicalische Gliser, dann kiinstliche Perlen.

Es ist schon erwiihnt worden, dass die osterreichische Glas-Industrie bisher
die Erzeugung von Flint- und Crown-Glas unbeachtet liess; der Bedarf dieses Roh-
glases fiir die inlindischen Optiker wird daher durchwegs durch Einfuhr franzisi-
scher und englischer Erzeugnisse gedeckt. Die Glas- und Perlbliser dagegen
verarbeiten  nur inlindisches Stangenglas und  Glaspasten zu chemischen und
physicalischen Apparaten , zu kiinstlichen Perlen, zu besonderen Bijouterien
u. dgl.

Die Hauptstidte Wien, Prag, Mailand sind die Orte, wo die grossere Zahl von
Optikern, Glas- und Perlblisern ihr Gewerbe betreiben; fabriksmissig findet die
Erzeugung von Brillenglisern zu Gratz statt, wo in dem Etablissement der Briider
Rospini fortdauernd 9 bis 12 Glasschleifer beschiftigt werden. In der ganzen
Monarchie finden sich 120 Erzeuger von optischen Instrumenten und 46 Glas- und
Perlbliser, deren Erzeugung an geschliffenen und geblasenen Glaswaaren — mit
Ausschluss der Fassungen, welche zumeist gleichzeitig von den Optikern besorgt
werden — einen jihrlichen Werth von 500.000 1. in runder Summe darstellen
diirfte, wovon mindest 450.000 fl. die Veredlungskosten treffen,
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Arbeiter in den Glas-Raffinerien.

Die Zusammenstellung aller bei der Glasraffinirung beschéftigten Arvbeiter ergibt
die Zahl von 22.600 Personen, worunter ein Dritttheil dem weiblichen Geschlechte
angehirt. Nach den einzelnen Zweigen der Raflinirung entfallen

auf das Schleifen, Poliren, Doueiren und Facettiren

der Spiegelgliser . . . . . . . . . . . 1.200 Arbeiter,
auf das Belegen der Spiegel . . . . . . . . . 100 -
auf das Schleifen, Malen, Vergolden und Graviren

des Hohlglases in den mit Glashiitten vereinten

Sehleifereien . . . . - e headnd 300 -
auf die gleiche llnhlg]aqwrcdluug in liLSGlI(ILI‘LII

Schleifereien . . . 1 AV S . 7.000 -
auf die Erzeugung vyon Stthl?- uud gcwmkeltpn

Perlen in Venedig . . . . le o =1:000 ~

auf die Production von gcschilﬂ'ellen Perlt\n Glas-
Bijouterien und falschen Edelsteinen . . . . 12.000 »

Zusammen . . . . 22.600 Arbeiter.

Der geringe Erwerb des Glasschleifers, welcher sich im Durchschnitte mit
kaum 150 fl. jihrlich herausstellt, lisst den Hauptgrund der Concurrenzfihigkeit der
osterreichischen geschliffenen Glaswaaren leicht erkennen.

Den schitdlichen Einflissen enger Arbeitsriume und des Einathmens von Glas-
und Sandpulver auf die Gesundheit des Glasschleifers wird in den grossen Etablis-
sements mit ehrenhafter Sorgfalt gewehrt. Um so sehlimmer machen sich diese
Einfliisse noch heute in den selbststiindigen kleineren Schleifereien des nordlichen
Bohmens bemerkbar, wo nicht selten in einer niedrigen Stube von kaum 8 Quadral-
klafter 16 bis 20 grisstentheils weibliche Arbeiter an 4 Schleifsteinen sitzen und
12 Stunden tiglich fleissig arbeiten, um sich 20 Kreuzer zu verdienen. Lungen-
krankheiten sind unter diesen Arbeitern ziemlich hiiufig.

Absolut gefihelich ist die Arbeit der beim Belegen der Spiegel beschiiftigten
Arbeiter und Arbeiterinen. Der Einathmung der Quecksilberdimpfe konnen die-
selben auf keine Weise entgehen und die traurigen Folgen zeigen sich in kurzer
Zeit. Zeitweise werden daher diese Arbeiter zu anderen Verrichtungen verwendet,
sobald das Gliederzittern eintritt, um nach villiger Herstellung wieder an den Belege-
tisch versetzt zu werden. Da der Lohn fiir diese Arbeit hiher bemessen wird, als
bei anderen Leistungen, so dringen sich die Arbeiter ungeachtet der augenschein-
lichen Gefahren dazu. Allerdings werden diese schlimmen Wirkungen durch Rein-
lichkeit wesentlich verringert: ein verlisslicheres Mittel diicfle sich aber ohne
Zweifel in der Einfihrung von Dampfbiidern finden lassen, zu deren Gebrauche
die Arbeiter angehalten werden miissten.
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Uebersicht.

Die vorausgegangenen Betrachtungen erschweren, in soferne sie sich auf die
einzelnen Zweige der Glas-Erzeugung und Veredlung bezogen, eine Uebersicht der
Glas-Industrie in ihrer Gesammtheit. Zur Gewinnung eines solchen Ueberblickes, der
gleichzeitiz durch Auffassung der Ortslage die localen Verhiilltnisse des Gedeihens
einzelner Zweige dieser Industrie in Erinnerung bringt, diicfte die Darstellungsweise
auf der beigegebenen Karte der dsterreichischen Monarehie das zuverlissigste Mittel
bieten. Die Erzeugungsstiitten von Rohglas, sowie die Orte der Glasrallinivung treten,
gehohen durch farbigen Ueberdruck, deutlich hervor: zugleich geben die den Orts-
namen beigesetzten Zeichen und Zeichen-Combinationen Auskunft iber die Gattung
des erzeugten Rohglases und iiber die Raffinivwerke. Es geniigen sonach wenige
Worte, um den Eindruck, den diese Karte der Glas-Industrie auf den Beschauer macht,
zu bestimmen. Vor Allem tritt Bihmen in den Yordergrund; die Glas producirenden
oder veredelnden Orte liegen hier theilweise so nahe, dass einzelne Gruppen im
vergrosserten Maassstabe gezeichnet werden mussten, um fiir Namen und Productions-
Bezeichnung Raum zu gewinnen. Der nordistliche Theil dieses Kronlandes enthiilt zwar
wenig Glashiitten, dagegen die beiden bedeutenden Glasraffinirungs-Gruppen von
Hayda und Gablonz; der nordwestliche Theil zeigt die Anfinge der sich entfaltenden
Tafelglas-Erzengung bei Kohlenfeuerung in vereinzelten Orten; die grisste Ausdeh-
nung der Glas-Production hat der siidwestliche forstreiche Theil Bohmen's aufzuweisen,
der iiberdiess vorwiegend feine Hohlgliser erzeugt und fast die gesammte Spiegel-
glas-Production der Monarchie enthiilt; mit Offenlassung eines hreiten Striches an
beiden Ufern der Moldau, wo das Holz durch Verflissung besser als durch Verwen-
dung in den Glasifen verwerthet wird, schliesst sich die @hnliche Gruppe im siidist-
lichen Biohmen und nordwestlichen Theile Oesterreich’s unter des Enns daran,
wogegen die dstliche Gruppe der biohmischen Glas-Industrie zumeist ordiniires Hohl-
glas, dann Schleifglas fir die Raffinerien zu Hayda liefert.

Zuniichst Bohmen tritt Steiermark mit einer grosseren Gruppe von Glashiit-
ten auf, die sich jedoch durchgingig und ausschliessend mit Hohlglas-Erzeugung
heschiiftigen.

Andere Gruppen machen sich noch in Sid-Tirol, in Nord-Ungern, in Mittel-
Galizien und im Siiden Siebenbiirgen's bemerkbar, Gruppen, die vorzugsweise
billigen Holzpreisen ihr Entstehen verdanken, wegen Mangels an Communications-
mitteln aber in der Regel und mit wenigen Ausnahmen ihren Ahsatz auf die nichste
Umgebung oder wenigstens auf geringe Entfernungen beschriinkt sehen.

Die Ortslage der vercinzelten Glashiitten ist aus dieser Karte dureh die dort
genannten Kreisorte, eingezeichneten Strassen und Gewiisser zu ersehen, was in
vielen Fiillen um so wichtiger ist, als manche derlei Localnamen der Glashiitten sich
in Ortsverzeichnissen und auf Landkarten nicht vorfinden.

Diese Karte in Verbindung mit dem vorausgegangenen Detail itber Betriebs-
mittel und Production der einzelnen Glas-Etablissements diirfte daher ein vollstindiges
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Materiale bieten, sowohl die Gesammtheit als die einzelnen Zweige der osterreichi-
schen Glas-Industrie auf das Genaueste wiirdigen zu kinnen.

Die Art und der Zweck der Darstellung fiihrte es mit sich, dass die Glas-
Industrie nur ihrer Wesenheit nach und ohne Riicksicht auf Personen ins Auge gefasst
wurde. Aber gerade diese Industrie ist es, welche von dem Unternehmungsgeiste
vieler an ihr betheiligter Fabriksbesitzer Zeugniss zu geben berufen ist. Wiihrend
im Vorhergehenden jede einzelne Glashiitte fiir sich besprochen wurde, werden im
Anhange einige Werks-Complexe beschrieben, deren Zusammenhang unter einem
Besitzer manche Eigenthiimlichkeiten in der Betriebsweise der einzelnen Hiitten
veranlasst. Es muss bedauert werden, dass einige Glasfabriken, die ihres rationellen
Betriebes und ihrer belangreichen Production wegen zu den hedeutendsten zu ziihlen
sind, hier unberiihrt bleiben miissen, weil die beziiglichen Detailangaben nicht
eingesendet wurden.
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Anhang ).

Die Glasfabriken von Meyer's Neffen in Bohmen.

Josef Meyer, dessen Name unter jenen Fabricanten, die zu Anfang dieses Jahr-
hunderts einen neuen Aufschwung der hohmischen Glas-Industrie vorbereiteten, schon
in der Einleitung genannt wurde, etablivte im Jahve 1816 die Glasfabrik Adolfshiitte.
Nach dessen Tode iibernahm sein Sohn Johann Meyer, mit der ihm gehirigen Tafel-
glashiitte Kaltenbach, auch die Glasfabrik Adolfshiitte.

Unter dessen Leitung erlangte die Production eine derartige Ausdehnung, dass
sich bald das dringende Bediirfniss einer den namhaft gewordenen Nachfragen ent-
sprechenden Erweiterung des Betriehes ergab. Alsauch diese Productions-Vermehrung
nicht mehr ausreichte, erbaute Johann Meyer eine dritte Glashiitte, Im Jahre 1834
wurde der Betrieh der Glasfabrik zu Eleonorenhain eriffnet, fiiv deren Aufbau mitten
in einem Urwalde mit vielen Kosten erst 150 Joch Moorgrund trocken gelegt
werden mussten.

Nach dem 1841 erfolgten Tode des Herrn Johann Meyer iibernahmen dessen
Neffen — die Herrn Willelm Kralik und Joseph Taschek — unter der Firma ,Meyer's
Neffen“ die Leitung der Fabriken. Unter deren sachkundiger und energischer
Leitung wurde nicht nur der Betrieb der Leonorenhainer Glashiitte bedeutend erwei-
tert, sondern sie brachten, durch den immer grisser werdenden Absatz genithigt, im
Jahre 1854 auch die Fabrik Franzensthal kiuflich an sich,

Die Thitigkeit von ,Meyer's Neflen® wendete sich vorziglich der Veredlung
und Vervollkommnung ihrer Fabricate zu. Man findet daher in ihren Fabriken
grisstentheils neue den Zeitverhiltnissen zusagende Werksvorrichtungen. Die Glas-
schleifereien, 13 an der Zahl, sind simmtlich dureh Wasserkraft betrieben und durch
neue, wesentlich verbesserte Construetionen der Motoren und der Arbeitsmaschinen
ausgezeichnet. Die 9 auf den Fabriken befindlichen Stampfmiihlen werden ebenfalls
durch Wasserkraft betriehen und sind in fortwithrender Thitigkeit.

Ll
1) KEs werden hier die Detail-Nachweisungen ciniger Glasfubriken gegeben, deren Besitzer
dieselben der Direction der administrativen Statistik zur Veriffentlichung hereitwillig zu Gebote
stellten,
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Beziiglich der Verschiedenartigkeit der Erzengnisse gehiiven die Fabriken von
sMeyer's Neffen“ zu den vielseitigsten Glasfabriken der dstereeichischen Monarehie.
Sie erzeugen alle Sorten weisses, glattes und fagettirtes Hohlglas, das feinste Krystall-,
Rosa-, Rubinroth-, Alabaster-, Tiirquis-, Chrysopras und Beryll-Glas, sowie alle ver-
schiedenen farbigen, iiberfangenen, plattirten und emaillicten Luxusgliiser, sowohl
glatt, als brillantirt, geschliffen, gravirt, bemalt und vergoldet in den hesten nnd
modernsten Formen, dann ordiniires und feines Fenstertafelglas, Kali-, Solin- halb-
weisse, sowie in der Masse gefirbte und firbig iiberfangene Tafelgliser. Als
hesonders ausgezeichnet ist das daselbst erzeugte Krystall zu erwiihnen, welehes
sehr rein, weiss und feurig ist, den nachtheiligen Einfliissen der Atmosphiire und den
Sonnenstrahlen widersteht und die urspriingliche Farbe, sowie seinen Glanz stets
behiilt, daher das englische Krystallglas weit iibertrifit, wenngleich es auch zum
grossen Theile mit Blei erzeugt wird. Diesen Vorzug gewinnt das Krystall dadureh,
dass alle zu dessen Erzeugung erforderlichen Rohmaterialien durch eigenthiimliches
Verfahren in den soviel als miglich chemisch reinsten Stand versetzt werden, ande-
rerseits trigt auch die vorziigliche Construction der Schmelzifen und das eigenthiim-
liche hier beobachtete Schmelzverfahren zu diesem Ergebnisse wesentlich hei. Ferner
sind die Rosa- und die Emailgliser, letztere wegen ihrer blendenden Weisse und
Intensivitit des Emails, erstere wegen desFeuers und der sehonen durch Goldpurpur
erzeugten Farbe bemerkenswerth. Ebenso sind die Zusammensetzungen der verschie-
denen opaken Farben, wie Alabaster mit Tiirquis ‘oder Beryll, diesen Fabriken
eigenthiimlich und erfordern ebenso eine durchaus gleiche Beschaffenheit der Glas-
masse, als auch geschickte Arbeiter.

Die Gesammterzeugung der vier Glashiitten der genannten Firma betriigt im
Durchschnitte  jihrlich 6.700  Centner Hohlglas aller Art, und 4.800 Centner
(800.000 bis 900.000 Quadrat-Fuss) Tafelglas im Werthe von 300.000 fl. Gear-
beitet wird derzeit auf 11 Glasifen, jeder zu 7 oder 8 Hafen fiir 110 bis 180 Pfund
Glasmasse, uud zwar in Adolfshiitte und Kaltenbach auf je 2, in Leonorenhain anf 4
und in Franzensthal auf 3 Oefen. Die Fabriken verbrauchen jihrlich an Brennstoff
13.500 bis 16.000 Klafter Fichten- und Tannenholz, an Rohmateriale 9.000 bis
10.000 Centner Quarz, 1.600 Centner Kalk, 3.000 Centner Pottasche, 2,400 Centner
Glaubersalz, 200 Centner Soda, 150 Centner Minium, 100 Centner Salpeter, 60 Centner
Arsenik und 20 bis 30 Centner Oxyde, als: Nickel-, Kobalt-, Chrom-, Kupferoxyde ete.

Das Personale in den Fabriken beliuft sich auf 579 Personen, darunter: 16
Beamte, 1 Zeichner, 230 Glasschleifer, 3 Graveurs, 45 Vergolder und Maler,
28 Tafel- und 48 Hohlglasmacher, 8 Formmacher und Drechsler ete. Dureh dus
Fillen, Verarbeiten und Zufiihren des Brennholzes, sowie durch die Verfihrung des
Quarzes und sonstiger Materialien, dann der fertigen Waaren und durch die Erzeu-
gung der Pottasche werden noch ausserdem in dieser unfruchtbaren Gegend, wo
sonst nur wenig Verdienst ist, 4Q0 bis 500 Menschen beschiftigt, und es kann ange-
nommen werden, dass bei diesen Fabriken 3.000 Personen ihren Erwerb finden.

Fiie die Vorziiglichkeit der Fabricate sprechen am deutlichsten die vielen,
sowohl in- als auslindischen ehrenvollen Anerkennungen, die den Glas-Erzeugnissen
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dieser Fabriken zu Theil wurden. Sie erhielten: die silberne Medaille bei der
Ausstelling in Wien 1831, die grosse goldene Medaille 1836 in Prag und 1845 in
Wien, die grosse Couneil-Medaille 1851 in London, 1854 zu Miinchen die grosse
Denkmiinze und 1855 die grosse goldene Ehrenmedaille zu Paris, wo trotz der
Concurrenz des Besten und Vorziiglichsten, was die Glas-Industrie Frankreieh's, Eng-
land’s, Belgien's und der iibrigen Linder zu leisten im Stande ist, und ungeachtet
des bedeatenden Zolles der grissste Theil der von dieser Firma exponirten Glaswaaren

aufgekauft wurde.

Die Glasfabriken der Firma ,Karl Stélzle“ in Oesterreich unter der
Enns und Béhmen,

Als Pichter der Glasfabriken zu Joachimsthal und Schwarzau (Bez. Weitra) im
Jahre 1835 seine Thitigkeit als Glasfabricant in Oesterreich beginnend, erwarb
Herr Karl Stolzle gleich Anfangs durch Giite und miglichste Billigkeit seiner Fabri-
cate den Beifall sciner Abnehmer in dem Grade, dass er den Betrieh von Jahr zu
Jahr zu erweitern im Stande war. Im Jahre 1847 brachte Herr Karl Stilzle die
beiden Nagelberger Werke kiiuflich an sich: 2 Jahre spiter schon erstand er die
sogenannte Silberschmelzhiitte bei Suchenthal; im Januar 1852 pachtete er die
Glashiitte zu Georgenthal und erifluete im Mirz desselben Jahres den Betrieh der
Glasfabrik zu Eilfang. Da die beiden Hiitten zu Joachimsthal und Schwarzau ausser
Betrieh kamen, so steht Karl Stolzle seit 1852 einem Werkscomplexe von 5 Fabriken
(Suchenthal, Nagelberg Althiitte, Nagelberg Neuhiitte, Georgenthal und Eilfang)
als oberster Leiter vort).

Der Menge der Erzeugung nach nimmt die sogenannte Sehmelzhiitte bei Su-
chenthal den ersten Rang ein. Diese nun im besten Betriebe stehende Fabrik
gibt das schinste Zeugniss fir den Unternehmungsgeist des Besitzers.

Im Jahre 1849 angekauft und durch Hinzufigung zweier angrinzender Bauern-
wirthschaften vergrisssert, mussten nicht nur alle Werksgebiude, sondern auch die
Arbeiter-Wohngebiiude (fiie 45 Familien) neu gebaut werden, ehe der Betrieb dieses
Etablissements nach 26jihrigem Stillstande im April 1850 wieder beginnen konnte.
Bei ununterbrochener Fenerung eines Tafelofens mit 7 Hafen und eines Hohlglasofens
mit 9 Hafen erreichte die Erzeugung im Jahre 1856 die Hiohe von 43.800 Schock Glas
(23.000 Schock Tafel-, 7.000 Schock Krystall-, 12.000 Schock Kreiden- und 1.800
Schock griines Bouteillenglas, im Gesammigewichte von 6.600 Wiener Centnern.

1) Seit Anfang dieses Jahres kimmt hierzu noch die Glashitte Eugenin (bei Schrems),
welche von K. Stilzle gepachtet wurde.
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Die Streckung der Fenstertafeln geschieht mittelst zweier Streckmasehinen (Streck-
ofen mit hovizontaler beweglicher Scheibe). Die Fabrik verbrauchte an Brennstofl
3.400 Kliftr. Holz und an Rohmateriale 280 Ctr. feine, 450 Ctr. mittelfeine Pottasche,
4.500 Ctr. Kies, 1.200 Ctr. Glasscherben, 340 Ctr. Soda ete. Beschiftigt sind
in der Fabrik 100 minnliche, 11 weibliche Arbeiter und 22 Kinder, an welche im
Jahre 1856 an Lohn die Summe von 17.848 fl. verabfolgt wurde; fiie Frachten,
Materialicn u. dgl. bezahlte die Fabrik 63.197 fl.

Dem Umfange des Betriebes nach folgt dieser zuniichst die Glashiitte zu
Georgenthal. Bei dem jahrlichen Yerbrauche von 2.200 Kiftr. Hoiz, 250 Ctr.
feiner und 400 Ctr. mittelfeiner Pottasche, von 4.000 Ctr. Kies, 1.000 Ctr. Glas-
scherben, 300 Ctr. Soda ete. erzeugte die Fabrik in je einem Tafel- und Hohlglas-
ofen, 2 Poch- und 2 Schleifwerken, 20.000 Schock Tafel-, 6.000 Schock Krystall-,
10.000 Schock Kreidenglas und Stiirze und 400 Schock griines Bouteillenglas, zu-
sammen 36.400 Schock im Gewichte von 5.400 W, Ctr. An Jahreslohn wurden an
61 minnliche, 10 weibliche Arbeiter und 13 Kinder 10.033 1. und fiir Frachten,
Materialien ete. 45.466 fl. aushezahlt, :

Die beiden NageLberger Werke, Alt- und Neuhiitte, welehe nach 2jihrigem
Stillstande im Jahre 1847 angekauft wurden, beschiftigen gegenwiirtig 149 Arbeiter,
und zwar Althiitte 77 (54 minnl., 11 weibl., 12 Kinder) und Neuhiitte 72 (55 minnl.,
6 weibliche, 11 Kinder), welche im Jahre 1856 an Lohn 21.260 fl. bezogen.
Die iibrigen Auslagen’ beziffern sich mit 91.583 fl. Auf der Althiitte sind in
Verwendung: 1 Tatelofen, 2 Streckmaschinen, 2 Pochwerke. Verarbeitet werden
150 Ctr. mittelfeine Pottasche, 2.000 Ctr. Kies, 1.000 Ctr. Glasscherben, 450 Ctr.
Glaubersalz, 250 Ctr. Soda.  Erzeugl wurden 1856: 24.000 Schock Tafel- und
2.000 Schoek griines Bouteillenglas, zusammen 3.900 W. Ctr.

Die Neuhiitte mit f Hohlglasofen, 2 Schleif-, 3 Pochwerken und 1 Press-
maschine erzeugte 8.000 Schocek Krystall-und 14.000 Schock Kreidenglas, Stiirze ete,,
im Gewichte von 3.300 W. Ctr., wozu 300 Ctr. feine, 250 Ctr. mittelfeine Pottasche,
2.400 Ctr. Kies, 500 Ctr. Glasscherben, 150 Ctr. Soda, 8 Cte. Salpeter, 6 Ctr,
Arsenik und 4 Ctr. Metaloxyde verbraucht wurden. An Feuerungs-Materiale beni-
thigen die beiden Fabriken jiihrlich 4.000 Klafter Holz.

Die fiinfte der K. Stolzle’schen Glashiitten Eilfang wird mit einem grossen
Ofen und 2 Streckmaschinen betrieben. Die Erzeugung belief sich im Jahre 1856
auf 23.500 Schock Tafel- und 2.000 Schock griines Bouteillenglas, zusammen
3.800 W. Ctr. An Rohmateriale wurden verbraucht: 120 Ctr. mittelfeine Pott-
asche, 2.000 Ctr. Kies, 1.000 Ctr. Glasscherhen, 350 Cte. Glaubersalz; an
Brennstoff 1.580 Klafter Holz. Die Fabrik beschiiftigt 32 miinnliche, 8 weibliche
Arbeiter und 10 Kinder, bezahlte an Lohn 5.906 fl. und fiir Materialien, Frach-
ten ete. 28.016 .

Die Gesammterzeugung der Stolzle'schen Glashiitten betrug  demnach
im Jahre 1856 153.700 Schock Glas (90.500 Schock Tafel-, 21.000 Schock
Krystall-, 36.000 Schock Kreidenglas, Stiirze ete. und 6.200 Schock griines Bouteillen-
glas), im Gewichte von 23.000 Wiener Centner. Der Bedarf an Rohmateriale belief
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sich auf 830 Ctr. feine, 1.370 Ctr. mittelfeine Pottasche, 14.900 Ctr. Kies, 4.700 Ctr.
Glasscherben, 1.550 Ctr. Glaubersalz, 1.040 Ctr. Soda ete., an Brennstofl auf
11.180 Klafter Holz. Auf siimmtlichen Werken wurden fiir Frachten, Materiale ete.

228.262 1. hezahlt
Ungeachtet des vollen ununterbrochenen Betriebes von 7 grossen Glasifen war

die genannte Firma gezwungen, Bestellungen bei benachbarten Fabriken zu machen
und viele Glaswaaren aus Bihmen und Mihren anzukaufen, um allen Anforderungen
und Auftrigen geniigen zu kinnen, eine Thatsache, welche der Billigkeit und Vor-
ziiglichkeit der Glaswaaren dieser Firma das chrendste Zeugniss gibt.

In den genannten Fabriken wurden 416 Arbeiter (mit ihren Familien 1.364
Seelen) Deschiftigt, die an Lohn 55.048 fl. bezogen: zur Verfrachtung der
Waaren und Zufuhr der Materialien stehen 13 Fuhrleute mit 50 Pferden, zur
Holzzufuhr 8 Pferde- und 22 Ochsenziige in Verwendung. Ausserdem finden noch
50 Personen als Holzhauer, Zimmerleute ete. bestiindige Arbeit.

Ueber das Verhiiltniss des Besitzers dieser Glasfabriken zu seinen Arbeitern
dussert der Bericht der Budweiser Handels- und Gewerbekammer (1853) ehen
so wahr als treffend: ,Die Einrichtungen auf den Stilzle'schen Glashiitten in Betreff
der dort beschiftigten Arbeiter sind sehr riihmlich zu erwithnen; das Verhiiltniss
zum Fabriksherrn hat etwas ganz Patriarchalisches, ein Jeder, alt und jung redet
ihn ,,Herr Vater““ an. Alle verehlichten Arbeiter haben Land zum Bebauen und
zwar 1/, Joch zum Ackerbau (gewihnlich fir Kartoffeln beniitzt) und 11/, Joeh
Wiesen, also 2 Joch per Familie.“ In Althiitte befindet sich eine eigene Fabriks-
Capelle, wo wochentlich einmal Messe gelesen wird.

Wenn diese so humanen Bestrebungen nicht verfehlen, zur sitflichen Hebung
des Arbeiterstandes beizutragen, so diirften die von Herrn Stilzle gegriindeten
Anstalten zur Belehrung der Jugend eben solche segensreiche Wirkungen hervor-
bringen. Gegenwiirtig bestehen 2 Fabriksschulen, eine in Oesterreich unter der
Enns zu Althiitte und eine in Bohmen zu Georgenthal, bei welechem 3 Schullehrer
angestellt sind. Die Ervichtung einer eigenen Zeichen- und Gewerbeschule fiv die
Kinder der Arbeiter wird beabsichtigt.

Die griiflich Bucqoi’schen Glashiitten zu Silberberg, Bonaventura und
' Sehwarzthal,

Die Existenz von Glashiitten auf der Domaine Gratzen lisst sich seit Jahrhun-
derten urkundlich nachweisen, und liefert wohl den besten Beweis fir den che-
maligen Holzreichthum derselben, welcher ohne aller forstwirthschaftlichen Pflege
eine so enorme Consumtion zu befriedigen im Stande war. Der Markt Puchers,

Statist. Mittheil. 1857, 1L Heft, Y
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viele Dirfer und Weiler verdanken ihren Ursprung der Auflassung von Glashiitten.
Von Norden gegen Siiden und zwar von Heilbrunn gegen die nieder- und oberbster-
reichisehe Grinze bewegte sich langsam der Zug, aufl welchem noch vor dem
Jahre 1600 angefangen bis auf unsere Zeit Glashiitten errichtet, abgebrochen und
wieder erbaut wurden, bis dieser Wanderzug an der Landesgrinze bald sein Ende
finden diirfte, weil der schon seit Lingerver Zeit immer fiihlbarer werdende Holz-
mangel der Gegend eine progressive Einschriinkung des friheren grosseren Betrie-
bes der Glasproduction immer mehr gebietet.

Alle diese Hiitten waren schon von jeher verpachtet und fanden sich zu Anfang
dieses Juhrhunderts fiinf auf der Herrschaft Gratzen vor, welche seit dem
Jahre 1815 in eigene Regie genommen und obwohl unter besonderen Werkfiihrern,
doch im Allgemeinen unter einer Direction vereinigt betricben wurden, Diese
5 Glashiitten waren im obern Forste: Silberberg, Bonaventura, Paulina, Johannes-
" thal; im untern Forste: Georgenthal.

Wegen eingetretenen Holzmangels musste Johannesthal schon 1838, Paulina
im Jahre 1851 aufgelassen werden. Dagegen wurde im Jahre 1838 die Glashiitte
Sehwarzthal ganz nen erbaut und in Betrieh gesetzt, welche noch gegenwirtig fort-
arbeitet. — Die Hiitte Georgenthal im untern Forste wurde im Jahre 1851 an den
Glasfubrikanten Stolzle verpachtet, welcher im angrinzenden Osterreich mehrere
Hiitten im Betricbe hat. Es stehen sonach 3 Hiitten in ecigener Regie: Silberberg,
Bonaventura und Schwarzthal,

Die Griinder aller genannten Glashiitten waren, wie bereits bemerkt, bis zum
Jahre 1815 Piichter, die sich simmtlich mit grisserem oder geringerem Geschicke
lediglich auf dem rein empyrischen Felde ihrer Kunst hewegten und kaum giinstigere
Verkiltnisse wiinschen konnten, als sie wirklich vorhanden. Das Holz und die Fluss-
mittel unglaublich wohlfeil beziehend, waren sie nie verlegen um den Absatz ihrer,
im Vergleiche mit jetzt sehr mittelmissigen Waare, Damals wurden Glasfabriken
errichtet, um dem Holze einen wenn auch nur geringen Werth abzugewinneu. Spit
erst, und schon zu einer Zeit, wo sich die lucrative Glanzperiode der Glasfabrication
in Bihmen ihrem Ende zuzuneigen begann, nahmen einige grosse Grundbesitzer
(darunter auch Graf Buequoi) die bis dahin verpachteten Glashitten in eigene
Regie, und die Gratzner Glashiitten waren seit dieser Zeit eine vorziigliche
Holzverwerthungs - Quelle des Dominiums, sowie sie unter der Leitung des
in der Einleitung schon erwiihnten Directors J. Risler zu jenen Hiitten gehirten,
von welchen der neuerliche Aufschwung der bohmischen Feinglas - Industrie
ausging.

Die Glashiitten der Domaine Gratzen bheziehen die Rohstoffe zu ihrer Produe-
tion mit Ausnahme des hinsichtlich der Quantitit wenig in Betracht kommenden
Kobalts und Brauneisensteins, wie auch einiger anderer Metalloxyde, aus den dster-
reichischen Staaten, wihrend sie einen grossen Theil ihrer Erzeugnisse im Auslande,
namentlich in den Handelsstidten an der Nord- und Ostsee absetzen. Den Bach-
und Bruchkiesel vorziglicher Qualitiit liefert die Domaine selbst, die Flussmittel zum
gewohnlichen Glase Bohmen und Oesterreich, zum feinen Ungern und Illyrien, den
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Kalk und das Glaubersalz Salzburg und den Thon zu den Oefen und Schmelzgefissen
ebenfalls Bohmen und Oesterreich.

Die im Jahre 1771 ervichtete Glashiitte Silberberg ist der dlteste Sitz der
Feinglas-Production im siidlichen Bohmen und erzeugt in 8§ Hafen Krystall- und
Schleifglas - Waare, als: Vasen, Tafelaufsiitze, Trinkgeschirre, Saladiers, Teller,
Tassen, Schreibzenge, Leuchter, Glocken- und Lampenstirze, Lampenrdhren und
die verschiedensten Service- und Toiletten-Gegenstinde in allen Grissen, Formen,
Farben und Dessins, deren Anzahl jihrlich sehr wechselt, so wie z. B. gegenwiirtig
die Feinglas-Production eine starke Reduction erleidet, die sogenannte Schleifglas-
Erzeugung dagegen ansgedehnt wird, und so auch umgekehrt.

Die Glashiitte Silberberg hesitzt ferner 4 durch oberschlichtige Rider getrie-
bene Schleifmiihlen und eine Fuss-Glasschleiferei, in welcher letzterer das Tretrad
als bewegende Kraft wirkt.

Unter der Yerwaltung des erwithnten vorigen Directors wurde die seit vielen
Jahren verschollen gewesene Rubinglas-Erzeugung in Silberberg zuerst wieder ein-
gefiihrt und der frither auf das Inland beschriinkt gewesene Handel grisstentheils in
das Ausland geleitet, so dass diese Fabrik gegenwiirtig in ihrem Vaterlande nur einen
sehr unbedeutenden Theil ihrer Producte absetzt und grosstentheils mit den Hafen-
stidten der Nord- und Ost-See, wo sie mit englischen und belgischen Waaren
coneurrirt, so wie auch mit den Zollvereinsstaaten und Russland verkehet.

Die Hiitte Bonaventura, im Jahre 1795 erbaut, und nur 1500 Schritte von
Silberberg gelegen, ist als Filiale der letzteren Glashiitte zu betrachten: von den in
Betrieh stehenden 8 Hafen wurden im Jahre 1856 zur Schleifglas - Erzeugung
5 Hafen, fiir Uhrgliser 3 Hafen beniitzt.

Die Glashiitte Schwarzthal, 1 Meile von Silberberg entfernt, arbeitet mit
cinem Schmelzofen und 6 Hafen ebenfalls nur Hohlglas, und zwar gegenwiirtig aus-
schliessend Schleifglas, wovon drei Fiinftheile an fremde Schleifereien verkauft, der
Rest in der eigenen Schleiferei (mit 16 Schieifstinden) vevedelt wird.

Die Glasfabrik zn Kosten bei Teplitz in Béhmen.

In geringer Entfernung von Teplitz zweigt von der iiber Dux filhrenden Staats-
stragse eine Verbindungsstrasse ab, welehe nach Freiberg in Sachsen zieht. Unweit
des Knotenpunetes beider Strassen auf dem Gipfel eines Hiigels, welcher ein 12
Lachter miichtiges Flitz vorziiglicher Braunkohlen birgt, erhebt sich die aus Steinen
gebaute Glashiitte und eine Reihe von eben so solid und schin gebauten Wohn-
gebiuden fiir Werksheamte und Hiittenarbeiter. Insoferne dieses Kohlenflitz in
einer Ausdehnung von 19 Feldmaassen Eigenthum der Hiitte ist, welche ehen zur

Verwerthung der Kohlengruben errichtet wurde , beschrinken sich die Kosten des
9.
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Brennstoffes auf den ausserordentlich geringen Betrag von 6 kr. fiir den Strich
(150 Pfd.), der zur Hilfte den Hiiwer- und Firderlohn, zur anderen Hilfte aber
die Verzinsung des fir Anlage eines 450 Lachter langen Entwisserungsstollens
aufgewendeten Capitales hetrifft.

Der erforderliche Sand wird aus dem der Hiitte angehirenden, kaum eine Vier-
telstunde entfernten Steinbruche gewonnen. Von den gebrochenen Stiicken eines
guten Sandsteines werden die zur Glas-Erzeugung unbrauchbaren als Bausteine ver-
wendet ; die schonen weissen Stiicke werden gebrannt, gepocht und liefern einen
vorziiglich reinen eisenfreien Schmelzsand, dessen Preis sich im zugerichteten Zu-
stande und loco Hiitte auf weniger als 12 kr. fiir den Centner berechnet.

» Auch die iibrigen Werkstoffe werden hier zufolge der erleichterten Communi-
cation zu billigen Preisen bezogen, so roher Kalk aus Hermsdorf in Sachsen zu 24 kr.,
caleinirtes Glaubersalz theils aus Prag, theils aus Sachsen zu 5 fl. 24 kr., Hafenthon
von Kralowitz bei Pilsen zu | fl. 12 kr., feuerfester Ziegelthon von Preschkau
(2 Stunden von Kosten entfernt) zu 21 kr., Holzkohle von Niklasherg zu 1 fl. 30 kr.
fiir den Centner loeo Hiitte. Ueberdiess wird aus den nahegelegenen Waldungen des
Erzgebirges das zum Strecken erforderliche Holz zu dem verhiiltnissmissig niedrigen
Preise von 5 fl. 30 ke. fiir die n. 4. Klafter bis zur Hiitte gestellt.

Bei diesem Zusammenflusse aller giinstigen Vorbedingungen fiir wohlfeile Glas-
Erzeugung, deren sich in nichster Zukunft noch der billigere Bezug von Glaubersalz
und Soda aus der im Entstehen begriffenen Fabrik zu Aussig anreihen wird, diirfte
dieses Etablissement als eine der vortrefflichsten Werksanlagen der Monarchie
bezeichnet werden und vorzugsweise bernfen sein, an der Wiederherstellung des
Exportes vorziiglicher und wollfeiler bohmischer Tafelgliser Antheil zu nehmen,
umsomehr, als nach den kostspicligen Erfahrungen der letzteren zwei Jahre die An-
wendung der directen Kohlenfeuerung heim Schmelzen und des Kohlengases wihrend
der Dauer der Arbeit nunmehr keine Schwierigkeiten mehr bieten und der Aus-
breitung dieses Etablissements fiir einen sehr ausgedehnten Betrieb gar kein Hinder-
niss im Wege steht.

Im Jahre 1856 wurde nur auf einem Tafelglasofen mit 8 Hafen gearbeitet,
obwohl es nur geringer Kosten bediirfen wiirde, den zweiten Ofen wieder brauchbar
herzustellen.

In 104 Schmelzen wurden 17.452 Schock Tafelglas, Glaswalzeln erzeugt,
welche in den 2 bestehenden Streckifen zu Tafeln gestreckt wurden. Das Tafel-
glas wird nach den verschiedenen Bestellungen, die aus Béhmen, Mihren, Steier-
mark, Ungern und selbst aus Warschau einlangen, der Grisse und Stirke nach vom
einfachen bis zu dem vierfach 1/, Zoll starken, sogenannten Dachglase, erzeugt.

Zu dieser Erzeugung bedurfte die Fabrik an Rohmateriale und zwar Glanber-
salz 1.123-2 Ctr. (2 B Nl. 24 kr.), roher Kalk 3182 Ctr. (4 24 kr.), Schmelzsand
1.872 Ctr. (212 kr.), Herdglas 3744 Ctr. (4 36 kr.), Glasscherben 312 Ctr. (4 2 fl.
30 kr.), Holzkohlen 112:3 Ctr. (2 1 fl. 30 kr.), 416 Kiftr. Holz (4 5 . 30 kr.),
6-2 Ctr. Graphit zum Strecken (i 8 fl. 30 kr.) und 25.480 Strich Kohlen (i 6 kr.)
zum Schmelzen, Glasausarbeiten ete., im Gesammtwerthe von cirea 10,900 11,
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Die Fabrik verwendet 2 Verwaltungsbeamte, 1 Schmelzer, 8 Glasmacher ),
8 Gehilfen, 1 Hafenmacher, 2 Glasschierer, 2 Trommelsehiiver, 1 Pochermann,
2 Kohlenschieber, 1 Fabrikswiichter, 1 Pferdeknecht.

Ausser diesem in der Glashiitte vorwendeten Personale werden in den Kohlen-
gruben noch beschiftigt: 1 Obersteiger, 1 Zimmermann, 6 Hiuver, 12 Firderer und
2 Kohlenputzer.

Vom Fabrikspersonale beziehen alle, von den Bergleuten nur der Obersteiger
und der Zimmerling freie Wohnung und Beheizung.

Spiegelfabriken von Andreas Ziegler.

Zufolge der ausgedehnten Production roher Spiegelgliser und deren vorziig-
licher Giite sowohl, als wegen der zum grissten Theile in eigener Regie betriebenen
Veredlung der Rohgliiser bis zu fertigen Spiegeln steht an der Spitze der ister-
reichischen Spiegelfabrikanten die Firma ,Andreas Ziegler« zu Sofienhiitte.

Der gegenwiirtige Bestand der Spiegelglas - Erzeugung der genannten Firma
umfasst die Production der Glashiitten zu Sofienhiitte, Neuhurkenthal,
Hochofen und Johanneshiitte. In den beiden erstgenannten stehen je 2
Schmelzifen, in beiden letzteren je 1 Ofen in ununterbrochenem Betriebe. Mit Aus-
nahme eines Schmelzofens (zu Neuhurkenthal), welcher 8 Hafen fasst, sind alle
ibrigen Oefen auf 6 Hafen eingerichtet, so dass die Gesammtzahl der beniitzien
Hafen 38 betrigt.

Mit der Erzeugung von Judenmassspiegeln werden 8 Hafen zu Neuhurkenthal
und 6 Hafen zu Johanneshiitte beschiiftigt, alle @ibrigen 24 Hafen werden mit Glas-
satz fiir halbweisse und weisse Zollgliser beschickt. Letztere gehoren jener Gattung
an, welche iiber 4 Centner Fritte fassen, dagegen wochentlich nur 2 Sehmelzungen
zulassen, so dass deren jihrliche Productionsfihigkeit an rohen Zollglisern 300 Ctr.
betriigt, welchen Betrag auch die Judenmassspiegel-Hafen aufzuweisen haben. Die
gesammte Leistungskraft der 38 Hafen belduft sich somit auf jihelich 11.400 Ctr.
Rohspiegel, worunter 4,200 Ctr. Judenmassgliser und 7.200 Ctr. Zollgliser.

Yon der genannten Production wird in der Regel ein Viertheil in rohem Zu-
stande an fremde Veredlungswerke abgegeben ; die iibrigen drei Viertheile werden
in den eigenen Schleif- und Polirwerken zu Sofienhiitte, Johanneshiitte,
Hammern, Schiittwa, Manehsdorf und Stockau geschliffen, doucirt, polirt

1) Die Glasmacher hekamen fiir jedes verpackfe, von ihnen erzeugle Schock Tafelglas
16 kr., ausserdem freie Wohnung und Beheizung und fiir die Haltung einer Kuh und den Ankauf
von Erdipfeln 55 fl. jihrlich.
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und fagettirt, welche zusammen 150 Schleiftische und die entsprechende Zahl von
Polirtischen und Fagettirwalzen besitzen.  Zu Sofienhiitte, dem Centralpunkte der
Verwaltung der aufgezihlten Glashiitten und Schleifwerke, beschriinkt sich wegen
Mangels zureichender Wasserkraft die Zahl der Werksvorrichtungen auf 4 Schleif-
tische, 2 Polirtische, 8 Doucirtische, 1 Facettirwalze und 2 Fagettpolirtische.

Dagegen besteht zu Sofienhiitte die Beleganstalt, an welche die geschlif-
fenen Spiegelgliser simmtlicher Veredlungswerke abgeliefert werden; die benothigte
Zinnfolie wird aus dem eigenen Folienhammer (Walzwerke) zu Haselbaeh bezogen
und auf 8 Belegtischen verarbeitet,

In den Glashiitten sind 38 Glasmacher, 38 Gehilfen und 220 sonstige Arbeiter
und Taglohner, im Ganzen 296 Personen beschiiftigt ; die Veredlungswerke zihlen
mit Einschluss der Taglohner mehr als 300 Arbeiter: im Folienhammer und in der
Beleganstalt finden weitere 30 Personen Beschiftigung, so dass das gesammte Ar-
beiterpersonale 630 Personen betrigt, welches mit Hinzurechnung der zahlreichen
Fuhrleute und Holzhauer auf mindest 1.000 Personen anwiichst.

Als Rohmateriale wird zu den feinen Zollglisern Soda verwendet, welche aus
Cassel bezogen wird; fiir halbweisse Zollgliser und Judenmassspiegel dient Glauber-
salz als Alkali und wird zum grissten Theile von inlindischen Fabriken gelicfert.
Ganz weisse Zollgliser werden zu Neuhurkenthal , halbweisse zu Sofienhiitte und
Hochofen, grine (Judenmassspiegel) zu Johanneshiitte und Neuhurkenthal erzeugt.
Im Durchschnitte werden 1.300 Ctr. weisse und 2.500 Ctr. halbweisse Zollspiegel,
dann 2.200 Ctr. Judenmassspiegel erzeugt. Der gesammte Geldumsatz der genannten
Rohglaserzeugung und der Veredlung diirfte jihrlich im Durchschnitte nahezu
600.000 fl. betragen.

Die Glasfabriken von Peter Ziegler in Bohmen.

Seit 15 Jahren betreibt Peter Ziegler auf der Glasfabrik Elisenthal in Bohmen
die Fabrication von Tafel- und Spiegelglas, so wie die Veredlung des rohen
Spiegelglases auf den hierzu eingerichteten Schleif- und Polirwerken in einem von
Jahr zu Jahr steigenden Umfange. Durch rastloses Bemiihen fiir Verbesserung des
Betriebes, durch theilweise Verwendung des Glaubersalzes und die dadurch erzielte
Billigkeit der ordiniren und halbweissen Spiegelgliser, ohne deren Qualitit zu
beeintriichtigen, wurde die Erzeugung und der Absatz im Zeitraume von 14 Jahren
mehr als verzehnfacht, indem sowohl die Productions-Fihigkeit der Glashiitte zu
Elisenthal gesteigert, als auch eine zweite Hiitte, die Gerlhiitte, in Betrieh gesetzt
wurde. Der Werth der Erzeugnisse, der im Jahre 1842 27.200 fl. betragen
hatte, stieg im Jahre 1854 auf 305.700 fl. Im Jahre 1856 wurden in der Spiegel-
glasfabrik Elisenth al 6.000 Ctr. Spiegelglas im Werthe von 180.000 fl. erzeugt.
Der Verbrauch an Rohstoffen betrug: 9.000 Klafter Holz, 6.000 Ctr. Kies, 600 Ctr.
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Kalk, 1.500 Ctr. Soda und 2.500 Ctr. Glaubersalz. Beschiftigt waren 375 Arvbeiter
in der Fabrik und mehrere hundert Holzfiller und Zieher, an welehe 35.000 1.
als Lohn verabfolgt wurden.

Die Tafelglasfabrik Gerlhiitte lieferte in demselben Jahre 3.000 Ctr. Tafel-
glas im Werthe von 40.0001.; an Rohmateriale wurden 3.500 Klftr. Holz, 3.000 Ctr.
Kies, 250 Ctr. Kalk und 1.500 Ctr. Glaubersalz verbraucht; an 75 Fabriksarbeiter,
an die Holzhauer und Holzfiihrer wurden an Jahreslohn 10.000 fl. bezahlt,

In den Schleifereien, Polirwerken u.'s. w. zu Elisenthal, Haidl, Hohal,
Gross- und Klein-Holzscehlag wurden 200 Ctr. Smirgel & 20 fl., 500 Ctr.
Gyps a 2 fl., 250 Ctr. Potée a6 fl., 600 Stiick Filze 4 3 fl., 4.000 Fuhren Sand
a1 . verbraucht und 50 miinnliche und weibliche Arbeiter mit einem Jahreslohne
von 50.000 fl. verwendet. Der Geldumsatz bei der veredelten Waare betriigt circa
300.000 fi., der grosste Theil wird nach Russland, der Tirkei, nach Spanien, Ame-
vica und Australien versendet. Zur Veredlung des Glases bestehen in Elisenthal
4 Polirtische, 16 Wasserstinde und 1 Fagettirmaschine mit 3 Walzen, auf den iibri-
gen 4 Werken zusammen 22 Polirtische, 68 Wasserstinde und 2 Fagettirmaschinen
mit 5 Walzen.

Eine bedeutende Erweiterung erhielt dieses Etablissement im vorigen und im
Laufe des heurigen Jahres, durch die Ervichtung einer Spiegelgiesserei, gleich
den im Auslande bereits bestehenden. Dieses mit vieler Miihe begonnene Unterneh-
men kann nach den bisherigen wenigen Erfahrungen als vollkommen gelungen
bezeichnet werden. Seit 9 Monaten im Betriebe, liefert die Gussfabrik Spiegel,
welche sowohl in Farbe und Stiirke, als auch in Reinheit den Erzeugnissen ausliin-
discher Spiegel-Manufacturen ganz gleich stehen. Erzeugt werden solche Spiegel in
allen Dimensionen bis zu 130 Zoll Hohe und 72 Zoll Breite. Dem Unternehmungsgeiste,
welcher einenIndustrie-Zweig auf osterreichischen Boden verpflanzte, der hier schon
aufgegeben, durch Cultivirung im Auslande aber dem geblasenen bihmischen Spie-
gelglase bedeutenden Eintrag that, muss die vollste Anerkennung gezollt werden,

Die Glasfabriken in Alt- und Neu - Antonsthal.

Im Gimirer Comitate in dem gebirgigen Rimaer Thale Neu-Antonsthal, dicht an
dem Flusse Rima, liegen die Glasfabriken Alt- und Neu-Antonsthal. In dlterer Zeit
schon durch Anton Grafen von Forgaes gegriindet, erlangten sie ilre jetzige Aus-
dehnung erst unter dem gegenwirtigen Besitzer St. C. Kuhinka durch vortheil-
hafte Umgestaltung und Zubau.

In Neu-Antonsthal erstreckt sich die Erzeugung auf alle Gattungen Krystall- und
firbige Glaswaaren feinerer Art, auf glattes fagettirtes Schleifglas und auf gewohn-
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liche weisse Hohlglaswaare und einen kleineren Theil Grin- und Braunglas.
(7/ay Theile feines und Schleifglas, 12/, Theile weisses ordinires Hohlglas und
/gy Theile Griin- und Braunglas). In Alt-Antonsthal wird nur Tafelglas erzeugt. Die
Erzeugnisse beider Fabriken repriisentiren einen jihrlichen Werth von 105.000 fl.
und zithlen der Qualitit nach zu den vorziiglicheren, daher sie immer etwas besser
bezahlt werden als die Erzeugnisse der meisten iibrigen Fabriken,

Neu-Antonsthal, die grissere der beiden Fabriken, besitzt ausser den
Schmelz- und sonstigen Oefen eine eigene.Pottaschesiederei und Raffinerie, eine
grosse Glassehleifmiihle mit 40 und eine kleine mit 8 Werkstitten, eine Quarzpoche
mit 20 Stampfen, eine Ziegelbrennerei, eine Mahlmiihle und 28 Wohnungen fir das
Fabriks- und Arbeitspersonale.

An Materiale verbraucht diese Fabrik jihrlich 3.300 Wr. Klafter hartes Brenn-
holz, 800 Ctr. Pottasche, 100 Ctr. Soda, 500 Ctr. Kalk, 1.200 Ctr. Bruchglas,
300 Ctr, Asche, 200 Ctr. Herdglas, 7.000 Ctr. Kies, 20 Ctr. Braunstein und andere
Oxyde. Beschiiftigt wurden ausser den Hiftenarbeitern 6 Schleifmeister mit
18 Gesellen und 15 Jungen, 1 Drechsler. 2 Graveure und Aetzer, 1 Holzmeister,
I Waldhéger und 19 verschiedene Arbeiter, im Ganzen 113 Personen,

In Alt-Antonsthal sind in Verwendung: 1 Glasofen, 1 Kiihlofen, 1 Temper-
ofen, 2 Maschintafel-Streckifen, 1 Bretsige und mehrere Wolngebiude fiir das
Fabrikspersonale, welches aus 26 Personen besteht. Der Bedarf an Rohmateriale
beliuft sich auf 1.300 Klftr. hartes Brennholz, 704 Ctr. Soda, 176 Ctr. Kalk, 704 Ctr.
Bruchglas, 528 Ctr. Asche, 484 Ctr. Herdglas, 1.800 Ctr. Kies ete.

Ausser den permanenten Arbeitern beschiftigen die Fabriken noch viele Tag-
werker, Holzhauer und Fuhrleute. Bei den grossen Holzsehwemmen im Frithjahre
und Herbste werden durch mehrere Wochen 200 bis 300 Personen verwendet, Die
Holzsechwemmen erstrecken sich auf eine Linge von 2,000 Klafter, und wurden von
denFabriken mit einem Kostenaufwande von 4.000 fl. erbaut. Die Holzschlige liegen in
ciner Entfernung von 1/, bis2 Meilen von den Fabriken. Die Holzfillung besorgen theils
die in den zwei eigenen Colonien Szalajka und Gyurkovka wohnenden Insassen, theils
die Einwohner der umliegenden Ortschaften. Sehr driickend und fiir den Aufschwung
der Fabriken fusserst nachtheilig ist der Mangel an Communicationsmitteln, Die
Einwohner der umliegenden Ortschaften verstehen sich zur Abfuhr der Fabricate
nur dann, wenn sie zu Hause nicht mit Feldarbeiten beschiftigt sind. Die Hohe der
Frachtlohne erhellt schon aus dem Umstande, dass die bohmischen Glasfabriken ihre
Erzeugnisse nach Pest billiger verfrachten kinnen, als die ungrischen Fabriken.
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